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ST.00 - WYMAGANIA OGOLNE
45000000-7 Roboty budowlane

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia:

PRZEBUDOWA ZWIAZANA ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA BUDYNKU PO BYLEJ SALI
GIMNASTYCZNEJ NA POMIESZCZENIA DYDAKTYCZNE, NA POTRZEBY AKADEMII MORSKIEJ W
SZCZECINIE PRZY UL. WILLOWEJ 2, DZ. EWID. NR 4/14, 3/2, 9/3, 3/3, OBR. NAD ODRA 18.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania, a nastepnie
odbioru wszelkich robdt zwigzanych z realizacjg inwestycji okreslonej w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych niniejszg specyfikacja
Niniejsza specyfikacja dotyczy prac ogdlnobudowlanych, w ramach ktérych planuje sie
przebudowe czesci budynku obejmujace;j:
e Rozbidrke scian wewnetrznych,
e Demontaz zabuddéw w systemie lekkim,
e Demontaz wyposazenia instalacyjnego,
e Demontaz naswietli oraz stolarki wewnetrznej, zewnetrznej oraz bram
e wymiane warstw posadzkowych: rozbidrka istniejgcych warstw podtogi na gruncie, do
poziomu istniejgcej ptyty betonowej oraz utozenie nowych warstw, uwzgledniajgcych
ocieplenie
e docieplenie Scian zewnetrznych wraz ze zmiang oktadziny,
e wymiane warstw poszycia dachéw: rozbidrka istniejgcych warstw poszycia (do poziomu
blachy trapezowej) oraz utozenie nowych,
e przebudowe elementdw konstrukcji dachu czesci niskiej, wymagajgcych wzmocnienia pod
projektowane instalacje wentylacji mechanicznej,
e wykonanie podtogi technicznej wysokiej czesci hali — ptyta zelbetowa
e osadzenie nadprozy w nowej lokalizacji stolarki i slusarki
e wymurowanie $cian dziatowych,
e montaz Scian dziatowych w systemie lekkim,
e montaz wewnetrznej stolarki i $lusarki drzwiowej,
e montaz stolarki zewnetrznej,
e montaz bram z napedem elektrycznym,
e montaz przybordéw sanitarnych,
e wewnetrzng instalacje wod-kan wraz z armaturg,
e wewnetrzng instalacje hydrantéw p.poz
e wewnetrzng instalacje elektryczng i osSwietleniowg wraz z osprzetem,
e wewnetrzng instalacje teletechniczng wraz z osprzetem,
e instalacje c.0. wraz z grzejnikami i armatura

e instalacje wentylacji mechanicznej wraz z osprzetem,
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e wykonanie robot wykonczeniowych

1.4. Roboty tymczasowe i prace towarzyszace

Niezaleznie od robdt podstawowych, w ramach realizacji niniejszej inwestycji zajdzie koniecznos¢
wykonania robdt tymczasowych i towarzyszacych. Oferenci na bazie dokumentacji projektowej,
wizji lokalnej, doswiadczenia, wtasnych mozliwosci sprzetowych itp. powinni przewidzie¢ i
uwzgledni¢ w swoich ofertach wszystkie te prace, tj. rowniez te, ktérych nie opisano odrebnie, a
ktore mogtyby mie¢ wptyw na koszt i termin realizacji niniejszej inwestycji.

1.5.1 Robotamitymczasowymi bedg m.in.:
— wykonywanie ogrodzenia i zaplecza budowy,
— wykonywanie podtgczen medialnych na potrzeby przebudowy,
— wykonywanie rusztowan,
— montaz dzwigdw, podnosnikow itp.

1.5.2 Pracami towarzyszacymi bedg inne prace niezbedne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do robdt tymczasowych, w tym:
— tyczenie,
— sprzatanie,
— inwentaryzacja powykonawcza,
— kompletowanie dokumentéw,
— szkolenie personelu.

1.5. Informacja o terenie budowy

Budynek usytuowany na dziatce nr 3/2 oraz w pétnocno zachodnim narozniku dziatki nr
4/14.
Pétnocna sciana budynku znajduje sie na granicy z dziatkg drogowa nr 3/4 (ul. Rugianska).
Od strony zachodniej dziatka inwestycyjna graniczy z niezabudowang dziatkg budowlang nr
4/9.
Budynek jednokondygnacyjny w konstrukcji stalowej, sktadajgcy sie z czesci wysokiej
stanowigcej jednoprzestrzenng hale, petnigca funkcje sali gimnastycznej oraz czesci niskiej,
bedacej zapleczem sanitarnym i technicznym, z istniejgcym weztem cieplnym.
Konstrukcja czesci wyzszej sktada sie ze wspornikowych stupdow, na ktérych oparta jest
kratownica przestrzenna. Sciany szczytowe murowane z okfadzing z blachy trapezowej na
ruszcie.
Konstrukcja czesci nizszej sktada sie ze sztywnego uktadu ram stalowych. Sciany szczytowe
murowane z oktadzing z blachy trapezowej na ruszcie.
Fundamenty zelbetowe, wylewane na mokro.
Na potrzeby dokumentacji wykonano ekspertyze techniczng stanu istniejgcego, ktéra
stanowi zatgcznik do dokumentacji. Stan budynku okreslono jako zadowalajacy,
umozliwiajacy wykonanie robét budowlanych objetych przebudowsa.

— Budynek wyposazony w instalacje:

— wod-kan,
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1.6.

grzewcza,
elektryczng,

wentylacji mechanicznej,

odprowadzenia wdéd opadowych z dachu do kanalizacji deszczowej

Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:

llekro¢ pojawiaé sie beda ponizsze okreslenia, nalezy je rozumiec¢ nastepujaco:

aprobata techniczna - niezalezna, pozytywna ocena techniczna wyrobu budowlanego, dla
ktérego nie okreslono stosownej normy, potwierdzajaca jego przydatnos¢ w okreslonych
warunkach do zamierzonego zastosowania w budownictwie,
BiOZ — bezpieczenstwo i ochrona zdrowia,
BHP — bezpieczenistwo i higiena pracy,
budowa — wykonywanie obiektu budowlanego w okre$lonym miejscu i czasie,
budowla - kazdy obiekt budowlany niebedacy budynkiem lub obiektem matej architektury,
jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, wiadukty, tunele, przepusty techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe,
budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno
stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie S$ciekéw,
sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i
innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem
technicznym czesci przedmiotdéw sktadajgcych sie na catosé uzytkowsa,
budynek - obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegrdod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,
certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez upowazniong jednostke certyfikujaca, na
podstawie wykonanej przez te jednostke ocenie, potwierdzajacy zgodnosé¢ wyrobu z
wymaganiami zasadniczymi odpowiednich norm lub aprobaty technicznej,
deklaracja zgodnosci — dokument stanowigcy oswiadczenie producenta, ze oferowany
przez niego wyrdb jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi norm lub aprobaty technicznej
i dopuszczajacy go do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Wyroby przed
wystawieniem deklaracji zgodnosci powinny by¢ poddane procedurze oceny zgodnosci i
jesli wynika to z odrebnych przepiséw uzyskac certyfikat zgodnosci. Na wyroby posiadajgce
deklaracje zgodnosci naktadane jest oznaczenie CE.
dokumentacja - nalezy przez to rozumiec¢ ogét dokumentdéw zwigzanych z inwestycjg,
dokumentacja budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zataczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i
koricowych, w miare potrzeby rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne
i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji metodg montazu - takze dziennik montazu,
dokumentacja projektowa — zbidr opracowan wykonanych przez Projektanta,
dokumentacja powykonawcza — czarno-biata kopia projektu z naniesionymi kolorem
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi,
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droga tymczasowa (montazowa) - specjalnie przygotowany obszar, przeznaczony do ruchu
pojazddéw obstugujacych roboty budowlane, przez okres ich wykonywania,
dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robét,
etap — wymierna cze$¢ budowy, zdolna do spetniania przewidzianych funkcji techniczno-
uzytkowych i mozliwa do oceny i ewentualnego odbioru,
Generalny Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna wymieniona w kontrakcie jako
wykonaweca prac budowlanych,
grupy, klasy i kategorie roboét - nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie okreslone
w Rozporzadzeniu Komisji (WE) Nr 213/2008 z dnia 28 listopada 2007r.
Harmonogram - zestawienie okreséw wykonywania poszczegdlnych etapow budowy,
informacja BiOZ — opracowanie informujgce o mozliwych zagrozeniach i sposobach ich
zapobiegania, na podstawie ktérego przygotowywany jest plan BiOZ,
Inspektor Nadzoru Autorskiego — osoba fizyczna wyznaczona przez Projektanta do
zajmowania stanowiska w sprawach projektowych, zgodnie z odpowiednimi przepisami,
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba fizyczna posiadajgca odpowiednie wyksztatce-
nie techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca sa-
modzielne funkcje techniczne w budownictwie, wyznaczona przez Inzyniera Kontraktu lub
bezposrednio przez Zamawiajgcego, do zajmowania stanowiska w sprawach technicznych,
zgodnie z odpowiednimi przepisami,
instrukcja bezpieczenstwa pozarowego - opracowanie przygotowane przez rzeczoznawce
ds. ppoz. na zlecenie Generalnego Wykonawcy, precyzujgce dobdr i rozmieszczenie
srodkdw ppoz. i znakéw informacyjnych, a takze opisujgce sposéb postepowania w
przypadku stwierdzenia zagrozenia, ze schematem drég ewakuacyjnych wtgcznie,
instrukcja obstugi, ew. techniczna lub eksploatacji — opracowanie przygotowane przez
producenta lub dostawce urzadzenia lub maszyny, okreslajace rodzaje i kolejno$é lub
wspotzaleznos¢ czynnosci obstugi, przeglagdow i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujgcych
ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja obstugi bedzie rowniez sktadnikiem
dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego,
Inwestor — osoba prawna lub fizyczna, dla ktdrej realizowana jest inwestycja. Inwestor
moze wyznaczy¢ Zamawiajgcego, albo petnic jego obowigzki samodzielnie,
Inwestor zastepczy — osoba prawna lub fizyczna, powotana do reprezentowania Inwestora
w ramach realizacji inwestycji,
inwestycja (zadanie) - kompleksowa realizacja celu okreslonego w pkt. 1.1.
Inzynier Kontraktu (Inzynier) — osoba prawna lub fizyczna, ktérej Zamawiajgcy powierzyt
nadzér nad prawidtowoscig procesu inwestycyjnego i ktéra w trakcie trwania robot
budowlanych, reprezentowac bedzie interesy Zamawiajgcego w zakresie wynikajgcym z
udzielonego petnomocnictwa, w szczegdlnosci odpowiadaé moze za administrowanie
sprawami prawnymi, technicznymi i ekonomicznymi, w tym prowadzi¢ biezgcg kontrole
poprawnosci uzytych wyrobdw, jakosc¢ i ilosci wykonanych robot, braé udziat w odbiorach
robét zakrywanych i zanikajgcych, przejsciowych i koricowych, a takze gwarancyjnych i
pogwarancyjnych, organizowac narady robocze i w miare potrzeb zajmowa¢ stanowisko w
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sprawach wymagajacych decyzji lub spornych. W przypadku gdyby Inzynier Kontraktu nie
zostat ustanowiony, zapis ten nalezy odczytywac jako ,Zamawiajacy”,

istotne wymagania - wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspdlnego,

Kierownik Budowy - osoba fizyczna wyznaczona przez Generalnego Wykonawce do
kierowania robotami budowlanymi, zgodnie z odpowiednimi przepisami, ponoszaca
ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzone prace budowlane,

kontrakt (umowa) — umowa wraz ze wszystkimi zatgcznikami, pomiedzy Generalnym
Wykonawcg, a Zamawiajgcym na realizacje inwestycji,

kosztorys ,,Slepy” - wykaz robdt z podaniem ich ilosci (przedmiarem),

ksiega (rejestr) obmiaréow - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzagcy do wpisywania obmiaru dokonywanych robdét w formie wyliczen, szkicow
i ew. dodatkowych zatacznikdw.

laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inzyniera lub
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych i robét.

LEED — Leadership in Energy and Environmental Design — system certyfikacji dla
przedsiewzie¢ przyjaznych srodowisku,

materiaty — patrz wyroby budowlane,

norma - dokument bedacy wynikiem normalizacji i standaryzacji, opublikowany przez
jednostke normalizacyjng i powszechnie dostepny. Stosowanie sie do norm jest
dobrowolne, chyba, ze dana norma zostata przywotana w dokumentacji projektowej lub
niniejszej specyfikacji, wéwczas zapisy tej normy stajg sie obowigzkowe,

norma europejska — norma kraju cztonkowskiego Unii Europejskiej, np. niemiecka (DIN)
norma polska — PN — dokument o zasiegu krajowym, przyjety przez Polski Komitet
Normalizacyjny i oznaczony, na zasadzie wytgcznosci - symbolem PN,

norma polska przenoszaca norme zharmonizowang — PN-EN — dokument o randze normy,
przenoszacy norme zharmonizowang na zasieg krajowy,

norma zharmonizowana — dokument przyjety przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako "standardy
europejskie” (EN) lub ,, dokumenty harmonizacyjne” (HD), niemajgcy charakteru normy,
dopdki nie zostanie opublikowany w Oficjalnym Dzienniku Unii Europejskiej i nie zostanie
przeniesiony przez co najmniej jedno panstwo cztonkowskie Unii Europejskie;j,

obiekt budowlany — budynek, budowla lub obiekt matej architektury wraz z instalacjami i
urzgdzeniami technicznymi oraz zagospodarowaniem terenu,

obiekt tymczasowy - obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie
krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbiérki, a takie obiekt budowlany niepotaczony trwale z gruntem, n.p.: obiekty
kontenerowe, barakowozy, pawilony, przekrycia namiotowe itp.,

Oferent - osoba prawna lub fizyczna, legalnie dziatajgca pod firmg majacg odpowiednie
uprawnienia, doswiadczenie, potencjat kadrowy i ekonomiczny, uczestniczgca w przetargu
na wybdr wykonawcy prac budowlanych,
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oferta Wykonawcy — oferta jaka w przetargu na wybdr Wykonawcy ztozyt wybrany
Oferent,

organ samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumieé organ okreslony w ustawie z
dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa
oraz urbanistéw (Dz. U.z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.),

plac budowy — dziatka lub dziatki, co do ktérych Inwestor posiada tytut prawny pozwalajacy
na wykonywanie prac budowlanych, przeznaczony na realizacje inwestycji,

plan BiOZ - opracowanie informujgce o realnych zagrozeniach i sposobach ich
zapobiegania,

podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, znajdujgcy sie ponizej robét budowlanych,
polecenie - wszelkie wytyczne i obostrzenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
Kontraktu lub Inspektora nadzoru inwestorskiego czy autorskiego, a takze nakazy i zakazy
przedstawicieli organéw kontrolujgcych budowe, dotyczgce sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgcg na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego,

prace budowlane — patrz roboty budowlane,

prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - tytut prawny wynikajacy z
prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego prawa rzeczowego
albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robodt
budowlanych,

projekt — patrz dokumentacja projektowa,

projekt budowlany (P.B.) — projekt schematyczny, stuzgcy gtownie celom formalno-
prawnym zwigzanym z uzyskaniem decyzji o pozwoleniu na budowe, zawierajgcy wszelkie
uzgodnienia, postanowienia i decyzje administracyjne,

projekt wykonawczy (P.W.) — opracowanie uzupetniajgce i uszczegdétawiajgce zatozenia
przyjete w Projekcie Budowlanym, w zakresie i stopniu dokfadnosci niezbednym do
sporzgdzenia przedmiaru robdt, kosztorysu inwestorskiego i przygotowania oferty przez
Oferentow,

projekt warsztatowy — opracowanie uzupetniajgce i uszczegdtawiajgce Projekt
Wykonawczy, zawierajgce rysunki detali, opracowane w takim stopniu doktadnosci, aby
umozliwi¢ jednoznaczne odczytanie i sprawng realizacje robét budowlanych,

projekt montazowy — zestawienie elementow sktadowych i opis sposobu montazu
elementow przygotowywanych niezaleznie od budowy,

Projektant — nalezy przez to rozumiec¢ osobe prawng lub fizyczng, wzglednie zespdt osob
biorgcy udziat w przygotowaniu dokumentacji projektowej, reprezentowany przez autora
projektu,

przebudowa - wykonywanie robdét budowlanych, w wyniku ktérych nastepuje zmiana
parametrow uzytkowych lub technicznych istniejgcego obiektu budowlanego, z wyjatkiem
charakterystycznych parametréw, jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysokosé,
dtugosé, szerokos¢ badz liczba kondygnacji,
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przedmiar robét - zestawienie przewidzianych do wykonania robdét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajgcych szczegdtowy opis, oraz wskazaniem szczegétowych specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych robét podstawowych,
przeszkoda naturalna - element s$rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagno rzeka itp.
przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.
przetarg — procedura wytonienia sposréd Oferentdéw przysztego Generalnego Wykonawcy
prac budowlanych,
recycling - odzysk, ktéry polega na powtdrnym przetwarzaniu substancji lub materiatéw
zawartych w odpadach w procesie produkcyjnym w celu uzyskania substancji lub materiatu
0 przeznaczeniu pierwotnym lub o innym przeznaczeniu, w tym tez recykling organiczny, z
wyjatkiem odzysku energii,
rekultywacja - roboty majgce na celu uporzagdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych,
remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdét budowlanych
polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.
roboty — patrz roboty budowlane,
roboty budowlane - prace polegajgce na wznoszeniu, przebudowywaniu,
rozbudowywaniu, nadbudowywaniu, odbudowywaniu, montazu i remoncie, a nawet
rozbiérce obiektu budowlanego,
roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia,
roboty zabezpieczajgce — prace wykonywane doraznie w celu zabezpieczenia elementdéw
lub catej budowy do czasu podjecia ostatecznych decyzji,
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (STWIOR) lub w skrécie specyfikacja
techniczna (ST) — opracowanie zawierajgce w szczegdélnosci zbiory wymagan, ktére sg
niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robdt, w zakresie witasciwosci
wyrobdéw budowlanych, sposobu wykonania robdt oraz oceny prawidtowosci wykonania.
teren budowy - przestrzen, w obrebie ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez zaplecze budowy,
teren zamkniety - nalezy przez to rozumiec teren, o ktérym mowa w odrebnych przepisach,
tymczasowy obiekt budowlany - nalezy przez to rozumiec obiekt budowlany przeznaczony
do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany
do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany niepotgczony
trwale z gruntem, jak: barakowozy, obiekty kontenerowe, kioski uliczne, pawilony
sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne,
urzgdzenia rozrywkowe,
umowa — patrz kontrakt,
urzadzenia budowlane - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym, zapewniajgce mozliwo$é uzytkowania obiektu zgodnie z jego
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przeznaczeniem, jak przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub
gromadzeniu Sciekdéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smietniki;
ustalenia techniczne - rozwigzania podane w dokumentacji projektowe;j,
rozporzadzeniach, normach, aprobatach technicznych, wytycznych i specyfikacjach
technicznych,

ustawa — aktualna (obowigzujgca) ustawa , Brawo Budowlane”,

witasciwy organ - nalezy przez to rozumie¢ jednostki administracji pafnstwowe;j lub lokalnej,
wilasciwe do rozpatrzenia danej sprawy, w szczegdlnosci przedstawicielstwa nadzoru
architektoniczno-budowlanego i organy specjalistycznego nadzoru budowlanego,

wspolny stownik zamoéwien — Unijny system klasyfikacji produktéw, ustug i robét, oparty
na kodach CPV,

Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna wymieniona w umowie jako wykonawca
okreslonych prac,

wyrob budowlany - wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw
wyboréow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa,

Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna dziatajagca na zlecenie Generalnego
Wykonawcy, na jego koszt i odpowiedzialnos¢,

zadanie budowlane - cze$¢ inwestycji, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polegaé¢ na wykonywaniu robdét zwigzanych z budows,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

Zamawiajacy — osoba prawna lub fizyczna, powotana do wytonienia Generalnego
Wykonawcy i podpisania z nim umowy. W przypadku gdyby Zamawiajacy nie zostat
ustanowiony, sformutowanie to nalezy rozumieé jako Inwestor.

zgodnos$¢ robét — realizacja w petni odzwierciedlajgca zatozenia podane w dokumentaciji,
ewentualnie odbiegajgca od nich z dopuszczalng w STWIOR tolerancjg, a jesli tolerancja nie
zostata okreslona, w przedziale przyjmowanym zwyczajowo dla tego rodzaju robét.

znak B — oznaczenie wyrobu budowlanego, potwierdzajgce ze dany produkt przeszedt
pozytywng kontrole niezaleznej, kompetentnej i obiektywnej jednostki certyfikujacej, w
ramach dobrowolnej certyfikacji wyrobdow zgtaszanych przez producentéw. Wyrdb
oznaczony tym znakiem to wyrdéb bezpieczny w uzytkowaniu, nowoczesny, przyjazny
Srodowisku naturalnemu, wzbudzajacy zaufanie odbiorcy,

znak CE — oznaczenie wyrobu budowlanego, umieszczane na produkcie, majgce forme
deklaracji producenta, ze dany wyrdb spetnia wymagania dyrektyw tzw. "Nowego
Podejscia" Unii Europejskiej (UE). Dyrektywy te dotyczg zagadnien zwigzanych z
bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong s$rodowiska, okreslajg
zagrozenia, ktére producent powinien wykry¢ i wyeliminowaé. Zatem, producent
oznaczajgc swoj produkt znakiem CE deklaruje, ze produkt ten nie zagraza zdrowiu, ani nie
jest szkodliwy dla srodowiska naturalnego, nie tylko w postaci gotowej, ale rowniez na
wszystkich etapach wytwarzania,
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1.7. Podwykonawcy

Jezeli Kontrakt dopuszcza Podwykonawcow, to mogg oni wejsé na plac budowy dopiero po
akceptacji Inzyniera. Generalny Wykonawca musi przed zatrudnieniem podwykonawcow
przedstawic ich liste i uzyskac zgode Inzyniera na ich zatrudnienie, chyba ze kontrakt przewiduje
inaczej. Ponadto Generalny Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie uméw z podwykonawcami i
na biezgco dostarczat bedzie kopie faktur i dowody terminowej ich zapfaty. Generalny
Wykonawca odpowiada przed Zamawiajacym za rozliczenie sie ze swoimi podwykonawcami. W
przypadku naleznego, a niewyptaconego wynagrodzenia Zamawiajacy bedzie miat prawo (ale nie
obowigzek) wyptaci¢ wynagrodzenie bezposrednio podwykonawcy, obnizajagc odpowiednio
wynagrodzenie Generalnego Wykonawcy.

1.8. Koordynacja

Generalny Wykonawca zobowigzany jest zapoznad sie z cato$cig dokumentacji. Odpowiada on
rowniez za to, aby z catoscig dokumentacji, a nie tylko przez siebie wykonywanym frontem robét,
zapoznali sie wszyscy jego Podwykonawcy. Efekty pracy lub wytyczne jednego zespotu, moga
mie¢ bowiem ogromne znaczenie dla dziatan lub zaniechan innych.

Generalny Wykonawca powinien ustali¢ zasady wspotpracy wszystkich swoich pracownikéw i
Podwykonawcéw. Generalny Wykonawca odpowiada za ustalenie kolejnosci prac i zasad
wykonywania elementéw wspdlnych dla réznych rodzajéw robdt. Np. montujgc instalacje do
stropu nalezy zacza¢ od instalacji najwyzej potozonej i stopniowo przechodzié nizej, wstrzymujac,
jesli jest taka potrzeba, montaz poszczegdlnych instalacji, do czasu ukorczenia montazu innych,
na tym samym poziomie.

1.9. Dokumentacja

W ramach przetargu Oferentom udostepniona bedzie decyzja o pozwoleniu na budowe wraz ze
stanowigcym do niej zafgcznik projektem budowlanym i informacjg BiOZ oraz komplet
specyfikacji technicznych. Jesli Zamawiajgcy tak zadecyduje, to Oferenci otrzymajg przedmiary
rob6t. Przedmiar nalezy traktowaé jako materiat pogladowy dla Zamawiajgcego, ktory moze
chcie¢ zna¢ koszty poszczegdlnych pozycji. Przedmiaru w zadnym wypadku nie nalezy traktowad
jako petnego zakresu prac do wyceny. Oferta powinna bowiem odzwierciedlaé¢ koszt i termin
realizacji inwestycji okreslonej projektem i specyfikacjg techniczng. Oferenci bezwzglednie
powinni zapoznaé sie z otrzymanymi materiatami, a wszelkie watpliwosci lub uwagi wyjasnié
jeszcze na etapie przetargu, gdyz ewentualne niejednoznacznosci bedy interpretowane na
korzy$¢ Zamawiajgcego. Ztozenie oferty w ramach niniejszego przetargu rdwnoznaczne jest z
przyjeciem otrzymanej od Zamawiajgcego dokumentacji bez uwag.

1.10. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce

Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce winny by¢ wyraznie oznaczone nhazwa
przedmiotu zamdwienia i na tyle szczegétowe, aby mozina byto ustali¢ ich zgodnos$é z
dokumentami wchodzgcymi w sktad umowy. Wszelka wykonana przez Wykonawce
dokumentacja podlega uzgodnieniu z Projektantem, a nastepnie przedtozona bedzie Inzynierowi
do zatwierdzenia.
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Przygotowanie przez Wykonawce nizej wymienionych dokumentow nie bedzie miato wptywu na
kwote kontraktu, a wszelkie wynikajgce z nich koszty ponoszone beda wytgcznie przez
Wykonawce.
1.11.1 Dokumenty niezbedne przed przystgpieniem do prac:

— harmonogram robét i finansowania (jesli nie byt czescig kontraktu),

— program zapewnienia jakosci (PZJ),

— plan gospodarki odpadami,

— plan BiOZ,

— projekt organizacji Placu Budowy,

— projekt tymczasowej organizacji ruchu,

1.11.2 Dokumenty niezbedne w trakcie trwania budowy:

projekty wykonawcze (jesli nie byty przekazane przez Zamawiajgcego),

projekty warsztatowe,

projekty montazowe,

projekty robot tymczasowych (projekty rusztowan, szalunkéw, itp.)

1.11.3 Dokumenty niezbedne po zakonczeniu budowy:
— dokumentacja powykonawcza,
— instrukcja bezpieczenistwa pozarowego,
— instrukcje obstugi i konserwacji dla wszystkich elementéw robdt, wtgczajgc w to urzadzenia
i systemy, a takze programy komputerowe.

1.11.4 Ponadto Wykonawca we wtasnym zakresie zapewni niezbedng liczbe:

dziennikéw budowy,

dziennikdw montazu,

ksigzek obmiaru,
— tablic informacyjnych

1.11. Teren budowy

1.12.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Kontrakcie przekaze protokolarnie Generalnemu
Wykonawcy plac budowy, decyzje o pozwoleniu na budowe oraz dokumentacje projektows, a
takze informacje BiOZ i komplet specyfikacji technicznych. Kopia mapy zasadniczej i kopie
wszelkich warunkéw, uzgodnien, postanowien i innych dokumentéw niezbednych do uzyskania
decyzji o pozwoleniu na budowe wpiete beda do projektu budowlanego.

Od chwili przejecia na Wykonawcy spoczywaé bedzie odpowiedzialnos¢ za ochrone placu budowy
i przekazanych dokumentow.

1.12.2 Zabezpieczenie Placu Budowy

Od chwili przekazania placu budowy, az do momentu podpisania bezusterkowego protokotu

przyjecia robdét, na Wykonawcy spoczywac bedzie odpowiedzialnos$é za wszelkie czynnosci badz

zaniedbania zwigzane z budowa. Na czas wykonywania robét budowlanych Wykonawca ogrodzi
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teren budowy oraz dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce takie jak: zadaszenia chodnikéw, zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnalizacje
regulujgcg ruch itp., zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo ludzi i mienia. Wykonawca
zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéow, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia
zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera. Jezeli teren, na ktérym wykonywane beda
roboty nie moze by¢ z jakis wzgledéw ogrodzony, Wykonawca na swdj koszt zapewni jego staty
dozér.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera i bedzie
zawierata informacje dotyczace kontraktu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Roboét.

Na czas budowy nalezy zamontowa¢ w widocznym miejscu, od strony drogi publicznej, na
wysokosci nie mniejszej niz 2m tablice informacyjng, zawierajagcg m.in. numery telefonéw
alarmowych oraz ogtoszenie dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zawierajgce dane n.t.
przewidywanego terminu rozpoczecia i zakonczenia wykonywania robét budowlanych,
maksymalnej liczby pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdlnych okresach, oraz
informacje dotyczace planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.12.3 Zaplecze Budowy

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewnié¢ odpowiednie zaplecze budowy dla
0sOb i mienia na placu budowy, a takze niezbedne pomieszczenia sanitarne i socjalne.

Ponadto Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ pomieszczenia umozliwiajgce odbywanie sie
spotkan roboczych.

Wszystkie pomieszczenia uzytkowe bedg miaty niezbedng instalacje elektryczng i oswietleniowg
oraz grzewczg, a pomieszczenia sanitarne dodatkowo wodng i kanalizacyjna.

1.12.4 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt, Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel
byt odpowiednio przeszkolony, stosowat sie do przepiséw BHP i nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Kilkukrotne zwrdcenie uwagi przez Inzyniera na tamanie powyzszych
przepisdw moze byé podstawg do natozenia na Wykonawce kary finansowe;.

Wykonawca zadba aby po kazdej zakoriczonej czynnosci i po kazdym zakoiczonym dniu pracy,
pracownicy posprzatali po sobie miejsce pracy, zabezpieczajac sprzet i usuwajgc wszystkie
odpady.

Wykonawca jest obowigzany sporzadzi¢ lub zapewnié sporzgdzenie, przed rozpoczeciem Robét,
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajgc specyfike obiektu budowlanego i
warunki prowadzenia robét budowlanych.
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Na czas prowadzenia Robot Wykonawca zapewni apteczke pierwszej pomocy oraz bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia o0séb zatrudnionych na budowie oraz jg wizytujgcych.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczeristwa okreslonych
powyzej, s uwzglednione w ofercie Wykonawcy.

1.12.5 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez polskie wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepiséw, zalecen i wytycznych podczas
prowadzenia roboét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i autorskich. Wykonawca bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymogdéw prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub technologii oraz korzystania z cudzej wtasnosci intelektualnej (w
tym na wszystkich znanych polach eksploatacji okreslonych w art. 50 ustawy z dnia 4 lutego 1994
r. o prawie autorskim i o prawach pokrewnych).

W zwigzku z tym Wykonawca w sposob ciggty bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie licencji, zezwolen i inne stosowne dokumenty.

1.12.6 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczagce ochrony srodowiska naturalnego. Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim organem plan gospodarki
odpadami w okresie trwania budowy oraz bedzie dysponowa¢ umowg na ich wywdz i
sktadowanie. Plan gospodarki odpadami powinien uwzglednia¢ réwniez przemieszczanie mas
ziemnych w obrebie budowy.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a) utrzymywacd Plac Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowacé wszelkie niezbedne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i
norm dotyczacych ochrony s$rodowiska na terenie i wokdt Placu Budowy, w tym:
opracuje i uzgodni operat wodno-prawny w przypadku przepompowywania wody z
wykopow, opracuje i uzgodni raport wptywu na srodowisko w przypadku stosowania
maszyn i urzagdzen powodujgcych nadmierng emisje gazow pytéw lub hatasu,

c) bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub mienia, a wynikajgcych ze
skazenia, zapylenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1. lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, wykopdw i drég dojazdowych,
2. srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
— zanieczyszczeniem gleby oraz zbiornikdw i ciekdw wodnych substancjami toksycznymi,
smarami itp.
— uszkodzeniem istniejgcej zieleni wysokiej i krzewdw,
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— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwoscig powstania pozaru.
3. wykonywanie wszystkich hatasliwych prac tylko w odpowiednich porach i terminach.

1.12.7 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, szatniach i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedag sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robo6t przez niego albo jego podwykonawcdw.

1.12.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen nad, na i pod powierzchnig ziemi, takie
jak rurociagi, kable itp. Wykonawca uzyska od wfascicieli tych instalacji potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego o ich lokalizacji. Wykonawca w czasie trwania budowy
zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem wszystkich instalacji i
urzgdzen na Placu Budowy. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na, nad i pod powierzchnig ziemi, nawet jesli nie byty one
wskazane w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany
jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg na wszelkiego rodzaju Roboty, ktére
moga byc¢ konieczne w zwigzku z przetozeniem instalacji i urzadzen podziemnych na Placu
Budowy i powiadomié Inzyniera i wtascicieli tych instalacji i urzgdzen o zamiarze rozpoczecia tych
Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane instytucje oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

W przypadku gdy w obrebie budowy znalaztyby sie obiekty chronione, np. znaki geodezyjne,
Wykonawca zapewni ich ochrong, a zniszczone odtworzy lub naprawi na wtasny koszt.

1.12.9 Ochrona Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za utrzymanie i ochrone Robdt oraz za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do Robdt od daty przejecia placu budowy do chwili wystawienia przez
Inzyniera Swiadectwa Przejecia Koricowego Robét. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki
sposob, aby budowla lub jej elementy byty w zadawalajgcym stanie przez caty czas, do chwili
wystawienia przez Inzyniera $wiadectwa Przejecia Koricowego Robét.

Inzynier moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba nalezyte
utrzymanie. W takim przypadku na polecenie Inzyniera Wykonawca powinien rozpoczg¢ Roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz w ciggu 24 godzin po otrzymaniu tego polecenia.

1.12.10 Ubezpieczenia
Wykonawca w trakcie kontraktu zobowigzany jest wykupic¢ ubezpieczenie:
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— ochrony cywilnej (OC) i nastepstw nieszczesliwych wypadkéw (NNW) - zaréwno
bezposrednio dla siebie jaki i swoich podwykonawcdéw,

— prowadzonej budowy od ognia i wszelkich zdarzen losowych. Wysokos¢ ubezpieczenia
nalezy uaktualnia¢ stosownie do postepu robdt (nie moze by¢ mniejsza niz aktualna
warto$é budowy)

— kontraktowe — dotyczace jakosci i terminu wykonania budowy. Szczegdty tego
ubezpieczenia powinny sie znalez¢ w kontrakcie.

Wszelkie polisy zabezpieczone bedg cesjg na rzecz Zamawiajgcego.

1.12. Dokumenty budowy
1.13.1 Dziennik budowy
Dziennik budowy stanowi urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen
okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét. Kierownik budowy jest odpowiedzialny za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Wpisy do dziennika
budowy beda czynione na biezgco i powinny odzwierciedlaé postep robot, stan bezpieczeristwa
ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z zarzgdzaniem budowa.
Kazdy wpis do dziennika budowy powinien zawierad jego date, nazwisko i stanowisko oraz podpis
osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie wpisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w porzadku
chronologicznym, jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miejsc miedzy nimi, w celu
uniemozliwienia wprowadzania pdzniejszych dopiskéw.
Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny byé przejrzyscie
numerowane, oznaczane i datowane zaréwno przez Wykonawece jak i Inzyniera Kontraktu.
W szczegdlnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujgce informacje:

— data przejecia przez kierownika budowy terenu budowy;

— zatwierdzenie przez Inzyniera dokumentow przygotowanych przez Wykonawce,

— daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegdlnych elementéw robét;

— postep robét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét;

— daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach

— komentarze i instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy;

— daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji

— robot z polecenia zarzadzajacego realizacjg umowy

— daty zgtoszenia robdt do czesciowych i koricowych odbioréw oraz przyjecia,

— odrzucenia lub wykonania robét zamiennych;

— wyjasnienia, komentarze i sugestie kierownika budowy i kierownikéw robdt;

— warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robdt majace

— wplyw na czasowe ich ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajgcych z

warunkoéw klimatycznych;

— dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji

— robot, szczegdlnie w odniesieniu do wytyczania obiektéw w terenie;

— dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na

—  budowie;

— dane na temat jakosci materiatéw, poboru probek i wynikéw badan z

— okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone i pobrane;
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— wyniki poszczegdlnych badan z okresleniem przez kogo zostaty

— przeprowadzone;

— inneistotne informacje o postepie robét.
Generalny Wykonawca odpowiada za to aby wszystkie wpisy do dziennika budowy byty na
biezgco przedstawiane do wiadomosci Inzyniera Kontraktu. Niezaleznie od tego, informacja o
poczynionych wpisach do dziennika budowy musi trafi¢ do wiadomosci oséb, ktérych moga
bezposrednio dotyczyc.
Kierownik budowy potwierdza¢ bedzie przyjecie polecenia wpisanego do dziennika budowy,
ewentualnie rzeczowo sie do niego odniesie.
Wykonawca we wtasnym zakresie zapewni niezbedna liczbe:

— dziennikéw budowy;

— dziennikdw montazu;

— ksigzek obmiaru;

— tablic informacyjnych.

1.13.2 Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentow wyszczegdlnionych powyzej, dokumentami budowy bedg tez:

a) dokumenty wchodzgce w sktad umowy;

b) pozwolenie na budowe;

c) protokoty przekazania terenu budowy wykonawcy;

d) umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno -

prawne;

e) polecenia Inzyniera Kontraktu oraz protokoty ze spotkan i narad na budowie,

f) protokoty odbioru robét,

g) opinie ekspertéw i konsultantéw,

h) korespondencja dotyczgca budowy.
1.13.3 Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane przez Kierownika Budowy, na terenie
budowy, we wiasciwie zabezpieczconym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione beda
natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty
budowy bedg niezwtocznie dostepne do wgladu dla Inzyniera Kontraktu i inspektoréw
kontrolujacych budowe w dowolnym czasie i na kazde zgdanie.

1.13.4 Harmonogram robdét i finansowania

W pierwszej kolejnosci Generalny Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi
Kontraktu dyrektywny harmonogram robdét i finansowania. Harmonogram ten, przy
uwzglednieniu rozwigzan wynikajgcych z dokumentacji projektowej i jakosci rob6t okreslonej w
specyfikacji, a takze przy uwzglednieniu wifasciwej kolejnosci i sposobu realizacji robdt i
mozliwosci przerobowych Wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i montazowych, winien
zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w kontrakcie.

Dopiero po akceptacji tego harmonogramu, Wykonawca przedstawi szczegdétowy harmonogram
robot i ptatnosci, stanowigcy uszczegdétowienie harmonogramu dyrektywnego, obrazujgcy w
etapach tygodniowych proponowany postep robot w zakresie gtdwnych obiektow i zadan
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kontraktowych. Harmonogram ten w miare postepu robdt bedzie potwierdzany przez Inzyniera,
badZ aktualizowany przez Wykonawce, z tym, ze aktualizacja bedzie obowigzujgca dopiero po
zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Modyfikacja harmonogramu mozliwa bedzie tylko i wyfacznie, gdy bedzie to wynikac¢ z
koniecznosci i mozliwosci finansowych Zamawiajgcego.

1.13.5 Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Wykonawca przed rozpoczeciem robét dostarczy Inzynierowi do zatwierdzenia szczegdty swojego
Programu Zapewnienia JakosSci, w ktérym przedstawi zamierzony sposdb wykonywania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie robdét zgodnie z
dokumentacja projektowg i ST.
Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac¢:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

organizacje placu budowy z uwzglednieniem ruchu na budowie,

— organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

— bezpieczennstwo pracy, w tym sposoby kontroli zabezpieczen,

— higiene pracy, w tym sposoby kontroli porzagdku na budowie,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementdéw Robdt wraz z numerami telefonéw kontaktowych,

— sposob i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposdb i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi;

b) czes¢ szczegdtowg opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi,

— rodzajeiilos¢ srodkow transportu wraz z metodami zatadunku i roztadunku,

— metode magazynowania materiatéw,

— sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedure badan prowadzonych podczas dostaw materiatéw,

— sposdb i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczegdinych
elementow Robdt,

— sposob postepowania z materiatami i robotami, w przypadku gdy nie odpowiadajg

wymaganiom.

1.13.6 Dokumentacja powykonawcza

Uznaje sie, ze za przygotowanie dokumentacji powykonawczej odpowiedzialny bedzie

Wykonawca, ktory powinien powierzy¢ to zadanie osobie do tego uprawnionej, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami. Dokumentacja powykonawcza powinna powstawac na biezgco. W
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tym celu Wykonawca zapewni 1 czarno - biatg kopie projektu, na ktérej zaznaczat bedzie kolorem
wszelkie ewentualne nieistotne z punktu widzenia prawa budowlanego zmiany. Kopia ta bedzie
zawsze dostepna dla Inzyniera Kontraktu i/lub Projektanta. Ponadto co najmniej raz w miesigcu,
osoba wyznaczona przez Wykonawce do wykonania dokumentacji powykonawczej, przedstawi
Inzynierowi pisemne oswiadczenie, ze wszelkie wykonane w tym miesigcu prace zostaty
wykonane zgodnie z dokumentacjg, ewentualnie, ze wszelkie zmiany w stosunku do
dokumentacji zostaty naniesione na dokumentacje powykonawczg. Inzynier Kontraktu ma prawo
powierzy¢ sprawdzenie prawdziwosci takiego o$wiadczenia osobie trzeciej. W przypadku gdyby
okazato sie, ze jakie$ prace zostaty wykonane niezgodnie z dokumentacjg i nie zostato by to
odnotowane w dokumentacji powykonawczej to koszt takiego sprawdzenia obcigza¢ bedzie
Wykonawce.

Po zakonczeniu wszelkich robdt budowlanych, kompletna dokumentacja powykonawcza zostanie
oficjalnie przekazana Zamawiajgcemu.

1.13.7 Instrukcja uzytkowania (eksploatacji i konserwacji) urzadzen
Generalny Wykonawca dostarczy, przed terminem wyznaczonego odbioru (czeSciowego lub
koncowego) kompletng instrukcje w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia
oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang
poinformowani przez Wykonawce producenci i / lub dostawcy, za$ wynikajgce stad koszty
zostang uwzglednione w ofercie Wykonawcy.
Wszelkie braki stwierdzone przez Inzyniera w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione
przez Wykonawce w ciggu 7 dni kalendarzowych nastepujgcych po zawiadomieniu.
Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujgce informacje:

— strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia

— spis tresci

— informacje o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, adres do korespondenciji,

— gwarancje producenta,

— wykresy iilustracje,

— szczegdtowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu,

— dane o osiggach i wielkosci nominalne,

— instrukcje instalacyjne,

— procedure rozruchu,

— opis wiasciwej regulacji,

— procedury testowania,

— zasady eksploatacji,

— instrukcja wytgczania z eksploatacji,

— instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek,

— opis srodkdéw ostroznosci,
Instrukcje dotyczace konserwacji i naprawy winny zawierac:

— szczegbétowe rysunki montazowe z numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami

odnosnie zamawiania czeSci zamiennych, wraz z kompletng instrukcjg konserwacji
zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego stanu i trwatosci urzadzen
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— instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktére nalezy smarowac lub naoliwic,
zalecanymi rodzajami, klasg i zakresem temperatur smaréw i zalecang czestotliwoscia
smarowania

— wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta

— wykaz ustawien przekaznikdw elektrycznych oraz nastawien przetgcznikdw sterujgcych i
alarmowych

— schemat potgczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym uktadéw sterujgcych i
osSwietleniowych.

Instrukcje muszg byé kompletne i uwzgledniaé catos¢ urzadzenia, uktadéw sterujacych,
akcesoridw i elementéw dodatkowych.

2.WYROBY BUDOWLANE

2.1. Uwagiogdlne

Wszystkie wyroby jakie Wykonawca planuje uzyé do budowy muszga by¢é nowe,
petnowartosciowe, zdatne do uzycia w okresie budowy oraz przede wszystkim zgodne, wzglednie
rownowazne do tych przywotanych Dokumentacjg Projektowa.

Materiaty dla ktérych odpowiednie przepisy lub normy przewiduja obowigzek posiadania
zaswiadczenia o jakosci, deklaracji zgodnosci lub atestu, muszg by¢ zaopatrzone przez ich
producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na
zyczenie Inzyniera.

2.2. Zgodnos¢ wyrobdéw budowlanych z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng
Wiasciwosci wyrobow budowlanych okresSlone w dokumentacji projektowej s3 uwazane za
wartosci docelowe i niezmienne, zwtaszcza niedopuszczalne bedzie:

— zmiana wymiardéw i to zaréwno jako zmniejszenie jak i zwiekszenie,

— zwiekszenie wagi,

— zwiekszenie zapotrzebowania (np. na energie elektryczng, ciepto, wode itp.)

— zmniejszenie wydajnosci (np. strumienia swietlnego dla opraw oswietleniowych, sprezu dla

wentylatoréw, mocy dla grzejnikéw itp.)

Jesdli poszczegdlne specyfikacje techniczne dopuszczajg jakie$ jasno okreslone (wymierne)
tolerancje, to powyisze zasady obowigzujg z uwzglednieniem tych tolerancji. Od powyzszych
zasad moizliwe jest rowniez indywidualne odstepstwo w zakresie dokonanych uzgodnien z
Projektantem, z tym, ze odstepstwo takie moze wéwczas wymagacé opracowania alternatywnego
projektu, z ktérego wynikaé¢ bedzie np. zgoda na zmniejszenie wydajnosci, ale kosztem
zwiekszenia ilosci. Koszty zaréwno opracowania zamiennego projektu, jak tez wszelkich
konsekwencji z tego ptyngcych obcigzajg w catosci Wykonawce. Ponadto, niezaleznie od opinii
Projektanta na rozwigzanie takie musi wydac¢ zgode Inzynier Kontraktu.
Poza wyrobami okreslonymi w dokumentacji projektowej, Wykonawca ma prawo stosowania
wyrobdéw rownowaznych, pod warunkiem jednak, ze uzyska od Projektanta potwierdzenie, ze
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proponowany przez niego wyréb jest rownowaziny w stosunku do wyrobu okresSlonego w
dokumentac;ji projektowej. W tym celu odpowiednio wczesniej Wykonawca zwrdci sie pisemnie
do Projektanta, zataczajgc jednoczesnie, w formie tabelarycznej poréwnanie witasciwosci
wyrobdéw podanych w dokumentacji projektowe] i proponowanych przez niego jako zamiennik.
Poréwnanie takie powinno by¢ zaopatrzone w o$wiadczenie o prawdziwosci danych w nim
zawartych i czytelnie podpisane przez upowazniong do tego osobe. W razie potrzeby Wykonawca
dostarczy réwniez kopie dokumentow potwierdzajgcych dane zawarte w porédwnaniu, podpisane
za zgodnosc z oryginatem i stanem faktycznym. Potwierdzenie Projektanta o rownowaznosci
proponowanego przez Wykonawce zamiennika nie wymaga zgody Inzyniera Kontraktu, chyba ze
zapisy samego kontraktu okreslajg to inacze;.

Dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegdblnione chocby w jednym z dokumentéw beda obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w samym Kontrakcie. W przypadku rozbieznosci pomiedzy poszczegdlnymi
dokumentami Inzynier Kontraktu bedzie miat prawo interpretacji na korzys¢ Zamawiajgcego.
Wykonawca nie bedzie mdgt tez wykorzystywaé ewentualnych brakujgcych informacji. W
przypadku ujawnienia takiej sytuacji Inzynier Kontraktu zwréci sie do odpowiedniej jednostki o
wyjasnienie, ewentualnie dostarczenie brakujgcych dokumentéw, a Wykonawca bedzie miat
obowigzek wykonania prac objetych tymi nowymi dokumentami, bez prawa dochodzenia
dodatkowego wynagrodzenia.

2.3. Zrédfa uzyskiwania wyrobéw budowlanych

Wszystkie materiaty przeznaczone do wbudowywane i urzadzenia do zainstalowania w trakcie
wykonywania robdét muszg by¢ zgodne z wymaganiami okresSlonymi w poszczegdlnych
szczegbtowych specyfikacjach technicznych. Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem
kazdego wyrobu budowlanego przewidywanego do wykonania robét budowlanych kierownik
przedfozy szczegétowa informacje o zrddle produkcji, zakupu lub pozyskania tych wyrobdéw
budowlanych wraz z dokumentem dopuszczajgcym ich stosowanie w budownictwie do akceptacji
Inzyniera Kontraktu. Dotyczy to zaréwno materiatéw jak i urzadzen.

Akceptacja Inzyniera Kontraktu udzielona jakiejs partii wyrobéw budowlanych z danego zrddta
nie bedzie znaczyé, ze wszystkie materialy pochodzace z tego 7rdodta sg automatycznie
akceptowane. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania deklaracji zgodnosci lub wykonania
prob materiatéw otrzymanych z zatwierdzonego Zrddta, dla kazdej dostawy, aby udowodni¢, ze
nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej specyfikacji technicznej.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego
zrodta, wtaczajgc te, ktdre zostaty wskazane przez Zamawiajgcego, przed rozpoczeciem
wykorzystywania tego zrddta, Wykonawca ma obowigzek dostarczenia Inzynierowi Kontraktu
wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajgcych na jego prawidtowg ocene i uzyskania
akceptacji Inzyniera Kontraktu. Wykonawca odpowiada za ilos¢ i jako$é materiatéw lokalnych i
ponosi takze wszystkie koszty ich pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy.

2.4. Kontrola wyrobéw budowlanych (materiatéw) i urzadzen
Inzynier Kontraktu moze okresowo kontrolowac¢ dostarczane na budowe wyroby, zeby sprawdzié¢
czy sg one zgodne z projektem i wymaganiami specyfikacji technicznych. Inzynier Kontraktu jest
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upowazniony do pobierania i badania probek bez dodatkowych pisemnych upowaznien. Wyniki
badan Inzyniera stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii materiatéw. Inzynier
Kontraktu jest rGwniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwaorniach i magazynach
wyrobéw budowlanych wykorzystywanych przez Wykonawce.

Szczegdtowy sposob prowadzenia tych kontroli opisano w punkcie 6 niniejszej specyfikaciji.

2.5. Deklaracje zgodnosci wyrobéw budowlanych i atesty.

Kazda partia wyrobéw budowlanych dostarczona na budowe musi posiada¢ wydane przez jej
producenta deklaracje zgodnosci z odpowiednig norma.

Przed wykonaniem badan jakosci wyrobéw budowlanych Inzynier Kontraktu moze dopusci¢ do
uzycia wyroby posiadajgce deklaracje zgodnosci producenta, potwierdzajgcy petng zgodnos¢ tych
wyrobow z warunkami podanymi w szczegétowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez ich producentéw, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdéw tych badan muszg by¢
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu.

Wyroby budowlane posiadajgce deklaracje zgodnosci, a urzagdzenia — wazng legalizacje, mogg by¢
badane przez Inzyniera Kontraktu w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodnos¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia wyrobdw budowlanych z wymaganiami
zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostang one dopuszczone do uzycia,
nawet gdyby byty juz w tym czasie wbudowane.

Certyfikaty i deklaracje:

Mozna dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych;

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Normg;

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy,

jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktdére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi Kontraktu.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone na koszt i ryzyko
Wykonawcy.

2.6. Wyroby budowlane nieodpowiadajgce wymaganiom projektu

Wyroby budowlane uznane przez Inzyniera Kontraktu za niezgodne z projektem budowlanym i
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi oraz ofertg muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez
Wykonawce z placu budowy. Jesli Inzynier Kontraktu pozwoli kierownikowi budowy wykorzystaé
te materiaty do innych robdt niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, wartos¢ tych
materiatdw moze by¢ odpowiednio skorygowana. Kazdy rodzaj robét wykonywanych z uzyciem
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wyrobéw budowlanych, ktére nie zostaly sprawdzone lub zaakceptowane przez Inzyniera
Kontraktu, bedzie wykonany na wyfaczne ryzyko Wykonawcy. Musi on zdawaé sobie sprawe, ze
roboty te mogg zostac odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie wyrobow budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany zapewnié, aby wszystkie wyroby budowlane przechowywane i
tymczasowo sktadowane, byly odpowiednio zabezpieczone. Przede wszystkim same wyroby, ale
rowniez ich opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem czy uszkodzeniem.
Wyroby, dla ktdrych ich producent zalecit konkretne warunki przechowywania, powinny by¢
przechowywane doktadnie w takich warunkach. W przypadku gdy producent kategorycznie
wykluczyt przechowywanie wyrobéw w okreslonych warunkach, niezastosowanie sie do tych
wytycznych dyskwalifikowac bedzie te wyroby do dalszego uzycia. Dla pozostatych wyrobéw
Wykonawca zapewni takie warunki, aby ich wtasciwosci i jakos¢ nie ulegty pogorszeniu do chwili
ich wbudowania. Wszystkie wyroby przechowywane i tymczasowo sktadowane bedg w kazdej
chwili dostepne dla Inzyniera do przeprowadzenia inspekgji.

Obiekty i tereny przeznaczone do przechowywania i sktadowania wyrobéw bedga zlokalizowane w
obrebie placu budowy lub poza nim, na koszt i ryzyko Wykonawcy.

3. SPRZET i MASZYNY

Wykonaweca chcacy przystgpi¢ do robdét musi dysponowaé odpowiednim sprzetem i maszynami,
w ilosci i o wydajnosci gwarantujgcej wykonanie prac zgodnie z kontraktem, w terminach
przewidzianych w harmonogramie. Oznacza to, ze w przypadku, gdy Wykonawca nie jest jego
wtascicielem, musi mie¢ wczesniej podpisane umowy, gwarantujgce mu najem, dzierzawe lub
inny sposdb uzyczenia.

Sprzet i maszyny, jakie Wykonawca zamierza wykorzystaé do robdt, nie musi by¢ nowy, ale musi
by¢ w dobrym stanie technicznym i spetnia¢ wszelkie przepisy dotyczace uzytkowania, nie moze
negatywnie oddziatywa¢ na $rodowisko (ponad dopuszczalne wartosci), ani powodowacd
zniszczen wczedniej wykonanych robdt. Tam gdzie jest to wymagane odrebnymi przepisami,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu, kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie maszyn i innego sprzetu zmechanizowanego do uzytkowania.

Uzywany przez Wykonawce sprzet i maszyny beda zgodne z przygotowanym przez Wykonawce i
zatwierdzonym przez Inzyniera, projektem organizacji robdét i odpowiadaé wymogom,
przygotowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez Inzyniera, programu zapewnienia
jakosci. Sprzet i maszyny, ktére nie zostaty uzgodnione, mogg by¢ zakwestionowane przez
Inzyniera i do czasu wyjasnienia ich uzycia, wytgczone z roboét. Sprzet i maszyny, ktdre nie beda
spetniaé¢ powyzszych wymogdw, a przede wszystkim bedg stwarza¢ zagrozenie dla Srodowiska
naturalnego, albo bezpieczenstwa ludzi czy mienia, zostang wykluczone z robét. Ryzyko i koszty
zwigzane z takimi sytuacjami, ponosi Wykonawca.

Poza powyzszym, Wykonawca ma obowigzek utrzymywania sprzetu i maszyn w dobrym stanie
technicznym i gotowosci do pracy. Wykonawca w ramach kontraktu, zobowigzany jest do
zapewnienia przez caty okres budowy, serwisu sprzetu i maszyn oraz statej kontroli nad jego
uzytkowaniem, przez osoby odpowiedzialne za BHP. Wszyscy pracownicy obstugujacy sprzet i
maszyny bedg odpowiednio przeszkoleni.
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4. SRODKI TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
spowoduja niekorzystnego wptywu na przewozone wyroby budowlane i $rodowisko. Srodki
transportu uzywane przez Wykonawce musi odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
poszczegdlnych szczegétowych specyfikacjach technicznych, projekcie organizacji roboét i
programie zapewnienia jakosci. Przede wszystkim jednak liczba i wydajnosé srodkéw transportu
powinna gwarantowac prowadzenie robdét zgodnie z kontraktem, w terminach przewidzianych w
harmonogramie. Srodki transportu bedacy wtasnosécia Wykonawcy lub wynajete na potrzeby
wykonywania robét muszg by¢ zgodne z przepisami dotyczgcymi ich uzytkowania i wymaganiami
ochrony srodowiska oraz muszg by¢ utrzymywane w dobrym stanie i gotowosci do pracy przez
caty okres budowy. Tam gdzie jest to wymagane odrebnymi przepisami, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi Kontraktu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie srodkéw transportu
do uzytkowania. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportu muszg spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen
na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom
umowy, bedg na polecenie Inzyniera Kontraktu wykluczone i usuniete na koszt i
odpowiedzialnos¢ Wykonawcy. Niezaleznie od tego Wykonawca odpowiadaé bedzie za wszelkie
naruszenia fadu i porzagdku spowodowane uzywanymi przez niego lub dla niego $Srodkami
transportu. W celu przeciwdziatania takim sytuacjom wszystkie Srodki transportu powinny
podlegad statej kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP, a osoby obstugujgce te srodki transportu
muszg by¢ odpowiednio przeszkolone. Ponadto Wykonawca zapewni mycie kot pojazdow
opuszczajgcych plac budowy, a wszelkie uszkodzenia badZ zanieczyszczenia spowodowane
Srodkami transportu uzywanymi przez niego na drogach publicznych i wewnetrznych usuwat
bedzie na biezgco, na wtasny koszt.

4.1. Transport nietypowy

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
wyrobdéw i wyposazenia na i z terenu robdét. W innych wypadkach Wykonawca uzyska we
wtasnym zakresie wszelkie niezbedne zezwolenia na przewdz nietypowych wagowo i / lub
gabarytowo tadunkéw, a o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera. Ponadto
fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukoriczony
fragment budowy w obrebie Placu Budowy. W przypadku niezastosowania sie do tego wymogu
Wykonawca na swdj koszt i odpowiedzialno$é naprawi ewentualne zniszczenia, stosujgc sie w
petni do polecen Inzyniera.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontraktem, dokumentacja
projektowg, obowigzujgcymi przepisami prawa budowlanego, stosownymi Polskimi i
Europejskimi normami, sztukg budowlang i zasadami bezpieczeristwa oraz poleceniami Inzyniera
i inspektoréw nadzoru, a takie za nalezytg jakos¢ wykonywanych robdt i zastosowanych
wyrobdéw budowlanych, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i za ich prowadzenie w
sposdb zgodny z wymogami specyfikacji i PZJ.

str. 23



Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy doktadne wytyczenie, zniwelowanie i domierzenie wszystkich
elementéw robdét. Wykonawca ponosi takze odpowiedzialno$¢ za odpowiednie oznaczenie
wykonanych pomiaréw. Dane okreslone w dokumentacji projektowej bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne bedg odchylenia jedynie w przedziatach tolerancji
okre$lonych w poszczegdlnych specyfikacjach szczegétowych. W przypadku stwierdzenia
odchytek przekraczajgcych dopuszczalne wartosci, Wykonawca na wiasny koszt dokona
odpowiednich poprawek, a dziatania te nie wptyng na harmonogram robét.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i czesci Robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera Kontraktu bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, liczac od chwili ich otrzymania, pod grozbg zatrzymania robodt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosic¢ bedzie Wykonawca.

5.2. Organizacja miejsca pracy

Przed przystgpieniem do zasadniczych prac, z rejonu robdt nalezy usungé wszelkiego rodzaju
elementy stwarzajgce zagrozenie i uprzatna¢, jesli zanieczyszczenia mogg mie¢ wptyw na jakosé
robot.

Na zakonczenie kazdego dnia pracy oraz po zakonczeniu catosci prac, rejon robot nalezy
uprzatngc ze wszelkiego rodzaju odpaddéw, mogacych stworzy¢ zagrozenie, a uzywany sprzet i
urzadzenia odpowiednio zabezpieczyc.

5.3. Montaz rusztowan ramowych

Montaz rusztowan powinien by¢ zgodny z PN-M-47900-2:1996 i Warunkami Technicznymi.
Montaz powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem oséb upowaznionych do kierowania
robotami budowlano—montazowymi. Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu
rusztowan powinni mie¢ zatozone pasy ochronne, ktére w czasie pracy muszg by¢ przymocowane
do statych czesci budowli. Nie wolno montowaé ani rozbiera¢ rusztowan o zmroku bez
sztucznego oswietlenia zapewniajgcego dobrg widoczno$é, w czasie gestej mgty lub ulewnego
deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o predkosci przekraczajgcej 10 m/s.

Nosnos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna byé mniejsza niz
0,1 MPa.

Podktady nalezy uktadaé na przygotowanym podtozu, prostopadle do sciany budowli, w sposdb
zabezpieczajgcy docisk do podtoza catg dolng ptaszczyzng podktadu, przy czym czoto podktadu
powinno by¢ odsuniete o 5 cm od cokotu budowli. Przy sytuowaniu podkfadu w terenie
pochytym, o nachyleniu wzdtuz rusztowania wiekszym niz 10%, nalezy wykona¢ tarasy, ktorych
szerokos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m.

Do wykonywania rusztowania warszawskiego uzywa sie ramek z rur typu Warszawa. Rusztowanie
sktada sie z ram o wym. 1,6 5x 0,785 m, krzyzulcodw , poreczy i podstawek (lub kdtek jezdnych),
pomostéw komunikacyjnych i roboczych.
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Rusztowanie moze by¢ ustawiane na podstawach jako state lub na kétkach jako przesuwne.
Montaz rusztowania polega na naktadaniu na siebie na przemian réwnolegtych par ram. Dla
zabezpieczenia wymaganej sztywnosci zakfada sie kilka sekcji krzyzulcow. Montaz rusztowan
odbywa sie bardzo szybko, moze je wykona¢ jeden lub dwéch robotnikéw. W ten sam sposdb
odbywa sie demontaz, rozbierajgc ramke po ramce.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny miec szer. nie mniejszg niz 1m i by¢ zabezpieczone
porecza gtdwng umocowang na wys. 1,10 m i poreczg posrednig umocowana na wys. 0,15 m.
Pomosty nalezy uktada¢ z inwentaryzowanych ptyt pomostowych na poprzecznicach w sposdb
cigglty. Kazda konstrukcja rusztowania powinna by¢ zaopatrzona w co najmniej dwa pomosty tj.
pomost roboczy i pomost zabezpieczajacy.

Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu pomostu
do wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci
kondygnaciji, jednak nie mniejszych niz 1,8 m.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwien powinna by¢ taka, aby
sita przenoszona przez jedng kotew nie byta mniejsza niz 250 daN. Zakotwienia powinny by¢
umieszczone symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, a odlegto$¢ pomiedzy kotwieniami
W poziomie nie powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m. Kotwy powinny mie¢ przekrdj o
wymiarach nie mniejszych niz 14x14 mm. Nalezy je wbija¢ w uprzednio osadzone w $cianie kotki
drewniane na gtebokos¢ co najmniej 150 mm. Ciegna wykonane z drutu stalowego powinny miec
co najmniej 4 druty o srednicy 3 mm.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i przejs¢ powinny
miec daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40 stopni
od poziomu.

Napowietrzne linie energetyczne przebiegajace w poblizu montowanego lub demontowanego
rusztowania muszg byé wytgczone spod napiecia na okres prac montazowych.

Zaréwno koszt samych rusztowan, wszelkie prace zwigzane z ich ustawieniem i pdiniejszym
demontazem, jak tez inne koszty zwigzane z rusztowaniami obcigzajg w catosci Generalnego
Wykonawce. Generalny Wykonawca powinien wkalkulowaé w oferte okres przez jaki bedzie
chciat korzystac z rusztowan, uwzgledniajgc warunki klimatyczne panujgce w danym rejonie.

5.4. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczna

Dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegblnione choéby w jednym z dokumentdéw bedg obowigzujgce dla Wykonawecy tak, jakby
zawarte byty w samym Kontrakcie. W przypadku rozbieznosci pomiedzy poszczegdlnymi
dokumentami Inzynier Kontraktu bedzie miat prawo interpretacji na korzys¢ Zamawiajgcego.
Wykonawca nie bedzie mdgt tez wykorzystywaé ewentualnych brakéw w dokumentacji. W
przypadku ujawnienia takiej sytuacji Inzynier Kontraktu zwréci sie do odpowiedniej jednostki o
wyjasnienie lub dostarczenie brakujgcych dokumentéw, a Wykonawca bedzie miat obowigzek
wykonania prac objetych tymi nowymi dokumentami, bez prawa dochodzenia dodatkowego
wynagrodzenia.

Wykonawca bedzie miat obowigzek wykonania wszystkich prac zgodnie z dokumentacjg, w tym
rowniez stosowania procesdw technologicznych zgodnych z dokumentacjg, ewentualnie
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rownowaznych. O réwnowaznosci decydowac bedzie Projektant, po otrzymaniu od Wykonawcy
pisemnego wniosku w tej sprawie, z dofgczonym w formie tabelarycznej zestawieniem
porownawczym wiasciwosci zgodnych z projektem i proponowanych przez niego, jako zamiennik.

5.5. Szkolenie personelu
Wykonawca powinien uwzgledni¢ w swojej ofercie szkolenie personelu Inwestora w zakresie
obstugi, eksploatacji i konserwacji wykonanych przez siebie robét i zainstalowanych urzadzen.

6. KONTROLA i BADANIA

6.1. 0Ogodlne zasady kontroli

Wykonawca w opracowanym przez siebie programie zapewnienia jakosci zapewni odpowiedni
system kontroli, wtaczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatdw oraz jakosci wykonania robét.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu swiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajagcych procedury badan. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za petng i prawidtowg kontrole wyrobéw budowlanych i jakos¢ robét
prowadzonych zgodnie z tym programem. Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci
Inzynier Kontraktu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badadn w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania wyrobéw budowlanych oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajgcg potwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie i specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan
i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegétowych specyfikacjach technicznych, normach i
wytycznych. W przypadku gdy brak bedzie wyraznych zalecen Inzynier Kontraktu ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ prawidtowe wykonanie robot.

6.2. Pobieranie prébek

Probki do badan beda pobierane zgodnie wymogami norm przywotanych szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, a w przypadku gdy konkretna norma nie zostata przywotana,
zgodnie z normami, ktére w sposdb obiektywny mozna uznaé za adekwatne, a gdy norm takich
nie bedzie, zgodnie z wytycznymi jednostek badawczych, wzglednie innymi procedurami,
zaakceptowanymi przez Inzyniera Kontraktu. Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo.
Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem powiadomi Inzyniera
Kontraktu o planowanym terminie i miejscu poboru prébek. Inzynier Kontraktu bedzie madgt
aktywnie uczestniczy¢ w pobieraniu tych prébek. Niezaleznie od tego Inzynier Kontraktu musi
mie¢ zapewniong niczym nieograniczong mozliwos¢é pobierania wiasnych prébek.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiary, o ktérych mowa w szczegdtowych specyfikacjach technicznych,
bedg przeprowadzone zgodnie wymogami przywotanych w nich norm, a w przypadku gdy
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konkretna norma nie zostata przywotana, zgodnie z normami, ktére w sposdb obiektywny mozna
uznac za adekwatne, a gdy norm takich nie bedzie, zgodnie z wytycznymi jednostek badawczych,
wzglednie innymi procedurami, zaakceptowanymi przez Inzyniera Kontraktu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem
powiadomi Inzyniera Kontraktu o ich terminie, miejscu i rodzaju, a po ich wykonaniu przekaze jak
najszybciej, nie pdiniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci,
kopie raportéw z wynikami tych badan i pomiaréw. Wyniki beda przekazywane na formularzach
wedtug przygotowanego przez Inzyniera wzoru, ewentualnie innych, ale przez niego
zaaprobowanych. Inzynier Kontraktu, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli stosowanego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ przyjetych prze Wykonawce wyrobdéw z
wymaganiami specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez Wykonawce wynikéw
badan. Do prac budowlanych bedg mogty by¢ uzyte wytacznie te wyroby, ktére uzyskaty
pozytywne wyniki badan i zostaty zaakceptowane przez Inzyniera. Przez caty okres badan i
pomiaréw Inzynier bedzie miat niczym nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych.
Jezeli stwierdzi on jakiekolwiek niedociggniecia, mogace wptywa¢ na wyniki badan, Inzynier
Kontraktu wstrzyma uzycie do robdt, badanych wyrobdéw. Wznowienie badan i pomiaréw bedzie
mozliwe dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium zostang usuniete. Ryzyko
opdznien tym spowodowanych ponosi w catosci Generalny Wykonawca, gdyz to on jest
odpowiedzialny za poprawnos¢ dziatania urzadzen i sprzetu laboratoryjnego, prace personelu,
zaopatrzenie, a nawet poprawnos¢ przyjetych metod badawczych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem ww. badan i pomiaréw muszg by¢
wliczone w oferte Wykonawcy.

Niezaleznie od dziatan Wykonawcy, Inzynier Kontraktu moze, na swodj koszt, pobiera¢ probki i
prowadzi¢ niezaleznie badania. Jezeli jednak wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy s3
niewiarygodne, to poleci on Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, wzglednie oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdw i robdt z projektem wykonawczym i szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku Wykonawca bedzie miat obowigzek zwrotu poniesionych w ten
sposdb catkowitych kosztéw zwigzanych z pobraniem prébek oraz powtdérnymi lub dodatkowymi
badaniami.

6.4. Btedy, wady, uszkodzenia

Wszelkie stwierdzone btedy, wady i uszkodzenia powinny byé bezzwtocznie zgtaszane Inzynierowi
Kontraktu, ktéry podejmie decyzje odnoscie ich dalszej przydatnosci do robdét. Wykonawca w
petni odpowiada za uzycie niepetnowartosciowych wyrobow bez pisemnej zgody Inzyniera
Kontraktu, wigczajagc w to mozliwos¢ rozbidrki obiektow lub elementéw powstatych z uzyciem
wadliwych wyrobdw.

6.4.1.Btedy i wady powstate przy produkcji
Elementy wadliwie wyprodukowane i niepetnowartosciowe nie mogg by¢ uzyte do budowy i
powinny by¢ bezzwtocznie wymienione na petnowartosciowe.

6.4.2.Uszkodzenia powstate w wyniku transportu i sktadowania
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Wszelkie wyroby, ktdorym przed wbudowaniem mingt okres przydatnosci do uzycia, nie mogg by¢
uzyte do robdét i muszg by¢ bezzwtocznie usuniete z terenu budowy i przekazane do utylizacji.
Podobnie nalezy uczyni¢ z wyrobami, ktdére zostaty uszkodzone w transporcie, albo ktdre
przechowywane byty w warunkach, ktére ich producent okreslit jako niedopuszczalne.

Dla wyrobéw, ktére przechowywane byty w warunkach dopuszczalnych, ale niewskazanych przez
ich producenta oraz dla wyrobdéw ktérych opakowania zostaty uszkodzone, pozornie nie niszczac
samego wyrobu, decyzje o ich przydatnosci do robdt podejmie Inzynier Kontraktu. W przypadku
zgody na ich uzycie do robdt po wczesniejszej naprawie, wszelkie uszkodzenia powinny by¢
usuniete jeszcze przed ich wbudowaniem w obiekt.

6.4.3. Uszkodzenia powstate w zwigzku z prowadzonymi robotami

Wszelkie uszkodzenia wyrobdéw powstate juz po ich wbudowaniu, a nadajgce sie do naprawy
powinny zostaé usuniete bez zbednej zwtoki. Wyroby, ktérych uszkodzen usunac sie nie da lub
takie, ktérych naprawa nie przyniesie oczekiwanych rezultatéw beda musiaty zosta¢ wymienione
na petnowartosciowe, nawet gdyby oznaczato to konieczno$¢ rozbiérki innych,
petnowartosciowych elementéw.

6.4.4.Btedy i wady powstate w zwigzku z prowadzonymi robotami

Wszelkie stwierdzone bfedy i wady wykonywanych robdt, muszg zosta¢ naprawione bez zbednej
zwioki. W przypadku btedéw i wad, ktérych naprawi¢ sie juz nie da, a ktdre zagrazaja
bezpieczenstwu ludzi lub mienia, nalezy wymieni¢ caty wadliwie wykonany element. W innych
przypadkach Wykonawca dostosuje sie do decyzji podjetej w tej sprawie przez Inzyniera
Kontraktu.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady ogdlne dotyczgce przedmiardw,

Zadaniem przedmiaru robdt jest oszacowanie, w ustalonych wczes$niej jednostkach, zakresu
robét do wykonania, jedynie na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznych.
W przypadku, gdy kontrakt ma charakter ryczattowy, odpowiedzialno$¢ za prawidtowe okreslenie
tych wielkos$ci spoczywa wytgcznie na Oferentach. Zdarza sie, ze Zamawiajacy wraz z innymi
materiatami przetargowymi udostepni przedmiar wykonany wczesniej na wtasne potrzeby.
Przedmiaru tego nie wolno utozsamiaé z przedmiarem ofertowanych robdt, gdyz zostat on
przygotowany jedynie do okreSlenia wartosci szacunkowych. Moze on jednak postuzyé
Oferentom jako materiat pomocniczy, np. do poréwnania wyliczen w nim zawartych z wiasnymi
obliczeniami. Sytuacji tej nie zmienia nawet ewentualne zobowigzanie Oferentéw do wyceny
poszczegblnych pozycji tego przedmiaru. Oznacza to jedynie, ze Oferenci zostali zobowigzani
przez Zamawiajgcego do sprawdzenia kompletnosci i poprawnosci wyliczed tego przedmiaru.
Oferentom nie wolno jednak samodzielnie dokonywa¢ zmian, czy uzupetnien tego przedmiaru,
ale w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek réznic w stosunku do wtasnych wyliczerl, powinni o
tym powiadomié Zamawiajgcego, aby ten dokonat obiektywnej oceny i w razie potrzeby oficjalnie
poprawit te wielkosci.

7.2. 0Ogdlne zasady dotyczgce obmiaru
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Zadaniem obmiaru robdt jest oszacowanie, w ustalonych wczesniej jednostkach, zakresu
faktycznie wykonanych robét.
Poniewaz kontrakt ma charakter ryczattowy, obmiar robot nie bedzie wykonywany, chyba, ze na
wewnetrzne potrzeby Wykonawecy, dla ustalenia procentowego zaawansowania robot. W takim
przypadku:

— obmiar robét zanikajgcych przeprowadzi¢ mozna w czasie ich wykonywania,

— obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadzi¢ mozna przed ich zakryciem,

— inne obmiary przeprowadzi¢ mozna przed ostatecznym odbiorem tych robodt, a takie w

przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w tych robotach.

Obmiar skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze
obmiaru lub dotgczone do niej w formie zatgcznika. Wyniki obmiaru nalezy poréwna¢ z podanymi
wartosciami w przedmiarze robét dla okreslenia ewentualnych réznic.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia nalezy zawsze wykonywac w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

7.3. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw
W takcie przygotowywania przedmiardéw i obmiaréw nalezy przyjmowac:

— dtugosci, szerokosci i inne odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi jako
warto$¢ mierzong poziomo, wzdtuz jednej linii prostej i wyrazong w metrach [m]
ewentualnie w metrach biezgcych [mb]

— powierzchnie ksztattow prostokatnych, jako iloczyn dtugosci i szerokosci, wyrazony w
metrach kwadratowych [m2]. Powierzchnie bardziej skomplikowane nalezy podzieli¢ na
tréjkaty, a nastepnie zsumowac powierzchnie tych tréjkatéw, mnozgc dtugo$é podstawy
kazdego z nich przez potowe jego wysokosci,

— objetosci, jako iloczyn powierzchni i charakterystycznej wysokosci, wyrazony w metrach
kwadratowych [m3]. Przez wysoko$¢ charakterystyczng nalezy rozumie¢ srednig wysokos¢
wystepujgcg na zdecydowanie wiekszym fragmencie powierzchni, a nie automatycznie
wartos¢ Srodkowg miedzy najwyzszym i najnizszym punktem,

— ilo$¢ cieczy, jako wewnetrzng objetos¢ naczynia w jakim sie znajdujg, podang w litrach [l]
ewentualnie w metrach szesciennych [m3]

— wage jako ciezar, podany w tonach [t] lub kilogramach [kg]

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot muszg byé
zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy dostarcza Wykonawca.
Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagaé¢ bedg badan atestujgcych, to Wykonawca powinien
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe muszg by¢ przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, przez caty okres trwania robét.

7.5. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym przepisom.
Bedzie tez utrzymywaé w sposob ciggly to wyposazenie w nalezytym stanie, zapewniajac
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.
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8. ODBIOR ROBOT
Dokumenty do odbioréw robét
Przed ustaleniem terminu odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

— dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczne,

— dokumentacje powykonawczg,

— dziennik budowy,

— ksiege obmiaréw,

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnych ze STWIOR;

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z

STWIOR,
— opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru wykonanych zgodnie z STWIORB i PZJ;

— inne dokumenty, np. notatki z ustalen roboczych, korespondencje itp.
Zakonczenie czesci lub catosci robét oraz gotowosé do odbioru Wykonawca potwierdzi wpisem
do dziennika budowy oraz pisemnym powiadomieniem Inwestora, Zamawiajgcego, Inzyniera
Kontraktu, inspektora nadzoru inwestorskiego i Projektanta.
Odbiory nastepowaé bedg w terminach ustalonych w Kontrakcie, a jesli tego nie zapisano, nie
wczesniej niz po 7 dniach liczagc od dnia powiadomienia przez Wykonawce o zakonczeniu robét.
W przypadku, gdy Wykonawca nie bedzie przygotowany do odbioru, tzn. nie bedzie dysponowat
catosciag ww. dokumentéw komisja nie bedzie prowadzita dalszego odbioru, tylko wyznaczy nowy
termin odbioru, na koszt i ryzyko Wykonawcy.

8.1. Rodzaje odbioréw przewidzianych w trakcie budowy
W zaleznosci od ustalen Kontraktu i ST, roboty podlegac bedg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorom robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorom czesciowym,
c) odbiorowi koricowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu ( bezusterkowemu ),
e) odbiorom gwarancyjnym,
f) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdét, ktére w dalszym procesie realizacji zanikng lub ulegajg zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robdét dokonuje inzynier Kontraktu, wzglednie Zamawiajacy osobiscie lub przez osoby
przez niego wyznaczone i upowaznione. W przypadku prawidtowego powiadomienia, a mimo to
braku innych uczestnikdw odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, Wykonawca moze
sam dokonac¢ tego odbioru, ale pod warunkiem wykonania takiej dokumentacji fotograficznej,
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ktora stuzy¢ bedzie mogta jako materiat dowodowy, na potwierdzenie, ze catos¢ prac zanikowych
lub ulegajacych zakryciu zostata wykonana prawidtowo.

8.3. Odbidr czesciowy

Zasady tego odbioru sg takie same jak dla odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8.4. Odbidr koncowy

Odbiér koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji. Odbioru koficowego robét
dokona komisja wyznaczona przez Inzyniera Kontraktu w obecnosci Wykonawcy. Komisja
dokona¢ ma wizualnej oceny zgodnosci wykonanych robdét z dokumentacja projektowq i
specyfikacjami technicznymi oraz oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych przez
Wykonawce dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw.

W toku odbioru koricowego robét komisja zapozna sie w pierwszej kolejnosci z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréow robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia, ze roboty nie zostaty jeszcze zakoriczone, komisja przerwie odbior i
wyznaczy nowy termin na koszt i ryzyko Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od efektu oczekiwanego, komisja ustali czy rozbieznosci mieszczg sie w
zakresie tolerancji opisanym w ST. W przypadku gdy wartosci te zostang przekroczone, ale efekt
robot nie bedzie zagrazat zyciu, zdrowiu, ani bezpieczenstwu mienia, komisja dokona odbioru z
uwagami (wyszczegdlnieniem usterek).

8.5. Odbidr ostateczny (bezusterkowy)

Po usunieciu wszystkich ewentualnych usterek ujawnionych w trakcie odbioru koricowego
wykonawca pisemnie powiadomi osoby uczestniczagce w odbiorze koncowym o terminie odbioru
ostatecznego.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych przy odbiorze koficowym i ew. nowych, ujawnionych w tzw. miedzyczasie.

8.6. Odbidr gwarancyjny

Uzytkownik w okresie gwarancyjnym, po ujawnieniu jego zdaniem nieprawidtowosci powinien
pisemnie powiadomi¢ o tym wykonawce i wyznaczy¢ termin odbioru, chyba ze Wykonawca uzna
wade bez potrzeby dokonywania odbioru. Odbiér gwarancyjny ma na celu potwierdzenie lub
wykluczenie winy Wykonawcy w ujawnione]j nieprawidtowosci. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie
notatke, w ktérej nalezy poda¢ kogo komisja obarcza wing za nieprawidtowos¢ i do kiedy
wyznacza sie termin na jej naprawienie. Nieobecnos¢ Wykonawcy nie zwalnia go z
odpowiedzialnosci, w przypadku stwierdzenie przez komisje jego winy w zaistniatej
nieprawidtowosci.

8.7. Odbidér pogwarancyjny
Przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego zostanie ustalony termin odbioru pogwarancyjnego.
Odbidér ten polega na wizualnej ocenie catosci inwestycji i ocenie ewentualnych robdt
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wykonanych w zwigzku z usuwaniem wad i usterek zgtaszanych w okresie gwarancyjnym. W
przypadku ujawnienia jakichkolwiek nieprawidtowosci zostang one spisane jako ostatnie
zgtoszenia gwarancyjne.

9.  ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Jesli kontrakt zaktada rozliczenie w formie ryczattu, wszelkie roboty tymczasowe i prace
towarzyszgce powinny byc¢ ujete w cenie ofertowe;.

Zaoferowana wartos¢ robdt musi obejmowac w szczegolnosci:

robocizne bezposrednig,

— wartos¢ uzytych wyrobéw wraz z kosztami ich zakupu, zatadunku, transportu na plac
budowy, roztadunku, sktadowania i magazynowania,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— prace pomiarowe i pomocnicze,

— koszt niezbednej dokumentaciji,

— koszt pobranie prébek i badan,

— transport poziomy i pionowy w obrebie placu budowy,

— ustawienie i demontaz szalunkéw i rusztowan,

— oswietlenie, energie elektryczng i ogrzewanie (jesli bedzie potrzebne),

— sprzatanie,

— ubezpieczenie,

— koszt opracowania dokumentacji powykonawczej i instrukcji,

— szkolenie personelu,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2. Nawet w przypadku ryczattu wynagrodzenie dodatkowe nalezy sie Wykonawcy w
przypadku:

a) zwiekszenia zakresu, czy powiekszenie obiektu zasadniczego,

b) zmiany zakresu budowy okreslonej w dokumentacji, dokonanej przez Inwestora lub
Zamawiajgcego juz po zakonczeniu przetargu (nie dotyczy drobnych zmian
wynikajgcych z poprawienia, czy uzupetnienia dokumentacji, ktére Wykonawca na bazie
swojego doswiadczenia powinien przewidzie¢ jeszcze na etapie przetargu),

c) natrafienia na nieprzewidziane okolicznosci, np. odkopania znalezisk archeologicznych,
niezinwentaryzowanych i niedajgcych sie przewidzie¢ budowli podziemnych itp.

d) koniecznosci czasowego wstrzymania budowy na prosbe Inwestora lub Zamawiajgcego,
niezawiniony w zaden sposob przez Wykonawce.

e) innych okolicznosci okreslonych w kontrakcie np. klesk zywiotowych itp.

9.3. Jesli Wykonawca w ramach przetargu podawat koszty poszczegdlnych pozycji w kosztorysie
ofertowym, to w przypadku ustalenia robot dodatkowych, albo zamiennych, bedg one
stuzyty jako podstawa ustalenia wartosci jednostkowej okreslonych prac.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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Dokumentami, do ktdrych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie
potrzeby, bgdZ watpliwosci stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:
e projekt budowlany (P.B.) wykonany przez Projektanta — w zakresie formalno-prawnym,
e projekt organizacji placu budowy wykonany przez Wykonawce,
e plan BiOZ wykonany przez Kierownika Budowy,
e projekty dla robét tymczasowych i towarzyszacych, dostarczone przez Wykonawce,
e projekty warsztatowe i montazowe dostarczone przez Wykonawce,
o dokumentacja powykonawcza wykonana przez Kierownika Budowy,
o S$wiadectwo charakterystyki energetycznej dostarczone przez Wykonawce,
e schematy dziatania, instrukcje itp.

10.2. Normy:

Wszelkie polskie i europejskie normy, ktérych tematyka zwigzana jest z danym zagadnieniem.

W przypadku wydania uaktualnienia danej normy rozpatrywane bedzie zawsze wydanie
aktualne, a w przypadku zastgpienia danej normy inng, norma, ktéra zastgpita poprzednig. W
przypadku wycofania danej normy bez zastgpienia, Inzynier decydowad bedzie o przydatnosci
takiej normy do wykonywania i odbioru prac.

10.3. Aprobaty techniczne,

Dla wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono norm, albo ktérych wiasciwosci uzytkowe, odnoszace
sie do wymagan podstawowych, réznig sie istotnie od wtasciwosci okreslonych w ustanowionej
normie, podstawg do analizowania bedg aprobaty techniczne opracowane przez jednostki
organizacyjne upowaznione do ich wydawania, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 08.11. 2004r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pdzniejszymi zmianami).

10.4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne

Ustawy:
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane;
e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych;
e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych;
e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej;
e Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym;
 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska;
e Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych.

Rozporzadzenia:

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobdéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. 2004 nr 195 poz. 2011);
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e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. 2004 nr 237 poz. 2375).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003
nr 47 poz. 401);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczedstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczerdstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. 2003 nr 120 poz. 1126);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 2004 nr 202 poz. 2072);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2004 nr 198 poz. 2041);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej
oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. 2004 nr 198 poz. 2042 z pdzniejszymi zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje:

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, II, 1lI,
IV, V), wydawnictwo Arkady, Warszawa 1989-1990.

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Wydawnictwo Instytutu
Techniki Budowlanej, Warszawa.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa.

¢ Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzagdzen wydane przez ich producentdw.

Wykonawca jest zobowigzany znaé i przestrzegac¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno
przez wtadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposdéb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.
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ST.01 - ROBOTY ROZBIORKOWE
45111300-1 Roboty rozbiérkowe

1. CzZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru robét w
zakresie przygotowania terenu pod budowe i robdét rozbidrkowych, wykonywanych w ramach
realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci takie jak:
e Rozbiodrke $cian wewnetrznych,
e Demontaz zabudéw w systemie lekkim,
e Demontaz wyposazenia instalacyjnego,
e Demontaz oktadziny Scian zewnetrznych
e Demontaz naswietli oraz stolarki wewnetrznej, zewnetrznej oraz bram
e rozbidrka istniejgcych warstw podtogi na gruncie, do poziomu istniejgcej ptyty betonowej
e rozbidrka istniejgcych warstw poszycia (do poziomu blachy trapezowej)

1.4. Wymagania ogdlne dotyczgce robdt

Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST.00 Wymagania Ogdlne. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora. Okreslenia: ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego
elementu facznie z wykonaniem wszystkich niezbednym po temu czynnosci oraz dostarczeniem
niezbednych materiatdow, zabezpieczen, urzadzen itp. Wykonawca w cenie uwzgledni niezbedne
rusztowania wewnetrzne i zewnetrzne. Wykonawca w cenie uwzgledni transport na terenie
budowy i poza nig niezbedny do wykonania elementdéw niniejszej ST oraz ustali we wtasnym
zakresie miejsce sktadowania ziemi i gruzu.

Wszystkie prace rozbidorkowe majg sie odbywa¢ pod nadzorem technicznym. W razie
stwierdzonych nieprawidtowosci nalezy wstrzymac roboty i powiadomié nadzér budowy. Projekt
zagospodarowania placu budowy na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przedstawié
przed rozpoczeciem tych prac. Na projekcie zaznaczyé:

o strefy bezpieczenstwa

e miejsce sktadowania materiatdw rozbiérkowych - kontenery na gruz i odpady budowlane
Wielkos¢ miejsc sktadowania nalezy dostosowaé do rzeczywistej ilosci sktadowanego materiatu.
Obowigzkiem kierownika budowy jest zabezpieczenie terenu budowy w takim stopniu, aby
unikng¢ wszelkich zagrozen, tak dla oséb pracujgcych bezposrednio na budowie, jak i oséb
postronnych. Dotyczy to réwniez uzytkownikdéw sgsiednich budynkéw. Kierownik budowy jest
obowigzany, sporzadzi¢ lub zapewni¢ wykonanie, przed rozpoczeciem budowy, planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajgc specyfike obiektu budowlanego i warunki
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prowadzenia robét rozbidrkowych (zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23
czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia), biorgc pod uwage informacje zawarte w projekcie.
Przewidywane zagrozenia wystepujgce podczas robét rozbidrkowych to wyszczegdlnione w
informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia w P.B. Obowigzkiem kierownika budowy
jest sporzadzenie szczegdtowego zakresu prac, kolejnosci i technologii wykonania robét, bioragc
pod uwage bezpieczenstwo i higiene wykonywanych robét, uwzgledniajac informacje podane w
powyzszym projekcie. Zakres robdt zostat podany w opisie technicznym. Catos¢ prac nalezy
prowadzi¢ pod bezposrednim nadzorem osoby uprawnionej z zachowaniem zasad sztuki
budowlanej, zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych” wraz z zachowaniem zasad BHP.

2. MATERIALY

Uzyskane w wyniku prac rozbiérkowych i demontazy materiaty nalezy posegregowac na dwie
grupy: materiaty nadajace sie do ponownego wykorzystania oraz materiaty nie nadajace sie do
wykorzystania. Materiaty uznane za nadajgce sie do wykorzystania powinny by¢
zagospodarowane w uzgodnieniu z Inspektorem. Materiaty nie nadajgce sie do wykorzystania
nalezy podzieli¢ w zaleznosci od typu odpaddw, a nastepnie nalezy poddac je utylizacji.
Transportem i utylizacjg odpaddw powinna sie zajg¢ firma posiadajgca zezwolenie na zbieranie i
transport odpaddw innych niz niebezpieczne.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00 Wymagania ogdlne.
Wiekszo$¢ prac prowadzi¢ recznie. Sprzetu mechanicznego mozna uzywac wytgcznie w miejscach
nie zagrazajacych uszkodzeniem innych elementéw konstrukgji.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét. Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- samochodami do wywozu odpadéw,

- kontenerami do gromadzenia odpaddéw na placu budowy,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST.00 Wymagania Ogdlne.

Transport materiatéw uzyskanych w wyniku rozbiérek i wyburzen powinien by¢ transportowany i
utylizowany przez firme posiadajacg odpowiednig zgode wydana przez Prezydenta Miasta.
Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST.00 Wymagania Ogdlne.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét rozbiérkowych nalezy wykonac:

e wszelkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie terenu robét rozbidrkowych,
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e wygrodzenie stref bezpieczeristwa

e zgromadzenie narzedzi i sprzetu, w tym sprzetu zabezpieczajgcego,

e zainstalowanie zsypéw do usuwania materiatu rozbiérkowego,

e wygrodzenie i oznaczenie strefy sktadowania gruzu (gruz nalezy usuwaé w sposdb
ograniczajacy rozrzut i pylenie) i materiatéw rozbiorkowych.

Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych muszg by¢ dokfadnie zaznajomieni z
zakresem prac, kolejnoscig i technologia ich wykonania, a takze z przepisami bezpieczeristwa i
higieny pracy. Powinni by¢ zaopatrzeni w komplet potrzebnych narzedzi oraz w odziez roboczg,
srodki ochrony osobistej (kaski ochronne, okulary i rekawice ochronne). Robét rozbiérkowych na
zewnatrz budynku nie wolno prowadzié¢ w czasie opaddéw atmosferycznych i w czasie silnego
wiatru. Gromadzenie gruzu i innych materiatéw rozbiérkowych powinno odbywac¢ sie w
miejscach wyznaczonych - kontenery.

5.1 Rozbidrke nalezy prowadzi w nastepujacej kolejnosci:

- demontaz wyburzenie lekkich scian wewnetrznych wraz z instalacjami

- demontaz naswietli, okien oraz stolarki zewnetrznej z bramami,

- demontaz warstw posadzkowych,

- demontaz okfadzin $cian zewnetrznych i poszycia dachow

- wykonanie otworéw pod nowe okna w Scianach zewnetrznych murowanych

Rozbidrke prowadzi¢ w razie koniecznosci, z podnosnika montazowego samochodowego.
Podstawowg zasadg robot rozbidrkowych jest stopniowe zmniejszanie obcigzenia elementéw
konstrukcyjnych oraz demontaz elementéw osadzonych wyzej. Przed przystgpieniem do
bezposrednich robét rozbiérkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne zabezpieczenia. Nalezy
takze przestrzegaé zasad bezpieczenstwa, ochrony zycia i zdrowia:

—wykonaé wygrodzenie placu rozbiérki z uwzglednieniem stref bezpieczernstwa wymacanych
przepisami i zabezpieczenie rejonu robdt wraz z oznakowaniem tablicami ostrzegawczymi i
informacyjnymi.

—wykonaé zabezpieczenie przejs¢ dla pieszych i tras przejazdu (daszki barierki, wygrodzenia,
oznakowanie)

—wyznaczyé i zabezpieczy¢ organizacje ruchu w rejonie rozbidrki i na placu rozbidrki.

—ustali¢ miejsca segregacji odpaddéw - surowcéw wtdrnych, odpaddw niebezpiecznych ustali¢
drogi transportowe i przygotowanie podejs¢ sprzetu a w szczegdlnosci zurawi i sprzetu
transportowo zatadowczego pracownicy winni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i
przeszkolenie w zakresie prac niebezpiecznych, w przypadku pracy na rusztowaniach i na
wysokosci posiadaé do tego cele niezbedne uprawnienia.

—Z uwagi na prace na wysokosci pracownicy powinni mie¢ uprawnienia do pracy na wysokosci,
posiadac inne niezbedne uprawnienia oraz przeszkolenie w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z
programem rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonywania co powinni
potwierdzi¢ wtasnorecznym podpisem przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy
sprawdzi¢ odziez roboczg i ochronng zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
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sprzet ochrony osobistej pracownikdw powinien posiadac atesty oraz instrukcje okreslajgce
sposéb jego uzytkowania, konserwacji i przechowywania. narazeni pracownicy na urazy
mechaniczne, porazenia pradem, upadki z wysokosci, oparzenia, zatrucia, promieniowanie,
wibracje oraz inne szkodliwe czynniki i zagrozenia zwigzane z wykonywang pracg powinni by¢
zaopatrzeni w sprzet ochrony osobistej (dotyczy tez to innych oséb przebywajgcych na terenie
rozbidrki)

—na budowie powinien byé punkt pierwszej pomocy usuwanie jednego elementu nie powinno
wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia sie innego zachowac¢ kolejnosé robdt,
nie dopuszczac do niekontrolowanej utraty statecznosci elementéw konstrukcji

—prowadzenie robot rozbiérkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ obalenia czesci konstrukcji
obiektu przez wiatr, jest zabronione

—podczas wiatru o szybkosci wiekszej niz 10 m/s nalezy roboty wstrzymadé

—przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy stosowac suwnice pochyte lub rynny
zsypowe. Suwnice powinny miec zabezpieczenia przed spadaniem lub wypadaniem gruzu

—gromadzenie gruzu na stropach, rusztowaniach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione.

—materialy wymagajgce specjalistycznej utylizacji przekazywaé¢ uprawnionym do tego
podmiotom

—wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry
mogtby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z
jego pracownikow

—jakiekolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robét (np.
uzytkowy gruz budowlany) muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze jako
bezpieczne dla srodowiska

—ustalenie zaplecza sanitarno-socjalnego dla wykonawcéw

—sprawdzenie ustawienia rusztowan (dot. zwfaszcza wysokich rusztowan przy wyk. prac na
wysokosci w tym zabezpieczenie przejsé)

—zabezpieczenie prac na wysokosci odpowiednimi siatkami przed upadkiem gruzu i
rozprzestrzenianiem kurzu, pytu

—zapewnienie bezpytowego transportu gruzu z wysokosci przez zamkniete kanaty bezposrednio
na $rodki transportu

—zabezpieczenie odpowiednich urzadzen podnosnych do transportu i sprawdzenie ich
gotowosci i waznosci atestow

—zachowanie technologii rozbidrki i prawidtowej kolejnosci demontazu elementdéw, zachowanie
kolejnosci etapdw realizacji, ewentualne zmiany wymagajg przeanalizowania bezpieczenstwa
technologii

—bezpieczne i racjonalne sktadowanie materiatébw z zapewnieniem droznosci tras
komunikacyjnych i ich bezpieczenstwa. Materiaty z rozbidrki usuwaé natychmiast z drég
transportowych, rusztowan itp. i sktadowac¢ w miejscach na to przeznaczonych

—zapewnienie sukcesywnego wywozu gruzu z budowy

—zachowanie technologicznej kolejnosci wykonania robdt rozbidrkowych. Szczegdling
ostroznos¢ nalezy zachowaé przy rozbidrce elementdw stalowych. Zastosowaé bezpieczne
podstemplowania, cigé na mniejsze, odpowiednie do srodkdéw transportu czesci, zachowac
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bezpieczng kolejnos¢ rozbiodrki i transportu. Przed rozpoczeciem robét Wykonawca w oparciu
o przedstawione wytyczne powinien sprawdzi¢ aktualne uwarunkowania, sporzadzic
harmonogram robét, Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia.

—generalnie nalezy stosowac sie do przepisdw obowigzujgcych w budownictwie, wykonywac
prace zgodnie ze sztukg budowlang i przestrzega¢ przepiséw BHP i PPOZ.

—wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i
normatywami. W wyjgtkowych przypadkach mozna dopusci¢ stosowanie innych norm i
przepisdw lecz muszg one byé wyraznie okre$lone i nie sprzeczne z obowigzujgcymi
przepisami oraz zaakceptowane przez obie strony umowy

Materiaty porozbidérkowe

Materiaty porozbidrkowe po segregacji nalezy poddaé zagospodarowaniu zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami o ochronie $rodowiska poprzez recykling i utylizacje. Gruz z
rozkruszonych elementéw betonowych, zelbetowych i ceglanych bedzie zutylizowany poza
placem rozbidrki. Papa, tworzywa sztuczne jako elementy szczegdlnie ucigzliwe dla srodowiska
beda poddane utylizacji w wyspecjalizowanych jednostkach. Wywozem i utylizacjag materiatéw
porozbidrkowych zajmie sie specjalistyczna firma. Nie przewiduje sie urzadzenia placu
sktadowego dla materiatdw pochodzgcych z rozbidrki. Zatadunek bedzie sie odbywat
bezposrednio, na przygotowane przez te firme $rodki transportowe (kontenery). Do obowigzkéw
wykonawcy robét rozbiérkowych nalezy segregacja materiatow rozbiérkowych.

Podstawowe grupy segregowanych materiatéw to: gruz, szkto, papa, stal, aluminium, stolarka
okienna i drzwiowa. W przypadku stali i aluminium, konieczne jest rozliczenie zbycia tych
materiatéw z inwestorem.

Na wszystkie wywiezione rozbiorkowe materiaty muszg by dostarczone dokumenty ich
zagospodarowania, ztomowania i wysypywania na sktadach smieci lub innych skfadowiskach
odpaddw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogédlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST.00 Wymagania Ogdlne

Przebieg robdt rozbidrkowych powinien byé odnotowany w dzienniku rozbiérki, ktéry oprécz
porzadkowych danych powinien zawierac:

a) kolejnosc¢ i sposdb wykonywania robét,

b) protokolarne stwierdzenie, czy $ciany, mury, stropy i inne czesci konstrukcyjne, na ktérych
majq sie znajdowacd robotnicy w czasie rozbidrki, badz na ktérych majg opieraé sie drabiny lub
inne urzadzenia pomocnicze, majg dostateczng do tego wytrzymatos¢,

c) opis srodkow zabezpieczajacych, uzytych przy rozbiorce,

d) date zatozenia i usuniecia urzadzen pomocniczych majgcych na celu zapewnienie
bezpieczenstwa i ochrone zdrowia ludzkiego oraz dane dotyczgce okresowego i doraznego
badania tych urzadzen,

e) opis okolicznosci towarzyszgcych rozbidrce i moggcych mie¢ wptyw na jej przebieg oraz na
bezpieczenstwo zycia i zdrowia budzi pracujgcych przy rozbidérce. Wykonawca prowadzacy
roboty rozbiérkowe powinien zatrudnia¢ uprawnionego kierownika robét o odpowiednich
kwalifikacjach technicznych i pracownikéw dobrze obeznanych z tego rodzaju robotami.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST.00 Wymagania Ogdlne.

llos¢ wykonanych robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.
Jednostki obmiarowe zgodnie z przedmiarem robot.

8. PRZEJECIE ROBOT
Ogodlne zasady przejecia robot podano w ST.00 Wymagania Ogdlne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogoélne zasady ptatnosci podano w ST.00 Wymagania Ogélne.
Cena robét obejmuje, w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejsza ST:
- wyznaczenie zakresu prac,
- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,
- przeprowadzenie demontazu,
- rozdrobnienie zdemontowanych elementdw,
- oczyszczenie podfoza po zdemontowanych elementach,
- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiérki do konteneroéw,
- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.
Cena robét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:
- zatadunek odpadéw,
- zabezpieczenie tadunku,
- przewdz odpaddéw do miejsca utylizacji,
- optate za utylizacje odpadow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Obowigzujgce w Rzeczpospolitej Polskiej przepisy BHP i ochrony srodowiska (w tym ustawa o
odpadach i wynikajgce z niej przepisy szczegétowe).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 pazdziernika 2005 r. w sprawie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobdw zawierajgcych azbest
oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobdéw

4. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach

5. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych i rozporzgdzenia wydane na jej
podstawie
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ST.02 - KONSTRUKCJE STALOWE
45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych niniejszg specyfikacja
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z :
e Wykonanie elementéw stalowych konstrukcyjnych, konstrukcja dachu — ptatwie
e Wykonanie elementéw stalowych konstrukcyjnych, belki stalowe do osadzenia okien i
drzwi zewnetrznych w $cianach zewnetrznych
e Wykonanie elementéw stalowych konstrukcyjnych rusztu Sciany dziatowej

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaty opisane w ST.00 ,,Wymagania Ogélne” i obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
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1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j :

Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach

niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢ :

okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgca prace objete
niniejszg specyfikacja. Moze to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

okreslenie ,,wykonaé, zamontowac itp." oznaczaja wykonanie danego elementu tgcznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zaleceAn w petni,
ewentualnie z marginesem btedu, ktdry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,
okreslenie ,,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.
okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych nastgpita petna zgodnos¢
z tg procedurg,

W niniejszej specyfikacji pojawiac sie bedg takze okreslenia fachowe, takie jak :

stal — stop zelaza z weglem, plastycznie obrobiony i obrabialny cieplnie, o
zawartosci wegla nieprzekraczajgcej 2,11%,

stal walcowana — ogét wyrobdw stalowych, powstatych w hucie, w trakcie tzw.
walcowania, czyli zgniatania rozgrzanej stali miedzy obracajgcymi sie walcami,

stal zimnogieta - ogdt wyrobdw stalowych, powstatych przez obrdbke blach stalowych,
np. giecie, ew. prasowanie,

stal nierdzewna - grupa stali o specjalnych wtasciwosciach fizykochemicznych,
odpornych na korozje,

stal kwasoodporna — grupa stali o specjalnych wtasciwosciach fizykochemicznych,
odpornych na dziatanie kwaséw o mniejszej mocy od kwasu siarkowego,

blacha trapezowa — arkusze blachy, wygiete fabrycznie w réwnolegte pasy, tworzgce w
przekroju forme trapezu,

blacha falista - arkusze blachy, wygiete fabrycznie w réwnolegte pasy, tworzgce w
przekroju forme sinusoidy,

cynkowanie — pokrywanie stali cienkg powtokg cynku w celu ochrony przed korozjg
powodowang dziataniem wody i powietrza,

spawanie - tgczenie materiatow poprzez ich miejscowe stopienie i zestalenie,

zgrzewanie - fgczenie materiatéw przez miejscowe dociskanie tgczonych elementdéw przy
jednoczesnym podgrzewaniu wystarczajgcym do doprowadzenia fgczonych materiatow
do stanu plastycznosci (ciastowatosci),

nitowanie - tgczenie materiatdw poprzez trzpienie, tzw. nity, wtozone w wywiercone w
obu materiatach otwory, z wyrobionymi z obu stron tbami, uniemozliwiajgcymi
roztaczenie
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2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejszg
specyfikacjg muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogdlne
dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Wyroby stalowe muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie (i ew. przeciwpozarowo) zgodnie z
odrebng specyfikacja.

Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach robét s3 :

2.1. Stal walcowana - powierzchnia walcédwki powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne s3 pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,

wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli :

e mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
e nie przekraczaja :

a) 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm,

b) 0,7 mm dla walcéwki o wiekszej grubosci
Jedli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to wtasnosci mechaniczne i
technologiczne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-2:2007, PN-
EN 10025-1:2007.

2.2. Stal zimnogieta — wymagania analogiczne do stali walcowanej

2.3. Potaczenia
Jako tgczniki mogg wystepowac potgczenia spawane lub/i potgczenia na sruby. Wszystkie tgczniki
winny by¢ cechowane. Sruby i nakretki musza mie¢ wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3.1.Materiaty do spawania
Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to do spawania konstrukcji ze stali zwyktej
stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-M-69430:1991.
Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢ :

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

2.3.2.Sruby
Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to do skrecania konstrukcji stalowych
nalezy stosowad :
i. Sruby z tbem szeSciokagtnym wg PN-EN ISO 4014:2004 S$redniodoktadne
klasy :
- dlas$rednic 8+16 mm — 4.8-Il;
- dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-ll;
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- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998;

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wifasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
e S$ruby fundamentowe wg PN-M-85061:1972 zgrubne rodzaju W; Z lub P
e nakretki szesciokatne wg PN-EN 1SO 4034:2004;

- wiasnosci mechaniczne wg PN-EN SO 898-6:2003, PN-EN 20898-2:1998;

- podktadki okragte zgrubne wg PN-EN ISO 7091:2003;

- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-M-82009:1979;

- podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-M-82018:1979;

3. SPRZET i MASZYNY

Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogdlne" i nalezy je
stosowac odpowiednio.

Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji :

3.1. Sprzet do robét spawalniczych
Sprzet spawalniczy, planowany do uzycia przez Wykonawce, powinien umozliwia¢ wykonanie
ztgczy zgodnych z dokumentacjg projektowg i przyjeta technologia spawania. Mogg to by¢ :

e poétautomaty spawalnicze MIG/MAG,

e urzadzenia do spawania metoda TIG,

e spawarki elektrodowe (MMA) zaréwno transformatorowe, jak i inwertorowe,

e przecinarki plazmowe,

e uchwyty do urzadzen (MIG, TIG, plazma),

e palniki gazowe (do ciecia ,spawania, lutowania, podgrzewania oraz inne),

e reduktory gazowe,

e przecinarki pétautomatyczne,

e |utownice (elektryczne oraz gazowe)
Do prac spawalniczych uzywac nalezy osobistego sprzetu ochronnego, jak maski spawalnicze,
przytbice spawalnicze, rekawice, fartuchy, szybki spawalnicze i inne.
Stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone i z dostateczng wentylacjg. Stanowisko
takie musi by¢ wczesniej odebrane przez uprawniong osobe.

3.2. Sprzet do potgczen na sruby
Sprzet planowany do uzycia przez Wykonawce do potaczern srubowych powinien umozliwiaé
wykonanie zfgczy zgodnych z dokumentacjg projektowsa i przyjeta technologia spawania.
Moga to by¢ :
- wkretarki ( elektryczne, pneumatyczne, hydrauliczne ),
- klucze ( francuskie i szwedzkie)

3.3. Pozostaty sprzet :
- nozyce elektryczne, przeznaczone do ciecia arkuszy blach stalowych - gtadkich i
ksztattowych,
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- reczne przecinarki elektryczne do metalu,

- wkretarki do $rub samonaprowadzajgcych,

- osadzaki prochowe do kotkéw wstrzeliwanych,
- szlifierki,

- wiertarki, wiertnice, wkretarki itp.

4. SRODKI TRANSPORTU
Ogélne wymagania dotyczgce srodkdéw transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.
Niniejsza specyfikacja zaktada, ze transport zaréwno gotowych (sprefabrykowanych) konstrukcji
jak i pojedynczych wyrobéw odbywac sie bedzie dostosowanymi do tego srodkami transportu.
Dla wyrobdéw ponadgabarytowych zapewni¢ nalezy specjalne srodki transportu, pilotowane przez
odrebne pojazdy. Trasa przejazdu takiego transportu musi by¢ wczesniej przewidziana i
uzgodniona z wtasciwymi jednostkami.
Zatadunek/wytadunek wiekszych wyrobéw dostarczanych na budowe, powinien by¢ prowadzony
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzyé weciggarek lub weciggnikow.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg trawerséw i zawiesi oraz usztywnic
dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Drobne elementy jak nity, Sruby, itp. powinny by¢
zabezpieczone przed zagubieniem.
Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie transportu nalezy :
- tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia, aby element nie médgt doznac
trwatych odksztatcen pod dziataniem ciezaru wtasnego,
- podtozy¢ podkfadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetkniecia sie uchwytéw
linowych z ostrymi krawedziami elementéw,
- przymocowac¢ do koncow elementu konopne liny odciggowe, aby osoby prowadzgce
zatadunek/wytadunek miaty kontrole nad kierunkiem ustawienia danego elementu.

4.1. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania po-
winny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po jej nadejsciu, segre-
gowac i uktadaé¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukgji, jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktadaé¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek, na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie (elementy, ktére po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu).

Elektrody sktadowaé w magazynie w opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5.  WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio. Prace nalezy prowadzi¢ w sposéb zgodny z niniejszg specyfikacjg i
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dokumentami odniesienia ( wyszczegdlnionymi w punkcie 10 ). Na podstawie otrzymanej
dokumentacji, Wykonawca zobowigzany jest przygotowac :
- rysunki warsztatowe,
- projekt technologii spawania,
- projekt montazowy
Technologia spawania powinna by¢ opracowana przez specjaliste spawalnika i zawieraé¢ m.in.:
- dobdr parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania
(spawanie reczne, pétautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych, jak
i montazowych;
- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i
naprezen spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.
Wszystkie ww. opracowania uzupetniajgce winny by¢ uzgodnione z Projektantem.

5.1. Ciecie

Ciecia elementéw konstrukcyjnych mozna dokonywa¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnaé i stepié
przez wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawié bez obrébki mechanicznej te brzegi,
ktére maja by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania. Brzegi po cieciu
powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny ,,R” sg mniejsze niz dopuszczalne wartosci. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno
elementdw ze stali o grubosci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na gorgco po
podgrzaniu do temperatury nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ od
1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony. Chtodzenie elementéw musi odbywaé sie wolno, w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C (zabrania sie chtodzenia wodg).

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

5.3. Przygotowanie elementéw do spawania.

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajgc zgorzeliny i nierdwnosci. Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gtadkie,
aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg PN-EN I1SO 9013:2008 nie byty wieksze
niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksza niz 1,5mm.
Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
szlifowanie) na gtebokos¢ 1mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M-
69014:1975, oraz PN-EN 1SO 9692-2:2002.

5.4. Roboty spawalnicze.
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Roboty spawalnicze prowadzi¢ nalezy zgodnie z przygotowanym, w oparciu o norme PN-B-
06200:2002 projektem technologii spawalniczej.
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin :
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

- 020%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza:

- 05%—dla spoin czotowych

- 010% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdbka spoin

- przetopienie grani
wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne:
spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne.
Wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetfniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos$é, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.4.1.Potgczenia na Sruby

Dtugos$é¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozina byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwodr gtebiej jak na
dwa zwoje. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac
do tgczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie, ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukgcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementdéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosc i
stan $rub fundamentowych oraz reperdw wytyczajgcych osie i linie odniesienia.

5.6. Sktadanie zespotow
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Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne (powtoki antykorozyjne wykonaé nalezy zgodnie
z odrebng specyfikacjg).

5.7. Tolerancja wykonania.

Tolerancje wykonania nie mogg by¢ gorsze niz okresla to z norma PN-B-06200:2002.

Stosowany sprzet i metody i powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespotdéw i wykonania potgczen wedtug ponizszych tabeli :

Tabela 1
dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
wymiar nominalny mm
przyfaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1.000-.2000 1,5 2,5
2.000-4.000 2,0 4,0
4.000-8.000 3,0 6,0
8.000-16.000 5,0 10,0
16.000-32.000 8,0 16,0
powyzej 32.000 12 25
Tabela 2
Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi
teoret. > mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
wygiecie belki lub wigzara I/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Nieprosto liniowos¢ (sierpowatosc i . o
o 0,001 dtugosci, lecz nie wiecej jak 10 mm
falistos¢)

skrecenie preta (mierzone wzajemnym
przesunieciem odpowiadajgcych sobie 0,002 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm
punktow przekroju elementu)

odchytki ptaskosci pétek, scianek

srodnikdéw i innych ptaszczyzn 2 mm na dowolnym odcinku 1000 mm
elementow
wymiary przekroju do 0,01 wymiaru, lecz nie wiecej niz5 mm
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przesuniecie srodnika 0,006 wysokosci

wygiecie srodnika 0,003 wysokosci

6. KONTROLA | BADANIA

Ogodlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzuja one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i niespetniajgcych wymogdw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia
robot nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposdb niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz sposéb wykonania prac jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich normach, ewentualnie gdy
odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejszg specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole :

6.1. Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.
Badania ksztattownikéw stalowych powinny by¢ prowadzone na budowie, na podstawie atestu,
w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :

e znak wytworcy

o profil

e gatunek stali

e numer wyrobu lub partii

e znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Badania gotowych elementéw wykonywanych poza budowg, powinny by¢é prowadzone w formie
ogledzinach u Wytwdércy i sprawdzeniu wynikdw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukcji. Wytwodrca powinien przedstawié :

e rysunki warsztatowe;

e dziennik wytwarzania;

e atesty uzytych materiatéw;

e Swiadectwa kontroli laboratoryjne;j;

e protokoty odbioréw czesciowych;

e inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robdt oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢ wykonane wczesniej
zostaty juz zakoriczone.

W szczegdlnosci skontrolowacé nalezy prawidtowosé wykonania fundamentéw.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét.
W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych
robét z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej.
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W szczegdlnosci kontrolowacd nalezy :

gotowe elementy konstrukcji, wykonywane w wytwdrni, poza budowg - kazda taka
konstrukcje nalezy zbada¢ pod wzgledem jakos$ci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem wytwdrni, jakosci wykonania z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji jakosci powtok antykorozyjnych. Odbidr
konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy,
prawidtowos¢ wykonywania potaczen spawanych,
a) doczotowych :
petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie spoiny, ktérymi nalezy
taczyé poszczegdlne elementy ram, oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stop
stupdéw - klasa wadliwosci W2. 20% pozostatych spoin nalezy réwniez sprawdzié
radiograficznie - klasa wadliwosci W3, a reszte poprzez ogledziny.
b) pachwinowych :
15% ogdlnej dtugosci tych spoin nalezy poddawaé sprawdzeniu za pomocg badan
magnetyczno-proszkowych lub penetracyjnych, wzglednie ultradzwiekowych. Klasa
wadliwosci tych spoin (wg PN-EN 970:1999) winna by¢ gorsza niz W2 dla ram i W3
dla pozostatych elementéw.
b) pozostatych :
pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie. W przypadku, gdy w 15% partii
spoin podlegajgcych szczegétowej kontroli okaze sie znaczna ilo$¢ spoin nie
spetniajgcych warunkéw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio
rozszerzyc.
prawidtowos$é oczyszczenia pod powtoki ochronne (wg odrebnej specyfikacji),
prawidtowo$é montazu — zakres badain powinien by¢ taki sam, jak przy kontroli
konstrukcji w wytwaorni

6.4. Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robdt i sprawdzeniu ich zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg nalezy dokonac

prob i pomiardw. Proby powinny potwierdzié poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzic¢

osiggniecie zaktadanych rezultatdw i zgodnosé z przepisami.

Badania po wykonaniu konstrukcji powinny obejmowacé sprawdzenie i ocene dokumentéw

kontroli i badan z catego okresu realizacji, w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna

z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200:2002 oraz innych norm technicznych.

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone :

podpory konstrukgji,

odchytki geometryczne uktadu,

jako$¢ materiatéw i spoin,
stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych (zgodnie z odrebng specyfikacja),
stan i kompletnos¢ potgczen

6.5. Btedy, wady i uszkodzenia
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Nalezy przestrzega¢ ogdlnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w specyfikacji ST.00 — ,, Wymagania ogdlne.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na
swoj koszt na nowe, a stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosci od razu naprawi, nawet jesli
wigzac by sie to miato z rozpoczeciem pracy od nowa.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.
Jednostkami obmiaru sa:

- masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze :
e odchytki wykonania konstrukcji przekraczajg dopuszczalng tolerancje,
e konstrukcje zagrazajg bezpieczenstwu
roboty nie mogg zostaé odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9. PODSTAWA PLtATNOSCI
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w ST.

9.1 Cena wykonania robdt obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe

- zakup i dostarczenie materiatow transport materiatéw na miejsce wbudowania wykucie
niezbednych otworéw montazowych;

- przygotowanie prefabrykatéw stalowych (ramki, krawedzie, stupki itp.), zamontowanie
gotowych elementéw;

- roboty konstrukcyjne, wykonanie ochrony antykorozyjnej, wykonanie uszczelnien w
miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy s$rodkdw nie reagujacych z
elementem wbudowywanym;

- wykucie niezbednych otworéw montazowych;

niezbedne obetonowanie elementéw wbudowanych w otwory montazowe;

prace porzadkowe;

wykonanie niezbednych badan i pomiardw.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami, do ktérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie
potrzeby, badz watpliwosci stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda:
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10.1. Dokumentacja projektowa :

dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,

dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca :

- robét tymczasowych i towarzyszgcych,

- rozwigzan warsztatowych,

- techniki montazu (technologii spawania, opracowany przez specjaliste spawalnictwa),
- organizacji montazu,

dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

schematy dziatania, instrukcje itp.

10.2. Normy :

PN-B-06200:2002 i PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane --
Warunki wykonania i odbioru -- Wymagania podstawowe

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 1:
Ogodlne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 3:
Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 4:
Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym

PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 5:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejgcych

PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$é
6: Warunki techniczne dostawy wyrobdéw ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci
w stanie ulepszonym cieplnie

PN-H-93407:1991 Stal -- Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchniag stopek
walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu i wymiardw

PN-EN 10034:1996i PN-EN 10034:1996/Ap1:1999 Dwuteowniki | i H ze stali
konstrukcyjnej -- Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu

PN-H-93419:2006 i PN-H-93419:2006/Az1:2009 oraz PN-H-93452:2006 Dwuteowniki
stalowe réwnolegtoscienne walcowane na gorgco -- Wymiary

PN-H-93453:2004 Spawane dwuteowniki stalowe

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Wymiary

PN-H-93451:2007 Ceowniki ekonomiczne stalowe walcowane na gorgco -- Wymiary
PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy

PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rownoramienne i nierédwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej -- Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 Katowniki réwnoramienne i

nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -- Tolerancje ksztattu i wymiaréw
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PN-EN 970:1999i PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace
ztgczy spawanych -- Badania wizualne

PN-EN ISO 6947:1999 Spawalnictwo -- Pozycje spawania -- Okreslanie katdw pochylenia i
obrotu

PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo -- Spawanie -- Wytyczne pomiaru temperatury
podgrzania, temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania

PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo -- Tolerancje ogdlne dotyczgce konstrukgcji
spawanych -- Wymiary liniowe i katy -- Ksztatt i potozenie

PN-M-69008:1987 Spawalnictwo -- Klasyfikacja konstrukcji spawanych
PN-M-69011:1978 Spawalnictwo -- Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych -- Podziat
i wymagania

PN-M-69020:1974 Spawalnictwo -- Klasyfikacja jakosci zgrzein punktowych
PN-M-69023:1990 Spawalnictwo -- Spawanie tukowe stali platerowanych stalg odporng
na korozje -- Wytyczne projektowania i wykonywania ztgczy spawanych
PN-M-69776:1987 Spawalnictwo -- Okreslanie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne -- Ogdlne wymagania dla srub, wkretow, srub
dwustronnych i nakretek

PN-EN 26157-1 i 3:1998 Czesci ztaczne -- Nieciggtosci powierzchni -- Sruby, wkrety i
Sruby dwustronne ogdlnego stosowania

PN-EN ISO 898-5:2001 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej -- Cze$¢ 5: Sruby bez tha i podobne gwintowane czesci ztaczne
nie podlegajace rozcigganiu

PN-EN 1SO 3506-1:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje
ze stali nierdzewnej -- Cze$¢ 1: Sruby i éruby dwustronne

PN-EN ISO 3506-2:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje
ze stali nierdzewnej -- Cze$¢ 2: Nakretki

PN-EN ISO 3506-3:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje
ze stali nierdzewnej -- Cze$¢ 3: Sruby bez tba z gwintem na catej dtugosci oraz podobne
czesci zfaczne nie podlegajace rozcigganiu

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje
ze stali nierdzewnej -- Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN ISO 6157-2:2006 Czesci ztgczne -- Nieciggtosci powierzchni -- Cze$¢ 2: Nakretki
PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 Czesci ztgczne -- Powtoki elektrolityczne

PN-EN 20898-2:1998 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych -- Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym -- Gwint zwykty

PN-EN 20898-7:1997 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych -- Préba skrecania i
minimalne momenty skrecajgce dla srub i wkretdw o srednicach znamionowych od 1
mm do 10 mm

PN-EN ISO 898-1:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci zfgcznych wykonanych ze stali
weglowe]j oraz stopowej -- Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci -- Gwint zwykty i drobnozwojny
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e PN-EN ISO 898-5:2001 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej -- Cze$¢ 5: Sruby bez tha i podobne gwintowane czesci ztgczne
nie podlegajace rozcigganiu

e PN-EN ISO 898-6:2003 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych -- Czes¢ 6: Nakretki z
okreslong wartoscig obcigzenia probnego -- Gwint drobnozwojny

e PN-EN 28839:1999 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych -- Sruby, éruby dwustronne i
nakretki wykonane z metali niezelaznych

e PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci ztacznych -- Cze$¢ 1: Sruby, wkrety, $ruby
dwustronne i nakretki -- Klasy doktadnosci A, Bi C

e PN-EN ISO 4759-3:2004 Tolerancja czesci ztgcznych -- Czes¢ 3: Podktadki okragte do $rub,
wkretéw i nakretek -- Klasy doktadnosci Ai C

e PN-EN ISO 3269:2004 Czesci ztgczne -- Kontrola odbiorcza

e PN-EN ISO 16426:2005 Czesci ztgczne -- System zapewnienia jakosci

e PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg -- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdéw Zzelaza

e PN-B-01808:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Zasady okreslania
uszkodzen powtok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne :
e Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych,
Wydawnictwo Arkady, tom |, czes¢ I™IV,
e Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzgdzen wydane przez ich producentéw.
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ST.03 - ROBOTY MURARSKIE
CPV 45262500-6 Roboty murarskie

1. CzZESC OGOLNA
1.1.  Nazwa zamowienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru robét
murarskich wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
e wznoszenie $cian z bloczkéw silikatowych,
e wznoszenie $cian z cegiet petnych,
e zamurowania z cegietf petnych,

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaty opisane w ST.00 ,,Wymagania Ogélne” i obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach
niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumiec:

e okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgca prace objete
niniejszg specyfikacja. Moze to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

e okreslenie ,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni,
ewentualnie z marginesem bfedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

e okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robdt. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.

e okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra =zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktdrych nastgpita petna zgodnosc
z t3 procedura.
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2.

WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdét objetych niniejsza

specyfikacja muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetniaé wymagania ogdlne

dotyczace wyrobow budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne", a ponadto :

1.1.

1.2.

Elementy wapienno-piaskowe stosowane sg przede wszystkim do wznoszenia konstrukcji
murowych w budownictwie mieszkaniowym, przemystowym i inwentarskim. Produkcja z
naturalnych surowcéw — piasku, wapna i wody, oraz duza gesto$é blokéw sprawiajg, ze
charakteryzujg sie one szeregiem bardzo korzystnych wtasciwosci.
Wysoka wytrzymatos¢ - bloki charakteryzujg sie wytrzymatoscia do 25 N/mm?. Tak
wysoka wytrzymatos¢ pozwala na projektowanie scian konstrukcyjnych o grubosci 18, 15
lub nawet 12 cm.
Izolacyjnos¢ akustyczna - zgodnie z prawem masy, im wiekszy ciezar przegrdd, tym wyzsza
izolacyjnos¢ akustyczna. Dzieki wysokiej gestosci, sciany z blokéw stanowig masywna
przegrode o bardzo dobrej izolacyjnosci akustycznej, co ma szczegdlne znaczenie w
budownictwie wielorodzinnym.
Trwato$¢ - mury z blokéw nalezg do najtrwalszych konstrukcji pod wzgledem
mrozoodpornosci. To pozwala na ich stosowanie nawet w bardzo trudnych warunkach, w
ktérych nie mozna stosowac innych elementéw murowych.
Odpornos¢ ogniowa - bloki to mineralne elementy murowe o klasie Al reakcji na ogied. W
trakcie pozaru nie rozprzestrzenia ognia, ani szkodliwych substancji. Mury z blokéw przez
dtugi czas zachowujg swojg nos$no$é oraz szczelno$é¢, gwarantujgc bardzo wysoka
odpornosc ogniowg i bezpieczenstwo.
Naturalnos$¢ - naturalne surowce oraz precyzyjny system kontroli jakosci sprawiajg, ze
bloki wapienno-piaskowe nalezg do najzdrowszych materiatéw budowlanych.

Cement portlandzki [PN-EN 197-1:2002]

Cement powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

1.3.

1. nie nalezy stosowac¢ cementu murarskiego;
2. w okresie obnizonych temperatur (ponizej +50C) cementu hutniczego;
3. normy zwigzane PN-B-30010:1990; PN-EN 196-1:2006; PN-73/B-04302.

Wapno [PN-EN 459-1:2003]

Wapno powinno spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

nie nalezy stosowac¢ wapna zbrylonego.

1.4.

Zaprawa

Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzgce, dobrg przyczepnos¢ do podtoza

oraz odpowiednie wifasciwosci techniczne. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z

wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne

powinny spetnia¢ wymagania PN-B-14501:1990.

a. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w normie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1. 1:0,3:4

2. 1:0,5:4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1.1:0,3:4

2. 1:0,5:4,5
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkami
dopuszczonymi do stosowania w budownictwie.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

1.5. Woda zarobowa do zapraw wg PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z wyjatkiem wadd
mineralnych, ze studni, z rzeki lub jeziora o ile nie zawierajg zwigzkéw siarkowych, kwasowych
czy zasadowych. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

1.6. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania norm PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004
,Kruszywa do zaprawy”, a w szczegdlnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych
b) miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

1.7. Kruszywo mineralne do betonéw [PN-EN 12620+A1:2008]
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
1. nie zawiera¢ domieszek organicznych i pylastych
2. posiada¢ frakcje przechodzace przez sito o oczkach kwadratowych 32 mm. W zaleznosci
od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien byé mniejszy od
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego oraz od 3 odlegtosci w Swietle
miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Zalecane graniczne krzywe uziarnienia kruszywa do betonu tgczne dla frakcji kruszywa
0+16 mm, 0+32 mm i 0+63 mm podano wg PN-EN 206-1:2003.
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2.  SPRZETi MASZYNY
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy je
stosowac odpowiednio.

Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji:
— kielnia, mtotek murarski, topata, wiadro, taczka, czerpaki do zapraw, betoniarka;
— pion, poziomica, fata murarska, sznur murarski, katowniki murarskie;
- nozyce do ciecia pretdw- reczne i mechaniczne;
- kastry na zaprawe, warstwopiony, kielnie, szpachle;
- poziomice, katowniki murarskie, bloczki.

3.  SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

Cegty i bloczki nalezy przewozi¢ i sktadowac z zachowaniem ogdlnych zasad. Miejsca sktadowania
powinny by¢ suche i przewiewne oraz zabezpiecza¢ wyroby przed opadami atmosferycznymi.
Ustawione wyroby nalezy przymocowac do srodka transportu (np. pasami zabezpieczajacymi),
aby zapewni¢ im stabilnos¢ i zabezpieczyé je przed przemieszczaniem i uszkodzeniem w czasie
transportu.

Wszelkie materiaty przewozone na paletach powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie i uszkodzeniem w czasie transportu, a ich gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany
$rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci palety.

4. WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

Wymagania ogélne:

1. Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokdéw i otwordw;

2. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potagczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepig zazebione
koncowe;

3. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej | cegly nalezy murowacé nie wczesniej niz po zakoriczeniu scian gtéwnych;

4. Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu;

5. Przy murowaniu cegty suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem
w murze polewacd lub moczy¢ w wodzie;

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw;

7. Mury grubosci mniejszej niz | cegta (25 cm) moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C;

8. W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
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atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po
dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, facznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robdt murowych winno by¢ z zasady wykonywane mechanicznie, w
takiej ilosci aby zaprawa mogta by¢ zuzyta maksymalnie: w ciggu 3 godzin — zaprawa cementowo-
wapienna i 2 godzin — zaprawa cementowa.

5.2. Wykonywanie muréw

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowg. Roboty nalezy
wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania, grubosci spoin oraz poziomu i
pionu. Cegty i bloczki betonowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta
suchg — zwtaszcza w okresie letnim — nalezy cegty przed utozenie polewaé lub moczyé w woda.
Wilgotnos¢ bloczkéw betonowych w chwili wbudowania nie moze przekracza¢ 20%.

5.2.1.Mury z cegly petnej
Spoiny w murach powinny mie¢
— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm.
Stosowanie poldwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w poléwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 1.5%
catkowitej liczby cegiet.
e Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru;
e Potgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
rdéznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywad na strzepia zazebione boczne.

6. KONTROLA i BADANIA
Ogédlne zasady kontroli podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i wykluczenie prowadzenia robdt niezgodnych z dokumentacja
projektowg i w sposdb niezgodny z wymaganiami specyfikacji technicznej.
Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji
polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

e poprawnos$¢ przygotowanej izolacji pod projektowane $cianki i sciany;

e zgodnos$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

zgodnos¢ klasy, wymiardw i innych cech;
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6.1.

wykonanie badan makroskopowych polegajgcych ogledzinach, mierzeniu i opukaniu
materiatu pod katem zgodnos$ci wymiardéw i ksztattu, odpornosci na uderzenia, liczby
szczerb, peknie¢, kruszen. W przypadku niemoznosci okreslenia jakosSci bloczkéw przez
badanie makroskopowe nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do
klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

wtasciwg marke i konsystencje zaprawy. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na
placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdédw powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Kontrola materiatéw ceramicznych.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

badanie makroskopowe polegajgce przez ogledzinach materiatu, opukiwaniu i
mierzeniu:

wymiarow i ksztattu cegty;

liczby szczerb i peknie¢;

odpornosci na uderzenia;

przetomu ze zwréceniem szczegdblnej uwagi na zawartosé margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe doraing nalezy jg poddaé

badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2.

Odbidr koncowy

a) Wraz z Inspektorem sprawdzi¢ wszystkie zamurowani i uzupetnienia sg wykonane we

wiasciwym miejscu i o wtasciwej grubosci,

b) Sprawdzenie normowe grubosci spoiny:

12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$é maksymalna nie powinna

przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna

nie powinna przekracza¢ 15 mm a minimalna 5 mm,

spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawsa,

F

U »0,4h, lub 40mm

c) Dopuszczalne odchytki wymiarow muréw z cegty i bloczkéw betonowych powinny

odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ponizszej tabeli:

Dopuszczalne odchytki dla
Rodzaje odchytek muréw

[mm]
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Z cegly Z drobno-

wymiaro
wych
Mury Mury elementd
spoino | hiespoin wz
wane owane | betonu
komorko
wego
1 |Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
na dtugosci 1m 3 6 4
na catej powierzchni Sciany pomieszczenia 10 20 -
2 | Odchylenia od pionu powierzchni i krawedazi:
na wysokosci 1m 3 6 3
na wysokosci jednej kondygnacji 6 10 6
na catej wysokosci Sciany 20 30 15
3 |Odchylenia od kierunku poziomego goérnej
powierzchni kazdej warstwy muru: 1 2 2
na odlegtosci 1m 15 30 30

na catej dtugosci budynku

4 |Odchylenia od kierunku poziomego gornej
powierzchni ostatniej warstwy muru pod
stropem:

na dtugosci 1m 10 20 )

na catej dtugosci budynku

5 | Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru
od kata przewidzianego w projekcie
(najczesciej prostego): 3 6 10

na dtugosci 1m

- - 30
na catej dtugosci Sciany
6 |Odchylenie wymiaréw otworéw w Swietle
osciezy dla otworéw o wymiarach:

szerokos¢ 46, -3 +6, -3

do 100cm 10
wysokos¢ +15,-10 | +15, -10
szerokos¢ +10, -5 +10, -5

powyzej 100cm
wysokos¢ +15,-10 | +15, -10

d) Przerwy dylatacyjne zapobiegajg zarysowaniu konstrukcji w wyniku wystepowania:

odksztatcen cieplnych, nierownomiernego osiadania lub roznej odksztatcalnosci
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sgsiadujgcych fragmentow fundamentéw itp. W konstrukcjach murowych przerwy
dylatacyjne przechodzg przez catg wysokos¢ konstrukcji, tj. od wierzchu fundamentu do
zwienczenia konstrukcji np. przekryciem dachowym. lJezeli zastosowanie przerwy
dylatacyjnej wynika ze zmiennych warunkéw gruntowych, to dylatacja prowadzona jest
rowniez przez fundament. Maksymalne odlegtosci miedzy przerwami dylatacyjnymi,
zwigzanymi z odksztatceniami cieplnymi, dla ktérych to wartosci nie jest wymagane
przeprowadzanie dodatkowych obliczen na odksztatcenia cieplne okresla PN /B-03002.
Odlegtosci miedzy przerwami dylatacyjnymi:

Odleglosé L

Sclana jednorodna warstwi wewngtrznn
sclany szczelimowe]
Rodzaj murn —
sclany zewngtrzne] na zaprawie i Zapravwie na zaprawie na zZaprawie
cementowej SO comentowej cementowo-
wapiennej waplenne]
m
Z elementow 30 &0 a0 -
ceramicznych ) -
Z innych elementow
murowych = 40 30 43

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9.  ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedgcymi podstawg do wykonania robodt
budowlanych beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:
Dokumentacja projektowa okreslona zostata w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

10.2. Normy:

e PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze (norma
wycofana bez zastgpienia);

e PN-B-10024:1968 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze
(norma wycofana bez zastgpienia);

e PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane (norma wycofana
bez zastgpienia);
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PN-B-12066:1998, PN-B-12066:1998/Az3:2001 Wyroby budowlane silikatowe. Cegty,
bloki, elementy (norma wycofana bez zastgpienia);

PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement --
Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego
uzytku;

PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy;
PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte (norma wycofana bez zastgpienia);

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu;

PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

1.
2.

Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,
Swiadectwa dopuszczenia materialéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje,

Warunki techniczne wykonywania i odbioru robdét budowlano-montazowych, tom |, czes¢
I~V
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ST.04 - SCIANY DZIALOWE LEKKIE
45421141-4 Instalowanie $cianek dziatowych

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru $cian dziatowych
wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z :

e projektowana Sciana w czesci wysokiej hali - jednostronna ptyta warstwowa z rdzeniem z
pianki PIR gr.12 cm, na podkonstrukcji stalowej (ptyta od strony zewnetrznej
pomieszczenia) — zabezpieczenie p.poz konstrukcji stalowej — 2xptyta gk, typ DF od strony
pomieszczenia, wykoniczenie gtadz gipsowa, dwu-krotnie malowana

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogdlne” i
obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacje o terenie budowy znajdujg sie w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j :

Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogdlne” i obowigzujg odpowiednio.
Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy
przez nie rozumied :

e okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujacg prace objete
niniejszg specyfikacjg. Moze to by¢ bezposrednio Wykonawca prac budowlanych, jak tez
wyznaczony przez niego Podwykonawca,

e okreslenie ,,wykona¢, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tgcznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatow i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zaleceA w petni,
ewentualnie zgodnie z ustalonym w niniejszej specyfikacji, dopuszczalnym marginesem
btedu,

e okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.

e okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
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bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktdrych nastgpita petna zgodnosc
z tq procedury,
W niniejszej specyfikacji pojawi¢ sie moga takze okreslenia fachowe, takie jak :
e Sciana ($cianka) dziatowa — nienos$na przegroda pionowa w budynku, powodujaca
podziat wnetrza na obszary (strefy),
e konstrukcja sScianek dziatowych — ruszt z ksztattownikéw, stanowigcy element
konstrukcyjny dla zamocowania obudowy, ale nie stanowigcy konstrukcji budynku,

e obudowa scianek dziatowych — materiat mocowany do konstrukcji scianek dziatowych

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejszg
specyfikacjag muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogdlne
dotyczgce wyrobdw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Jezeli dokumentacja projektowa wyraznie nie okresla tego inaczej, wyrobami budowlanymi
stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja bedg :

2.1
2.1.1.0budoéw Sscian gtadkich, wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych. Ptyty powinny miec

systemy do wykonywania $cianek dziatowych, sktadajace sie w szczegdlnosci z:

fabrycznie sptaszczone krawedzie wzdtuine oraz widoczne rdzenie w krawedziach
po

ptyty
(niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe

poprzecznych. ,Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i

zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa"

potaczenia kartonu. Ptyty gipsowo-kartonowe, odpowiednio do swojej grubosci powinny
charakteryzowac sie :

PROBA ZGINANIA
Grubos¢ Obcigzenie niszczgce Ugiecie
nominalna | Odlegtos¢ [N] [mm]
ptyty podpor | | Prostopadle | Réwnolegle | Prostopadle ,
. . . . . Réwnolegle do
gipsowe;j [mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku . L
L L . kierunku witdkien
[mm] widkien wtdkien wtdkien
kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
> 18,0 720 500 - - -

Ptyty gipsowo-kartonowe, produkowane sg w wersjach standardowych, ognioodpornych,
wodoodpornych oraz ognio- i wodoodpornych (fgcznie). Ptyty, odpowiednio do wersji
powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :
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GKEFI
GKB GKF GKBI
Lp. Wymagania wodo- i
zwykta ognioodporna | wodoodporna .
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
) ] réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
1. Powierzchnia )
krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
2. do rdzenia sposdb, aby przy odrywaniu reka rwat sie, nie
gipsowego powodujgc odklejania sie od rdzenia
Grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5,; 15,040,5; 218,0+0,5
5 Wymiary i tolerancje | Szeroko$¢ 1200 (+0; -5,0)
' [mm] Dtugoié [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych <5
< - - ,
Masa 1m?’ 9,3 <9,3
plyty o 12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
4. L.
grubosci | 150 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
[kel >18,0 <18,0 16,0:19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [%] <10,0
Trwatos¢ struktury
6. przy opalaniu - >20 - >20
[min]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis
na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢ ; PN;
tylnej | ke
stronie ata produkgcji
8. | Oznakowanie piyty
kolor . . . . . .
szary jasny szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa o o
) niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu

2.2. Materiaty pomocnicze :

Materiatami pomocniczymi do wykonywania systemowych $cianek dziatowych bedg :
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3.

wykonywanie
konstrukcji

kotki rozporowe stuzg do mocowania profili Ui UD

do $cian i stropow zelbetowych

wykonywanie

specjalne wkrety do blachy, do mocowania pomiedzy

. d - sobg elementéw konstrukcyjnych wykonanych z blachy
konstrukcji . o
o grubosci do 2 mm
mocowanie \[/ blachowkrety do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych
obudowy \\, na metalowych konstrukcjach no$nych
tasma uszczelniajgca poprawia od 2 do 3 dB izolacyjnos¢
akustyka

akustyczng potaczenia $cianek dziatowych z podtozem

taczenia ptyt

tadma z witdkna szklanego, szerokosci 50mm, do
stykow pomiedzy ptytami

kartonowymi, stosowana jest rowniez w konstrukcjach

spoinowania gipsowo-

ognioodpornych

narozniki

naroznik aluminiowy perforowany

zakonczenia

potnaroznik aluminiowy perforowany, 13 x 23 mm. Do
zabezpieczenia i wykanczania krawedzi cietych ptyt
gipsowo-kartonowych

gips szpachlowy przeznaczony do recznego spoinowania

potaczen
gips ptyt gipsowo-kartonowych z zastosowaniem tasmy
zbrojacej
oraz prac wykorniczeniowych
ofad? ,'-.._ gipsowa gtadz szpachlowa przeznaczona do recznego
ﬁ"'m catopowierzchniowego szpachlowania scian i sufitéw

SPRZET i MASZYNY
Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy je

stosowaé odpowiednio.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie posiadaniem co

najmniej :

e samopoziomujgcej sie laserowe] poziomicy krzyzowej na regulowanym statywie,

e wkretarki, wiertarki i otwornicy,

e drabinirusztowan
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oraz bogatym zestawem drobnego sprzetu budowlanego, takiego jak : miarek, specjalnych nozyc
i pitek do ciecia blach, ostrych, wysuwanych nozy do nacinania i pitek do ciecia ptyt gips-karton,
specjalnych tarnikéw, pilnikdw i papieréw $ciernych oraz zestawu pac i szpachelek.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy

je stosowac odpowiednio.

Ponadto:

4.1. Ptyty GK oraz ptyty stropowe podwieszane powinny by¢ zabezpieczone w trakcie
transportu przed dziataniem zewnetrznych warunkdw atmosferycznych, a w szczegélnosci
zabezpieczone przed dziataniem wilgoci, dlatego transport powinien odbywaé sie przy
pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktore
umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2.000 m2 ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci
12,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wodzka
widtowego o udiwigu co najmniej 2000 kg lub zZurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

Ksztattowniki stalowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu przystosowanymi
do przewozu tego typu tadunkow. Ksztattowniki powinny by¢ dostarczane w zwigzanych
pakietach.

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkfadach
dystansowych, w odlegtosci zalecanej przez producenta, ale nie mniejszej ni¢ 50cm.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw powinien by¢ spiety
taSmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci,
naktadanych jeden na drugi.

Ksztattowniki nalezy przechowywac¢ pod zadaszeniem, na réwnym i utwardzonym podtozu.

5.  WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Warunki ogélne podano w ,,ST.00 Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.

Scianki dziatowe mogg byé wykonywane dopiero po zakorczeniu prac zwigzanych z konstrukcja
nosng i powinny by¢ wykonywane przed utozeniem warstw posadzkowych. Gdyby okazato sie
inaczej, to w miejscach, w ktorych przewidziane sg scianki nalezy wykonaé¢ bruzdy, az do
konstrukcji nosnej stropu.

Przed przystgpieniem do zasadniczych prac pomieszczenie, w ktérym majg by¢ prowadzone
prace, nalezy uprzatngé ze wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, jak gruz, pyt itp.

Prace objete niniejszg ST mozna wykonywaé przy temperaturze od +10°C do +40°C oraz przy
wilgotnosci powietrza pomiedzy 40%, a 70%, a pomieszczenia, w ktorych prowadzone bedg prace
powinny by¢ dobrze przewietrzane.
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Na zakonczenie kazdego dnia pracy oraz po zakonczeniu catosci prac pomieszczenie, w ktorym
wykonywane byty roboty nalezy uprzatngé ze wszelkiego rodzaju odpaddéw, w szczegdlnosci
odcietych kawatkéw konstrukcji stalowej, luznych blachowkretéw i innych elementéow
stwarzajgcych zagrozenie.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-B-10122:1972 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

5.2. Wykonywanie lekkich (niekonstrukcyjnych) scianek dziatowych

5.2.1. Wyznaczanie potfozenia $ciany

Przed zamocowaniem profili nalezy wyznaczy¢ osie $cian za pomocg prawidtowo
wypoziomowanego urzgdzenia laserowego. Nalezy upewnic sie, ze Sciana montowana bedzie do
wtasciwe] konstrukcji budynku, a nie do posadzki ptywajacej czy stropu podwieszonego.

5.2.2 Montaz profili przytgczeniowych

Obudowa lekkich $cianek dziatowych mocowana bedzie do systemowej konstrukcji wykonanej z
profili stalowych. Grubos$¢ szkieletu nalezy dobra¢, wg zalecen producenta, do wysokosci Scianki,
ale powinna by¢ szersza, jesli tak zostata okreslona w dokumentacji projektowej. Ze wzgledéw
akustycznych bardzo istotne jest umieszczenie tasm uszczelniajgcych miedzy profile, a przegrody
budynku, wokét catej budowanej Sciany. W tym celu profile przytgczeniowe (profil U) nalezy
doktadnie (bez przerw) oklei¢ tasmg uszczelniajgcg i zamocowadé $cisle do podtoza i stropu za
pomocg kotkéw rozporowych i wkretéw lub kotkéw rozporowych wbijanych w odstepach <im.
Przytgczenia boczne muszg mie¢ min. 3 punkty mocowania. W potaczeniach ze stropami
masywnymi nalezy uzywacé tasmy elastyczne (np. paski z wtékna mineralnego o gr. 10mm). Jezeli
istnieje prawdopodobienstwo ugieé¢ stropu w zakresie powyzej 10mm, nalezy zastosowac
potaczenie elastyczne.

W przypadku gdy konstrukcja $cianek dziatowych sktadaé sie ma z podwdjnego szkieletu,
szkielety te nalezy oddzieli¢ od siebie przektadka izolujaca.

5.2.3 Montaz profili pionowych

W profile ,,U” nalezy wstawi¢ profile ,,C” i doktadnie wypoziomowac¢. Maksymalny rozstaw
osiowy profili pionowych wynosi 600mm. Profile te nalezy rozmiesci¢ gesciej, jezeli wymaga tego
konstrukcja (np. specjalne Sciany wysokie). Takze w $cianach wykanczanych okfadzing z ptytek
ceramicznych rozstaw profili nalezy zmniejszy¢ do 500mm. Profile pionowe ,,C” muszg zachodzi¢
na profile przytagczeniowe ,U” na gtebokos¢ > 15mm.

5.2.4 Wykonywanie obudowy

Ptyty stanowigce obudowe $cian mogg by¢ mocowane na szkielecie nosnym pionowo lub
poziomo.
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Sciana phyty mocowane pionowa Sufit phyty ukladare poprzecanie
Oktadanie konstrukcji rozpoczgé nalezy od ptyty o petnej szerokosci (1200mm). W tym samym
miejscu, ale z drugiej strony Sciany nalezy uzy¢ ptyty o potowie szerokosci (600mm)

Przesunigcie spoin picrowych na proeciwleatych

Przssunigcie spoin nad cécieznica dzwiow: .
® P 4 4 stranach ciany

Przesuniecie spoin pionowych na preeciwlaghch

stronach sciany " . - "
- Nieprawidiowe przesuniecie spoin

Do mocowania uzywa sie wkretaki i specjalnych blachowkretéw. Ptyty o gr.12,5mm nalezy
mocowacé blachowkretami 3,5x25mm. Do ptyt o wiekszych grubosciach nalezy stosowac dtuzsze
blachowkrety tak, aby ich gtebokos¢ wwiercenia w profil metalowy nie byta mniejsza niz 10mm.
Ptyty powinny byé mocowane do profili w odstepach < 25cm. Przy oktadzinach kilkuwarstwowych
mozna w warstwach wewnetrznych zwiekszy¢ rozstaw wkretéw do < 75cm. Ponadto nalezy
zachowac¢ 10mm odstep elementéw mocujgcych od krawedzi ptyt (dla krawedzi ostonietych
kartonem) i 15mm (dla krawedzi nie ostonietych). Wkrety nalezy umieszcza¢ prostopadle do
ptaszczyzny ptyty i wpuszcza¢ tylko na takg gtebokos¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtowka
elementu mocujgcego. W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstania odksztatcen
(specznienia, naprezenia).

Poprzeczne pofaczenia ptyt nalezy rozmieszczaé z wzajemnym przesunieciem stykéw = 40cm.
Niedopuszczalne s3g styki krzyzowe. Przy oktadzinach pojedynczych pod styki poprzeczne nalezy
podtozyé profil metalowy lub zaszpachlowa¢ je z taSmg zbrojaca.

Aby unikng¢ odksztatcen, ptyty powinny by¢ krétsze o ok. 5¥10mm niz wysokos¢ pomieszczenia i
Scisle przylegaé do konstrukgji.

5.3. Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne zmiany difugosci ptyt
powodowane zmianami ich wilgotnosci i temperatury.

Spoinowa¢ mozna krawedzie ptyt sptaszczone fabrycznie, badz krawedzie indywidualnie
sfrezowane. Do spoinowania uzywac nalezy gotowych mas szpachlowych i tasm zbrojgcych z

wtékna szklanego (flizeliny). W zagtebienie na potgczeniu krawedzi ptyt nalezy wecisngc
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szpachelky pierwszg warstwe masy, nastepnie w mase te wcisng¢ taSme zbrojgcg i ponownie
natozy¢ warstwe masy, szerszg o 5~¥6cm od tasmy. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu nalezy
zeszlifowac i wygtadzi¢ spoine za pomoca zacieraczki i drobnoziarnistego Sciernego papieru
siateczkowego.

5.4.1zolacje

Materiat izolacyjny musi byé zgodny z przeznaczeniem przegrody (izolacja termiczna, ppoz.
wzglednie akustyczna). Izolacje (w ptytach, badz z rolki) w lekkich $cianach dziatowych mozna
zaczg¢ uktada¢ dopiero po wykonaniu oktadzin z jednej strony. Uktadajac izolacje nalezy
zabezpieczac jg przed osuwaniem sie, badZz wypadaniem. Warstwa izolacyjna nie moze by¢é
$cisnieta bardziej niz do 2/3 jej poczatkowej grubosci.

5.5. Otwory

Jako oscieza do przysztego zamontowania stolarki nalezy uzy¢ specjalnie pogrubionych profili
»UA”, mocujac je za pomoca specjalnych katownikdéw bezposrednio do konstrukcji nosnej podtogi
i stropu. Przy wiekszych gabarytach stolarki (np. drzwi 2-skrzydtowe) nalezy zastosowacd
indywidualng konstrukcje, wynikajagcg z konkretnej analizy. Nalezy przestrzegaé zalecen
producentéw drzwi. W obrebie otwordéw, ptyty obudowy nalezy przycig¢ w taki sposéb, aby nad
otworem nie powstaty ciggte spoiny pionowe. Wzajemne przesuniecie spoin nad ryglem wynosic¢
powinno =15cm.

5.6. Pofaczenia Sciany ze $ciang

Oktadzina $ciany do ktérej ma by¢ dostawiona inna Sciana powinna by¢ przecieta spoing pionowa
umieszczong na przedfuzeniu osi dostawianej $ciany. Dla poprawy statecznosci w Scianie, do
ktorej bedzie dostawiana inna $cina, w miejscu faczenia (obok spoiny) montuje sie dodatkowy
profil pionowy.

5.7. Potaczenia sciany z sufitem

Lekkie $cianki dziatowe nalezy montowa¢ bezposrednio do stropu wtasciwego, unikajgc
potaczenia ze stropem podwieszonym. Sciana na catej swej wysokosci (réwniez ponad poziomem
stropu podwieszanego) powinna mieé takg sama budowe (wypetnienie i obudowe).

5.8. Wymagania specjalne

W celu zapewnienia specjalnych wymagan np. ppoz. lub akustycznych nalezy scisle przestrzegaé
okreslonych procedur, w tym stosowaé wszystkie materialy o zalecanych witasciwosciach,
tworzacych razem rozwigzanie systemowe.

Wszystkie potgczenia i spoiny muszg by¢ szczelnie wypetnione, a wszelkie zagtebienia (np. wneki
na szafki elektryczne czy hydranty) nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ (np. zwiekszajgc ilos¢
warstw lub dodajgc materiat o specjalnych wtasciwosciach). Miejscami ostabiajgcymi specjalne
wiasciwosci $cian sg tez puszki gniazdek, rozgateziaczy, wytgcznikdw itp. Miejsca takie réwniez
muszg zosta¢ odpowiednio uszczelnione (np. poprzez wykonanie wewnetrznej obudowy lub
uszczelnienie specjalng masg). Ponadto elementéw takich nie wolno umieszczaé naprzeciw
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siebie, po obu stronach Sciany, gdyz grozi to ostabieniem wtasciwosci przegrody (akustyka, ppoz).
Nalezy je wéwczas przesungé wobec siebie o min.60cm.

5.9. Dylatacje

przy dtugosciach scian = 15m konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Budujac $ciane
nalezy uwzglednic i przejgé szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynku. Szczeliny
dylatacyjne nie mogg ostabia¢ wtasciwosci scianek dziatowych.

5.10. Miejsca specjalne

W miejscach gdzie przewiduje sie montaz ciezszych elementéw (np. potki, obrazy itp.) nalezy
zamontowac¢ na odpowiedniej wysokosci profil poziomy pomiedzy konstrukcyjnymi profilami
pionowymi. Miejsce takie nalezy odpowiednio oznaczy¢ na gotowej $cinanie.

5.11. Wyrdwnanie

Powierzchnie pod okfadziny, tapetowanie (oprdcz tapet jedwabnych, winylowych i metalowych)
oraz pod malowanie farbami teksturowymi, stiukami itp. mogg mie¢ minimalne nieréwnosci
widoczne w postaci drobnych cieni po przytozeniu pod katem zrédta swiatta.

Powierzchnie pod malowanie powinny by¢ szczegdlnie réwne. W tym celu zwieksza sie szerokosci
wypftaszczen na stykach ptyt i wykonuje szersza spoine, ktéra powinna zniwelowac rdznice.
Gdyby nawet w takim wypadku widoczne byty odksztatcenia w obrebie ptaszczyzn, wéwczas cata
Sciane nalezy pokry¢ masg szpachlowg i po wyschnieciu zeszlifowac.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogodlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektows i niespetniajgcych wymogdw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia
robét nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposéb niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz sposéb wykonania prac jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich normach, ewentualnie gdy
odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejszg specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

6.1. Kontrole wyrobdéw budowlanych planowanych do wbudowania, pod katem ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich
kompletu dokumentdéw potwierdzajgcych mozliwos¢ ich wykorzystania.

Kontrola materiatébw do wykonania konstrukcji powinna obejmowaé w szczegdlnosci

sprawdzenie ksztattu, wymiardow, stanu powtoki ksztattownikéw (wyklucza sie elementy

posiadajgce $lady korozji, albo nie majace powtoki cynkowej)

Kontrola materiatbw na obudowe powinna obejmowaé w szczegdlnosci sprawdzenie

przeznaczenia (np. ognioodpornosci) i stanu (wyklucza sie elementy zawilgocone, popekane i z

ukruszonymi krawedziami)
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6.2. Kontrole przejsciowe (miedzyoperacyjne) — w odniesieniu do prac zanikajgcych. W trakcie
badan w szczegdlnosci powinna by¢ oceniana :
e zgodnos$é wymiarow z dokumentacja,
e sposob zamocowania konstrukcji scianek do konstrukcji budynku,
e rozmieszczenie i zamocowanie profili w sciankach,
e prawidtowos¢ wykonania izolacji pomiedzy elementami konstrukcyjnymi,
® sposodb rozmieszczenia wzgledem siebie elementéw obudowy i rozmieszczenie
tacznikdw,
e prawidtowos¢ wykonania potaczen stykow elementéow obudowy,
e staniwyglad catych scian pod wzgledem réwnosci, pionowosci i sztywnosci,
e prawidtowos¢ wykonania uszczelnienia miejsc ostabiajacych,
e prawidtowos¢ wykonczenia naroznikéw i krawedzi,

6.3. Kontrole koricowa - po zakonczeniu catosci prac, w trakcie ktdrej oceniana bedzie réwnosé
catej powierzchni $cian i sufitdw podwieszanych

6.4. Btedy, wady i uszkodzenia
Nalezy przestrzegac ogdlnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w ST.00 —,,Wymagania ogdlne.
Nierowne powierzchnie $cian nalezy poprawié, szpachlujgc powierzchnie catej Sciany masa
szpachlowag i po wysuszeniu wyréwnujac jg papierem Sciernym.
Sciany wykonane niezgodnie z wyznaczong dla nich procedura nie moga zosta¢ odebrane,
nawet w przypadku zmniejszenia ich wartosci.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

9.1 Cena wykonania robdt obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
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9.2 Cena wykonania oktadzin i zabuddéw z ptyt gipsowo-kartonowych dodatkowo obejmuje:

- wykonanie rusztu pod oktadzine zgodnie z wytycznymi wybranego systemu,

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu wraz z przycieciem i dopasowaniem,
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin tasma,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedgcymi podstawg do wykonania
budowlanych beds :

10.1. Dokumentacja projektowa :
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e ewentualna dokumentacja projektowa wykonana przez Wykonawce,
e dokumentacja powykonawcza

10.2. Normy :

robot

e PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do

stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-EN 14353+A1:2010 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami

gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-EN 15283-1+A1:2010 Ptyty gipsowe ze wzmochieniem wtdknistym -- Definicje,

wymagania i metody badan -- Cze$¢é 1: Ptyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat,

e PN-EN 520+A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe,

e PN-EN 15283-2+A1:2010 Ptyty gipsowe ze wzmochieniem wtdknistym -- Definicje,

wymagania i metody badan -- Cze$¢ 2: Ptyty gipsowo-wtdknowe

e PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,

wymagania i metody badan

e PN-EN 14566+A1:2010 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych

-- Definicje, wymagania i metody badan

oraz

e PN-B-10122:1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

— norma wycofana bez zastgpienia.

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne

8. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz.U. 2006 nr 156 poz.

1118; z pdzniejszymi zmianami).

9. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych ( Dz.U. 2004 nr 92 poz.

881),

10. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2002 nr 166

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565756&page=1
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1

11. Informator-Poradnik "Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" -
wydanie IV - Krakdéw 1996 r.

12. Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom
I, cze$é I~1V,

13. Poradnik firmy Knauf,

14. Poradnik firmy Lafarge — Nida Gips,

15. Poradnik firmy Rigips,

16. Poradnik firmy Fermacell.
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ST.05 - SUFITY PODWIESZANE
45421146-9 Instalowanie sufitéw podwieszanych

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru sufitéw
podwieszonych wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg

Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z :

e Systemowe sufity kasetonowe na ruszcie aluminiowym, zgodnos$¢ z PN — EN 13964:2014
wymiary kasetonu: 600x600x25mm,

materiat: aluminium lakierowane metodga Coil Coating

wykonczenie: lakierowanie proszkowe

powierzchnia: gtadka

sposéb montazu do dzwigaréw nosnych: dolny klips mocujgcy

o O O O O O

reakcja na ogien: Al
e Niezabudowane elementy konstrukcji stalowej: farba peczniejgca z zabezpieczeniem do
parametru R 30

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogdlne” i
obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacje o terenie budowy znajdujg sie w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j :

Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogdélne” i obowigzujg odpowiednio.
Ponadto, ilekro¢ w ramach niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy
przez nie rozumiec :

e okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujacg prace objete
niniejszg specyfikacjg. Moze to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

e okreslenie ,,wykona¢, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tgcznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni,
ewentualnie z marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,
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okreslenie ,procedura” oznacza informacje "kto?, co?, jak?, kiedy? i gdzie?” wykonuje i
kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.
okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra =zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
beda traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych nastgpita petna zgodnosc
z tg procedury,

W niniejszej specyfikacji pojawiac sie bedg takze okreslenia fachowe, takie jak :

sufit podwieszany — lekka (nienosna) przegroda pozioma w budynku, powodujgca
optyczne obnizenie wnetrza (wykonywana najczesciej dla ukrycia instalacji),

sufit monolityczny — sufit tworzacy jednolitg, ptaskg powierzchnie,

sufit modularny (rastrowy) — sufit, ktérego powierzchnia powstaje przez utozenie na
specjalnym ruszcie prefabrykowanych modutéw, tzw. rastrow,

sufit typu wyspa (chmurka) — luzne zestawienie elementéw nie tworzacych ze sobg
zwartej catosci, tzw. wysp lub chmurek,

sufit akustyczny — sufit o wtasciwosciach pochtaniajgcych fale dzwiekowe,

sufit zmywalny — sufit, ktérego powierzchnie mozina zmywa¢ bez utraty jego
wiasciwosci, z czestotliwoscig dostosowang do charakteru pomieszczenia,

konstrukcja sufitdw podwieszanych — ruszt z ksztattownikéw, nie stanowigcy konstrukgji
budynku, ale stanowigcy element do zamocowania obudowy, albo umieszczenia
rastrow,

obudowa sufitow podwieszanych — materiat mocowany od spodu do konstrukcji sufitdw,
wypetnienie sufitdow podwieszanych — materiat umieszczany na, wzglednie podwieszany
do konstrukgc;ji sufitéw podwieszanych,

2. WYROBY BUDOWLANE
Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejszg

specyfi

kacja muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag i spetniaé wymagania ogdlne

dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Jezeli dokumentacja projektowa wyraznie nie okresla tego inaczej, wyrobami budowlanymi

stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja bedg :

2.1. Systemy do wykonywania monolitycznych sufitbw podwieszonych, skfadajgce sie w

szczegblnosciz :

2.1.1.Stalowej i ocynkowanej konstrukcji sufitdw podwieszonych, wykonanej zgodnie z PN-EN-

1

4195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z

ptytami gipsowo-kartonowymi - Definicje, wymagania i metody badan, tj. ze stali gatunku

DX51D i pokryte warstwg cynku klasy min. Z140. Nie dopuszcza sie konstrukcji drewnianej.

Na system konstrukcyjny sktadajg sie :

profii do budowy konstrukcji gtadkich sufitow

profil ,,CD” I

podwieszanych,
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grubosci 0,6mm, w 2 wysokosciach : 60 i 45mm
. element stuzacy do potaczenia pretdow z profilami i
wieszak : . .
= jednoczesnie
obrotowy, w" . , . . . . .
. regulujgcy wysokosci zawieszenia sufitu podwieszanego
rozprezny o .
dzieki zintegrowanym elementom rozpreznym
pret — element stuzagcy do podwieszania konstrukcji sufitu
mocujacy - podwieszonego do konstrukcji nosnej budynku,
element stuzacy do regulacji wysokosci zawieszenia sufitu
. ;j,;,_% podwieszanego w systemie noniuszowym, umozliwiajgcy
noniusz . . -
4/’ bardzo doktadne ustawienie dowolnej wysokosci
zawieszenia
wieszak
obrotowy, \m element stuzgcy do potgczenia noniuszy z profilami
noniuszowy 4
wieszak
. = element stuzagcy do pofaczenia noniuszy ze stropem
NONIUSZOWY | i
@ nosnym
gorny

2.1.2 Okfadzin sufitowych, wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych. Ptyty powinny mieé
fabrycznie sptaszczone krawedzie wzdiuine oraz widoczne rdzenie w krawedziach
poprzecznych. ,Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po
zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty
(niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe
potgczenia kartonu. Ptyty gipsowo-kartonowe, odpowiednio do swojej grubosci powinny
charakteryzowac sie :

PROBA ZGINANIA

Grubos¢ Obcigzenie niszczgce Ugiecie
nominalna | Odlegtosé [N] [mm]
ptyty podpdr | | Prostopadle | Réwnolegle | Prostopadle i
. . ] ] ) Réwnolegle do
gipsowe;j [mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku . o
. . . kierunku wtékien
[mm] witdkien wtdkien wtdkien
kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
> 18,0 720 500 - - -

Ptyty gipsowo-kartonowe, produkowane sg w wersjach standardowych, ognioodpornych,
wodoodpornych oraz ognio- i wodoodpornych (tgcznie). Ptyty, odpowiednio do wersji
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2.2.

powinny spetniac ponizsze wymagania :

GKFI
GKB GKF GKBI
Lp. Wymagania wodo- i
zwykta ognioodporna | wodoodporna .
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
. ) rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
1. Powierzchnia )
krawedzi
Przyczepnos$¢ kartonu | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
2. do rdzenia sposoéb, aby przy odrywaniu reka rwat sie, nie
gipsowego powodujgc odklejania sie od rdzenia
Grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5,; 15,0£0,5; 218,0+0,5
5 Wymiary i tolerancje | Szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
' [mm] Dtugogé [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ réznica w dtugosci przekatnych <5
< - - -
Masa 1m?’ 9,3 <9,5
plyty o 12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
4. .
grubosci| 150 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
(ke >18,0 <18,0 16,0:19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [%] <10,0
Trwatos¢ struktury
6. przy opalaniu - 220 - 220
[min]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis
na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosc¢ ; PN;
tylnej g dukci
stronie ata produkgji
8. | Oznakowanie pyty
kolor ) . . . . .
szary jasny szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa L L
] niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu

system do wykonania modularnych sufitéw podwieszanych, sktadajgce sie w szczegélnosci

Z.
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2.2.1.

2.3.
2.3.1.

podwieszanej konstrukcji, niepalnej (klasa min. Al), odpornej na korozje (klasa min. B),
zapewniajgcej nosnos¢ min. 10kg/m2, ze specjalnych profili ze stali ocynkowanej,
wykanczanych powtoka poliestrowa.

Na system konstrukcyjny sktadajg sie :

profil profil do budowy konstrukcji modutowych
T24 sufitdw podwieszanych, szer. 24mm,
gtéwny o gwarantowanych i deklarowanych w
i | ramach
poprzeczny ' ' Deklaracji Zgodnosci CE parametrach
jak T24 gtéwny,
profil T24 poprzeczny z tym ze o dtugosci modularnej 60, 120 lub
180cm
profil do budowy konstrukcji modutowych
profil L sufitéw podwieszanych,

przyscienny profil przyscienny katowy L

wersje w zaleznosci od producenta

wieszak do podwieszania konstrukcji
wieszak modutowych sufitéw podwieszanych,

systemowy wieszak sprezynowy dwu-hakowy

wersje w zaleznosci od producenta

rodzaje oktadzin sufitowych
Sufit podwieszany modutowy(systemowy) akustyczny w pomieszczeniach biurowych i
innych poza mokrymi:
ptyty wypetniajgce z prasowanej wetny kamiennej w module 600x600, o grubosci 22mm
wspodtczynnik pochtaniania dzwieku aw=1,00,
reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,
uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,
odpornos¢ na zginanie - Klasa 1/C/ON,
reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,
odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B,
Wykonczenie przy Scianie w postaci kgtownika przysciennego prostego lub schodkowego
z ptytg docietg do wymiaru
Konstrukcja nosna z profili z blachy stalowej ocynkowanej ze stopka pokrytg blachg z
powtoka lakiernicza w kolorze biatym, Dopuszczalne obcigzenie konstrukcji 16,5 kg/m2
przy rozstawie wieszakéw 120x120cm

Materiaty pomocnicze :

Materiatami pomocniczymi do wykonywania systemowych Scianek dziatowych bedg :

wykonywanie \ kotki rozporowe stuzg do mocowania profili Ui UD

konstrukgji = do $cian i stropdw zelbetowych
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. specjalne wkrety do blachy, do mocowania pomiedzy
wykonywanie d

. -9 sobg elementéw konstrukcyjnych wykonanych z blachy
konstrukcji . o
o grubosci do 2 mm
mocowanie \[/ blachowkrety do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych
obudowy \, na metalowych konstrukcjach nosnych
tasma uszczelniajgca poprawia od 2 do 3 dB izolacyjnosc
akustyka

akustyczng potaczenia $cianek dziatowych z podtozem

tadma z witdkna szklanego, szerokosci 50mm, do
. spoinowania stykéw pomiedzy ptytami gipsowo-
taczenia ptyt i ) . i
kartonowymi, stosowana jest rowniez w konstrukcjach

ognioodpornych

narozniki : naroznik aluminiowy perforowany
.
e potnaroznik aluminiowy perforowany, 13 x 23 mm. Do
v
zakonczenia v zabezpieczenia i wykanczania krawedzi cietych ptyt

gipsowo-kartonowych

gips szpachlowy przeznaczony do recznego spoinowania

potaczen
gips ptyt gipsowo-kartonowych z zastosowaniem tasmy
zbrojacej
oraz prac wykoniczeniowych
elads ,"-,_ gipsowa gtadz szpachlowa przeznaczona do recznego
t"'m catopowierzchniowego szpachlowania scian i sufitéw

3. SPRZET i MASZYNY
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy je
stosowa¢ odpowiednio.
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac sie posiadaniem co
najmniej :

e laserowego dalmierza i samopoziomujacej sie laserowej poziomicy na statywie,

e wkretarki, wiertarki i otwornicy,

e drabinirusztowan
oraz bogatym zestawem drobnego sprzetu budowlanego, takiego jak : miarek, specjalnych nozyc
i pitek do ciecia blach, ostrych, wysuwanych nozy do nacinania i pitek do ciecia ptyt gips-karton,
specjalnych tarnikdw, pilnikow i papieréw sciernych oraz zestawu pac i szpachelek.
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4. SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy

je stosowac odpowiednio.

Ponadto :

4.1. Ptyty GK powinny by¢ zabezpieczone w trakcie transportu przed dziataniem zewnetrznych
warunkéw atmosferycznych, a w szczegdlnosci zabezpieczone przed dziataniem wilgoci,
dlatego transport powinien odbywaé sie przy pomocy rozbieralnych zestawow
samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto
2.000 m2 ptyt gipsowo-kartonowych o grubosci 12,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wédzka
widtowego o udZwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

Ksztattowniki stalowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu przystosowanymi
do przewozu tego typu tadunkow. Ksztattowniki powinny by¢ dostarczane w zwigzanych
pakietach.

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkfadach
dystansowych, w odlegtosci zalecanej przez producenta, ale nie mniejszej ni¢ 50cm.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw powinien by¢ spiety
tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkfadzie. Wysokos$¢ sktadowania do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci,
naktadanych jeden na drugi.

Ksztattowniki nalezy przechowywac¢ pod zadaszeniem, na réwnym i utwardzonym podtozu.

5.  WYKONYWANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne warunki wykonania robot

Warunki ogélne podano w ,,ST.00 Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.

Przed przystgpieniem do wykonywania sufitdw podwieszanych powinny by¢ juz wykonane
instalacje podstropowe, a co najmniej zamontowane kanaty instalacji wentylacyjnej, orurowanie
wod-kan i C.O. oraz korytka kablowe.

Jesli stropy konstrukcyjne miaty by¢ wg dokumentacji projektowej zaizolowane bezposrednio od
spodu, to izolacja taka powinna by¢ juz wykonana przed przystgpieniem do wykonywania sufitéw
podwieszanych.

Przed rozpoczeciem wiercenia otwordw z stropie nosnym nalezy zapoznac sie z jego konstrukcja.
W przypadku stropow prefabrykowanych, sprezonych, otwory wykonywaé mozna wytgcznie w
miejscach, i o $rednicach na jakie zezwala producent.

Prace z elementami modutowymi, ktére nie bedg juz wykanczane (powierzchnia ich jest juz
odpowiednio wykonczona) nalezy prowadzi¢ w rekawiczkach, uniemozliwiajac ich zabrudzenie.
Przed przystgpieniem do zasadniczych prac pomieszczenie, w ktérym majg by¢ prowadzone
prace, nalezy uprzatngc ze wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, jak gruz, pyt itp.
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Prace objete niniejszg ST mozna wykonywa¢ przy temperaturze od +10°C do +40°C oraz przy
wilgotnosci powietrza pomiedzy 40%, a 70%, a pomieszczenia, w ktérych prowadzone bedg prace
powinny by¢ dobrze przewietrzane.

Na zakonczenie kazdego dnia pracy oraz po zakoriczeniu catosci prac pomieszczenie, w ktdrym
wykonywane byty roboty nalezy uprzatngé ze wszelkiego rodzaju odpadow, w szczegdlnosci
odcietych kawatkéw konstrukcji stalowej, luznych blachowkretéw i innych elementéw
stwarzajgcych zagrozenie.

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w
normie PN-B-10122:1972 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

5.2. Wykonywanie monolitycznych sufitow podwieszonych

5.2.1.Wyznaczanie potozenia sufitu

Na $cianach za pomocg poziomnicy leserowej nalezy wyznaczy¢ potozenie wieszanego sufitu.
Nastepnie, na stropie nosnym nalezy wyznaczy¢ osie profili gtéwnych. Profile gtéwne to warstwa
wyzsza, ktéra zostanie zamontowana do konstrukcji nosnej budynku. Profile nosne to warstwa
nizsza, do ktérej mocowana bedzie obudowa.

5.2.2.Ukfad konstrukcyjny sufitu podwieszonego

Obudowa z ptyt bedzie mocowana do tzw, rusztu, wykonanego z prostopadle do siebie
ustawionych profili gtéwnych i nosnych. Profile gtéwne powinny zosta¢ zamontowane do
konstrukcji nosnej budynku, poprzez regulowane wieszaki, za pomocg kotkéw rozporowych i
wkretéw, w odstepach zaleznych od ciezaru sufitu podwieszonego (ilo$ci warstw ptyt, grubosci
ptyt, izolacji itp.), grubosci ptyt i rozstawu warstwy gtéwnej - wg zalecen producenta (przy ptycie
gr. 12,5mm, catkowitym obcigzeniu stropu <0,15kN/m2 i rozstawie warstwy gtdwnej co 1m jest
to 90cm). Przy sztywnym podwieszaniu sufitdw nalezy uzywac¢ wieszakéw obrotowych
noniuszowych. Dzieki nim mozna co do milimetra ustawi¢ wysokos¢ podwieszenia sufitu.
Alternatywnie mozna zastosowac wieszaki obrotowe z elementami rozpreznymi. Rozstaw profili
w warstwie nosnej zalezny jest od obcigzenia stropu, grubosci ptyt i ich utozenia i wynosi max. :

. utozenie ptyt
grubosé ptyty (mm) -
wzdtuz w mm w poprzek w mm
12,5 400 500
15,0 400 500
18,0 400 500
20,0 600 750
25,0 600 750

Jesli dokumentacja projektowa zaktada sufit podwieszony potaczony ze scianami, wéwczas wokot
Scian nalezy zamontowac specjalny profil przyscienny, montowany do $ciany, a nie podwieszany.
Z profilem tym potgczone beda profile warstwy nosnej i do niego montowane bedg skrajne
koncéwki ptyt.
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Jesli natomiast dokumentacja projektowa zaktada oddylatowanie od $cian lub wrecz sufit typu
»chmurka”, woéwczas wokét podwieszonego fragmentu sufitu podwieszanego wykonac nalezy
boki i zakonczy¢ specjalnym profilem ozdobnym.

5.2.3.Mocowanie ptyt
Kierunek rozmieszczenia ptyt powinny by¢ prostopadly do elementéw warstwy nosnej i
jednoczesnie mozliwie tak, by wzdtuzne krawedzie ptyt biegly rownolegle do kierunku padania
promieni stonecznych. Ptyty gipsowo-kartonowe muszg by¢ montowane zawsze w tym samym
kierunku — w tym celu znakuje sie jedng krawedz ptyt utozonych na palecie kredy. Wszystkie styki
krawedzi ptyt muszg sie zawsze opierac na konstrukcji nosnej. Ptyty nalezy rozmiescic tak aby na
obu koncach rzedu ptyt znalazty sie kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy ptyty. Styki
poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o potowe
rozmiaru ptyty. Niedopuszczalne sg potaczenia krzyzowe. Jezeli sufit ma by¢ wykonany z dwu
warstw ptyt to drugg warstwe nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajgc
j3 o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
Do mocowania uzywa sie wkretarki i wkretéw. Ptyty mocowane powinny by¢ do profili w
odstepach <17cm, a w sufitach o witasciwosciach ppoz. <15cm. Przy oktadzinach
kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych zwiekszyé rozstaw wkretéw do <50cm.
Ponadto nalezy zachowadé nastepujace odstepy elementéw mocujgcych od krawedzi ptyt :

— krawedzie ostoniete kartonem co najmniej 10mm,

— krawedzie nie ostoniete kartonem co najmniej 15mm.
Wkrety nalezy umieszczaé prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczaé tylko na taka gtebokosé,
aby nie uszkodzi¢ kartonu gtéwka elementu mocujgcego. W czasie prac montazowych nie
dopuszczaé do powstania odksztatcen (specznienia, naprezenia). Diugos¢ elementu mocujgcego
zalezy od grubosci ptyty lub grubosci oktadziny oraz od wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w
konstrukcje nosng. Minimalna gtebokos¢ osadzenia wkretéw w konstrukcji nosnej wynosi 10mm.
Aby unikng¢ odksztatcen ptyty powinny scisle przylegaé do konstrukcji nosnej.

5.2.4.Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne zmiany dfugosci ptyt
powodowane zmianami ich wilgotnosci i temperatury. Spoinowaé nalezy masg szpachlowg z
tasma zbrojgca z widkna szklanego (z fizeliny). Przy oktadzinach wielowarstwowych w wyzszych
warstwach wystarczy wypetnienie spoin.

W fabryczng krawedz styku dwdch ptyt lub w krawed?z sfrezowang pod katem 45° nalezy wcisngc
szpachelky pierwszg warstwe gipsu. Nastepnie wcisng¢ tasme zbrojgca i ponownie natozyé
warstwe gipsu szpachlowego, szerszg o 5~6cm od tasmy. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu
nalezy zeszlifowaé i wygtadzi¢ spoine za pomocg zacieraczki i drobnoziarnistego Sciernego
papieru siateczkowego.

5.2.5.1zolacja
Izolacje (akustyczne, termiczne lub ppoz.) nad sufitem podwieszonym nalezy wykonywac zgodnie
z odrebnymi procedurami. W zaleznosci od wymagan dotyczacych izolacyjnosci, okreslonych w
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dokumentacji projektowej, warstwe izolacji nalezy przymocowac¢ nad stropem podwieszonym,
bezposrednio do konstrukcji nosnej budynku.

5.2.6.Instalacje

Instalacje nad sufitem podwieszonym muszg byé montowane do konstrukcji no$nej budynku
niezaleznie od konstrukcji sufitu podwieszanego. Dotyczy to takze przewoddéw elektrycznych,
ktore prowadzié nalezy w specjalnych korytkach.

5.2.7.Wymagania specjalne

W celu zapewnienia specjalnych wymagan np. ppoz., akustycznych itp. nalezy scisle przestrzegaé
okreslonych procedur, w tym stosowac¢ wszystkie materiaty o zalecanych wtasciwosciach,
tworzacych wspdlnie rozwigzanie systemowe. Wszystkie potgczenia i spoiny muszg by¢ szczelnie
wypetnione. Przejscia instalacji przez strop (kable, wentylacja, tryskacze itp.) muszg by¢
odpowiednio zabezpieczone (np. masg ppoz.). Osadzanie opraw os$wietleniowych wbudowanych
w stop i zamontowanie urzadzen wentylacyjnych w suficie podwieszonym o specjalnych
wymaganiach powinno by¢ poprzedzone wykonaniem odpowiedniej wielkosci gniazd z ptyt i
izolacji odpowiadajgcej catemu sufitowi.

5.2.8.Dylatacje

przy wiekszych rozpietosciach konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Budujgc sufity
nalezy uwzglednic i przejgc¢ szczeliny dylatacyjne elementéw konstrukcyjnych budynku. Szczeliny
dylatacyjne nie mogg ostabia¢ wtasciwosci sufitow.

5.2.9.Miejsca specjalne

W miejscach gdzie przewiduje sie montaz ciezszych elementéw (np. zyrandole itp.) nalezy
zamontowaé dodatkowy profil konstrukcyjny. Miejsce takie nalezy odpowiednio oznaczyé na
wykonczonym suficie.

5.2.10. Wyréwnanie

Powierzchnie pod malowanie powinny by¢ szczegdlnie wyréwnane. W tym celu nalezy zwiekszy¢
szerokos$¢ spoin, albo wrecz pokryé masg szpachlowg catg powierzchnie sufitu. Niedopuszczalne
jest wystepowanie cieni od spoin.

5.2.11. Montaz konstrukgji

Rastry uktadane bedg pomiedzy specjalng konstrukcja wykonang z prostopadle do siebie
ustawionych profili gtéwnych i poprzecznych. Profile te zamontowane powinny by¢ w jednej
ptaszczyznie (profile gtéwne to te, ktére sg zawieszane do konstrukcji budynku, profile
poprzeczne wyréwnujg tylko odstepy profili gtéwnych). Profile gtéwne powinny zostaé
zamontowane do konstrukcji no$nej budynku, poprzez regulowane wieszaki, za pomocg kotkéw
rozporowych i wkretéw, w odstepach zaleznych od ciezaru sufitu podwieszonego (wraz z
ewentualnie umieszczonymi na nim elementami jak oprawy oswietleniowe itp.) i rozstawu
warstwy gtdwnej (zaleznego o wymiaru rastrow) - wg zalecen producenta. Przy sztywnym
podwieszaniu sufitdw nalezy uzywac wieszakow obrotowych noniuszowych. Dzieki nim mozna co
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do milimetra ustawi¢ wysokos¢ podwieszenia sufitu. Alternatywnie mozna zastosowac¢ wieszaki
obrotowe z elementami rozpreznymi.

W zaleznosci od rozwigzania okre$lonego w dokumentacji projektowej wokét Scian lub na
zewnetrznym obrysie rastréw nalezy zamontowac specjalny profil wykanczajacy.

5.2.12. Narozniki i skrzyzowania

Profile powinny by¢ przyciete symetrycznie (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane na
wszystkich potaczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu
metalowych listew mogg sie naktadag, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

5.2.13.1zolacja

Na suficie modularnym nie wolno uktada¢ zadnych dodatkowych obcigzen. Jesli dokumentacja
projektowa zaktada specjalne witasciwosci takiego sufitu (np. akustyczne, termiczne lub ppoz.)
woéwczas wiasciwosci takie musi posiada¢ sam sufit, a w szczegdlnosci moduty (rastry).

5.2.14. Instalacje

Instalacje nad sufitem podwieszonym muszg by¢ montowane do konstrukcji nosnej budynku
niezaleznie od konstrukcji sufitu podwieszanego. Dotyczy to takie przewododw elektrycznych,
ktore prowadzi¢ nalezy w specjalnych korytkach.

5.2.15. Wymagania specjalne

W celu zapewnienia specjalnych wymagan np. ppoz., akustycznych itp. nalezy scisle przestrzegaé
okreslonych procedur, w tym stosowac¢ wszystkie materialy o zalecanych wtasciwosciach,
tworzacych wspdlnie rozwigzanie systemowe.

5.2.16. Dylatacje

przy wiekszych rozpietosciach konieczne jest zastosowanie szczelin dylatacyjnych. Budujac sufity
nalezy uwzglednic¢ i przejac szczeliny dylatacyjne elementdw konstrukcyjnych budynku. Szczeliny
dylatacyjne nie mogg ostabia¢ wtasciwosci sufitéw.

5.2.17. Miejsca specjalne
Osadzanie opraw os$wietleniowych, urzadzen wentylacyjnych i innych elementéw powinno
nastepowacd zawsze w srodku rastra. Miejsca takie powinny by¢ odpowiednio wzmocnione.

5.2.18. Wyréwnanie

W pomieszczeniach, w ktdrych ze wzgledu na rdznice cisnien zachodzi prawdopodobieristwo
przesuwania sie (,,podskakiwania”) rastréw swobodnie utozonych na konstrukcji nalezy stosowac
specjalne rastry wentylacyjne lub uzywaé tzw. klipséw.
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6. KONTROLA i BADANIA

Ogodlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzuja one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i niespetniajgcych wymogéw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia
robot nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposdb niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz sposéb wykonania prac jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji
projektowe], specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich normach, ewentualnie gdy
odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejszg specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

6.1. Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania, pod katem ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich
kompletu dokumentéw potwierdzajgcych mozliwos¢ ich wykorzystania.

Kontrola materiatébw do wykonania konstrukcji powinna obejmowaé w szczegdlnosci

sprawdzenie ksztattu, wymiardw, stanu powtoki ksztattownikéw (wyklucza sie elementy

posiadajgce $lady korozji, albo nie majace powtoki cynkowej)

Kontrola materiatbw na obudowe powinna obejmowaé w szczegdlnosci sprawdzenie

przeznaczenia (np. ognioodpornosci) i stanu (wyklucza sie elementy zawilgocone, popekane i z

ukruszonymi krawedziami)

6.2. Kontrole przejsciowe (miedzyoperacyjne) — w odniesieniu do prac zanikajacych. W trakcie
badan w szczegdlnosci powinna by¢ oceniana :
e zgodnos$¢ wymiardw z dokumentacja,
e sposob zamocowania konstrukcji sufitu do konstrukcji budynku,
e rozmieszczenie i pofaczenie ze sobg profili,
e sposdb rozmieszczenia wzgledem siebie elementéw obudowy i rozmieszczenie
tacznikow,
e prawidtowos¢ wykonania potaczen stykow elementéw obudowy,
e stan i wyglad catego sufitu pod wzgledem réwnosci, spoziomowania i sztywnosci,
e prawidtowosé wykonania uszczelnienia miejsc ostabiajgcych,
e prawidtowosé wykonczenia naroznikéw i krawedzi,
6.3. Kontrole koricowg - po zakonczeniu catosci prac, w trakcie ktérej oceniana bedzie rownosé
catej powierzchni $cian i sufitow podwieszanych

6.4. Btedy, wady i uszkodzenia
Nalezy przestrzegac ogdlnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w ST.00 —,,Wymagania ogdlne.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiér odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

9.1 Cena wykonania robét obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

9.2 Cena wykonania oktadzin i zabuddw z ptyt gipsowo-kartonowych dodatkowo obejmuije:
- wykonanie rusztu pod oktadzine zgodnie z wytycznymi wybranego systemu,

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu wraz z przycieciem i dopasowaniem,

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin tasma,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykorczeniowe.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie
potrzeby, bgdz watpliwosci stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda :

10.1. Dokumentacja projektowa :
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca :
- robét tymczasowych i towarzyszgcych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu,
e dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce
e schematy dziafania, instrukcje itp.

10.2. Normy :

e EN 13964 "Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan"

e PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-EN 14353+A1:2010 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-EN 15283-1+A1:2010 Ptyty gipsowe ze wzmocnieniem witdknistym -- Definicje,
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556672&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535534&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535534&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565825&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565825&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565825&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565733&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565733&page=1

wymagania i metody badan -- Czes¢ 1: Plyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat,

e PN-EN 15283-2+A1:2010 Ptyty gipsowe ze wzmocnieniem widknistym -- Definicje,
wymagania i metody badan -- Czes¢ 2: Ptyty gipsowo-widknowe

e PN-EN 520+A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

e PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe,

e PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

e PN-EN 14566+A1:2010 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych
-- Definicje, wymagania i metody badan
oraz

e PN-B-10122:1972 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
—norma wycofana bez zastgpienia.

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne :

e Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych,
Wydawnictwo Arkady, tom [, czes¢ I~V
e Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzgdzen wydane przez ich producentéw.
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556200&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=565725&page=1

ST.06 - TYNKOWANIE
45410000-4 Tynkowanie

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamoéwienia

Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru tynkéw

wewnetrznych wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg

Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:

e wykonywaniem tynkéw i gtadzi gipsowych,

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogdlne” i

obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy

Informacje o terenie budowy znajdujg sie w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:

Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach

niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumieé:

okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgcy prace objete
niniejszg specyfikacjag. Moze to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

okreslenie ,,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tgcznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni,
ewentualnie z marginesem btfedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,
okreslenie ,,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.
okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych nastgpita petna zgodnosé
z tg procedurg,
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2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejszg
specyfikacjg muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i spetniaé wymagania ogdlne
dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Ponadto wyrobami budowlanymi, ktére przewiduje niniejsza specyfikacja mogg by¢:

2.1. Tynki gipsowe:

- gips szpachlowy nie wykazujacy w ciggu 90 dni od daty wysytki odchylen od PN-B/30042:1997 —
»Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” i spetniajgcy nastepujace
wymagania:

- wytrzymatosé na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszeniu do statej masy) <5MPa,

- odsiew na siatce o boku oczka kwadratowego 0,2mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, odsiew na
siatce 1mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30~60 minutach,

- ilo$¢ wody odciaggnietej z zaczynu w ilo$ci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata < 0,5g,

2.3. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3.  SPRZET i MASZYNY
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy je
stosowac odpowiednio.
Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji:
e kielnie czerpakowe;
o kielnie gfadkie i jezykowe;
o mtotek murarski, topata, paca, pedzel, sito;
e czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa;
e mieszarki do zapraw;
e agregat tynkarski;
e pompa do zapraw;
e betoniarka wolnospadowa;
e flaty;
e przenosny zbiornik na wode.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkéw transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki
transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktdre nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu
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po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
e Cement, wapno, gotowe suche mieszanki tynkarskie luzem nalezy przewozié
cementowozem, natomiast;
e Materiaty workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposOb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYKONYWANIE ROBOT

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-10100:1970.

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-B-
10100:1970;

5.1. Tynkowanie

Tynki nalezy wykonywa¢ po zakonczeniu wszystkich robot, ktérych pdiniejsze wykonywanie
mogtoby spowodowac uszkodzenia tynkéw. Prace prowadzi¢ zgodnie z PN-70/B-10100 — ,,Roboty
tynkowe - Tynki zwykte - Wymagania i badania przy odbiorze”. Zaleca sie wykonywanie robét w
temp. Od+5 do +250C i pod warunkiem iz w ciggu doby nie nastgpi spadek temp. ponizej 0oC. W
przypadku gdy warunek ten nie moze by¢ spetniony nalezy stosowaé srodki ochronne, jak przy
wykonywaniu robét w warunkach zimowych. Jezeli temperatura jest wyzsza niz +250C nalezy
tynki chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i zwilza¢ wodg (min. w ciggu pierwszych 3
dni).

Przygotowanie podtoza:

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy i substancji ttustych, a nastepnie obficie zmy¢ woda.

Podtoze z elementéw ceramicznych:

Spoiny w murze powinny byé nie zapetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10~15mm od lica muru. Jezeli
mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobaé na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowac
specjalne srodki zapewniajace nalezytg przyczepnosc.

Podtoze z monolitycznych betonéw kruszynowych:

Podtoze pod tynk powinno byé rowne lecz szorstkie. Gtadkie podioze nalezy nacigé dfutami, a
nastepnie oczyscic z pytu i kurzu.

5.1.1.Tynki gipsowe:

Tynki gipsowe na betonowych scianach monolitycznych nalezy wykonywaé jednowarstwowo, a
Srednia grubos$¢ warstwy powinna wynosi¢ 8~10mm (min.6mm). Na $cianach murowanych tynki
gipsowe mozna wykonywaé¢ dwuwarstwowo, przy czym drugg warstwe nalezy nakfadac przed
zwigzaniem pierwszej warstwy, tj. najpdzniej po ok. 30 min. po wykonaniu pierwszej warstwy.
Zacieranie tynku, potaczone z ew. zwilzeniem powierzchni nalezy rozpoczg¢ wtedy, gdy gips
zacznie wigzac. Niewielkie, lokalne nieréwnosci nalezy usuwaé przez szpachlowanie zaczynem
(wgtebienia) lub za pomoca cyklinowania (wypuktosci), lekko zwilzajgc wodg powierzchnie przed
jego naprawa.
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Dopuszczalne odchylenia dla tynkow gipsowych podaje ponizsza tabela:

odchylenie
powierzchni
tynku od
ptaszczyzny i
odchylenie
krawedzi od linii
prostej

odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksze niz
2mm i w liczbie
nie wiekszej niz 2
na 2-metrowe;j
tacie

nie wieksze niz 1,5mm
na 1m i ogdétem nie
wiecej niz 3mm w
pomieszczeniach do
3,5m wys. oraz nie
wiecej niz 4mm w
pom. wyzszych

nie wieksze niz 2mm
na 1m i ogdétem nie
wiecej niz 3mm na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany,
belki itp.)

nie wieksze niz2mm na

Im

5.2. Gtadz gipsowa

Gtadz gipsowa mozina wykonaé na gtadkiej powierzchni betonowej lub zelbetowe] (np.
wykonanych w specjalnych szalunkach stupach konstrukcyjnych, spodach spocznikéw i biegéw
schodowych) oraz na tynkach cementowo-wapiennych, po zwigzaniu warstwy tynku, lecz przed
jej stwardnieniem. GtadZz powinna by¢ staranie pionowana i dociskana do warstwy podtoza.
Naroza i krawedzie wewnetrzne powinny by¢ starannie wykoriczone.
Gtadzi gipsowej nie nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach ,mokrych” i nie zaleca sie jej
wykonywania w pomieszczeniach ,wilgotnych”.

Po stwardnieniu gipsu powierzchnie nalezy zeszlifowa¢ drobnym papierem Sciernym,

zagruntowad i dwukrotnie pomalowaé.

5.3.  Wytyczne wykonania tynkéw
—  Sciany: tynk cementowo - wapienny, maszynowy, malowany

6. KONTROLA i BADANIA

Ogédlne zasady kontroli podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i wykluczenie prowadzenia robdt niezgodnych z dokumentacjg

projektowg i w sposdb niezgodny z wymaganiami specyfikacji techniczne;j.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robdt tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt, a takze gipsu i wody, a wyniki tych badan
przedstawi¢ Inzynierowi Kontraktu do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wiasciwosci cementu, wapna, gipsu, wody oraz kruszyw.
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6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i kon-
systencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Podtoze
kontrole podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

6.4. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikac¢ z normy PN-B-14501:1990 "Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

6.5. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-B-
10100:1970 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze" i powinny
umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtfozy,

e mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

e przyczepnosci tynkow do podtoza,

e grubosci tynku,

e wyglagdu powierzchni tynku,

e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

e wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR

Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. 1loé¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
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8.1. Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2
m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami  pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3 Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
okfadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé wodg

8.4 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.
6 ST daty pozytywne wyniki

8.5 Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. "Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw.

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$é zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach. narozach i obrzezach,
- wichrowatos¢ powierzchni.

8.6 Odbidr korncowy
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Powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o

kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Przytozenie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 mb,

w dowolnym miejscu powierzchni nie moze wykazywac przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig

ptyt wg zestawienia:

Odchylenie
powierzchni suchego
tynku od ptaszczyzny

i odchylenia

krawedzi od linii
prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm
i w liczbie nie

nie wieksze niz1,5mmnal

nie wieksze niz 2 mm

nie wieksze niz 2

wiekszej niz 2 na
catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci

mb i ogétem nie wiecej niz 3 na 1 mbiogdétem mm

mm w pomieszczeniach do wiecej niz3 mm na

3,5 mm wysokosci oraz nie catej powierzchni

wiecej niz4 mm w powyzej ograniczonej

2 mb 3,5 m wysokosci $cianami, belkami itp.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

9.1

Ceny jednostkowe Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany, ktéra obejmuije:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca

a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilos¢ m2 powierzchni

suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
przygotowanie podtoza,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedgcymi podstawg do wykonania robodt

budowlanych beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:

Dokumentacja projektowa okreslona zostata w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

10.2. Normy:

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych;
PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
(norma wycofana bez zastgpienia);

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu;

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci;

PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy;

PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 6: Elementy
murowe z kamienia naturalnego;

PN-B-06190:1972 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze (norma wycofana bez zastgpienia);

PN-EN 772-10:2000 Metody badan elementéw murowych. Okreslenie wilgotnosci
elementow silikatowych i elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego;
PN-EN 772-18:2001 Metody badan elementéw murowych. Czes¢ 18: Okreslenie
odpornosci na zamrazanie-odmrazanie elementéw murowych silikatowych;
PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte;

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem — Specyfikacja;

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja;

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw,
Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje,

Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom |,
czesc IV,
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ST.07 — POSADZKI
45432110-8 Ktadzenie podtog

1. CZESC OGOLNA
1.1.  Nazwa zamdwienia
Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru warstw
posadzkowych wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg
Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonywaniem posadzek

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe zostaty opisane w ST.00 ,Wymagania Ogdlne” i
obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacje o terenie budowy znajdujg sie w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach
niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢:

e okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgcg prace objete
niniejszg specyfikacja. Moze to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

e okreslenie ,,wykona¢, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tgcznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni,
ewentualnie z marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

e okreslenie ,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosSci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.

e okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych nastgpita petna zgodnos¢
z tg procedurg,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawiac sie moga takze takie okreslenia fachowe jak:

e jastrych — wylewka posadzkowa, powstata ze zmieszania gotowej mieszanki zaprawy

budowlanej z wodg. Rozrézniamy jastrychy anhydrytowe, gipsowe i cementowe,
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e posadzka ptywajgca — posadzka, w ktérej jastrych oddylatowany jest od wszelkich
przegréd budowlanych, zaréwno w poziomie (od stropu), jak tez w pionie (od $cian),

e posadzka nosna — posadzka, ktéora uzytkowane bedzie pod zwiekszonym, albo
dynamicznym obcigzeniem, np. posadzka garazy, hal przemystowych itp.

e zbrojenie rozproszone — drobiny drutu lub specjalnego widkna polipropylenowego,
majgce wiasciwosci wzmacniajgce (konstrukcyjne) po dodaniu ich w odpowiednich
proporcjach do jastrychu,

e warstwa poslizgowa — warstwa umozliwiajgca swobodne, poziome ruchy skurczowe,

e styropian akustyczny — styropian miekki, ktéry doci$niety ciezarem wylewki
posadzkowej, w sposéb kontrolowany zmniejsza swojg grubos¢, ale nie traci wtasciwosci
sprezystosci

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejszg
specyfikacjag muszg by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i spetnia¢ wymagania ogdlne
dotyczgce wyrobdw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne".

Ponadto wyrobami budowlanymi, ktore przewiduje niniejsza specyfikacja s3:

2.1. Podtoga techniczna hali wysokiej: ptyta zelbetowa betonowa C20/25, warstwa wierzchnia
wzmocniona rozproszonymi wtdknami stalowymi, zatarta maszynowo, impregnowana i
trudnoscieralna

2.2. wylewka — gotowy jastrych cementowy i / lub anhydrytowy

2.3. warstwa poslizgowa — folia PE o grubosci 0,3mm,

2.4. zbrojenie rozproszone —zgodnie z projektem posadzki,

2.5. Materiaty pomocnicze —woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych, zapraw klejowych i mas do spoinowania, stosowac

nalezy czysta wode pochodzgacg z sieci wodociggowej.

3. SPRZET i MASZYNY
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne” i nalezy je
stosowaé odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robét przewidzianych niniejszg specyfikacjg musi wykaza¢ sie
co najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

® poziomnica,

e 2-metrowe taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e mieszadta mechaniczne,

e zacieraczki,
oraz zestaw drobnego sprzetu jak pace, szpachle, szczotki, itp.

4.  SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkéw transportu podano w ST.00 ,, Wymagania Ogdélne” i nalezy
je stosowac odpowiednio.
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Transport materiatdow do wykonania posadzek wymaga Srodkéw transportu zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Zaleca sie uzywac¢ do tego samochoddw zamykanych, ew.
pokrytych plandekami. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy uszkodzenie opakowan, czy wrecz rozsypanie. W przypadku duzych ilosci
materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
urzadzen mechanicznych. Sktadowanie wyrobéw musi odbywaé sie w pomieszczeniach za-
mknietych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i wilgocia.

5.  WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST.00 ,Wymagania Ogdlne” i nalezy
je stosowac odpowiednio.
Wylewki powinny by¢ wykonane z jastrychu anhydrytowego lub cementowego, klasy co najmniej
B-20 i wytrzymatosci na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Grubosci wylewki powinna wynika¢ z dokumentacji projektowe;j. Jesli dokumentacja projektowa
nie precyzuje grubosci jastrychu, wéwczas nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen:

e min. grubos¢ wylewki zwigzanej z podtozem - 25 mm

e min. grubos$¢ wylewki na warstwie poslizgowej - 35 mm

e min. grubos$¢ wylewki "ptywajacej" - 40 mm
Dozwolone odchylenie od ptaszczyzny poziomej, wyschnietej powierzchni wylewki, ktéra bedzie
jeszcze wykanczana, nie moze przekracza¢ 5mm na catej dtugosci 2-metrowej faty kontrolnej.

5.1. Warunki przystgpienia do robot

Do wykonywania posadzek mozna przystgpi¢ dopiero po wykonaniu konstrukcji nosnej budynku i
wzniesieniu wszelkich $cian (réwniez dziatowych). Przed rozpoczeciem robdt zasadniczych
warstwe konstrukcyjng stropu nalezy oczysci¢ ze wszelkich luznych zanieczyszczen i odkurzyc.
Wieksze nieréwnosci nalezy wyrownac (zeszlifowad).

Wylewki posadzkowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Na wykonane wylewki nie nalezy wchodzié¢ w ciggu pierwszych dwdch po ich wykonaniu.

5.2. Wykonywanie posadzek ptywajacych

Prace nalezy rozpoczaé od naklejenia po obwodzie pomieszczenia specjalnych tasm brzegowych,
stuzgcych do oddylatowania posadzki od $cian. Wysokos$¢ tasmy nalezy dopasowac do grubosci
warstw posadzkowych. Nastepnie na stropie nalezy wykona¢ warstwe $lizgowa z potgczonych ze
sobg, réwnolegtych pasow foli w rolce.

Na tak przygotowanym podfozu nalezy utozy¢ warstwe izolacyjng ze stykajgcych sie ze sobg ptyt
styropianu akustycznego (chyba, ze projekt wyraznie przewiduje co innego) i utozy¢ druga
warstwe Slizgowg (analogicznie jak pierwszg).

Na tak przygotowanych warstwach posadzkowych nalezy wykona¢ wylewke dociskowy z
jastrychu cementowego. Nalezy przy tym pamietaé o koniecznosci przeniesienia dylatacji
konstrukcyjnych budynku i wykonania dylatacji przeciwskurczowych wylewki. Pola dylatacyjne
nie powinny by¢ wieksze niz 6 x 6 m. Do wykonania dylatacji zaleca sie uzywac specjalnych profili

str. 100



dylatacyjnych. Profile takie utatwig jednoczesnie wykonanie jastrychu o jednolitej grubosci,
stuzgc jako prowadnica do $ciggania nadmiaru wylewki.

5.3. Wykonywanie posadzek nosnych (zbrojonych)

Posadzki nosne wg niniejszej specyfikacji zbrojone beda zbrojeniem rozproszonym, wg
wytycznych producenta tego zbrojenia. W tym celu przed rozpoczeciem robdt Wykonawca
dostarczy projekt posadzki, w ktérym uwzgledniona bedzie wymagana nos$nos¢ (na 1m2 i na
pojedyncze koto, jesli przewiduje sie ruch kotowy, charakter uzytkowania (statyczne czy
dynamiczne), Scieralnosé, dylatacje, rodzaj wykonczenia itp. Po uzgodnieniu przez Inzyniera,
prace prowadzié nalezy Scisle wg tego projektu.

5.4. Wykonywanie posadzek izolowanych termicznie (jesli projekt takie przewiduje)
Posadzki izolowane termicznie wykonuje sie analogicznie do posadzek opisanych powyzej, z tym,
ze pomiedzy warstwa $lizgowa, a izolacjg akustyczng umieszcza sie warstwe termoizolacji.

5.5. Wykonywanie posadzek z izolacjg wodng lub gazowg (jesli projekt takie przewiduje)
Posadzki z izolacjg wodng lub gazowg wykonuje sie analogicznie do posadzek opisanych powyzej,
z tym, ze zamiast warstwy slizgowej z foli rozwijanej z rolki, wylewa sie tzw. folie w ptynie.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogodlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzuja one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacja projektows i niespetniajgcych wymogdéw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia
robot nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposdb niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz sposéb wykonania prac jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji
projektowe], specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich normach, ewentualnie gdy
odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejszg specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:

- Kontrole wyrobéow budowlanych planowanych do wbudowania.

Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodnosci wyrobdw z dokumentacjg projektowq i
specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentéw
potwierdzajgcych mozliwosc ich wykorzystania,

- Badania przed przystgpieniem do robot.
Przed przystgpieniem do robdt oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢ wykonane wczesniej
zostaty juz zakoriczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,

e sprawdzenie rozmieszczenia dylatacji konstrukcyjnych,

e sprawdzenie rdwnosci stropu
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- Badania w czasie wykonywania robot.
W czasie wykonywania robdt nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z
zatozeniami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i specyfikacji techniczne;.
W szczegolnosci kontrolowac nalezy:
e oddylatowanie posadzki ptywajgcej od konstrukcji budynku,
e opracowanie projektu zbrojenia rozproszonego (w odniesieniu do posadzek nosnych),
e grubos¢ warstw posadzkowych,
e rownosé powierzchni — kontrole dokonuje sie za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit pomiedzy taty, a
badang powierzchnig nalezy mierzyé¢ z doktadnosci do 1 mm,
e prawidtowos¢ wykonania spadkéw (w miejscach gdzie byty przewidywane),

- Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robdt i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa nalezy dokonac
préb i pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzic¢
osiggniecie zaktadanych rezultatdw i zgodnosé z przepisami.

W szczegdlnosci sprawdzic¢ nalezy:

e jakosci (wyglad) catych powierzchni posadzek,

e prawidtowosci wykonania dylatacji,

- Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w specyfikacji ST.00 — ,,Wymagania ogdlne.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na
swoj koszt na nowe, a stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosci od razu naprawi, nawet jesli
wigzaé by sie to miato z rozpoczeciem pracy od nowa.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,, Wymagania Ogolne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze:
e posadzka nie przenosi dylatacji konstrukcyjnych,
e posadzka ptywajaca nie zostata oddylatowana od konstrukcji budynku,
e nie wykonano dylatacji przeciwskurczowych, ani nie zastosowano maty
przeciwskurczowej,
e nie wykonano izolacji akustycznej,
e nie zazbrojono posadzki (dotyczy posadzek nosnych)
roboty nie mogg zostac¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce
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9. ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

9.1 Cenajednego m? wykonanego tynku obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci
do 4,0m,

- przygotowanie podfoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementoéw,
- wykonanie tynkéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedgcymi podstawg do wykonania robdt
budowlanych beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczgca:
- zbrojenia posadzek nosnych,
e dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2. Normy:

e PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania,

e PN-EN 14651+A1:2007 Metoda badania betonu zbrojonego wtdknem stalowym --
Pomiary wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu (granica proporcjonalnosci LOP)

e PN-EN 14721+A1:2007 Metoda badania betonu zbrojonego wtdknem stalowym --
Pomiary zawartosci zbrojenia w swiezym i stwardniatym betonie

e PN-EN 1170-8:2009 Metoda badania betonu zbrojonego wtdknem szklanym -- Czes¢ 8:
Cykliczne badanie typu na starzenie w warunkach atmosferycznych

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:
e Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych,
Wydawnictwo Arkady, tom |, czes¢ 1™V,
e Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzadzen wydane przez ich producentow,
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ST.8 - MALOWANIE
CPV45442100-8 Roboty malarskie

1. CZESC OGOLNA
11. Nazwa zamoéwienia

Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

12.  Przedmiot

Przedmiotem niniejszej ST jest opis wszelkich warunkéw wykonania i odbioru powierzchni

malowanych wykonywanych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg

Niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:

malowaniem powierzchni $cian

14.  Prace towarzyszace i roboty tymczasowe

Prace te zostaty opisane w ST.00 ,,Wymagania Ogolne” i obowigzujg odpowiednio.

15.  Informacja o terenie budowy

Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

16. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:

Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach

niniejszej specyfikacji pojawia sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumie¢:

okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgcg prace objete
niniejszg specyfikacjag. Moze to by¢ bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

okreslenie ,,wykonaé, zamontowac itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tgcznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatow i sprzetu,

okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zaleceAn w petni,
ewentualnie z marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,
okreslenie ,,procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedga traktowane jako wtasciwa procedura.
okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktérych nastgpita petna zgodnosé
z tg procedury,

W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawiaé sie mogg takze takie okreslenia fachowe jak:

podtoze — powierzchnia np. tynku, betonu, stali, drewna, surowa, zagruntowana lub
wygtadzona (np. szpachldowkg), na ktérej beda prowadzone roboty malarskie,
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powtoka — warstwa farby, lakieru lub emalii, rownomiernie natozona na podtoze,
decydujaca o wygladzie i kolorze malowanego elementu,

farba — ptynna lub pétptynna zawiesina, wzglednie mieszanina silnie rozdrobnionych ciat
statych np. pigmentu (barwnika) i réznych wypetniaczy w roztworze spoiwa,

lakier — niepigmentowy roztwor koloidalny (np. zywic, olejow czy poliestréw), ktory po
pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu, tworzy przezroczystg powloke,

emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygajgcy w postaci szklistej powtoki,

pigment — substancja barwna albo barwiaca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom,
farba ftalowa - ptynna zawiesina ,ttustych” zywic alkidowych w roztworze spoiwa
(najczesciej benzyny lakowej, ew. ksylenu)

farba emulsyjna (farba dyspersyjna) — rodzaj farby - zawiesina (dyspersja) czastek statych
(pigmentéw i wypetniaczy) w spoiwie i rozpuszczalniku (np. wodzie) z dodatkiem
srodkdw pomocniczych. Spoiwami farb dyspersyjnych sg najczesciej dyspersje lub
emulsje polimeréw akrylowych i winylowych Ilub kopolimeréw styrenowych,
maleinowych i innych,

farba akrylowa — szczegdlny rodzaj farby emulsyjnej (dyspersyjnej), w ktérym
wypetniaczem jest emulsja polimerdow akrylowych,

farba lateksowa - emulsyjna farba akrylowa, w ktérej wysoka zawartosé zywic sprawia,
ze powierzchnia pomalowana takg farbg jest elastyczna i daje sie tatwo zmywac z
uzyciem wody. Wbrew panujgcej opinii farba ta nie zawiera lateksu.

farba ceramiczna - emulsyjna farba akrylowa, w ktérej zawartosé¢ piasku lub pytu
ceramicznego sprawia, ze powierzchnia pomalowana taka farbg jest odporna na
zarysowania i daje sie zmywaé, a nawet szorowac

farba fotokatalityczna — aktywna farba, ktdrej dziatanie opiera sie na zjawisku
fotokatalizydo-neutralizacji zabrudzen i zapachdéw zaréwno przy swietle dziennym jak i
sztucznym. W efekcie tego zjawiska czgsteczki zanieczyszczen organicznych osiadajace
na powierzchni powtoki malarskiej ulegajg rozktadowi na dwutlenek wegla i wode (w
postaci pary wodnej). Aktywnemu oddziatywaniu takiej powtoki ulegajg nawet takie
substancje jak formaldehydy, butanol, toluen i hexanal, a takze komorki
mikroorganizmoéw

malowanie proszkowe — malowanie polegajagce na naktadaniu na powierzchnie
przewodzgce (np. metal) naelektryzowanych czgstek substancji na bazie polimerdw,
ktére nastepnie s3 wytapiane w temp. 140~200°C, tworzac jednolitg powierzchnie,
odporng na korozje, chemikalia, temperatury i uszkodzenia mechaniczne

farba przeciwpozarowa (pozarowa) - farba peczniejaca, tj. farba zamieniajgca sie przy
temperaturze powyzej 200°C, pod wptywem zachodzacych w niej reakcji chemicznych, w
piane, stanowigcg zabezpieczenie przeciwpozarowe (izolacje przed wysokimi
temperaturami) elementéw nig pomalowanych, gtéwnie elementéw stalowych,

LZO - (ang. - VOC - volatile organic compounds) — , lotne zwigzki organiczne” — zwigzki
obecne w produktach do malowania jako rozpuszczalniki, rozcieniczalniki, detergenty itp.
Dyrektywa Unii Europejskiej nakazuje zmniejszenie ilosci LZO do poziomu ponizej
30g/litr
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e airless - bezpowietrzna metoda hydraulicznego podawania farby w procesie
natryskiwania,

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdét objetych niniejszg
specyfikacjag muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢é wymagania ogdlne
dotyczgce wyrobdw budowlanych, okreslone w specyfikacji ST.00 ,Wymagania Ogdlne".
Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach robét sa:

21.  Srodki gruntujace:
Przewiduje sie wykorzystanie srodkow gruntujgcych gotowych do uzycia, zgodnych z systemem
zasadniczej powtoki malarskiej, o ponizszych wtasciwosciach:

e nie zawierajgcych rozpuszczalnikéw i plastyfikatorow, bezemisyjnych,

e wzmacniajgcych powierzchniowo,

e o dobrych wtasciwosciach penetrujacych,

e poprawiajacych przyczepnosé,

e regulujacych chtonnos¢ podtoza,
Srodki gruntujace nie powinny byé rozcieAczane, poza sytuacjami, jakie przewiduje ich
producent. W takich sytuacjach nalezy stosowac sie do zalecen producenta w tym zakresie.

22. Farby
Kolor farb musi odpowiadac kolorowi okreslonemu w dokumentacji projektowe;j.

2.2.1.Farby emulsyjne (dyspersyjne)

Farby dyspersyjne powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-C-81914:2002 - ,Farby
dyspersyjne stosowane wewnatrz”, a zawarto$é LZO nie moze w nich przekracza¢ 30g na 1 litr.
Zgodnie z niniejszg specyfikacjg jako podstawowa do stosowania nawierzchniowego bedzie
aktywna farba fotokatalityczna, odporna na zmywanie i dziatanie srodkéw dezynfekujgcych
(stopienn zmywalnosci i szorowalnosci tej farby powinien byé zgodny z PN-EN 13300 oraz PN-EN
ISO 11998:2007 ) sktadajgca sie gtownie z dyspersji polimerowej, bieli tytanowej (TiO2),
wypetniaczy silikatowych, weglanu wapnia, talku, wody oraz dodatkéw i S$rodkéw
konserwujacych, a niezawierajgca w swym skfadzie rozpuszczalnikéw, srodkéw zmiekczajgcych i
substancji moggcych powodowac efekt fogging’u, spetniajgca co najmniej ponizsze wymagania:

Parametry / Kryterium Wytyczne / Norma Wartos¢ / Jednostka
Gestosc EN ISO 2811-2 1,4 g/cm?3
Zawartos¢ czesci statych VIQP 033/VILS 001 55 %
Odczyn pH VIQP 011 6,5
Odporno$é¢ na szorowanie na

PN-EN 13 300 klasa 2
mokro
Zdolnos¢ krycia PN-EN 13 300 klasa 1 przy 7 I/m2
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Potysk PN-EN 13 300 gteboki mat
Wspotczynnik odbicia
DIN 5033-9 85Y

rozproszonego
Ekwiwalentna grubo$é warstwy

. PN-EN ISO 7783-2 0,07+0,1m
powietrza sd
Wspotczynnik dyfuzji ar

potezy Al PaAV - pNEN 150 7783-2 500 + 800
wodnej i
Gestos¢ strumienia dyfuzji pary
, PN-EN ISO 7783-2 210 + 290 g/(m?-d)

wodnej V

Ponadto w miejscach szczegdlnie intensywnie uzytkowanych jak klatki schodowe, korytarze itp.
stosowac nalezy farby ceramiczne.

2.2.2.Farby olejne i ftalowe
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81901:2002. Farby olejne i ftalowe ogdlnego stosowania
powinny miec czas schniecia do 12 godzin i wydajnos$é z 1 litra wynoszacg 6~8m2 (farby do
gruntowania) i 6~10m2 (farby nawierzchniowe).
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
Farby na spoiwach:

e 7ywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

e 7ywicznych rozcienczalnych wodg,

e mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mie-

szanek do zarobienia wodg,

e mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania wodg,
powinny odpowiada¢ wymaganiom stosownych aprobat technicznych,
Lakiery wodorozcienczalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-C-81802:2002.
Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe powinny
odpowiadaé wymaganiom normy PN-C-81800:1998,
Lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, innych niz olejne i ftalowe, powinny
odpowiadaé wymaganiom stosownych aprobat technicznych.

2.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:
e Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréow i emalii, spirytus dena-
turowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza,
o S$rodki do likwidacji zaciekow, wykwitéw i grzybow,
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
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odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgadz norm.

3.  SPRZET i MASZYNY
Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,Wymagania Ogélne" i nalezy je
stosowac odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robét przewidzianych niniejszg specyfikacjag musi wykazaé sie
co najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

¢ nieinwazyjnym higrometrem do badania wilgotnosci podtoza,

e membranowym agregatem malarskim do malowania airless, z wezem o dt. min. 25m i

przedtuzkg do malowania sufitéw,

e wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym do farb,

e samojezdnymi pomostami podnoszonymi, rusztowaniami statymi, drabinami itp.

e zapasem folii ochronnej i specjalnej tasmy samoprzylepne;j

oraz kompletem pedzli, watkdw, szpachelek, szczotek, itp.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

Materialy do prac malarskich nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta.
Transport takich materiatdw nie wymaga specjalnych srodkéw transportu. Nalezy jednak
pamieta¢ aby przewozone materiaty zabezpieczone byty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie
opakowania. W przypadku duzych ilosci materiatdw, zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy
pakowac, sktadowad i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-C-81400:1989 "Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5.  WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio. Ponadto:

e w trakcie wykonywania robdt malarskich nie moze wystepowaé ani zbyt wysoka, ani
zbyt niska temperatura, tzn. powyzej +252C, z dodatkowym zastrzezeniem, by
temperatura podfoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych) i
ponizej +52C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C (zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowac spekanie
powtoki). Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 oC,

e w trakcie wykonywania robdt malarskich nie moze wystepowac zbyt wysoka wilgotnosé
wzgledna powietrza, tzn. wilgotnos¢ powyzej 80%,

e roboty malarskie na zewnatrz mogg by¢ wykonywane przy pogodzie bezwietrznej i bez
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opaddéw atmosferycznych. W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia
robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

e podczas malowania wewngatrz pomieszczen nie powinno by¢ przeciggédw. W tym celu
najlepiej aby okna byty zamkniete. Wentylowanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od urzadzed grzewczych lub od przewodéw wentylacyjnych jest
niedopuszczalne,

e roboty malarskie na podtozach mineralnych (tynk, beton, mur itp.) mozna rozpoczac,
jezeli wilgotnosé tych podtozy jest nie wieksza niz podano w tablicy ponize;j:

max. wilgotnos¢ podtoza
L.p. rodzaj farby
w % masy

farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych
rozcienczalnych woda

2 farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkiem
modyfikujacycm
w postaci suchych mieszanek rozciericzonych wodg
lub w postaci ciektej

4 farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

e roboty malarskie na podtozach drewnianych mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé tych
podtozy jest nie wieksza niz 12%

e roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢
z daleka od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédtem pozaru.

e przed rozpoczeciem malowania lub lakierowania nalezy zapewni¢ w poblizu srodki
ochrony skéry i drog oddechowych.

5.1.  Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robdét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprze-
dzajacych robdét budowlanych. Dotyczy to wiekszosci prac budowlanych, ale w szczegdlnosci
wykonywania tynkdw i wszelkich instalacji podtynkowych (z wyjatkiem zatozenia przyboréw
sanitarnych i armatury oraz montazu osprzetu elektrycznego i opraw oswietleniowych),
osadzania drzwi i okien (za wyjatkiem tzw. futryn obejmujacych), itp.

Powierzchnia podtoza pod malowanie musi by¢ prawidtowo przygotowana, skontrolowana i
odebrana. Przed rozpoczeciem zasadniczych robdt malarskich nalezy zabezpieczy¢ elementy,
ktdre nie majg by¢ malowane, przez ostoniecie ich folig ochronng. Wszelkie styki réznych
powierzchni i elementéw, muszg zosta¢ oklejone specjalng tasmg ochronng. Ostonki kontaktow i
tacznikdw Swiatta musza zosta¢ zdemontowane (samo ich ostoniecie jest niewystarczajgce).
Wyroby do malowania muszg zosta¢ skontrolowane i dopuszczone do robdt jeszcze przed ich
rozpoczeciem.
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5.2.  Przygotowanie podtoza i gruntowanie

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z odrebnymi procedurami. Gdyby tak jednak nie
byto to cata powierzchnie pod malowanie nalezy oczysci¢ z luzno pokrywajacego brudu i kurzu,
usung¢ zabrudzenia i inne elementy trwale zwigzane z podtozem (np. ttuszcz, plesn, grzyb itp.)
oraz zlikwidowa¢ ewentualne zarysowania i inne nieréwnosci przy uzyciu mas i fug akrylowych.
Na mocno zarysowanych podtozach konieczne bedzie wykonanie catopowierzchniowego
tapetowania przy uzyciu flizu malarskiego.

Przed malowaniem betondw i tynkow, ptyt gipsowo-kartonowych i drewna, a takze innych
specyficznych elementdéw, powierzchnie nalezy zagruntowac specjalnymi srodkami gruntujgcymi,
zalecanymi przez producenta farby, o ile Swiadectwo dopuszczenia tego rodzaju farby nie podaje
inaczej. Srodek gruntujacy nie powinien wybtyszcza¢ podioza. Stopien rozciericzenia $rodka
gruntujacego musi by¢ kazdorazowo dobierany do stanu podtoza. W celu uzyskania optymalnego
stopnia rozciefczenia nalezy wykona¢ gruntowania prébne.

W szczegdlnosci nalezy:

e nowe tynki i gtadzie gipsowe - powierzchnie gipsowe powinny by¢ réwno oszlifowane,
odkurzone i bezwzglednie zagruntowane,

e ptyty gipsowo-kartonowe - wkrety mocujgce oraz styki samych ptyt powinny byé zaszpa-
chowane, a miejsca tych szpachlowan, przeszlifowane. Powierzchnie ptyt kartonowo-
gipsowych oraz przeszlifowane miejsca szpachlowan muszg zosta¢ zagruntowane. W
przypadku wystgpienia przebarwien z ligniny nalezy zastosowac¢ dodatkowo powtoke
izolujaca.

e nowe tynki cementowo-wapienne — tynki takie po wyrédwnaniu i oczyszczeniu wymagaja
gruntowania,

e powierzchnie betonowe - przed malowaniem, parg wodng pod cisnieniem, nalezy
usungc resztki oleju szalunkowego, smaru lub wosku, a nastepnie catg powierzchnie
nalezy zagruntowag,

e elementy drewniane i z materiatéw drewnopochodnych — elementy takie po
oczyszczeniu i odkurzeniu nalezy zagruntowa,

e elementy stalowe — elementy takie wymagajg przygotowania powierzchni zgodnie z PN-
EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002 i PN-EN ISO 12944-4:2001, z
uwzglednieniem PN-EN ISO 8501-1:2008, PN-EN ISO 8501-3:2008 i PN-EN ISO 8501-
4:2008

W przypadku powierzchni, ktore byty juz kiedy$ malowane:

e powtoki dobrze zwigzane z podtozem, tzw. no$ne — na matowe, trudno chtonace
podtoza mozna nanosi¢ materiat bez wczesniejszego przygotowania. Btyszczgce
powierzchnie oraz powtoki lakierowe nalezy wczesniej zmatowié. Stare, mocno chtonne
powtoki dyspersyjne nalezy przed malowaniem zagruntowad,

e powtoki odspajajgce sie od podtoza, tzw. nienosne - powtoki takie nalezy catkowicie
usung¢. Dalsze postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju podtoza.

e powtoki wapienne i mineralne — stare powitoki usungé mechanicznie. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju podtoza.
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e powierzchnie wytapetowane — tapete nalezy usung¢, a warstwe kleju gruntownie zmyé¢.
Dalsze postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju podtoza.

e powierzchnie z nalotami plesni - warstwe widocznej plesni nalezy usung¢ mechanicznie
(zeszczotkowac lub zdrapaé), a nastepnie catg powierzchnie nalezy zaimpregnowac
srodkiem usuwajacym plesA. Dalsze postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju
podtoza.

e powierzchnie zakurzone, wyttuszczone, z plamami nikotyny itp. - powierzchnie zmy¢
wodg z dodatkiem ogodlnodostepnych bezttuszczowych detergentéw. Pozostawié do
catkowitego wyschniecia, nastepnie przeszczotkowaé. Nanie$é powtoke izolujgcy. Dalsze
postepowanie w zaleznosci od stanu rodzaju podtoza.

53. Malowanie dekoracyjne

Przygotowane podfoze nalezy pomalowac kilkakrotnie, tworzac jednolitg kolorystycznie
powierzchnie, trwale zwigzang z podtozem, bez pozostawionych pecherzy powietrza, widocznych
zaciekdéw, smug, Sladow watka czy pedzla, a takze bez miejsc niedomalowanych czy przeswitow
podtoza. Grubos¢ powtoki zgodnie z EN 1062-1 powinna wynie$¢ od 110 do 130 um. Farba,
emulsja i lakier nie moze mie¢ widocznych grudek pigmentéw i wypetniaczy oraz powinna by¢
natozona réwnomierne, zgodne z zaleceniami jej producenta. Dopuszcza sie chropowatosc
powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. W przypadku doprowadzenia
do uszkodzenia (zarysowanie, zabrudzenie itp.) powloke malarskg nalezy odtworzyé, ale
niedopuszczalne jest wykonywanie napraw jedynie w rejonie uszkodzenia. W takim przypadku
nalezy wykona¢ nowg powtoke malarska na catej ptaszczyznie, w obrebie ktérej doszto do
uszkodzenia. Tylko w ten sposdéb uniknie sie widocznych $ladéw tgczen, czy zmiany odcienia,
ktdre sg efektami niepozgdanymi.

Krotno$¢ malowania zalezy od wielu czynnikdéw, np. rodzaju i koloru podtoza, prawidtowego
zagruntowania, rodzaju i koloru farby, wykorzystywanego sprzetu i doswiadczenia pracownikow.
Zaktada sie, ze Wykonawca jest tego swiadomy i uwzglednit w ofercie takg krotnos¢ malowania,
ktdra zapewni osiggniecie pozgdanego efektu.

— pomieszczenia suche - Sciany malowane akrylowg farbg emulsyjna.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogédlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i niespetniajgcych wymogdw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia
robét nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposdéb niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz sposéb wykonania prac jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji
projektowe], specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich normach, ewentualnie gdy
odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejszg specyfikacjg wartosciach.

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole:
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6.1. Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.

Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodnosci wyrobéw z dokumentacjg projektowgq i
specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentow
potwierdzajgcych mozliwosc¢ ich wykorzystania,

6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét.

Przed przystgpieniem do robét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢ wykonane wczesniej
zostaty juz zakoriczone. Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie
podtozy. Badanie takie, w zaleznosci od jego rodzaju podfoza, nalezy wykonywa¢ w na-
stepujacych terminach:

e dla podfoza betonowego - nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy - po otrzymaniu protokotu z ich odbioru.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementdéw przeznaczonych do malowania. Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:

e murdow ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadnos¢ wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

e podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosc
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie
elementéw metalowych

e tynkdéw zwyktych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, rdwnosc¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-B-10100:1970, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku,

e podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

e ptyt gipsowo-kartonowych i wtéknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykoriczenie stykdw oraz zabezpieczenie
wkretdw,

e elementdéw metalowych - czystos$é powierzchni.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych)
nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni
metalowych do przetarcia nalezy uzywacd czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy
uzyciu higrometréw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢
wilgotnos¢ metodg suszarkowo - wagowa. Wyniki badan powinny byé poréwnane z
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji i odnotowane w formie protokotu kontroli.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot.
W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych
robét z zatozeniami okres$lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
W szczegdlnosci kontrolowac nalezy:
e zabezpieczenie elementdw, ktére nie majg by¢é malowane,
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gruntowanie podtoza,
prawidtowos¢ naktadania powtok malarskich,

6.4. Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa nalezy dokonac

prob i pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzié

osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodnosc¢ z przepisami.

W szczegolnosci sprawdzic nalezy:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto pdét metra; badanie polega na sprawdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, braku przeswitéw i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, zarysowan,
pecherzy, odstajgcych pfatdw powtoki, widocznych sladéw pedzla lub watka itp., w
stopniu uprawniajgcym do zakwalifikowania malowanej powierzchni do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
jednolitego natezenia barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
sprawdzenie grubosci powtoki (przy braku okreslenia w dokumentacji projektowe;j,
wymagana grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z zaleceniami producenta) - grubos¢ te
okresla sie metodami nieniszczacymi, jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw, w
miejscach wskazanych przez Inzyniera (dla malowanych elementéw stalowych
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej powinno odby¢ sie zgodnie z PN-EN I1SO 12944-
7:2001),

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie pozostaty $lady
farby,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z miekkiej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej czysta
wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac¢ za odporng na zmywanie,
jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata
badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.
sprawdzenie odpornosci powtoki na szorowanie polega na zwilzeniu badanej
powierzchni wodg i kilkukrotnym potarciu twardg szczotky. Powtoke nalezy uznaé za
odporng na szorowanie, jezeli na jej powierzchni nie pozostaty $lady (rysy) po szczotce,
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e sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie polega na przeciggnieciu po badanej
powierzchni tepym, ale waskim przedmiotem. Powtoke nalezy uznaé za odporng na
zarysowania, jezeli na jej powierzchni nie powstata rysa,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

o na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazida strone a
nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za
dobrag, jezeli zaden z kwadracikéow nie wypadnie,
o na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO
2409:2008,
Wyniki badan powinny by¢ spisywane w formie protokotu i potwierdzane w dzienniku budowy.
Badania nalezy prowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoniczenia wykonywania powfok
malarskich, przy temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie przekraczajacej 65%.

6.5. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w specyfikacji ST.00 — ,,Wymagania ogdlne.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na
swoj koszt na nowe, a stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosci od razu naprawi, nawet jesli
wigzac by sie to miato z rozpoczeciem pracy od nowa.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.
Powierzchnie malowane oblicza sie w [mz]

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze:
e powtoka malarska odspaja sie od podtoza,
e rodzaj powtoki malarskiej jest niezgodny z zatozeniami,
e kolor powtoki malarskiej jest niezgodny z dokumentacja projektows,
e powtoka antykorozyjna jest nieréwnomierna,
e farba przeciwpozarowa nie ma odpowiednich wtasciwosci,
roboty nie mogg zostac¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

9.1 Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
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Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich stanowi
wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

- okreSlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

9.2 Ceny jednostkowe wykonania robdt malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
malarskie uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu, obstuge
sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

- zabezpieczenie podtdg i elementdw nie przeznaczonych do malowania,

- przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw, przygotowanie podtfozy,

- préby koloréw,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie
niepotrzebnie zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub
terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
moga byé uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdb
rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét
na wysokosci powyzej 5 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktdérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie
potrzeby, badz watpliwosci stuzy¢ bedg jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, beda:

10.1. Dokumentacja projektowa:
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce

10.2. Normy:

e PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz,

e PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery -- Terminy i definicje,

e PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Badanie metodg siatki nacieg,

ePN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity - Klasyfikacja,

ePN-EN [SO 11998:2007 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci powtok na szorowanie na
mokro i ich podatnosci na czyszczenie
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¢ PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane,

® PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane,

o PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe,

e PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz,

¢ PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe,

¢ PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania,

® PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw,

ePN-EN SO 8504-1:2002 - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

ePN-EN ISO 8504-2:2002 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Cze$s¢ 2: Obrdbka
strumieniowo-$cierna

e PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes$¢ 1: Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

e PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin,
krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

e PN-EN ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 4: Stany wyjsSciowe
powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem
strumieniem wody pod wysokim cisnieniem

e PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdéw malarskich -- Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

ePN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 7-Wykonywanie i nadzér prac malarskich

10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:

e ,Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych”,
Wydawnictwo Arkady, tom |,

e normy ISO serii 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 tj. normy dotyczgce systemdéw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci,

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Nr 387/2003, ITB, cze$¢ B:
Roboty wykonczeniowe, Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych Nr 399/2004, ITB, czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje, Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Nr 413/2005, ITB, cze$¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje, Zeszyt 2: Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji budowlanych.

e Instrukcja ITB Nr 349/97 — Metody zabezpieczen istniejgcych budynkéw mieszkalnych przed
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szkodliwym dziataniem grzybéw plesniowych.

Steel Structures Painting Council (SSPC), Pittsburg, PA, USA. Normy przygotowania
powierzchni,

Norma szwedzka SIS 05 59 00 (1967). Pictorial Surface Preparation Standards for Painting
Steel Surfaces;

Shipbuilding Research Association of Japan Standard for the preparation of steel surface prior
to painting (norma "JSRA"),

International Protective Coatings Hydroblasting Standards

International Protective Coatings Slurry Blasting Standards

International Protective Coatings Abrasive Sweep Blasting Standards

instrukcje stosowania materiatdw i montazu urzadzen wydane przez ich producentéw
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ST.9 - DRZWI
45421131-1 Instalowanie drzwi

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamoéwienia

Nazwa zamowienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkdéw wykonania, zainstalowania i

odbioru drzwi w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
o prefabrykacjg drzwi i oScieznic,
e instalowaniem drzwi i oscieznic w obiekcie,

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaty opisane w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne” i obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach
niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze okreslenia, nalezy przez nie rozumiec:
e drzwi — nalezy prze to rozumie¢ kompletny zestaw wyrobdéw ze sobg powigzanych, tj.
zaréwno skrzydto drzwiowe jak i oscieznice, framugi, a takze zawiasy, okucia itp.
e oScieze — otwdlr w murze,
e oscieznica (framuga) — ozdobna rama, na ktérej zawieszone sg skrzydta drzwi,
e skrzydto drzwi — element ruchomy drzwi,
e wegarek — wykoriczone zakonczenie osSciezy, na styku z oscieznica
e przylga — fragment skrzydta drzwiowego, ktéry po zamknieciu drzwi nachodzi na
oscieznice i zastania jej styk ze skrzydtem,
e drzwi prawe — takie ktére otwierajgc sie do siebie majg zawiasy z prawej strony,
e drzwi lewe — takie ktére otwierajac sie do siebie majg zawiasy z lewej strony,
e drzwi dwuskrzydtowe — drzwi z 2 elementami ruchomymi,
e skrzydto czynne — element, ktory w drzwiach 2-skrzydtowych otwiera sie jako pierwszy,
e skrzydto bierne — element, ktérego otwarcie w drzwiach 2-skrzydtowych, mozliwe jest
dopiero po co najmniej uchyleniu czynnego (najczesciej bez klamki),
e drzwi zewnetrzne — takie ktérych co najmniej jedna strona styka sie z powietrzem
zewnetrznym,
e drzwitypowe — drzwi, ktére sg dostepne w handlu jako wyréb gotowy,
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2.

e drzwi indywidualne — drzwi, ktére muszg zosta¢ wyprodukowane wytacznie na potrzeby

konkretnej realizacji.

WYROBY BUDOWLANE
Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdt objetych niniejsza

specyfikacjg muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetniaé wymagania ogdlne

dotyczace wyrobdéw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne".

W ramach niniejszej specyfikacji przewidziano nastepujgce wyroby budowlane:

2.1.

3.

Stolarka i $lusarka drzwiowa

Drzwi do pomieszczen z ptyty wiérowej wzmacniane wewnetrznym ramiakiem, skrzydta

petne i ptaskie wykoniczone laminatem HDF charakteryzujgcym sie: wysoka odpornoscig na

Scieranie, uderzenia, zadrapania, duzg twardoscia powierzchni. Drzwi o izolacyjnosci

akustycznej Rw=40db.

Drzwi do pomieszczen sanitarnych-drzwi z ptyty wiérowej wzmacniane wewnetrznym

ramiakiem, skrzydta petne i ptaskie wykonczone laminatem HDL .

Drzwi do pomieszczen technicznych stalowe petne.

Drzwi aluminiowe przeszklone zewnetrzne i wewnetrzne:

$lusarka aluminiowa zewnetrzna i wewnetrzna, bezklasowa wg systemu producenta.
Drzwi zewnetrzne o wspoétczynniku przenikania ciepta U=1,3 W/m2K. Naswietla o
wspodtczynniku przenikania ciepta U=0,9 W/m2K.

otwory drzwiowe w systemie z profili aluminiowych bez izolacji termicznej, ktérych
gtebokos¢ konstrukcyjna wynosi 45 mm (dla oscieznicy) i 54 mm (dla skrzydta),

szyby montowane w ramie gtéwnej za pomocg listew i uszczelek przyszybowych,

w celu poprawy izolacyjnosci akustycznej stosowac bezbarwne listwy wypetniajgce
szczeliny miedzyszybowe,

ksztattowniki aluminiowe lakierowane proszkowo w kolorze jasnym szarym

szyby przezierne, bezpieczne, hartowane, z okleing pétprzezroczysta w postaci ciggu
punktéw o Srednicy 10cm (na poziomie 160cm)

grubos¢ szkta hartowanego dla skrzydta drzwiowych to 10 mm,

skrzydto catoszklane przymykowe, zaopatrzone w samozamykacz, blokade skrzydfa i
odboje,

trzy zawiasy dla skrzydta,

wyposazone w zamek i wktadke patentows,

pochwyt - reling pionowy ze stali nierdzewnej szczotkowanej,

szklenie na poziomie R’A,1 240 R'w = 27dB

SPRZET i MASZYNY
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy je

stosowac odpowiednio.

Sprzet i maszyny przewidziane w ramach niniejszej specyfikacji:

wiertarka i wkretarka,

poziomica i kgtownik,
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— miotek,
— otowek
— kliny i rozpérki montazowe

— inne

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogédlne wymagania dotyczgce srodkow transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

Transport powinien odbywac sie przy pomocy samochoddéw z mozliwoscig zabezpieczenia
tadunku przed przemieszczaniem sie oraz posiadajgcych mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed
wptywem warunkéw atmosferycznych.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny byé zabezpieczone przed
niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstawaniem zwiséw. Narozniki nalezy
zabezpieczy¢ ptytg pilsniowg lub grubym kartonem. Caty element nalezy owing¢ folig ochronna.
Magazynowanie powinno odbywac sie na ptaskich powierzchniach, w miejscach nie narazonych
na niekorzystny wptyw czynnikdéw atmosferycznych.

5.  WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

5.1. Warunki przystgpienia do robdt

Montaz oscieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykonczeniowych podtédg i Scian.

Nalezy przygotowad stanowisko pracy, tj. rdwng powierzchnie pozioma, pozwalajgcg na wygodne
utozenie elementdéw drzwi, nie grozacg ich uszkodzeniem.

5.2. Inwentaryzacja

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowej stolarki czy $lusarki, nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ na budowie wymiary osciezy w przegrodach budowlanych. Swiatto
otworu do wypetnienia wyrobem powinno by¢ wieksze niz zewnetrzne wymiary wyrobu, ale nie
wieksze niz 3cm w kierunku poziomym. Ewentualne niezgodnosci wymiardw osciezy, zwtaszcza
otwory mniejsze niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosi¢ Inzynierowi przed
prefabrykacjg wyrobow. W takim wypadku Inzynier podejmie stosowng decyzje.

W przypadku stwierdzenia wad i zabrudzen w wykonaniu oSciezy, nalezy je naprawi¢ i oczyscic.

5.3. Prefabrykacja

5.3.1. Prefabrykacja stolarki

Stolarke, jako gotowy wyrdb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacjg, malowaniem itp.) nalezy
przygotowac warsztatowo, przez wyspecjalizowang wytwérnie, dysponujgcg wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzgdowaniem. Impregnowanie i lakierowanie powinno odby¢
jeszcze w wytwdrni. Przy wszelkich pracach, a szczegdlnie stolarskich, impregnacyjnych i
lakierniczych nalezy zachowaé przepisy BHP.

Montaz stolarki nalezy przeprowadza¢ w sposdb zgodny z technologig producenta, zapewniajgc
osiggniecie oczekiwanych parametrow wyrobu, a takze trwatos¢ i statecznosé poszczegdlnych
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elementow i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwracaé szczegdlng uwage, aby nie
uszkodzié¢ elementéw sktadowych.

Gotowy wyréb nalezy oznaczyé w sposéb czytelny dla prawidtowego montazu. Stolarka i slusarka
specjalna, np. ppoz. powinna by¢ opisana przez producenta. Wyroby otwierane powinny by¢ tak
wykonane aby gwarantowaty otwarcie okreslone w dokumentacji projektowej, nawet po
zamocowaniu oscieznic lub otynkowaniu wegarkoéw.

Stolarka przed wysytka z wytwdrni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana.

5.3.2. Prefabrykacja $lusarki

Slusarke, jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacjg, malowaniem itp.) nalezy
przygotowac warsztatowo, przez wyspecjalizowang wytwaornie, dysponujacg wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzagdowaniem. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki
ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755- 1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na Sruby. Powierzchnie elementéw nalezy pokryé anodowg powtoka tlenkowa typu
Al/An15u wg PN-80/H-97023 lub pomalowaé proszkowo. Anodowanie i malowanie powinno
odby¢ jeszcze w wytwérni, zgodnie z DIN 1748 i DIN 17615. Przy wszelkich pracach, a szczegdlnie
spawalniczych, impregnacyjnych i lakierniczych nalezy zachowac przepisy BHP. Montaz $lusarki
nalezy przeprowadza¢ w sposéb zgodny z technologig producenta, zapewniajgc osiggniecie
oczekiwanych parametréw wyrobu, a takze trwatosé i statecznosé poszczegdlinych elementéw i
catosci w kazdej fazie. Wreby i rowki konstrukcji, w ktérych moze pojawié sie woda opadowa lub
kondensacyjna muszg by¢ odwodnione na zewnatrz. Widoczne szczeliny odwadniajgce muszg by¢
zakryte zaslepkami.

Przy montazu nalezy zwracac szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementdéw sktadowych.
Slusarka przed wysytka z wytwérni powinna byé prébnie zmontowana i odebrana.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN- 80/M-
02138.

5.4. Montaz stolarki drzwiowej

Drzwi nalezy wstawi¢ w przygotowane oscieza, w taki sposéb, aby mozliwe byto ich otwarcie we
wtasciwym kierunku i o taki kat, jaki podany jest w dokumentacji projektowej. Oscieza powinny
by¢ wieksze od zewnetrznego wymiaru osScieznicy o ok. 1~1,5cm z kazdej strony. Za pomoca
poziomicy nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie (w trzech ptaszczyznach) czy oscieznica
ustawiona jest prawidtowo i ustabilizowa¢ jg klinujgc drewnianymi kotkami z géry, z dotu oraz po
bokach. Nastepnie nalezy ponownie sprawdzié, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy i w
miare potrzeby ponownie wyregulowac. Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mie¢ po
90 stopni.

Jesli montaz oscieznic nastepuje jeszcze przed wykonaniem wszystkich warstw posadzkowych, to
koniecznie nalezy uwzglednié grubos¢ tych warstw w trakcie montazu, tak aby wielko$¢ otworu
po zakonczeniu wszystkich prac budowlanych byta zgodna z dokumentacjg projektows.
Oscieznice mocuje sie do muru kotkami rozporowymi o $rednicy min. 8mm. Mocowanie za
pomocg gwozdzi poprzez oscieznice do osSciezy jest zabronione. Zalecana ilo$¢ kotkdw to 2 na
kazdy stupek i belke. Ostateczne rozmieszczenie i liczbe punktéw nalezy dobrac¢ tak, aby
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zapewni¢ wymagang stabilnos¢ i trwato$é. Zalecanym miejscem na przewiercenie sg wreby
oscieznicy, pod uszczelka. Kotki powinny by¢ zagtebione w $cianie co najmniej na 6cm. Gtebokosé
wierconego otworu powinna byé wieksza o 1,0~1,5cm od dtugosci kotka. Sruby kotwiace nie
mogg by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia dla oséb
postronnych. W tym celu teb $ruby nalezy schowa¢ w specjalnym kotnierzu, ktéry po
zamocowaniu zostanie zaslepiony. Oscieznice w miejscu wejs¢ kotkdw nalezy rozwierci¢ na
szerokos¢ i gtebokosé rowng wymiarom tego kotnierza kotka, a nastepnie wcisng¢ tam ten
kotnierz i przechodzacy przez niego kotek. Wkretéw nie nalezy dokrecac¢ zbyt mocno, aby nie
dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oScieznicy. Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢
wypoziomowanie i prawidtowos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta
powinny otwierac sie swobodnie, ale pozostawaé nieruchome w dowolnym wychyleniu, a okucia
powinny dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac skrzydta do oscieznicy. Jesli wszystko
jest zamontowane prawidtowo, nalezy na kotnierze kotkéw natozy¢ specjalne zaslepki.

Szczeliny pomiedzy oscieznicami, a osciezami nalezy szczelnie wypetni¢ piankg poliuretanowa.
Wczesniej jednak oscieznice dobrze jest zwilzyé wodg, aby pianka lepiej przylegata, a widoczny
brzeg oscieznicy oklei¢ papierowa tasmg samoprzylepng, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem
pianki. Nadmiar pianki, po jej stwardnieniu odcina sie ostrym nozem, a tasme ochronng odrywa z
oscieznicy.

Po zawieszeniu skrzydet drzwiowych mozna wybi¢ wszystkie kliny, a zagtebienia po nich nalezy
wypetnic gipsem lub szpachléwka.

Kolejng czynnoscia powinien by¢é montaz futryn. Futryny nie mogg ogranicza¢ kata otwarcia
drzwi, ani uniemozliwiaé¢ zdjecia skrzydet. Progi wykonywaé jedynie, gdy przewiduje to
dokumentacja projektowa. W innych przypadkach nalezy tak montowaé drzwi aby progi nie
wystepowaty.

Drzwi, po ostatecznym osadzeniu nalezy wyposazy¢ w klamki i pozostaty osprzet.

Na koniec skrzydta i oscieznice nalezy umy¢ i zamknaé.

5.5. Montaz stalowej Slusarki drzwiowe;j
Montaz nalezy prowadzi¢ analogicznie do montazu stolarki drzwiowej, uzywajac specjalnych $rub
montazowych.

5.6. Montaz aluminiowej $lusarki drzwiowej

Montaz nalezy prowadzi¢ analogicznie do montazu slusarki stalowe;j.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku
koniecznosci wykonania robdt wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcji
aluminiowych nalezy na czas robot zabezpieczy¢ konstrukcje folia PCV. Miedzy powierzchnig
profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawi¢ szczeline min. 5 mm,
ktdra po zakonczeniu robét wypetnia sie trwaleplastyczng masg uszczelniajgca.

Nie wolno dopusci¢ réwniez do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprocz
cynku. W takich wypadkach nalezy stosowac¢ warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Styki
elementdw stalowych ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.

str. 122



Nie wolno dopusci¢ rowniez do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu
i innymi, gdy do ich zaimpregnowania uzyto sSrodkéw zawierajgcych sole miedzi, rteci lub zwigzki
fluoru.

6. KONTROLA i BADANIA
Ogodlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzuja one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i wykluczenie prowadzenia robét niezgodnych z dokumentacja
projektowg i w sposdb niezgodny z wymaganiami specyfikacji technicznej
Kontrola powinna by¢ prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-10085 — ,Stolarka
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.”
Kontroli podlega w szczegdlnosci zgodnosé wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowa:

- przygotowania stolarki i $lusarki,

- prawidtowos¢ zamontowania,

- malowanie,

- wyposazenie w osprzet i dodatki,

- oczyszczenie,
Dla dokonania oceny jakosci wyrobéw nalezy sprawdzié:

- zgodno$é wymiardw,

- jako$é materiatéw, z ktérych stolarka zostata wykonana,

- prawidtowosc¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,

- sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementédw ruchomych oraz funkcjonalnos$¢ okuc.
Dla stwierdzenia zgodnosci wymiaréw nalezy porédwnac¢ wyniki z dokumentacjg projektowg, z
uwzglednieniem odchytek podanych w tablicy ponizej:

WYMIARY TOLEROWANE DRZWI
wymiar zewnetrzny oscieznicy +5mm
do1lm +2mm
oscieznica w Swietle
powyzej 1m 3mm
roznica  dtugosci  przeciwlegtych | do 1m 1
elementéow oscieznicy mierzona w
Swietle powyzej Im 2
szerokos¢ do 1m + 1mm
skrzydto we wrebie powyzej 1m +2mm
wysokos¢ powyzej Im +2mm
do1lm -
réznica dtugosci rzekatnych
8 ] p. amny 1do2m 3
skrzydet we wrebie o wymiarach:
powyzej 2m 4
przekroje elementéw szerokos$¢ 50mm + 1mm
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powyzej 50mm +2mm
grubosé do 40mm +1mm
powyzej 40mm +1mm
grubosc¢ skrzydta +1mm
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami 2mm
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami a o$cieznica 1Imm
Dopuszczalne wystepowanie wad stolarki drewnianej podaje ponizsza tabela:
o stupki i
ramiaki L
Slemiona .
skrzydet, . L szczebliny
nazwa wady drewna . (stupki oscieznice
listwy . (szprosy)
poziome
przymykowe, )
1 2 3 4 5

seki
zdrowe i
zro$niete

dopuszcza sie bez ograniczen seki o srednicy nie przekraczajgcej

10mm, nie wychodzace na krawedz przylgi oraz na ztgcza. Na

kazdej ptaszczyznie elementu liczba sekéw nie powinna

przekraczac 4 sztuk na 1 metr, w skupieniach nie liczniejszych niz

2 sztuki, przy czym faczna srednica obu sekdw nie powinna

przekraczac potowy grubosci elementu.

dopuszczal
ne,

@ <6mm

skrzydlate

niedopuszczalne

dopuszczalne od
strony muru o

dtugosci réwne;j
szerokosci
elementu i
gtebokosci
réwnej 1/3
grubosci
elementu

niedopusz
czalne

okragte i owalne

dopuszczalne, o @ < potowy grubosci

elementu

podtuzne

dopuszczalne, o @ < potowy grubosci

elementu i

dtugosci nie przekraczajacej:
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grubosci
elementu, a od

. . | grubosci
% szerokosci strony muru -
element L .
elementu dtugosci rownej
u
szerokosci
elementu

dopuszczalne, o dopuszczalne od

, . . . dopuszczal
o szerokosci Immii strony muru nie
peknieci L. ne o
gtebokosci do: przechodzace, a L.
ana szerokosci
i od strony )
ptaszczyz . . !
nie widocznejo |\ b okosci
2mm 3MM | gtebokoscido | B
do 1Imm
5mm
wstawki powinny by¢ trwale z otaczajgcym drewnem i o
kierunku wtékien zgodnym z kierunkiem drewna. liczba
zaprawionych otwordw facznie z sekami zdrowymi zro$nietymi
nie powinna przekraczac 4 sztuk na 1m ptaszczyzny elementu
. dopuszczalne — oprocz listew i opasek.
zaprawio fe g
wpuszczone na gtebokosé nie wiekszg niz 1/3
ne
grubosci elementu, o Srednicy nie wiekszej
otwory - .
niz potowa szerokosci elementu, a w
po o . L —
kach najwiekszych ramiakach — nie wiekszej niz
sekach, .
@ . 25mm oraz usytuowane na krawedzi
drwalnik okragte . . L .
elementu pod warunkiem, ze ich cieciwa niedopusz
u
mierzona wzdtuz krawedzi jest mniejsza od czalne
paskowa , . . L
$rednicy zaprawienia. dopuszcza sie widoczng
nym, L2 . s
y L czes¢ zaprawionego, zdrowego zrosnietego
peknieci . .
hi seka o dt. cieciwy do 20mm. niedopuszczalne
achi
. — na zfgczach konstrukcyjnych
innych
wadach dopuszczalne — oprdcz listew i opasek na
ptaszczyznie o przekroju poprzecznym
. mniejszym niz 1/3 przekroju zaprawionego
podtuzne ) )
elementu oraz na krawedziach (jak w
otworach okragtych), z tym ze powinny by¢
zaptetwione
zaszarzenie
zmiana barwy
zabarwie
. drewna dopuszczalne
nia sktadowanego,
w wodzie

sptawianego
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. dopuszczalne do 50% powierzchni elementu, nie
sinizna -
porazeni przechodzgca w zbrunatnienie
a przez jasne i ciemne d | taci élad | tach
. opuszczalne w postaci sladéw w elementac
grzyby zabarwienie o
. Swierkowych
bielu
dopuszczalne przy odchyleniu wtdkien od kierunku
skret widkien osiowego, na dtugosci 1m do:
20mm 30mm 20mm
zawity uktad dopuszczalny — jednostronnie zanikajagcy do | niedopuszcz
wtdkien % szerokosci elementu alne
. dopuszczal | dopuszczalny — | .
) niedopuszcza niedopuszcz
rdzen ny — od strony
Ine Kniet fwart alne
Wady zamkniety | muru otwarty
budowy dopuszczaln
drewna e o dfugosci
, . | dopuszczalne —
dopuszczalne o dtugosci do 30mm,
pecherze . od strony
L do 50mm, oczyszczone i oczyszczone
zywiczne muru bez )
zaszpachlowane o [
ograniczen
zaszpachlo
wane
dopuszczalne— | .
o . ) niedopuszcz
przezywiczenie niedopuszczalne od strony |
alne
muru
dopuszczalna —
. . od strony .
oblina oczyszczona z kory i . niedopuszcz
niedopuszczalna muru, o
tyka - alna
szerokosci do
15mm

6.1. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych procedur postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w ST.00 —, Wymagania ogdlne.

Czesto popetniane btedy:

a) Podstawowym btedem popetnianym podczas montazu jest montowanie oscieznicy za
pomocg pianki montazowej. Pianka ta, pomimo swej nazwy, nie moze petni¢ roli
elementu utrzymujgcego oscieznice w murze, a jedynie ma uszczelnia¢ szczeliny
pomiedzy oScieznicg, a osciezem. Montowanie w ten sposob drzwi moze grozié
wypadnieciem catych drzwi w skutek silnego trzasniecia skrzydta podczas przeciggu.
Jedynym zalecanym sposobem montowania oscieznicy jest zamocowanie jej za pomoca
kotew montazowych.
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b) Bardzo wazne podczas montazu jest dbanie o wiasciwe ustawienie oscieznicy, czyli tak
zwane jej wypoziomowanie. Nalezy pilnowac by zachowata ona prostokatny ksztatt, a
nie rombowy. Niedoktadne zamontowanie oscieznicy moze spowodowaé trudnosci
zwigzane z poprawnym funkcjonowaniem drzwi.

c) Btedem jest zbyt obfite stosowanie pianki montazowej w celu wypetnienia szczelin.
Moze to spowodowac, iz powiekszajaca sie objetosé¢ pianki moze na tyle rozepchngc
oscieznice, by uniemozliwi¢ poprawne zamykanie drzwi. Aby sie przed tym zabezpieczy¢
nalezy rozeprze¢ oscieznice za pomocg trzech rownomiernie rozmieszczonych rozporek
z drewnianych krawedziakdéw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki.

d) Pamietac nalezy réwniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy
przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozpérek. W tym celu pod czoto rozporek
nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury lub gumy.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9.  ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedgcymi podstawg do wykonania robodt
budowlanych beda:

10.1.  Dokumentacja projektowa:
Dokumentacja projektowa okreslona zostata w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

10.2. Normy:

1. PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

2. PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

3. PN-EN 1932:2002U - Zewnetrzne zastony i zaluzje - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem -
Metody badan

4. PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty Scienne aluminiowe Drzwi i segmenty z drzwiami
- szklone, klasy 0i OT Ogdlne wymagania i badania

5. PN-EN 1192:2001 - Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

6. PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

7. PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne
dziatajgce prostopadle do ptaszczyzny skrzydta,

8. PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe,
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9. PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na wstrzasy,
10. PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odpornosci na wtamanie Obcigzenia
statyczne prostopadte i réwnolegte do ptaszczyzny skrzydta,

11. PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie
pionowe

12. PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymato$ci na skrecanie
statyczne

13. PN-89/B-91003 - Drzwi Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

14. PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty Scienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary
modularne

15. PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty Scienne metalowe Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wtamanie - klasy C Wymagania i badania uzupetniajgce,

16. PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie

17. PN-EN 107:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

18. PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja wtasciwos$ci mechanicznych - Obcigzenie
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

19. PN-EN 12210:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja

20. PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda
badania 91.060.50

21. PN-EN 1191:2002 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie - Metoda badania

22. PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Klasyfikacja

23. PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania

24, PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

25. PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnosé - Metoda badania

26. PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw
skoordynowanych modularnie

27. PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewniane Ztgcza klinowe Wymagania i badania

28. PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

29. PN-EN 949:2000 - Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

30. PN-EN 950:2000 Skrzydfa drzwiowe -- Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym;

31. PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odpornos¢ na wybuch - Metoda
badania - Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

32. PN-EN 13123-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odpornos$é na wybuch - Wymagania
i klasyfikacja - Czes¢ 1: Rura uderzeniowa

33. PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Metody badan,

34, PN-EN 1522:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Wymagania i
klasyfikacja

35. PN-EN 12046-2:2001 - Sity operacyjne - Metoda badania - Cze$¢ 2: Drzwi
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36. PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokgtnosc

37. PN-EN 1294:2002U - Skrzydta drzwiowe - Okreslenia zachowania sie pod wptywem
zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

38. PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

39. PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Klasy
tolerancji

40. PN-EN 952:2000 - Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa. Metoda
pomiaru

41. PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe - Wysokos¢ szerokos¢ grubosé i
prostokatnos¢ - Klasy tolerancji

42. PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne

43. PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana Naswietla drewniane wewnetrzne

44, PN-EN 12194:2002U - Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne - Niewtasciwe
uzytkowanie - Metody badan

45. PN-EN ISO 10077-1:2002 - Wtasciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji - Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta - Czes¢ 1: Metoda uproszczona

46. PN-EN ISO 12567-1:2002U - Wiasciwosci cieplne okien i drzwi - Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodga skrzynki grzejnej - Czes¢ 1: Kompletne okna i
drzwi

47. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki. Wymagania i metody bada;

48. PN-EN 1935:2003, PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy
jednoosiowe. Wymagania i metody badan;

49, PN-EN 12209:2005, PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane -- Zamki --

Zamki mechaniczne wraz z zaczepami -- Wymagania i metody badan;

50. PN-B-94404:1970 Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Zaczepy (norma
wycofana bez zastgpienia);

51. PN-B-94423:1998 — Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.
Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

52. PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie i ocena korozyjnosci atmosfery;
53. PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i

katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji;

54, PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach -
- lzolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych — Wymagania;

55. PN-B-92210:1990 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe -- Drzwi i segmenty z
drzwiami - szklone, klasy O i OT -- Ogdlne wymagania i badania;

56. PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos¢ -- Metoda badania.

Inne dokumenty i ustalenia techniczne:
1. Instrukcje stosowania materiatdw i montazu urzadzen wydane przez ich producentdw,
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2. Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg
biologiczng srodkami chemicznymi”

3. Swiadectwa dopuszczenia materialéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje,

4. Warunki techniczne wykonywania i odbioru robdét budowlano-montazowych,
Wydawnictwo Arkady, tom I, czes¢ IV,

Klamki:
klamki wg normy PN EN 1906:2012 sg w klasie nr 4 najwyzsze;j
mechanizm klamki wykonany z odlewu wysokocisnieniowego z mechanizmem zatrzaskowym,
dodatkowo zabezpieczenie przy pomocy wkreta blokujgcego klamke
system 4 sprezyn zapewniajgcy powrét klamki do potozenia poziomego
rozety, zamki inne elementy okucia sg rownej wysokosci — 9mm-
zastosowanie: do drzwi ptaszczowych, waskoprofilowych i szklanych
ksztatt zalezny od rodzaju drzwi (rozetki owalne - drzwi ptaszczowe, rozetki podtuzne — drzwi
profilowe)
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ST.10 - OKNA
45421132-8 Instalowanie okien

1. CzZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest opis wszelkich warunkéw wykonania, zainstalowania i
odbioru okien i systeméw fasadowych w ramach realizacji inwestycji opisanej w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych niniejszg specyfikacjg
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z :
e prefabrykacjg okien aluminiowych i oscieznic,

1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace te zostaty opisane w ST.00 ,,Wymagania Ogélne” i obowigzujg odpowiednio.

1.5. Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej :
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach
niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumieé :

e okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgcg prace objete
niniejszg specyfikacjag. Moze to byé bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

e okreslenie ,,wykonaé, zamontowa¢ itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni,
ewentualnie z marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

e okreslenie , procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robét. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.

e okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktdrych nastgpita petna zgodnosc
z tg procedury,

W niniejszej specyfikacji pojawiac sie bedg takze okreslenia fachowe, takie jak :

e oScieze — otwOr w murze,

e oscieznica — rama okna,

e skrzydto okienne — element ruchomy okna,
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wegarek — wykonczone zakonczenie osciezy, na styku z oscieznicg,

skrzydto rozwierne (wahadtowe) — skrzydto otwierane na boki,

skrzydto uchylne — skrzydto uchylane géra lub dotem,

skrzydto przesuwne — skrzydto przesuwane na boki,

skrzydto teleskopowe — skrzydto wysuwane réwnolegle do ramy okna,

skrzydto czynne — element, ktdry w oknach 2-skrzydtowych otwiera sie jako pierwszy,
skrzydto bierne — element, ktérego otwarcie w oknach 2-skrzydtowych, mozliwe jest
dopiero po co najmniej uchyleniu czynnego (najczesciej bez klamki),

profil ciepty - nalezgcy do grupy materiatowej 1 wg DIN 4108,

szkto - szkto float, czyli szkto ptaskie, wykonane metodg wylewania stopionej masy
szklanej na ptynng kapiel cynowg, nastepnie poddane dodatkowej obrébce ogniowej,
szkto hartowane — ESG — jednowarstwowe szkto bezpieczne, powstajgce w procesie
hartowania; szkto o znacznie wiekszej wytrzymatosci w stosunku do szkta zwyktego, a w
razie sttuczenia rozpryskujgce sie na drobne, nieostre kawatki,

szkto laminowane — VSG - wielowarstwowe szkto bezpieczne, powstajgce przez sklejenie
folig PVB (butyral poliwinylu) ze sobg podczas prasowania w autoklawie min. 2 tafli szkfa
zwyktego lub nawet hartowanego (dla dodatkowego zabezpieczenia), w razie sttuczenia
nierozpryskujgce sie, gdyz folia utrzymuje rozbite kawatki w dotychczasowym miejscu,
Folie PVB moga byc¢ bezbarwne, mleczne lub w niektérych przypadkach kolorowe.
Istnieje takze mozliwo$¢ zalaminowania miedzy szybami nadrukéw lub elementéw
graficznych,

szklenie zespolone — trwaty, hermetyczny uktad dwu lub wiecej tafli szkta oddzielonych
ramka dystansows,

wspodtczynnik Rw — wsp. izolacyjnosci akustycznej przegrody okresla wartos¢ redukcji
hatasu, ktérego Zrddto znajduje sie z drugiej strony przegrody, wyrazony w dB
(decybelach)

wspotczynnik LT — przepuszczalnos¢ swiatta, wyrazony w procentach,

wspodtczynnik LR — odbicie $wiatta, wyrazone w procentach,

wspoétczynnik g — catkowita przepuszczalno$é energii stonecznej, wyraiona w
procentach,

wspotczynnik U (ew. Uw) - wspdfczynnik przenikania ciepta dla okna (catego wyrobu),
obrazujgcy ilos¢ ciepta przenikajgca przez 1m2 przegrody (okna) przy rdéznicy
temperatury po obu jej stronach (wewnatrz / zewnatrz) wynoszacej 1°C (1K) wyrazony w
W/m2K,

wspoétczynnik Ug - wspdtczynnik przenikania ciepta dla srodkowej czesci szyby
zespolonej,

wspodtczynnik Uf - wspdtczynnik przenikania cieptfa dla ramy okiennej,

wspotczynnik W — liniowy wsp. przenikania ciepta mostka cieplnego na styku szyby z
rama,

HI - High Insulation — okreslenie produktu, gdy wsp. ,,Uw” jest nie wiekszy niz 1,1 W /
m2K

Sl- Super Insulation - okreslenie produktu, gdy wsp. ,Uw” jest nie wiekszy niz 0,8 W /

m2K
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2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robét objetych niniejsza

specyfikacjg muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogdlne

dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w specyfikacji ST.00 ,Wymagania Ogdlne".

Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach robét s3 :

—  Projektuje sie okna w systemie S$lusarki aluminiowej. Okna wielodzielne, cze$é kwater
nieotwieralnych, cze$¢ rozwiernych lub rozwierno-uchylnych.

—  Parapety wewnetrzne — PCV.

3.  SPRZET i MASZYNY
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy je
stosowad odpowiednio.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robét przewidzianych niniejszg specyfikacjag musi wykazaé sie
co najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami :

o diwig,

e wiertarka i wkretarka,

e poziomica i katownik,
oraz drobny sprzet typu miotek, Srubokret itp.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogélne wymagania dotyczgce srodkéw transportu podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

Transport powinien odbywac sie przy pomocy samochodéw z mozliwoscig zabezpieczenia
fadunku przed przemieszczaniem sie oraz posiadajgcych mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed
wptywem warunkéw atmosferycznych.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny byé zabezpieczone przed
niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstawaniem zwiséw. Narozniki nalezy
zabezpieczy¢ ptytg pilsniowg lub grubym kartonem. Caty element nalezy owing¢ folig ochronna.
Magazynowanie powinno odbywaé sie na ptaskich powierzchniach, w miejscach nie narazonych
na niekorzystny wptyw czynnikéw atmosferycznych.

5.  WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne" i nalezy
je stosowac odpowiednio.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Montaz oscieznicy nalezy wykonywacé po zakoriczeniu wykonywania scian i stropu.

Nalezy przygotowacd stanowisko pracy, tj. rowng powierzchnie poziomga, pozwalajgcg na wygodne
utozenie elementdow okien, nie grozgcy ich uszkodzeniem,

str. 133



5.2. Inwentaryzacja

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowej stolarki, $lusarki, czy systemu
fasadowego, nalezy bezwzglednie sprawdzi¢é na budowie wymiary oSciezy w przegrodach
budowlanych. Swiatto otworu do wypetnienia wyrobem powinno by¢ wieksze niz zewnetrzne
wymiary wyrobu, ale nie wieksze niz 3cm w kierunku poziomym i 10cm w kierunku pionowym (ze
wzgledu na parapet wewnetrzny). Ewentualne niezgodnosci wymiardw osciezy, zwtaszcza otwory
mniejsze niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosi¢ Inzynierowi przed prefabrykacja
wyrobdéw. W takim wypadku Inzynier wraz Projektantem podejmie stosowng decyzje.

W przypadku stwierdzenia wad i zabrudzen w wykonaniu o$ciezy, nalezy je naprawié i oczyscic.

5.3. Prefabrykacja

5.3.1.Prefabrykacja Slusarki

Slusarke, jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacja, malowaniem itp.) nalezy
przygotowac warsztatowo, przez wyspecjalizowang wytwodrnie, dysponujacg wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzgdowaniem. Impregnowanie i lakierowanie powinno odby¢
jeszcze w wytworni. Przy wszelkich pracach, a szczegdlnie stolarskich, impregnacyjnych i
lakierniczych nalezy zachowa¢ przepisy BHP.

Montaz $lusarki nalezy przeprowadzaé¢ w sposdb zgodny z technologig producenta, zapewniajac
osiggniecie oczekiwanych parametrow wyrobu, a takze trwatosc i statecznosé¢ poszczegdlnych
elementdéw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwracac szczegblng uwage, aby nie
uszkodzié¢ elementéw sktadowych.

Gotowy wyrdéb nalezy oznaczy¢ w sposéb czytelny dla prawidtowego montazu. Stolarka i $lusarka
specjalna, np. ppoz. powinna byc¢ opisana przez producenta. Wyroby otwierane powinny by¢ tak
wykonane aby gwarantowaty otwarcie okreslone w dokumentacji projektowej, nawet po
zamocowaniu futryn lub otynkowaniu wegarkéw.

Slusarka przed wysytka z wytwérni powinna byé prébnie zmontowana i odebrana.

5.3.2.Prefabrykacja $lusarki

Slusarke, jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacja, malowaniem itp.) nalezy
przygotowac warsztatowo, przez wyspecjalizowang wytwaornie, dysponujacg wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzgdowaniem. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki
ze stopdw aluminium. Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane lub skrecane na sruby.
Powierzchnie elementéw nalezy pokryé anodowg powtoka tlenkowg lub pomalowac¢ proszkowo.
Anodowanie i malowanie powinno odby¢ jeszcze w wytwodrni, zgodnie z DIN 1748 i DIN 17615.
Przy wszelkich pracach, a szczegdlnie spawalniczych, impregnacyjnych i lakierniczych nalezy
zachowac przepisy BHP.

Montaz $lusarki nalezy przeprowadzaé¢ w sposéb zgodny z technologia producenta, zapewniajac
osiggniecie oczekiwanych parametrow wyrobu, a takze trwatos¢ i statecznos$é poszczegdlnych
elementdw i catosci w kazdej fazie. Wreby i rowki konstrukcji, w ktérych moze pojawié sie woda
opadowa lub kondensacyjna muszg by¢ odwadniane na zewnatrz. Widoczne szczeliny
odwadniajgce muszg by¢ zakryte ostonkami.

Przy montazu nalezy zwracac szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw sktadowych.
Slusarka przed wysytka z wytwérni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana.
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Dopuszczalne btedy wykonania elementdw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN- 80/M-
02138.

5.4. Montaz slusarki okiennej

Oscieznice mocuje sie do osciezy za pomocyg uchwytéw montazowych (specjalnych
ptaskownikéw) zabezpieczonych przed korozjag. Mocowanie za pomocy gwozidzi poprzez
oscieznice do osciezy jest zabronione. Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej to
oscieznice wstawia sie w taki sposob aby lico zewnetrzne okna pokrywato sie z licem
zewnetrznym warstwy konstrukcyjnej Sciany zewnetrznej. Wstawiajgc oscieznice w oscieza
nalezy zapewnic jej wymagany luz od strony muru. Luz ten zalezny jest wielkosSci oScieznicy,
koloru stolarki i materiatu uszczelniajgcego.

Dla okien typowych wielkosci te sg nastepujace :

szerokos¢ okna do1m 1+2m 2+3m
szerokos¢  szczeliny  z
i 10mm 15mm 20mm
bokow
wysokos¢ okna do1lm 1+2m 2+3m
szerokosc¢ szczeliny od gory
10mm 15mm 20mm

okna

szeroko$¢ szczeliny u dotu , , ,
) 10mm + prog* | 15mm + prég* | 20mm + prog*
okna

*w dolnej czesci okna przykrecony powinien by¢ dodatkowy profil tzw. prég montazowy, stuzacy
do zabezpieczenia okna przy transporcie oraz utatwienia montazu parapetow.

Uchwyty montuje sie do zewnetrznego obrysu ramy okna. Rozmieszczenie i liczbe uchwytéw
montazowych nalezy dobrac tak, aby zapewnié¢ wymagang stabilnos¢ i trwatosé. Oscieznice wraz
z wystajgcymi w strone wnetrza pomieszczenia uchwytami montazowymi nalezy wstawi¢ w
przygotowane oscieza, stawiajac jg na specjalnych podktadkach. W trakcie tej czynnosci nalezy
pamieta¢ o pozostawieniu miejsca na montaz parapetdw. Przykladowe rozmieszczenie
podktadek i punktéw mocowania ram okiennych obrazuje ponizszy schemat :
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Mocowanie kolorowych profil
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Maocowanie biatych profil
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Schemat rozmieszezenia podkladek nosnych i dystansowych:

Klecki nosne
Klocki dystansowe

Shemat rozmieszczenia punktéw mocowania
L _MAX 600

150~ fmnd O

Nastepnie, za pomocg poziomicy nalezy ustawi¢ w pionie i poziomie (w trzech ptaszczyznach)
oscieznice, w miare potrzeby zwiekszajgc lub zmniejszajgc wielkos¢ podktadek. Wszystkie katy
wewnetrzne oscieznicy muszg miec po 90 stopni, a skrzydta powinny otwieraé sie swobodnie, ale
pozostawac nieruchome w dowolnym wychyleniu, a okucia powinny dziata¢ bez zahamowan i
przy zamykaniu dociska¢ skrzydfa do oscieznicy. Prawidlowo ustawiong o$cieznice nalezy
przytwierdzi¢ do osciezy poprzez uchwyty montazowe kotkami rozporowymi o $rednicy min.
8mm. Kotki powinny by¢ zagtebione w Scianie co najmniej na 6cm. Gtebokos¢ wierconego otworu
powinna by¢ wieksza o 1,0~1,5cm od dfugosci kotka.

Po zamontowaniu, szczeliny pomiedzy o$cieznicami, a osciezami nalezy szczelnie wypetnié pianka
poliuretanowa. Wczesniej jednak oscieznice dobrze jest zwilzyé wodg, aby pianka lepiej

przylegata, a widoczny brzeg oscieznicy oklei¢ papierowg tasmg samoprzylepng, aby zapobiec
str. 136



zabrudzeniu nadmiarem pianki. Nadmiar pianki, po jej stwardnieniu odcina sie ostrym nozem.
Nastepnie nalezy otynkowa¢ wegarki, chowajac pod tynkiem uchwyty montazowe i tby kotkdw.
Wykornczone wegarki nie moga ograniczaé kata otwarcia skrzydet, ani uniemozliwia¢ ich zdjecia z
oscieznic. Okna, po ostatecznym osadzeniu nalezy wyposazy¢ w klamki i pozostaty osprzet.

5.5. Osadzenie parapetéw wewnetrznych

Osadzenie parapetow nalezy wykonywaé po osadzeniu i zamocowaniu okien.

Wszystkie parapety wewnetrzne, w ramach tego samego pomieszczenia powinny wystawaé
przed lico Sciany i na boki oscieznicy na jednakowa odlegto$¢ (ok. 4cm). W tym celu nalezy wykuc
w pionowych powierzchniach osciezy bruzdy dostosowane do grubosci parapetu. Przed
osadzeniem parapetow krawedzie parapetéw majgce styk z ramg okienna i murem nalezy
zaszpachlowac silikonem. Przy osadzaniu parapet nalezy wsungé we wragb w ramie oscieznicy.
Styk parapetu z oknem i $ciang uszczelni¢ silikonem. Sciane ponizej planowanego parapetu
nalezy wyréwnaé zaprawg z minimalnym spadkiem w kierunku pomieszczenia i osadzi¢ parapet
na piance montazowe] lub silikonie. Parapety o wiekszym wysiegu nalezy osadzi¢ w murze
podokiennym na specjalnych wspornikach, umieszczonych w rozstawie nie wiekszym niz co 1m

5.6. Mycie

Wszelkie tasmy ochronne muszg zosta¢ odklejone, a ramy, parapety, a przede wszystkim szyby
muszg zosta¢ umyte przed przekazaniem budowy. Nie ma jednak potrzeby mycia zaraz po
zamontowaniu, ale dopiero po zakoniczeniu wszelkich prac, przy ktérych powstawaé moze kurz.

6. KONTROLA i BADANIA

Ogédlne zasady kontroli podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne" i obowigzujg one odpowiednio.
Celem kontroli jest wykluczenie ewentualnych wyrobéw budowlanych niezgodnych z
dokumentacjg projektowg i niespetniajgcych wymogdw niniejszej specyfikacji oraz prowadzenia
robét nieprzewidzianych w projekcie oraz w sposdb niezgodny z okreslonymi wymaganiami.
Uznaje sie, ze kontrola data wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz sposéb wykonania prac jest zgodny z wymaganiami narzuconymi w dokumentacji
projektowe], specyfikacji technicznej, aprobacie i odpowiednich normach, ewentualnie gdy
odchytki mieszczg sie dopuszczalnych niniejszg specyfikacjg wartosciach.

Kontrola powinna by¢ prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-10085 — ,Stolarka
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.”

W ramach niniejszej specyfikacji przewiduje sie w szczegdlnosci kontrole :

6.1. Kontrole wyrobdw budowlanych planowanych do wbudowania.
Kontrole przeprowadza sie pod katem oceny zgodnosci wyrobdw z dokumentacjg projektowq i
specyfikacjg techniczng oraz pod katem posiadania dla nich kompletu dokumentdow
potwierdzajgcych mozliwos¢ ich wykorzystania,
W szczegdlnosci kontrolowacé nalezy :

¢ jakos¢ materiatdw, z ktorych stolarka zostata wykonana,
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e zgodnos$¢ wymiarow,
e kolor,

¢ prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

e wyposazenie w osprzet i dodatki,

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystagpieniem do robdét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace

odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢ wykonane wczesniej

zostaty juz zakonczone.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét.

W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzié¢ kontrole zgodnosci wykonywanych

robot z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.4. Badania po wykonaniu robét.

Po wykonaniu robdt i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy dokonac

prob i pomiardw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzic¢

osiggniecie zaktadanych rezultatow i zgodnosc¢ z przepisami. W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy :

e prawidfowos¢ zamontowania,
® Ooczyszczenie,

e sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonalnos¢ okuc.

Dla stwierdzenia zgodnosci wymiaréw nalezy poréwnac¢ wyniki z dokumentacjg projektowa, z

uwzglednieniem odchytek podanych w tablicy ponize;j :

WYMIARY TOLEROWANE

OKNA, NASWIETLA

wymiar zewnetrzny oscieznicy £ 5mm
do1lm +2mm
oscieznica w Swietle
powyzej 1m *3mm
roznica dtugosci przeciwlegtych | do 1m 1
elementdw oscieznicy mierzona
w Swietle powyzej 1Im 2
szerokos¢ do 1m +1lmm
skrzydto we wrebie powyzej 1m +2mm
wysokos¢ powyzej 1m +2mm
do1m 2
réznica  dtugosci rzekatnych
& ] P .61 y 1do2m 3
skrzydet we wrebie o wymiarach :
powyzej 2m 3
przekroje elementéw szeroko$¢ 50mm +1mm
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powyzej 50mm +2mm
grubosé¢ do 40mm +1mm
powyzej 40mm +2mm
grubos¢ skrzydta -
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami 2mm
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami a o$cieznica 1mm
Dopuszczalne wystepowanie wad stolarki drewnianej podaje ponizsza tabela :
ramiaki stupki i
skrzydet, Slemiona L szczebliny
nazwa wady drewna . . oscieznice
listwy (stupki (szprosy)
przymykowe, poziome)
1 2 3 4 5
dopuszcza sie bez ograniczen seki o $rednicy nie
przekraczajacej 10mm, nie wychodzgce na krawedz przylgi
oraz na ztacza. Na kazdej ptaszczyznie elementu liczba dopuszcza
sekéw nie powinna przekraczac¢ 4 sztuk na 1 metr, w Ine,
skupieniach nie liczniejszych niz 2 sztuki, przy czym tagczna @ < 6mm
Srednica obu sekéw nie powinna przekracza¢ potowy
grubosci elementu.
dopuszczalne od
strony muru o
dtugosci réwnej
szerokosci
skrzydlat . . niedopusz
) niedopuszczalne elementu i
seki e L. czalne
. gtebokosci
zdrowe i . .
o réwnej 1/3
zrosniete L.
grubosci
elementu
okragte i
® dopuszczalne, o @ < potowy grubosci elementu
owalne
dopuszczalne, o @ < potowy grubosci elementu i
dtugosci nie przekraczajacej :
grubosci
. elementu, a od
podtuzne o o
% szerokosci grubosci strony muru —
elementu elementu dtugosci réwnej
szerokosci
elementu
peknieci dopuszczalne, o szerokosci | dopuszczalne od | dopuszcza
ana 1mm i gtebokosci do: strony muru nie Ine o
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ptaszczyz przechodzace, a | szerokosci
nie od strony i
2mm 3mm widocznej o gtebokosci
gtebokosci do do 1mm
5mm
wstawki powinny by¢ trwale z otaczajgcym drewnem i o
kierunku wtékien zgodnym z kierunkiem drewna. liczba
zaprawionych otwordéw facznie z sekami zdrowymi
zrosnietymi nie powinna przekracza¢ 4 sztuk na 1m
] ptaszczyzny elementu
zaprawio PO -
dopuszczalne — oprocz listew i opasek.
ne
; wpuszczone na gtebokosé nie wiekszg niz 1/3
otwor
Y grubosci elementu, o srednicy nie wiekszej niz
o
If h potowa szerokosci elementu, a w najwiekszych
sekach, . o -
¢ . ramiakach — nie wiekszej niz 25mm oraz
drwalnik . .
usytuowane na krawedzi elementu pod niedopusz
u okragte L : .
‘ warunkiem, ze ich cieciwa mierzona wzdtuz czalne
askowa
P krawedzi jest mniejsza od srednicy zaprawienia.
nym, L L2 .
Y . dopuszcza sie widoczng cze$é zaprawionego,
peknigci - o
hi zdrowego zro$nietego seka o dt. cieciwy do
achi
. 20mm. niedopuszczalne — na ztgczach
innych .
konstrukcyjnych
wadach T -
dopuszczalne — oprdcz listew i opasek na
ptaszczyznie o przekroju poprzecznym
podtuzne mniejszym niz 1/3 przekroju zaprawionego
elementu oraz na krawedziach (jak w otworach
okragtych), z tym ze powinny by¢ zaptetwione
zaszarze
nie
zmiana
barwy
zabarwie | drewna
. dopuszczalne
nia sktadowa
nego, w
wodzie
sptawian
ego
o dopuszczalne do 50% powierzchni elementu, nie
sinizna
o przechodzgca w zbrunatnienie
porazeni - -
jasnei
a przez .
ciemne R L.
grzyby ] dopuszczalne w postaci sladéow w elementach swierkowych
zabarwie
nie bielu
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kret dopuszczalne przy odchyleniu wtdkien od kierunku osiowego,
skr
) Q na dtugosci Im do :
widkien
20mm 30mm 20mm
zawity : . . .
Kiad dopuszczalny — jednostronnie zanikajacy do % niedopusz
ukta
o szerokosci elementu czalne
widkien
. dopuszczaln | dopuszczalny — .
) niedopuszcza niedopusz
rdzen y— od strony muru
Ine . czalne
wady zamkniety otwarty
budowy dopuszcza
drewna Ineo
dtugosci
dopuszczalne o diugosci do dopuszczalne — &
pecherze ) do 30mm,
L 50mm, oczyszczone i od strony muru
zywiczne o 0Czyszczo
zaszpachlowane bez ograniczen .
nei
zaszpachlo
wane
przezywi ) dopuszczalne — | niedopusz
i niedopuszczalne
czenie od strony muru czalne
dopuszczalna -
oblina oczyszczona z . od strony muru, o | niedopusz
. niedopuszczalna .
kory i tyka szerokosci do czalna
15mm

6.5. Btedy, wady i uszkodzenia

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych procedur postepowania z wyrobami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom, podanych w specyfikacji ST.00 — ,Wymagania ogdlne.

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na
swoj koszt na nowe, a stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosci od razu naprawi, nawet jesli
wigzac by sie to miato z rozpoczeciem pracy od nowa.

Czesto popetniane btedy :

e Podstawowym btedem popetnianym podczas montazu jest montowanie oscieznicy za
pomocg pianki montazowej. Pianka ta, pomimo swej nazwy, nie moze petni¢ roli
elementu utrzymujgcego oscieznice w murze, a jedynie ma uszczelnia¢ szczeliny
pomiedzy oscieznicg, a osciezem. Montowanie w ten sposdb okna moze grozi¢ jego
wypadnieciem w skutek silnego trzasniecia skrzydta podczas przeciggu.

e Bardzo wazne podczas montazu jest dbanie o wiasciwe ustawienie oscieznicy, czyli tak
zwane jej wypoziomowanie. Nalezy pilnowaé by zachowata ona prostokatny ksztatt, a
nie rombowy. Niedoktadne zamontowanie oscieznicy moze spowodowaé trudnosci
zwigzane z poprawnym funkcjonowaniem okna.

e Btedem jest zbyt obfite stosowanie pianki montazowej w celu wypetnienia szczelin.
Moze to spowodowac, iz powiekszajgca sie objetos¢ pianki moze na tyle rozepchngé
oscieznice, by uniemozliwi¢ poprawne zamykanie okna. Aby sie przed tym zabezpieczy¢
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nalezy rozeprzeé¢ oscieznice za pomocg rownomiernie rozmieszczonych rozpoérek z
drewnianych krawedziakéw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki.

e Pamietac nalezy rdwniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy
przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozpoérek. W tym celu pod czoto rozpdrek
nalezy podtozyé miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury lub gumy.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr odbedzie sie zgodnie z procedurg okreslong w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
W przypadku stwierdzenia podczas odbioru ze :
e okna (zwtaszcza okna specjalne) nie majg wymaganych parametréw,
e oscieznice zamontowane zostaty tylko na pianke,
e oscieznice nie zostaty wypoziomowane,
roboty nie mogg zosta¢ odebrane, nawet w przypadku obnizenia ich wartosci przez Wykonawce

9.  ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH i PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST.00 ,, Wymagania Ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami, do ktérych odnosi sie niniejsza specyfikacja oraz dokumentami, ktére w razie
potrzeby, badz watpliwosci stuzy¢ beda jako uzupetnienie niniejszej specyfikacji, bedg :

10.1. Dokumentacja projektowa :
e dokumentacja projektowa wykonana przez Projektanta,
e dokumentacja projektowa dostarczona przez Wykonawce, a dotyczaca :
- robét tymczasowych i towarzyszgcych,
- rozwigzan warsztatowych i techniki montazu $cian fasadowych,
e dokumentacja powykonawcza wykonana przez Wykonawce
e schematy dziafania, instrukcje itp.

10.2. Normy

1. PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

2. PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

3. PN-EN 1932:2002U - Zewnetrzne zastony i zaluzje - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem -
Metody badan

4. PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty s$cienne aluminiowe Drzwi i segmenty z drzwiami -
szklone, klasy 0 i OT Ogdlne wymagania i badania

5. PN-EN 1192:2001 - Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

6. PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,
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7. PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne
dziatajgce prostopadle do ptaszczyzny skrzydta,

8. PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe,

9. PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na wstrzasy,

10. PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odpornosci na wtamanie Obcigzenia statyczne
prostopadte i réwnolegte do ptaszczyzny skrzydta,

11. PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

12. PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

13. PN-89/B-91003 - Drzwi Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

14. PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary
modularne

15. PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty scienne metalowe Drzwi o zwiekszonej odpornosci
na wiamanie - klasy C Wymagania i badania uzupetniajace,

16. PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

17. PN-EN 107:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

18. PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja witasciwosci mechanicznych - Obcigzenie
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

19. PN-EN 12210:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja

20. PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania
91.060.50

21. PN-EN 1191:2002 - Okna i drzwi - Odpornosé¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania

22. PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Klasyfikacja

23. PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania

24, PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

25. PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos$¢ - Metoda badania

26. PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
modularnie

27. PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewniane Ztgcza klinowe Wymagania i badania

28. PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

29. PN-EN 949:2000 - Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

30. PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe -- Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym;

31. PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odpornos¢ na wybuch - Metoda badania -
Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

32. PN-EN 13123-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje - Odporno$é na wybuch - Wymagania i
klasyfikacja - Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa

33. PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Metody badan,

34, PN-EN 1522:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Wymagania i
klasyfikacja

35. PN-EN 12046-2:2001 - Sity operacyjne - Metoda badania - Cze$¢ 2: Drzwi
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36. PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosé

37. PN-EN 1294:2002U - Skrzydta drzwiowe - Okreslenia zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

38. PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

39. PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa - Klasy tolerancji

40. PN-EN 952:2000 - Skrzydfa drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

41. PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe - Wysokos$¢ szerokos$é grubosé i prostokatnosé -
Klasy toleranc;ji

42. PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne

43. PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana Naswietla drewniane wewnetrzne

44, PN-EN 12194:2002U - Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne - Niewfasciwe
uzytkowanie - Metody badan

45, PN-EN ISO 10077-1:2002 - WHtasciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji - Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta - Czes¢ 1: Metoda uproszczona

46. PN-EN ISO 12567-1:2002U - Wtasciwosci cieplne okien i drzwi - Okreslanie wspdtczynnika
przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej - Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi

47. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki. Wymagania i metody bada;

48. PN-EN 1935:2003, PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe.
Wymagania i metody badan;

49, PN-EN 12209:2005, PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane -- Zamki -- Zamki
mechaniczne wraz z zaczepami -- Wymagania i metody badan;

50. PN-B-94404:1970 Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Zaczepy (norma wycofana bez
zastgpienia);

51. PN-B-94423:1998 — Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki
tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

52. PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatdw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie i ocena korozyjnosci atmosfery;

53. PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiardéw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji;

54. PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach --
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych — Wymagania;

55. PN-B-92210:1990 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe -- Drzwi i segmenty z
drzwiami - szklone, klasy O i OT -- Ogdlne wymagania i badania;

56. PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi -- Wodoszczelnos¢ -- Metoda badania.

10.3. Normy EN

1. EN 42 Metody badania okien. Badania przepuszczalnosci przylg.

2. EN 77 Metody badania okien. Badania odpornosci na wiatr.

3. EN 88 Metody badania okien. Badanie szczelnosci na ulewe pod cisnieniem statycznym dla
4. pulsujgcego parcia powietrza z nad- i podcisnieniem.
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10.4. Normy DIN

DIN- 267 taczniki mechaniczne.

DIN-1249 Szkto budowlane.

DIN-1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal ogniowo.

DIN-1725 Stopy aluminiowe.

DIN-1745 Blachy i tasmy z aluminium.

DIN-1748 Profile ttoczone z aluminium.

DIN-4100 Konstrukcje spawane.

DIN-41-2 Wtasciwosci materiatéw budowlanych i elementéw budowli w warunkach pozaru.

W oo NOOU e WNE

DIN-4108 Ochrona cieplna w budownictwie.

10. DIN-4109 Ochrona przed hatasem w budownictwie.

11. DIN-4113 Aluminium w budownictwie. Zasady obliczen.

12. DIN-4115 Lekkie konstrukcje stalowe.

13. DIN-7168 Odchytki wymiaréw elementdw gotowych.

14. DIN-7863 Elastomerowe uszczelki okienne i elewacyjne.

15. DIN-7864 Izolacyjne folie elastomerowe.

16. DIN-16935 Folie izolacyjne.

17. DIN-16936 Folie elastyczne / kauczuk butylowy.

18. DIN-17440 Stale nierdzewne.

19. DIN-17441 Stale nierdzewne. Warunki dostawy dla pétfabrykatéw walcowanych na
zimno.

20. DIN-17611 Pétfabrykaty z aluminium i stopéw aluminiowych z ochronng powtoka

anodowang grubosci 10 mikronéw. Techniczne warunki dostawy.

21. DIN-18055 Okna. Szczelnosé, obcigzenia mechaniczne, wymagania i badania.

22.  DIN-18056 Sciany okienne.

23. DIN-18202 Tolerancje w budownictwie.

24. DIN-18332 Roboty elewacyjne, kamieniarskie.

25. DIN-18335 Prace montazowe konstrukcji stalowych.

26. DIN-18360 Prace montazowe konstrukcji aluminiowych i roboty slusarskie.

27. DIN-18516 Okfadziny scian zewnetrznych, wentylowane.

28. DIN-50976 Ochrona korozyjna; cynkowanie ogniowe.

29. DIN-52100 Badanie kamienia naturalnego, wytyczne.

30. DIN-52615 Badania ochrony cieplnej. Okreslenie wspdtczynnika przepuszczalnosci pary
wodnej.

31. DIN-55928 Ochrona korozyjna konstrukcji stalowych.

Dla wskazanych norm PN, EN i DIN miarodajne jest kazdorazowo zgdanie maksymalne.

10.4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne:
1. Wytyczne jakosci powtok lakierniczych —Wytyczne jakosci powtok anodowanych —
EURAS (Ewa) lub Eloxal - Verband e. V. Numberg.
2. Instrukcje stosowania materiatéw i montazu urzagdzen wydane przez ich producentéw,
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3. Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg

biologiczng srodkami chemicznymi”
4. Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki

Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje,
5. Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych,

Wydawnictwo arkady, tom |, czes¢ IV,
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ST.11 — BLACHA WARSTWOWA - SCIANY ZEWNETRZNE, TERMOIZOLACJA
45320000-6 Roboty izolacyjne

1. CZESC OGOLNA
1.1 Nazwa zamodwienia
Nazwa zamdwienia zostata okreslona w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.2 Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru elewacji oraz ocieplenia $cian wewnetrznych wraz z termoizolacjag w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.3 Zakres Robot objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczna:
Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z:
e Wykonanie ocieplenia $ciany zewnetrznej metodg lekka suchg przy zastosowaniu ptyt

warstwowych elewacyjnych z rdzeniem z pianki PIR+ gr. 12 cm i ptyt warstwowych elewacyjnych
z rdzeniem z wetny mineralnej gr. 12 cm.

1.4 Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe
Prace te zostaty opisane w ST.00 ,,Wymagania Ogélne” i obowigzujg odpowiednio.

1.5 Informacja o terenie budowy
Informacja o terenie budowy znajduje sie w ST.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.6 Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej:
Okreslenia podstawowe wyjasnione sg w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne”. Ponadto, ilekro¢ w ramach
niniejszej specyfikacji pojawig sie ponizsze sformutowania, nalezy przez nie rozumieé:

e okreslenie ,Wykonawca” oznacza firme lub inng jednostke wykonujgcg prace objete
niniejszg specyfikacjag. Moze to byé bezposrednio Generalny Wykonawca prac
budowlanych, jak tez wyznaczony przez niego Podwykonawca,

e okreslenie ,,wykonaé, zamontowa¢ itp." oznaczajg wykonanie danego elementu tacznie z
wszelkimi niezbednymi ku temu czynnosciami pomocniczymi oraz dostarczeniem
niezbednych materiatéw i sprzetu,

e okreslenie ,zgodnie” oznacza spetnienie stawianych wymagan i zalecen w petni,
ewentualnie z marginesem btedu, ktéry niniejsza specyfikacja okresla jako dopuszczalny,

e okreslenie , procedura” oznacza informacje " kto ?, co ?, jak ?, kiedy? i gdzie ?” wykonuje
i kontroluje, w celu zapewnienia wymaganej jakosci robot. Zapisy odpowiednich norm,
aprobat lub instrukcje producenta, bedg traktowane jako wtasciwa procedura.

e okreslenie ,systemowy” oznacza procedure, ktéra zostata przewidziana przez
konkretnego producenta specjalnie w okreslonym celu. Jako rozwigzania systemowe
bedg traktowane wytgcznie rozwigzania, przy realizacji ktdrych nastgpita petna zgodnosc
z tg procedura.

e Podfoze - powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie

surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb
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e Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojong, celem

regulacji (wyrédwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

e lzolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspdtczynnika przewodzenia ciepta,
mocowany w formie ptyt na S$cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im
wymagane parametry

e taczniki mechaniczne - okreslone faczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej i
konstrukcji do podfoza, na przyktad kotki rozporowe i profile. Systemowe elementy
uzupetniajgce - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki - stuzg do zapewnienia
funkcji technicznych i uksztattowania jego powierzchni.

2. WYROBY BUDOWLANE

Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robdét objetych niniejsza
specyfikacja muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i spetnia¢ wymagania ogdlne
dotyczgce wyrobdw budowlanych, okreslone w ST.00 ,,Wymagania Ogdlne", a ponadto :

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych) oraz posiadac¢ parametry podane
w dokumentacji projektowe;j.

2.1 Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach robét metoda lekka
mokrg s3:

- gotowe zaprawy klejowe do stosowania na zewnatrz,

- styropian EPS 036 Fasada grafit gr. 15cm o wspotczynniku przewodzenia ciepta | <
0,36[W/(mK)] i wytrzymatosci na zginanie >75 kPa oraz klasie reakcji na ogien ,,E” (wg PN-
EN 13166),

- polistyren ekstrudowany XPS gr. 15cm o wspétczynniku przewodzenia ciepfa | <
0,036[W/mK)],

- katowniki aluminiowe do ochrony naroznikéw wypuktych,

- siatka z wtékna szklanego,

- mieszanka tynkarska cienkowarstwowa silikonowa,

- tynk mozaikowy na $cianie piwnicy (Sciana piwniczna od strony potudniowo-
wschodniej) oraz na schodach zewnetrznych prowadzacych do budynku,

- listwy cokotowe aluminiowe z kapinosem,

- zaprawy tynkarskie naprawcze i wyrdownujace,

- emulsje gruntujace.

Przed rozpoczeciem powyzszych prac usung resztki powtok malarskich, przetrze¢ tynki
zewnetrzne oraz naprawi¢ wszelkie rysy, ubytki i uszkodzenia.

Do ocieplenia budynku nalezy zastosowac certyfikowany system docieplenia elewacji w zakresie
nierozprzestrzeniania ognia (NRO).

2.2 Wyrobami budowlanymi, jakie przewidziano do uzycia w ramach robét metoda lekka
suchg sa:
- ptyty elewacyjne z rdzeniem z PIR+ gr. 12 cm o wspodtczynniku przewodzenia ciepta | <
0,22[W/(mK)] gestos¢ 40kg/m3, reakcja na ogien B-s1,d0, NRO
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- ptyty elewacyjne z rdzeniem z wetny mineralnej gr. 12 cm o wspdiczynniku
przeprzenikania ciepta U< 0,33[W/(m2K)], NRO
- ruszt z profili stalowych.

3. SPRZET | MASZYNY

3.1 Ogélne wymagania podano w ST 00.00. "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonywania robdt elewacyjnych

3.2.1. Do prowadzenia robét na wysokos$ci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen
transportu pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2.2. Do transportu i przechowywania materiatéw - opakowania fabryczne, duze pojemniki

(silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatdw suchych i o konsystencji past,
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3.2.3. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki
reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt
(boniowanie),

3.2.4. Do mocowania ptyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania
otworéw (zagtebianie talerzykdw i  krazkéw termoizolacyjnych),

3.2.5. Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, laty, niwelatory, sznury traserskie
itp.

4, SRODKI TRANSPORTU
4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” , pkt 4
4.2. Transport materiatéw

Materiaty wchodzace w skfad systemow elewacyjnych nalezy transportowac¢ zgodnie z
wymaganiami  producentéw materiatéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie,
przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami
ruchu drogowego. Wyroby mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych na samochdd ciezarowy (ciggnik
siodtowy + naczepa o df. nie krétszej anizeli dt. tadowanych ptyt) z naczepg otwartg lub
umozliwiajgca zatadunek boczny obustronny na catej swojej dtugosci, nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi

pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, weciggniki, wozki.
Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek
tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty
wysciétkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe,
scinki pianki poliuretanowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2.  Opis ogdlny.

Izolacje termiczne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy ocieplajgce
powinny by¢ wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie uzytkowania
budynku parg wodng ani wilgocig pochodzaca z innych Zrddet.

str. 150



5.3.  Warunki przystgpienia do robét elewacyjnych
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem elewacji nalezy:

- przygotowac plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie terenu budowy,

- wykonac¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowaé i wypetnié przebicia, bruzdy i
ubytki,

- wykonac caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrdbki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i
przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania elewacji,

- wykonac roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtfoza, przede wszystkim
tynki wewnetrzne i jastrychy,

- wykonac zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.
5.4. Wymagania dotyczgce wykonania ocieplenia metodga lekkg mokra

5.4.1 Przygotowanie podtoza

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonac ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci. Préba odpornosci na Scieranie - ocena stopnia
zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekéw za
pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowa¢ je do robdt zasadniczych:

- oczyscié¢ podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe,
wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usung¢ nieréwnosci i ubytki podfoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa
wyréwnawczg),

- usunac przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,

- w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie
tynkdéw i warstw malarskich. Sposdéb przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje
Scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate
ubytki wypetnic¢ zaprawg wyréwnawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji

projektowe;j i specyfikacji technicznej szczegbtowej oraz przez producenta
systemu,

- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

- wykonaé prébne przyklejenie probek styropianu w rdéznych miejscach (8-10 prdbek
styropianu o wymiarach 10x10 cm). Po 4-7 dniach nalezy wykona¢ prébe recznego
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odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymato$é podtoza i przyczepnosé kleju sa
wystarczajace, jezeli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli prébki styropianu oderwg sie
od powierzchni $ciany wraz z warstwg masy klejgcej, oznacza to, ze podtoze nie zostato
prawidtowo przygotowane. W przypadku mocowania mechanicznego zaleca sie
sprawdzenie na 4-6 prébkach sity wyrywajacej taczniki z podtoza przygotowanego do
ocieplenia wg zasad okreslonych w swiadectwach ITB.

5.4.2 Wymagania prowadzenia robét

5.4.3 Warstwe ocieplenia do wysokosci ok 1m od poziomu terenu nalezy wykonac przy
uzyciu polistyrenu ekstrudowanego XPS. Kolejne warstwy ocieplenia wykonywac przy uzyciu
styropianu EPS 036. Docieplenie scian nastepuje od wysokosci 3 cm od poziomu gruntu.

5.4.4 Kolejnos¢ prowadzenia roboét

Zaprawy lub masy klejgce nalezy przygotowad zgodnie z informacjg podang w $wiadectwach
dopuszczajacych je do stosowania. Zaprawy zarabia sie wodg w ilosci podanej w swiadectwie, a
nastepnie nalezy pomierzy¢ konsystencje, ktéra powinna wynosi¢ 10+/-1 cm stozka
opadowego. Jesli do klejenia ma by¢ stosowana masa klejaca, to jej przygotowanie polega tylko
na doktadnym wymieszaniu i pomierzeniu konsystencji.

Konsystencja masy klejgcej powinna wynosi¢:

- 10 cm stozka opadowego, gdy masa jest przeznaczona do przyklejania
styropianu/polistyrenu,
- 11 cm stozka opadowego, gdy masa jest przeznaczona do przyklejania tkaniny szklane;j.

Masa powinna by¢ zuzyta w ciggu 1godziny, po dtuzszym czasie nie nadaje sie do przyklejania
styropianu. Mase klejgcg nalezy nakfada¢ na ptycie styropianowej na obrzezach pasmami o
szerokosci 3-4 cm, a na pozostatej powierzchni plackami o srednicy okoto 8 cm. Pasma nalezy
naktadaé na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby przy przyklejaniu nie
wyciskata sie poza krawedzie styropianu. Na srodkowej czesci ptyty
styropianowej/polistyrenowej nalezy natozy¢ 10-12 plackéw, gdy ptyta ma wymiar 500x1000
mm. Na ptytach o innych wymiarach mozna natozy¢ inng ilo$¢ plackéw, ale nalezy przestrzegac
zasady, aby placki pokrywaty nie mniej niz 40% powierzchni ptyty. Po natozeniu masy klejacej
ptyte nalezy bezzwtocznie przytozy¢ do Sciany, dosungé do ptyt juz przyklejonych i docisngé
przez uderzenie packg drewniang, az do uzyskania rédwnej ptaszczyzny zbrojonej tkaning
szklanga. Prace te nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 52C i nie z sgsiednimi ptytami,
co sprawdza sie przez przytozenie taty drewnianej. Jezeli masa klejgca wycisnie sie poza obrys
ptyty, trzeba jg usungé. Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych ptyt styropianowych po
raz drugi ani poruszenie ptyt po uptywie kilku minut.

Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni $cian przystgpi¢ do przyklejania ptyt
styropianowych/polistyrenowych. Ptyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych
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krawedzi z zachowaniem mijankowego uktadu spoin. Przyklejanie ptyt styropianowych nalezy
rozpoczynac¢ od dotu $ciany budynku i posuwac sie do géry. Plyty styropianowe/polistyrenowe
nalezy przyklejaé przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza nie jest mniejsza niz
59C. Ptyt styropianowych/polistyrenowych nie mozna stosowa¢ do ocieplania $cian
bezposrednio po wyprodukowaniu, lecz dopiero po okresie sezonowania wynoszgcym okoto 8
tygodni. Powierzchnia przyklejonych ptyt styropianowych /polistyrenowych powinna by¢
wyréwnana, a szpary wieksze niz 2 mm zapetnione paskami styropianu. Catg powierzchnie
styropianu/polistyrenu nalezy doktadnie wyréwnaé przez przetarcie papierem Sciernym
natozonym na pace tynkarska. Czynnosci te mozna wykonywac nie wczesniej niz po 3 dniach od
czasu przyklejania ptyt. Niedopuszczalne jest pozostawienie styropianu/polistyrenu bez ostony
przez czas dfuzszy niz 2 tygodnie.

Po wyréwnaniu powierzchni ptyt nalezy zaszpachlowa¢ gtéwki tgcznikdw mechanicznych masa
klejagca. Do dodatkowego mocowania styropianu do sciany nalezy stosowac faczniki rozprezne z
nacieciami bocznymi i otworem wewnetrznym, w ktéry po osadzeniu tacznika wciska sie trzpien
rozporowy. Po wbiciu trzpienia mtotkiem nastepuje zaklinowanie tgcznika w Scianie. Dtugosé
tacznika powinna by¢ taka, aby co najmniej 6 cm byto osadzone w $cianie. Gtéwki tacznikéw nie
moga wystawac poza ptaszczyzne styropianu, lecz powinny by¢ z nig dokfadnie zlicowane. W
tym celu w styropianie nalezy wycig¢ gniazdo na gtoéwke tgcznika o gtebokosci ok. 4mm i tgcznik
osadzic tak, aby gtéwka i trzpien rozporowy byty catkowicie schowane w zagtebieniu.

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 3 dniach
od chwili przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie
nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 20°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w
przeciggu 24 h, to nie nalezy przykleja¢ tkaniny zbrojacej, nawet jezeli temperatura podczas
pracy jest wyzsza niz 5°C. Mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt styropianowych
ciggta warstwg o grubosci okoto 3 mm, rozpoczynajac od gory sSciany pasami pionowymi o
szerokosci tkaniny zbrojgcej. Po natozeniu masy klejacej nalezy natychmiast wciskaé w nig
tkanine szklang za pomoca packi stalowej. Tkanina szklana powinna by¢ napieta i catkowicie
wcisnieta w mase klejgcg. Niedopuszczalne jest przyklejania tkaniny zbrojgcej w taki sposéb, ze
naktada sie jg na styropian nie pokryty masa klejgcg, ktérg nastepnie nanosi sie jednorazowo na
tkanine. Sgsiednie pasy tkaniny powinny by¢é nanoszone na zaktad nie mniejszy niz 50 mm w
pionie i poziomie. W czesci parterowej i czesci cokotowe] ocieplanych scian nalezy zastosowaé
dwie warstwy tkaniny. Narozniki otworédw okiennych i drzwiowych powinny by¢é wzmocnione
przez naklejenie bezposrednio na styropianie kawatkéw tkaniny o wymiarach 20x35 cm.
Tkanina przyklejona na jednej Scianie nie moze byé ucieta na krawedzi naroznika, lecz nalezy ja
wywing¢ na sciane sgsiednig pasem o szerokos$ci okoto 15 cm. W taki sam sposéb nalezy
wywingc¢ tkanine na oscieza okienne i drzwiowe. Grubo$é warstwy klejgcej przy pojedynczej
tkaninie powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 5mm.

str. 153



Wyprawy tynkarskie: stosowaé zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie dopuszczone do
stosowania aprobatami technicznymi ITB. W celu zwiekszenia odpornosci warstwy
ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne nalezy stosowac¢ perforowane katowniki
aluminiowe o wymiarach 25x25 mm do wzmacniania narozy pionowych przy osciezach
okiennych, oraz drzwiach wejsciowych zewnetrznych. Wyprawy tynkarskie mozna naktadac nie
wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy wyzszej niz 252C, zwtaszcza jesli elewacje sg
nastonecznione. Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie opaddéw
atmosferycznych, silnego wiatru oraz jesli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 02C w
ciggu 24 h.

Do ocieplania osciezy okiennych i drzwiowych nalezy stosowac ptyty styropianowe o grubosci
nie mniejszej niz 2-3 cm (w przypadku braku mozliwosci nalezy da¢ cienszg grubosc izolacji
termicznej). Podokienniki na bokach powinny by¢ wywiniete na oscieza pionowe pod styropian,
ktéory w tym miejscu powinien byé podciety, a wyprawa wraz z tkaning zbrojgcg powinna
dochodzi¢ do ptaszczyzny bocznej podokiennika. Styki podokiennikdw z oscieznicg nalezy

uszczelnié kitem elastycznym np. silikonowym.

Ocieplenie nalezy rozpoczgé przez zamocowanie listwy startowej z kapinosem, a nastepnie
przyklejanie styropianu i dwdch warstw tkaniny zbrojgcej (na cokole), (natomiast z jednej
warstwy tkaniny zbrojgcej powyzej cokotfu), w tym warstwa pierwsza powinna by¢ z tkaniny
szklanej pancernej, ktéra przykleja sie bez zaktaddw na sagsiednie arkusze, a tylko na styk.

Ocieplanie $cian w miejscach szczegdlnych wykonywacé zgodnie z instrukcjg ITB 334/2002.

Przed przystgpieniem do nakfadania tynku nalezy zaszlifowac wszystkie nierdwnosci papierem
Sciernym, poniewaz odwzorowujg sie na warstwie tynku, ktéra ma grubos¢ 2-3 mm. Wykonanie
szlachetnej wyprawy tynkarskiej, ktéra poza zabezpieczeniem wczesniej utozonych warstw,
spetnia role czynnika ksztattujgcego wyglad elewacji obiektu.

Przygotowanie wyprawy polega na dokfadnym wymieszaniu gotowej mieszanki co w efekcie
powinno uzyskac sie mieszanke o pétptynnej konsystencji. Po wymieszaniu nalezy odczekaé
jeszcze okoto 5 min. Przygotowana mieszanke nacigga sie na powierzchnie $ciany paca
metalowg gtadka. Tynk nanosi sie poziomymi pasami o szerokosci okoto 70 cm. Czynnosci
naciggania wyprawy na S$ciane odpowiada bardziej szpachlowaniu niz tradycyjnemu
tynkowaniu. Po naciggnieciu wyprawy na fragment $ciany nalezy zdjg¢ nadmiar tynku.

Nadmierng ilos¢ wyprawy zdejmuje sie w nastepujacy sposob: pace prowadzi sie po Scianie pod
takim katem, aby na powierzchni $ciany zostata warstwa tynku o grubosci ziarna fakturujgcego.
Po kazdym zdjeciu nadmiaru zaprawy do nastepnej czynnosci nalezy uzywaé czystej pacy.
Ponadto na mokrg jeszcze krawedz tynku nalezy naktada¢ nastepng porcje zaprawy, pozwala to
na prawidtowe i estetyczne wykonanie potgczenia dwdch sgsiednich potaci tynku.

Po natozeniu nalezy przystgpi¢ do zagtadzania tynku pacg plastikowg do uzyskania zgdanej
faktury. Przed rozpoczeciem ktadzenia tynku nalezy rozplanowac przerwy technologiczne, ktére
nastepnie nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru, tak aby médc je ukrywaé w detalach
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architektonicznych, jezeli nie ma takich mozliwosci wdéwczas Sciane musi tynkowac tylu
robotnikow, aby przerw technologicznych nie byto w ogéle.

5.5. Wymagania dotyczgce wykonania ocieplenia metodga lekkg suchg

5.5.1 Przygotowanie podtoza

Przed rozpoczeciem robét nalezy zdemontowac istniejgca elewacje z blachy trapezowe;j.
5.5.2 Kolejnos¢ prowadzenia roboét

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nalezy przymocowac ruszt stalowy Profile
nalezy umiesci¢ w rozstawie zgodnym z opracowaniem konstrukcji i zaleceniami producenta.
Ptyty mocowacé w poziomie zgodnie z projektem architektury.

Montaz ptyt w kolorach ciemnych jest mozliwy przy temperaturach od 100C do 350C. Warunek
ten musi by¢ bezwzglednie przestrzegany. Montaz w temperaturach nizszych niz 100C (lub
wyzszych niz 350C) moze doprowadzi¢ do deformacji i trwatego uszkodzenia ptyty w czasie
eksploatacji budynku (w skrajnych przypadkach réwniez podczas montazu). Deformacje i
uszkodzenia ptyty sg w tym przypadku wywotywane duzg wydtuzalnoscig oktadzin (np. przy
temperaturach latem) w stosunku do dtugosci poczatkowej (dtugosci oktadziny w czasie
montazu).

Montaz ptyt w kolorach jasnych i bardzo jasnych jest mozliwy w zakresie temperatur od +50C
do +350C.

1. Transport ptyt na budowe oraz roztadunek
Przy paczkach o dtugosci do 6 metrow

Roztadunek ptyt mozna wykonaé recznie lub za pomocg wdzka widtowego. Zalecane jest
korzystanie z wozkdw o regulowanej szerokosci widet — minimalny rozstaw widet powinien
wynosi¢ 2 m a ich szerokos$¢ 150 mm.

Przy paczkach o dtugosci powyziej 6 metrow

Tego typu paczki nalezy podnosi¢ na pasach transportowych przy wykorzystaniu trawersu.
Wskazany rozstaw paséw dla paczek od 6 m do 12 m to 2-4 m. Dla paczek o dtugosci powyzej
12 m, rozstaw pasow transportowych to 3,5-4,5 m.

Roztadowujac ptyt nalezy unikaé punktowych miejsc podparcia. Istnieje bowiem ryzyko
uszkodzenia oktadziny ptyty potoznej najnizej.

2. Kontrola jakosci wykonania konstrukgji

Przed przystgpieniem do instalacji ptyt nalezy sprawdzi¢ czy konstrukcja, do ktérej montowane
bedg ptyty warstwowe, jest prosta. Nawet niewielka odchytka wykonawcza moze skutkowaé
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powstaniem nieszczelno$ci w miejscach tgczenia ptyt oraz wystgpieniem tzw. , efektu fali” (ptyty
nie sy w jednej ptaszczyznie).

3. Zdjecie folii ochronnej

Fole najlepiej zdjgé tuz przed transportem ptyty na miejsce mocowania. Nie jest zalecane
zdejmowanie folii po zainstalowaniu ptyty.

4. Uszczelnianie

Przed zamocowaniem ptyty nalezy przyklei¢ tasmy uszczelniajgce PES. Przytwierdza sie jg
do konstrukcji w miejscach gdzie stykac sie ona bedzie z oktadzing wewnetrzng ptyt
warstwowych.

Uszczelki skutecznie przeciwdziatajg uszkodzeniom mechanicznym oktadzin.
5. Montaz ptyt warstwowych

Najbezpieczniejszym i rekomendowanym rozwigzaniem montazowym jest wykorzystanie
do transportu ptyt podnosnikéw podcisnieniowych.

Montaz pierwszej ptyty wykonujemy tgcznikami w wskros, czyli tak by przechodzity one przez
cata grubos¢ ptyty, az do elementu konstrukciji.

Zaleca sie prowadzenie prac montazowych w temperaturach -5°C do 20°C. Jezeli w zamku ptyty
nie ma fabrycznie aplikowanej uszczelki, prace z wykorzystaniem mas uszczelniajgcych powinny
by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4°C.

Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu ptyt warstwowych Ruukki muszg byé
prowadzone zgodnie z ogdlnie obowigzujgcymi przepisami BHP dla robét montazowych i
dekarskich oraz pod nadzorem oséb uprawnionych. Ponadto w czasie montazu ptyt nalezy
stosowac nastepujgce urzgdzenia zabezpieczajgce przed upadkiem z wysokosci:

e Bariery ochronne linowe do zabezpieczenia po obwodzie budynku

e Liny i pasy bezpieczenstwa typu monterskiego

» Aparaty bezpieczenstwa

6. Montaz kolejnych ptyt

Podczas instalacji kolejnych ptyt bardzo waznym aspektem jest wtasciwe docisniecie ptyt, tak by

zachowac maksymalng szczelno$é zamkdw.
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Ptyty Balex Metal prawidtowo docisniete w zamkach catkowicie eliminujg problem tzw.
»,mostkow termicznych”.

Miejsca, w ktorych ptyty tgczg sie ze sobg bez zamkdéw (np. styk ptyty na stupie w uktadzie
poziomym z kolejng ptyta, styk ptyty sciennej z dachowg), nalezy dodatkowo uszczelni¢ np.
niskoprezng piankg poliuretanowag lub butylem.

7. Obrobki maskujgce

Ostatnim etapem jest instalacja obrébek maskujgcych, np. styki, naroza, wiatrownica, kalenica,
cokot.

6. KONTROLA | BADANIA
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét montazowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére
bedg wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonac¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice
materiatéw przez producenta, potwierdzajacych zgodnos$é uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdétowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podfoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4.
niniejszej SST.

¢ Sprawdzié konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem
(ewentualne rdéznice nalezy usungc).

e Skontrolowaé czy rozstaw ptatwi, stupdw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z
wytycznymi zawartymi w tablicach obcigzen statycznych.

e Sprawdzié, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne.

¢ Sprawdzié liniowos¢ stupow i rygli w konstrukcji Sciennej obiektu (dopuszczalne odchytki wg
PN-B-06200:2002). W przypadku wystgpienia btedéw, niezgodnosci, nalezy poinformowac
Kierownika Budowy oraz pracownika Dziatu Handlowego Ruukki.

e Sprawdzié¢ wykonanie robét zwigzanych z cokotem oraz pozostatych robdt mokrych.
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* Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu ptyt
6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ oktadziny elewacyjnej zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich
kolejnych etapdw systemowo okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegodlnie wazna jest biezgca kontrola robét zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu).

6.4. Badania w czasie odbioru robdt
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robodt elewacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania konstrukcji nosnej i montazu ptyt elewacyjnych

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Przed przystgpieniem do badan przy
odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentdéw czy zatgczone wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podfoza nadawaty
sie do wykonania robdt montazowych , a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej
SST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu roboét.
7. PRZEDMIAR i OBMIAR

Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST
»Wymagania ogdélne”

Powierzchnie ocieplenia $Scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu
(dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;j.

Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w
metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w sSwietle ich krawedzi i
szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

9. ODBIOR ROBOT
9.1. 0gdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
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9.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét nalezy przygotowanie konstrukcji nosne;j i
montaz ocieplenia.

Ich odbidér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegétowa
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow
robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9.3 Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze koricowym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

9.4 Odbiér korncowy (koricowy)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr koricowy przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
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- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréow czesciowych,

- instrukcje producenta systemu elewacyjnego

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdétowej specyfikacji technicznej
rob6t elewacyjnych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz dokonac
oceny wizualnej.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostac
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezelito mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okres$lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtérnie
zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.
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- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zamdwieniem. Protokét
odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5.  Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér koricowy (koricowy)

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach

9. PODSTAWA ROZLICZEN

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartos$¢
tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

9.3 Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
elewacyjne uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéow elewacyjnych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robét,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

- montaz konstrukcji nosnej
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- przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podfoza lub mocowanie za pomocg profili
mocujacych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wrazz = docieciem potaczen na naroznikach wklestych i wypuktych,
wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, itp.,

- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem
potaczen w naroznikach wklestych i wypukitych, ewent. zbrojeniem powierzchni,
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu  dalszych prac, gruntowaniem,
malowaniem.

- usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdbw w sposdéb uzgodniony ze
Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
niezbednych rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowié podstawe
oddzielnej ptatnosci. Sposdb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan,
koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyziej 4 m, nalezy ustalic w
postanowieniach umownych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia, tj. dokumentami bedacymi podstawg do wykonania robdt
budowlanych beda:

10.1.Normy

- PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

- PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

- PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

- PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty
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