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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia.
1.2. Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot w

ramach inwestycji pn.:

Przebudowa budynku dydaktycznego nr 1 oraz budynku dawnej kuzni na potrzeby Wydziatu Mechanicznego
Akademii Morskiej w Szczecinie przy ul. Willowej 2-4.

1.3. Charakterystyka przedsiewziecia

Budynki objete niniejszym opracowaniem sg potozone przy ul. Willowej 2-4 w Szczecinie. Stanowig kompleks

budynkéw dawnego zespotu szkét budowy okretdow. Sa budynkami uzyteczno$ci publicznej szkolnictwa

wyzszego. Obecnym uzytkownikiem budynkéw jest Akademia Morska w Szczecinie - Wydziat Mechaniczny.

Funkcja dydaktyczna obiektdéw nie ulega zmianie.

Przedmiotem opracowania jest remont i wewnetrzna przebudowa pomieszczen budynkéw na potrzeby nowego

uzytkownika budynkéw (Akademii Morskiej w Szczecinie) z dostosowaniem do obowigzujacych przepisOw.

Funkcja budynku nie ulega zmianie. Z niniejszego opracowania zostaty wylaczone w budynku gtownym

nastepujgce pomieszczenia: jedna klatka schodowa, pomieszczenia na pietrze przeznaczone na Centrum Paliw,

sanitariaty oraz serwerownia na parterze. Pomieszczenia wytaczone z zakresu zostaty oznaczone na rzutach.

Realizacja zadania, zwigzanego z prowadzeniem prac na wysoko$ci, wymaga zajecia pasa drogowego. Zakres

niniejszego zadania obejmuije:

1.  Przebudowe wewnetrznego uktadu funkcjonalnego pomieszczen z dostosowaniem do wymagan Inwestora
oraz obowigzujgcych przepiséw.

2. Wyburzenia i rozbidrki $cian wewnetrznych dziatowych oraz no$nych.

3. Termomodernizacje budynkdw objetych opracowaniem w zakresie Scian zewnetrznych oraz stropodachodw,

wymiane stolarki okiennej, stolarki drzwiowej zewnetrzne;.

Przebudowe i modernizacje wezta cieplnego zasilajgcego instalacje grzewczg oraz c.w. w budynkach.

Przebudowe wewnetrznych instalacji: wodnej, kanalizacyjnej, c.o., hydrantowe;j.

6. Budowa instalacji wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej oraz klimatyzacji: montaz nowych central
wentylacyjnych, uktad wentylacyjny z systemem odzysku ciepta (rekuperacjq), klimatyzacja pomieszczen.

7. Wymiana instalacji elektrycznej wraz z wymiang o$wietlenia.

8. Budowa instalacji niskoprgdowych, tj.: instalacja telefoniczna, komputerowa, antywfamaniowa, alarmowa,
monitoringu.

9.  Oddymianie klatki schodowej czterobiegowej.

10. Wymiane stolarki drzwiowej wewnetrznej.

11. Wyrownanie poziomdw i wymiana posadzek wewnetrznych.

12. Montaz Swietlikdw dachowych w komunikacji w budynku dydaktycznym.

13. Wymiana warstw spadkowych dachowych w budynku dydaktycznym (wymiana warstw spadkowych
stropodachdw, docieplenie, nowe pokrycie).

14. Wykonanie izolacji pionowej i poziomej Scian w budynku dydaktycznym i dawnej kuzni.

15. Remont istniejgcych studni do$wietlajgcych wraz z remontem fosy doswietlajace;.

16. Wykonanie nowej elewacji w obydwOch budynkach wraz zadaszeniami nad wejSciami do budynkéw oraz
wymiang obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych, instalacji odgromowe;j.

17. Remont i modernizacje schoddw zewnetrznych wejSciowych do budynkdw, dostosowanie ich do wymagan
przepisOw oraz remont zewnetrznej rampy pozostatej przy budynku dawnej kuzni.

18. Remont istniejacych komindw.

19. Wymiana konstrukcji dachéw w budynkach: dawnej kuzni oraz budynku warsztatow - dziedziniec.

20. Rozbidrke: gospodarczego pomieszczenia znajdujgcego sie przy budynku dawnej kuzni, komina
spalinowego, fragmentu zewnetrznej rampy.

o »
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1.4. Dokumentacja techniczna okreslajaca przedmiot zaméwienia i stanowiaca podstawe do
realizacji rob6t:

1.4.1.  Spis projektow budowlanych

- Architektura

- Zagospodarowanie terenu
- Konstrukcja

- Instalacje elektryczne

1.4.2. Spis koddw CPV i szczegdtowych specyfikaciji technicznych

Kody podstawowe

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45262310-7 Zbrojenie
45262311-4 Betonowanie konstrukgciji
45262000-1 Konstrukcje zelbetowe
45262500-6 Roboty murarskie i murowe
44113330-7 Okfadziny
45421146-9 Sufity podwieszane
45432130-4 Pokrywanie podtdg
45431000-7 Kfadzenie ptytek
45431100-8 Kfadzenie terakoty
45262300-4 Betonowanie
45262310-7 Zbrojenie
45410000-4 Tynkowanie,
454421211 Malowanie budowli
45320000-6 Roboty izolacyjne
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;j
45421111-5 Instalowanie framug drzwiowych
45421120-1 Instalowanie progow
45443000-4 Roboty elewacyjne
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261320-3 Wykonywanie obrébek blacharskich
45262000-1 Konstrukcje stalowe
45233253-7 Uktadanie nawierzchni z kostki brukowej
45342000-6 Wznoszenie ogrodzen

szczegotowe specyfikacje techniczne

Lp. Symbol Nazwa
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1 |SST-0 Ogédlna specyfikacja techniczna

2 SST-1 Roboty rozbidrkowe

3 SST-2 Roboty ziemne

4 SST-3 Rusztowania

5 SST-4 Konstrukcje betonowe, zelbetowe

6 SST-5 Konstrukcje murowe, oktadziny, nadproza, sufity podwieszane
7 SST-6 Podtoza i posadzki, oktadziny podtogowe,
8 SST-7 Tynki, roboty malarskie

9 SST-8 Izolacje przeciwwilgociowe

10 |[SST-9 Elewacje, obrdbki blacharskie

11 SST-10 Stolarka okienna i drzwiowa

12 |SST-11 Pokrycie dachowe

13 |SST-12 Konstrukcje stalowe

14 |SST-13 Nawierzchnie zewnetrzne

15 SST-14 Wyposazenie

1.4.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$C prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowq i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca
jest zobowigzany wykonywac wszystkie roboty Scisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej oraz
w wysokim standardzie jakoSciowym. Jesli jednak w czasie realizacji robét okaze sie, ze dokumentacja
projektowa dostarczona przez zamawiajacego wymaga uzupetnien wykonawca przygotuje na wiasny
koszt niezbedne rysunki i przedtozy je w trzech kopiach do akceptacji zarzadzajacemu realizacjq
umowy.

1.5. Definicje i skroty

- Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robot.

- Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

- Zarzadzajacy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru - w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie
kontroli zgodnos$ci realizacji robot budowlanych z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami
technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkOw umowy.

- Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnych
dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

- Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

- Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosSci materiatéw oraz robét.

- Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja, projektowaq i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

- Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robo6t budowlanych.
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- Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

- Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

- Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

- Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

- Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng
lub  technologiczng, zdolng do  samodzielnego  spetnienia  przewidywanych  funkc;ji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa,
modernizacjq, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, i Sciste przestrzeganie harmonogramu
robot oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z projektem
budowlanym, wymaganiami specyfikaciji technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu organizaciji robét
oraz poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pismie przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt, jesli
wymagac tego bedzie zarzadzajacy realizacjg umowy, zostang poprawione przez wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez zarzadzajgcego realizacjg umowy nie zwalnia
wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktory w razie potrzeby
bedzie stuzyt pomoca zarzadzajacemu realizacjg umowy przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych wyznaczonych
przez wykonawce.

Stabilizacja sieci punktow odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez wykonawce, zas
w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punktdw przez personel wykonawcy, zostang one zatozone ponownie na
jego koszt, rowniez w przypadkach, gdy roboty budowlane wymagajg ich usuniecia. Wykonawca w odpowiednim
czasie powiadomi o potrzebie ich usuniecia i bedzie zobowigzany do przeniesienia tych punktdw.

Decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatdw i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie budowlanym i szczeg6towych specyfikacjach
technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robdt. Przy podejmowaniu decyzji
zarzgdzajacy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan materiatdw i jakoSci robdt, dopuszczalne
niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatoéw, do$wiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia zarzadzajgcego realizacjg umowy beda wykonywane nie pOZzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tytutu poniesie wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do szczeg6towego dokonania pomiardw niezbednych do realizacji zadania.

2.2 Teren budowy.

2.2.1. Charakterystyka terenu budowy. Dziatka jest zabudowana budynkami o funkcji dydaktycznej: budynek
dydaktyczny potozony u zbiegu ulic Stalmacha i Willowej wraz z prostopadtym do niego budynkiem
warsztatOw oraz w gtebi dziatki - budynek warsztatowy tzw. budynek dawnej kuzni. Funkcja nie ulega
zmianie. Przebudowa budynkdw nie powoduje zmiany powierzchni zabudowy, kubatury i wysokoSci
zabudowy. Niniejsze opracowanie nie zmienia istniejacego uktadu drog wewnetrznych, ciggdw pieszych,
uktadu zieleni.

Stan istniejacy zagospodarowania dziatki ulegnie zmianie z punktem 1.3. niniejszej specyfikacji.

2.2.2. Przekazanie terenu budowy Zamawiajacy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i
na warunkach okreslonych w ogdinych warunkach umowy. Zamawiajgcy w terminie przewidzianym
kontraktem przekaze wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
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prawnymi i administracyjnymi. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkow wydanych

przez jednostki uzgadniajgce, opiniujgce oraz wiascicieli terendw, na ktorych prowadzone bedg prace. W

czasie przekazania terenu zamawiajacy przekazuje wykonawcy:

a) dokumentacje techniczng okreslong w p.1.4.,

b) kopie decyzji o pozwoleniu na budowe,

c) kopie uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania robét do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robot.

2.2.3. Ochrona i utrzymanie terenu budowy Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz
wszystkich materiatow i elementdw wyposazenia uzytych do realizacji rob6t od chwili rozpoczecia de
ostatecznego odbioru robdt. Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposob
satysfakcjonujacy zarzadzajacego realizacjg umowy. Moze on wstrzymac realizacje robodt, jesli w
jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne. W trakcie realizacji robot
wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe zabezpieczenia ruchu i
urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe etc., Zzeby zapewni¢ bezpieczenstwo
catego ruchu kotowego i pieszego Wszystkie znaki drogowe, bariery i inne urzadzenia zabezpieczajace
muszg byC zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Wykonawca bedzie takze
odpowiedzialny do czasu zakonczenie robdt za utrzymanie wszystkich reperow i innych znakdéw
geodezyjnych istniejgcych na terenie budowy i w razie, ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na
wiasny koszt. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikOw terenu w sposoOb ustalony z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Wykonawca dostarczy i ustawi tablice informacyjng budowy, ktéra powinna spetnia¢ wymogi prawa
budowlanego.

2.2.4. QOchrona wiasnoéci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych oraz
urzadzen znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociagi i kable, etc. Przed rozpoczeciem
robot wykonawca potwierdzi u odpowiednich wiadz, ktére sg wiascicielami instalacji i urzadzen,
informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.
Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone
przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robdt. W przypadku, gdy wystapi koniecznos¢ przeniesienia
instalacji i urzadzen podziemnych w granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowac
zarzadzajgcego realizacjg. umowy o zamiarze rozpoczecia takiej pracy. Wykonawca natychmiast
poinformuje zarzadzajacego realizacjq umowy o kazdy przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub
instalacji i bedzie wspdtpracowat przy naprawie udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢
potrzebna dla jej przeprowadzenia. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie szkody,
spowodowane przez jego dziatania, w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie
zagospodarowania terenu.

2.2.5. Ochrona $rodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji robot wykonawca jest zobowigzany znac i stosowac sie do przepisdw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie realizacji, do czasu
zakonczenia robot, wykonawca bedzie podejmowat odpowiednie kroki zeby stosowac sie do wszystkich
przepisOw i normatywow w zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikac
dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen,
hatasu lub innych czynnikdw powodowanych jego dziatalnoscig. W okresie trwania budowy i
wykanczania robdt wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

- stosowac sie do przepisOw i norm dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu
budowy oraz unika¢ szkody i niedogodnosci w stosunku do osoOb lub mienia publicznego .
zanieczyszczenie, hatas powstatych przy réznych metodach wykonawstwa.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

- lokalizacje zaplecza, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk, wykopdw i drég dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami
lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig
powstania pozaru,

2.2.6. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
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Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sq
wliczone w cene umowng.
Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisdw prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne beda przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci
od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla osdb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktdéry mogtby powstaé w okresie realizacii
robot lub zostat spowodowany przez ktoregokolwiek z jego pracownikdw. Uzycie materiatow, ktdre
wptywajg na trwate zmiany Srodowiska, ani materiatdw emitujgcych promieniowanie w iloéciach
wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materialy z odzysku lub
pochodzace z recyklingu i majace by¢ uzyte do robot muszg by¢ pos$wiadczone przez odpowiednie
urzedy i wladze jako bezpieczne dla Srodowiska. Materiaty, ktdre sg niebezpieczne tylko w czasie
budowy (a po zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) moga by¢
dozwolone, pod warunkiem, ze bedq spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania.
Przed uzyciem takich materiatdw Zamawiajgcy musi uzyskaC aprobate od odpowiednich wiadz
administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

2.2.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej
lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub
publicznej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnoscé.
Wykonawca odpowiada za ochrone instalaciji i urzgdzen na powierzchni budynku i w jego sasiedztwie.
Wykonawca zapewni w czasie trwania robdt wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalaciji i urzgdzen.

2.2.8. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowej. Na terenie budowy Wykonawca
rozmiesSci sprzet przeciwpozarowy zgodnie z odpowiednimi przepisami. Materiaty tatwopalne bedq
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb
trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywoftanym jego
dziatalnoscia.
Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie i
powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczaniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

2.3. Projekt organizacji rob6t wraz z towarzyszacymi dokumentami

2.3.1.  Przygotowanie dokumentdéw wchodzgcych w skfad projektu organizacji robot
Zgodnie z umowg, W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robot, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zarzgdzajgcemu
realizacjg umowy do akceptaciji nastepujacych dokumentow:
- projekt organizagii robét,
- plan BIOZ,
- szczegOtowy harmonogram robét i finansowania,
- program zapewnienia jakosci.

2.3.2.  Projekt organizacji robét
Opracowany przez wykonawce projekt organizacji rob6t musi by¢ dostosowany do charakteru i zakresu
przewidywanych do wykonania rob6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposob realizacji rob6t, w oparciu o
zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktore zapewnig realizacje robo6t zgodnie z dokumentacjq
projektowg, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz
harmonogramem robét. Powinien zawierac:
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- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt,

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0sOb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow
robét.

2.3.3.  Szczegbtowy harmonogram robdt i finansowania

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robot, przygotowanego przez zamawiajgcego, wykonawca
przestawi zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do zatwierdzenia szczegdtowy harmonogram robot i
ptatnosci, opracowany zgodnie z wymaganiami warunkOw umowy. Harmonogram winien wyraznie
przedstawiaC w etapach tygodniowych proponowany postep robdt w zakresie gtdwnych obiektow i
zadan kontraktowych. Szczegdtowy harmonogram robdt i finansowania musi uwzglednia
uwarunkowania wynikajgce z dokumentacji projektowej ustalenn zawartych w umowie. Mozliwosci
przerobowe wykonawcy w dziedzinie robdt budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robét oraz sposoby
realizacji winny zapewni¢ wykonanie robdt w terminie okreSlonym w umowie.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie
realizacji robot.

2.3.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
W trakcie realizacji robdt wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujacych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych
do realizacji robét, zgodnie z wymogami ustawy - prawo budowlane jest

zobowigzany opracowac program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie
musi zapewnic, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia
i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.3.5. Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ robot. W tym celu przygotuje program zapewnienie
jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzgdzajacego realizacjg umowy. Program zapewnienia
jakosci bedzie zawierat:
a) czesc ogding opisujaca;

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego Ilub
wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce), sposOb oraz forme
gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,

- ustawienia mechanizmdw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informagii
zarzadzajgcemu realizacjg umowy,

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia do magazynowania i zatadunku
materiatow,

- sposbb zabezpieczenia i ochrony materiatdw i urzgdzen przed utratg ich wtasciwosSci w czasie
transportu i przechowywania na budowie,

- sposbb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢ badan, pobieranie prébek
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) sprowadzonych podczas dostaw materiatow,

- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegoinych elementow robot,

- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do opracowania programu i
planu zapewnienia jako$ci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

24. Dokumenty budowy

2.41. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy
na biezaco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili formalnego
przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za
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prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa budowlanego. Zapisy do

dziennika budowy bedg czynione na biezgaco i powinny odzwierciedla¢ postep robdt, stan

bezpieczenstwa ludzi i budynkdw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z zarzadzaniem

budowq. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawieral jego date, nazwisko i stanowisko oraz

podpis osoby, ktdra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w porzadku

chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miejsc miedzy nimi, w sposob

uniemozliwiajgcy wprowadzanie pOzniejszych dopiskdw. Wszystkie protokoty i inne dokumenty

zatgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzy$cie numerowane, oznaczane i datowane przez

zaréwno wykonawce jak i zarzadzajacego realizacjg umowy. W szczegolnosci w dzienniku budowy

powinny, by¢ zapisywane nastepujace informacje:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy,

- dzien dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajgcego,

- zatwierdzenie przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy dokumentéw wymaganych w p.2.3.1,
przygotowanych przez wykonawce,

- daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegdlnych elementdw robdt,

- postep robot, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot,

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach,

- komentarze i instrukcje zarzqdzajgcego realizacjg umowy,

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robot z polecenia
zarzadzajqcego realizacjq umowy,

- daty zgtoszenia robdt do czesciowych i koncowych odbiordw oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robdt zamiennych,

- wyjasnienia, komentarze i sugestie wykonawcy,

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robt majace wptyw na czasowe ich
ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajacych z warunkow klimatycznych,

- dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robot,

- szczegolnie w odniesieniu do wytyczania obiektow w terenie,

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie,

- dane na temat jakoSci materiatow, poboru prébek i wynikdw badan z okresleniem przez kogo
zostaty przeprowadzone i pobrane,

- wyniki poszczegolnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone,

- inne istotne informacje o postepie robot.

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez wykonawce

powinny by¢ na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji zarzadzajacemu realizacjg umowy.

Wszystkie decyzje Inzyniera, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez przedstawiciela

wykonawcy, ktory je akceptuje lub sie do nich odnosi. Zarzadzajacy realizacjg umowy jest takze

zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na temat kazdego zapisu dokonanego w dzienniku budowy

przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.

2.4.2. Ksigzka obmiaru robot
Ksigzka obmiaru robdt jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie iloSciowy postep kazdego elementu
realizowanych robét. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezgco i zapisywane do
ksigzki obmiaru robdt, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym przez wykonawce i
wyceniony przedmiar robot, stanowigcy zatgcznik do umowy. Ksigzka obmiaru jest jednym z wielu
sposobow rozliczen finansowych robot budowlanych - o korzystaniu z tego sposobu decyduje Inwestor.

2.4.3. Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentdw wyszczegdlnionych w punktach 2.4.1 i 2.4.2, dokumenty budowy zawierajq tez:
- dokumenty wchodzace w sktad umowy,
- pozwolenie na budowe,
- protokoty przekazania placu budowy wykonawcy,
- umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne,
- instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie,
- protokoty odbioru robot,
- opinie ekspertow i konsultantow,
- korespondencja dotyczgca budowy.
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2.4.4. Przechowywanie dokumentow budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wtasciwie zabezpieczonym
miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione beda natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi
wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedq stale dostepne do wgladu zarzgdzajacego
realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde
zadanie.

2.5. Dokumenty przygotowywane przez wykonawce w trakcie trwania budowy

2.5.1. Informacje ogdine
W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robdt wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na
polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy budowy nastepujacych dokumentow:
- rysunki robocze,
- aktualizacja harmonogramu robot i finansowania,
- dokumentacja powykonawcza,
- instrukcja eksploatacji i konserwaciji urzadzen.
Dokumenty sktadane zarzadzajgcemu realizacjg umowy budowy winny by¢ wyraznie oznaczone nazwgq
przedsiewzi€cia i zaadresowane.
Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegOtowe, aby mozna bylo ustali¢ ich zgodno$c z
dokumentami wchodzacymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonogramow,
rysunkOw roboczych, wykazOw materiatdw oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez
wykonawce nie beda miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajace stad koszty ponoszone
beda wytacznie przez wykonawce.

2.5.2. Rysunki robocze
Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktdrych zarzadzajgcy realizacja umowy wyda polecenie
przedtozenia wykazow, rysunkéw lub opiséw nie bedg wykonywane, uzywane ani instalowane dopoki
nie otrzyma on niezbednych dokumentdw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkow
roboczych. Zarzgdzajacy realizacjg umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie ogolnych warunkow
projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omyiki lub braki
w nich zawarte. Zarzgdzajacy realizacjg umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie jak
najszybciej, zatwierdzi i przekaze je wykonawcy w terminie przewidzianym w umowie. Zwitoka
wynikajgca z ewentualnej koniecznosci ponownego sktadania dokumentdw nie powoduje przedtuzenia
termindw okreslonych w umowie. Wykonawca przedktada zarzadzajgcemu realizacjg umowy do
sprawdzenia po trzy (3) egzemplarze wszystkich dokumentoéw w formacie A4 lub A3. W przypadku
wiekszych rysunkdw, ktdre nie mogq byc¢ tatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki,
wykonawca ztozy trzy (3) kopie dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki
robocze bedg przedktadane Inzynierowi budowy w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu do 5
zwyktych dni roboczych na ich przeanalizowanie.
Dostarczanie rysunkdw roboczych elementow i urzadzen wspodtzaleznych ze sobg, nalezy koordynowac
w taki sposOb, aby zarzadzajgcy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na czas tak, zeby mogt
poza przeanalizowaniem poszczegdlnych elementdw, dokonaé przegladu ich wzajemnych powigzan.
Rysunki robocze powinny by¢ doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne
informacje, w tym dokfadne oznaczenie elementdw w odniesieniu do projektu budowlanego i
szczegO6towych specyfikacji technicznych. Sktadanym dokumentom kazdorazowo powinno towarzyszy¢
pismo przewodnie, zawierajgce nastepujgce informacje:
- nazwa inwestycji,
- nrumowy,
- ilo$¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu,
- tytut dokumentu,
- numer dokumentu lub rysunku,
- okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy,
- numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktdrym omowione jest dane urzadzenie, materiat lub

element,

- data przekazania.
O ile zarzadzajacy realizacja umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedaq przez
wykonawce, ktdry potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 1 ORAZ BUDYNKU DAWNEJ KUZNI NA POTRZEBY WYDZIAEU
MECHANICZNEGO AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE PRZY UL. WILLOWEJ 2-4, dziatka nr 4/11; 4/14 obreb 3018
Strona 10



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

inny uzgodniony sposOb, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze roboty w nich
przedstawione sg zgodne z warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod wzgledem wymiardw i
powigzan z wszelkimi innymi elementami. Zarzadzajacy realizacja umowy, w uzasadnionych
przypadkach, moze wymagac akceptaciji sktadanych dokumentdw przez nadzor autorski.

2.5.3.  Aktualizacja harmonogramu robat i finansowania
Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robot
oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robdt w terminie okre$lonym w umowie i zgodnie z
wymaganiami zawartymi w p. 2.3.3. wykonawca we wstepnej fazie robodt przestawia do zatwierdzenia
szczegOtowy harmonogram rob6t i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy. Harmonogram ten w
miare postepu robot moze by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna obowigzywal po
zatwierdzeniu przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2.5.4. Dokumentacja powykonawcza
Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju
materiatdw, urzadzen, lokalizacji i wielkosSci robdt. Zmiany te nalezy rejestrowac na komplecie rysunkéw,
wytacznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedktadaé zarzadzajacemu realizacjg umowy
aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co najmniej raz w miesigcu, w celu dokonania ich
przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu robot kompletny zestaw rysunkow zostanie przekazany
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

2.5.5. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Wykonawca dostarczy, przed zakonczeniem robdt, po cztery egzemplarze kompletnych instrukcji w

zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzgdzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego

lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich producenci iflub dostawcy zas
wynikajace stad koszty zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia lub systemu.

Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla wykonawcy za wykonane roboty

przekraczajgce poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez zarzgdzajgcego

realizacjg umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez wykonawce w ciggu 14 dni

kalendarzowych nastepujacych po zawiadomieniu przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy o

stwierdzonych brakach. Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujgce informacje:

- strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia,

- spis tresci,

- informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, petny adres pocztowy,

- gwarancje producenta,

- wykresy i ilustracje,

- szczegOtowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu,

- wiasciwa regulacja,

- procedury testowania,

- zasady eksploatacji,

- instrukcja wytaczania z eksploataciji,

- instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek,

- Srodki ostroznosci,

- instrukcje dotyczace konserwacji i naprawy winny zawieraC szczegdtowe rysunki montazowe z
numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami odno$nie zamawiania czesci zamiennych, wraz z
kompletng instrukcjq konserwacji zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego stanu i
trwatosci urzadzen,

- instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktdéw, ktoére nalezy smarowac lub naoliwié,
zalecanymi rodzajami, klasq i zakresem temperatur smardw i zalecang czestotliwoscig smarowania,

- wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego przedstawiciela
producenta.

Instrukcje musza by¢ kompletne i uwzgledniac catos$¢ urzadzenia, uktaddw, akcesoridéw i elementow

dodatkowych.

3. ZAMAWIAJACY
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Zamawiajacy - Akademia Morska w Szczecinie, ul. Waly Chrobrego 1-2, 70-500 Szczecin, sprawuje kontrole
zgodnosci realizacji robdt budowlanych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowe] realizacji swoich
obowigzkdw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zamawiajgcy pisemnie wyznacza inspektoréw nadzoru
dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkow. Wydawane przez nich
polecenia majg moc polecen zarzadzajgcego, zamawiajgcego. Zgodnie z umowg, wykonawca jest
zobowigzywany w ramach kwoty ryczattowej, przewidzianej w cenie ofertowej na zaplecze budowy,
zorganizowac¢ zamawiajgcemu biuro na placu budowy i utrzymywac je do konca robét.

4. MATERIALY | URZADZENIA

4.1. Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robt muszg by¢ zgodne z
wymaganiami okre$lonymi w poszczegoinych szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Przynajmniej na trzy
tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robdt statych wykonawca przedtozy
szczegOtowq informacje o zrddle produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiatow, atestach, wynikach
odpowiednich badan laboratoryjnych i probek do akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy. To samo dotyczy
instalowanych urzadzen.

Akceptacja zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materiatdw z danego zrddta nie bedzie
znaczyC, Ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrodta sg akceptowane automatycznie. Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania prob materiatow otrzymanych z zatwierdzonego zrddta dla
kazdej dostawy, zeby udowodnié, Ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegotowej specyfikacji
technicznej.

W przypadku stosowania materiatow lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrodta, wigczajac
te, ktére zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrodta wykonawca
ma obowigzek dostarczenia zarzadzajgcemu realizacjg umowy wszystkich wymaganych dokumentdw
pozwalajacych na jego prawidtowq eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i
dostarczenia na plac budowy materiatow lokalnych. Za ich ilos$¢ i jako$¢ odpowiada wykonawca. Stosowanie
materiatow pochodzacych z lokalnych Zrodet wymaga akceptaciji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

42, Kontrola materiatéw i urzadzen

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowac dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia,

Zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych.

Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby sprawdzi¢ jego

wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakoSci danej partii materiatéw. Zarzgdzajqcy

realizacjg umowy jest rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwdrniach materiatdw i urzadzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatow i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, wykonawca

ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

- w trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i pomoc przez
wykonawce i producenta materiatow lub urzadzen,

- zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc, gdzie sg
wytwarzane materialy i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robot.

43. Atesty materiatéw i urzadzen

W przypadku materiatdw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych wymagane sa atesty, kazda
partia dostarczona na budowe musi posiadaé atest okre$lajgcy w sposOb jednoznaczny jej cechy. Przed
wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatdw, zarzadzajgcy realizacjg umowy moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnos$¢ tych materiatdw z warunkami
podanymi w szczegOtowych specyfikacjach technicznych. Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane
przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych
badan musza by¢ dostarczone przez wykonawce zarzgdzajacemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazng legalizacje, mogq byC badane przez zarzgdzajacego
realizacjg urnowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wiasciwosci
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przewidzianych do uzycia materiatdw i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

44, Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacja umowy za niezgodne ze szczegOtowymi specyfikacjami
technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy realizacjg
umowy pozwoli wykonawcy wykorzystac te materiaty do innych robot niz te, dla ktorych zostaty one pierwotnie
nabyte, warto$¢ tych materiatdw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Kazdy rodzaj robdt wykonywanych z uzyciem materiatdw, ktdre nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac sobie
sprawe, Ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

4.5. Przechowywanie i skfadowanie materiatow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewnic, zeby materialy i urzgdzenia tymczasowo sktadowane na budowie, byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wtasnosci w takim stanie, jaki jest wymagany
w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekciji przez
zarzadzajgcego realizacjg urnowy, az do chwili kiedy zostang uzyte. Tymczasowe tereny przeznaczone do
sktadowania materiatow i urzadzen bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy w migjscach uzgodnionych z
zarzadzajgcym realizacjg umowy lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce.
Zapewni on, ze tymczasowo skfadowane na budowie materialy i urzadzenia bedq zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

4.6. Stosowanie materiatéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegdlnym przypadku materiaty lub urzgdzenia zamienne, inne niz
przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegotowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim
zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub wczesniej, jesli
wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Wybrany i
zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie pdzniejszym bez
akceptacji zarzadzajqcego realizacjg umowy.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robot i $Srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy
oraz powinien odpowiadac pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w szczego6towych specyfikacjach
technicznych, programie zapewnienia jakoSci i projekcie organizacji robOt, zaakceptowanym przez
zarzgdzajacego realizacjg umowy. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac prowadzenie robot
zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot. Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub
wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z
wymaganiami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane
przepisami, wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywaniu robot, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptaciji przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujace zachowania warunkOw umowy zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane
i nie dopuszczone do robét.

6. TRANSPORT

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu beda okreslone w projekcie organizacji robdt. Musza one zapewniac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i szczegdtowych specyfikacjach
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technicznych oraz wskazaniami zarzgdzajgcego realizacjq umowy, w terminach wynikajgcych z harmonogramu
robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego,
szczegOlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedg usuniete z terenu budowy na polecenie zarzgadzajgcego
realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkdw transportu bedzie
zapewniaC przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikacji technicznej, dokumentacii
projektowej i wskazaniach zarzgdzajgcego realizacjg umowy, w terminie przewidzianym w umowie.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy bedq
usuniete z placu budowy.

Wykonawca bedzie na wtasny koszt utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do placu budowy.
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw i w sposdb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie placu budowy. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajgce z
niedotrzymania wymienionych powyzej warunkow obcigzajg Wykonawce.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

71. Zasady kontroli jakos$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatdw prowadzong zgodnie z programem
zapewnienia jakosci omowionym w p. 2.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania
materiatow oraz jako$ci wykonania robot.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jako$ci zarzadzajacy realizacjg umowy moze zazgda¢ od
wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, Ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz rob6t z czestotliwoScig
zapewniajgcq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie budowlanym i
szczegOtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg
okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku, gdy brak jest
wyraznych przepisOw zarzadzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7.2 Pobieranie probek

Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, Ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie
wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli.
Prébki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
zamawiajagcy.

7.3. Badania i pomiary
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Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegotowych specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, wykonawca powiadomi zarzadzajgcego realizacjg umowy o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na
piSmie ich wyniki, do akceptaciji zarzadzajgcego realizacjg umowy. Zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy
pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedq na tyle
powazne, ze mogq wpltyna¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajacy realizacjg umowy natychmiast wstrzyma
uzycie do robot badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatdw.

Wykonawca bedzie przekazywal zarzadzajgcemu realizacjg umowy kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosSci. Kopie wynikdw
badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, rowniez
przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi wykonawca. Dla celdw
kontroli jakosSci i zatwierdzenia, zarzgdzajgcy realizacjg umowy jest uprawniony do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u Zrddet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta
materiatdw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢
wykonanych robot i uzytych materiatéw z wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych, na podstawie
dostarczonych przez wykonawce wynikow badan.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy moze pobierac prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sa niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnoéci materiatdw i robdt z projektem budowlanym i
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

8. OBMIARY ROBOT
Wykonawca ma zlecenie ryczattowe i w zwigzku z tym nie ma potrzeby uwzgledniania obmiaréw robot.

8.1. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez
wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzany z czestotliwoscia i terminach wymaganych w celu dokonywania
miesiecznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez
wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Obmiary bedg takze przeprowadzone przed czesSciowym i korncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robdt zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz
przed zakryciem.

9. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Rodzaje odbioréw robét

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy przy udziale wykonawcy:
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- odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
- odbidr czesciowy,

- odbidr koncowy,

- odbidr ostateczny.

9.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakos$ci wykonywanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robdt.  Odbioru robot dokonuje zarzadzajacy realizacjg umowy.

Gotowos$¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem zarzadzajgcego realizacjg umowy. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pdzniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia.

Jakos¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia zarzgdzajacy realizacjg umowy w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg budowlang i specyfikacjami technicznymi.

9.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosSci wykonanych robot. Odbioru czesciowego robo6t dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

9.4. Odbiér koncowy robot

Odbidr konicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich iloSci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
zarzgdzajacego realizacjg umowy. Odbidr koncowy robo6t nastgpi w terminie ustalonym w umowie. Odbioru
koncowego dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci zarzadzajacego realizacjg umowy i
wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosSci wykonania z dokumentacjq
techniczng i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koricowego robét komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw roboét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i poprawkowych. W
przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w warstwie Scieralnej
lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg_projektowq_ i specyfikacjami technicznymi, z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potragcen, oceniajgc pomniejszong wartoS¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

9.4.1. Dokumenty do odbioru korncowego robdt
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokdt odbioru koncowego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego. Do odbioru koncowego wykonawca
zobowigzany jest przygotowac nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowq z naniesionymi zmianami (dokumentacje powykonawczg),
- powykonawczg dokumentacje geodezyjng wykonanych robot,
- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej dokumentacji powykonawczej,
- specyfikacje techniczne,
- uwagi i zalecenia Inzyniera, szczegOlnie z odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
dokumentacje potwierdzajgcq wykonanie zalecen zarzadzajgcego realizacjg umowy,
- technologiczne wskazania i ustalenia,
- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych, badan laboratoryjnych,
- atesty wbudowanych materiatdw,
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- ocena technologiczna sporzadzona na bazie wszystkich wynikow badan i obmiaréw zgodnie z
programem zapewnienia jakosci i specyfikacjami technicznymi,
- raport techniczny,
- inne dokumenty wymagane przez zamawiajgcego.
Dokumentacja odbiorowa powinna by¢ spieta, posiada¢ ponumerowane strony z zatgczonym spisem zawartoSci
w segregatorze. Kazdy atest powinien by¢ czytelny, posiadac opis o tresci "Materiaty zostaty wbudowane do:
............ " oraz opieczetowane i podpisane przez Kierownika Budowy.

9.4.2.  Raport techniczny zawiera m.in.:
- zakres oraz lokalizacje wykonanych robot,
- wykaz zastosowanych zmian w stosunku do dokumentac;ji projektowej,
- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robot,
- date rozpoczecia i zakonczenia robot.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq
zestawione wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robdt
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.5. Odbidr ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
koncowego.

9.6. Podstawy ptatno$ci

Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym. 10.

PRZEPISY ZWIAZANE 10.1.  Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami. Wszystkie
najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robét sg wyszczegodlnione w punkcie 9 kazdej
szczegOtowej specyfikacji techniczne;.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod. Bedzie
informowat zarzadzajacego realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajgac kopie atestow
i innych wymaganych $wiadectw.

Wiele pozycji specyfikacji technicznych odnosi sie do polskich norm (PN), norm europejskich (EN), norm
niemieckich (DIN) przepisdw branzowych oraz instrukcji. Powinny one by¢ traktowane jako nieodtgczna czes¢ i
stosowane tgcznie ze specyfikacjg techniczng i dokumentacjg projektowq. Zastosowanie powinno mie¢ ostatnie
wydanie norm (datowane nie pozniej niz 30 dni przed datg ztozenia ofert), chyba ze okreslono inaczej. Roboty
winny by¢ wykonane z zachowaniem bezpieczenstwa, w $cistej zgodnosci z polskimi normami lub
odpowiednikami norm europejskich do pewnego stopnia przyjetego przez polskie ustawodawstwo.

Wykonawca zobowigzany jest stosowac sie do innych wigzacych norm zwigzanych z realizacjg rob6t w ramach
kontraktu oraz zastosowac sie do przepisOw tych norm na tych samych warunkach co do innych wymagan
zawartych w specyfikacji technicznej.

Przyjmuije sie, ze wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawarto$cig i wymogami tych norm. Wykonawca jest
zobowigzany do zapoznania sie z prawem polskim i innymi przepisami wtadz centralnych i lokalnych oraz z
przepisami statutowymi i wytycznymi, ktore sg w jakikolwiek sposOb powigzane z robotami. Wykonawca bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tego prawa, przepisdw, zasad i wytycznych w trakcie realizacji robét.
Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentow i bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie wszelkich
wymagan prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod oraz stale bedzie
informowat Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie pozwolen i innych stosownych dokumentow.
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10.2.

Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak
i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktdre sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.),
Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z
2001 r. Nr 112, poz. 1206),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji oraz
wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych (Dz. U. z
2001 r. Nr 152, poz. 1737),

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogodlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z piytek i cegiet ceramicznych. Wymagania badania przy
odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;j.

PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardoSci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-B-12032 Ptytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Piytki.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych .

Dz. U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania
maszyn przez pracownikOw podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnoSci .

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.
Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $srodkdw ochrony indywidualnej
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki
Budowlane;.

Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogdlne wymagania i badania i
eksploatacja.

PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 - Ztacza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nos$nych
wykonywanych z rur stalowych.

PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu
budowy.
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- PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementdw prefabrykowanych

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

- PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-EN  197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

- PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

- PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

- PN-86/B-30020 Wapno.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-80/B-06259 Beton komdrkowy.

- PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

- PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

- PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

- PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

- PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe

- PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

- PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

- PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

- PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

- PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

- PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

- PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

- PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

- PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

- PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie iloSci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

- PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.

- PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

- PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosSci suchej
substanciji.

- PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badani. Oznaczanie zawartoSci
chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

- PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartoSci
alkaliow w domieszkach.

- PN-B-06250 Beton zwykty.

- PN-B-06251  Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

- PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

- PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistoSci.

- PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

- PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytéw mineralnych.
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- PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

- PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik
ksztattu.

- PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren
i nasigkliwosci.

- PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne,

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

- PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobOow stalowych,

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

- PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli,

- PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

- PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

- PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie transport.

- PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rdwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

- PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiarow i masy.

- PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rdwnoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

- PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rbwnoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiardw.

- PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

- PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogoine wymagania dla $rub dwustronnych i nakretek.

- PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

- PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy ogdine.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu




ROBOTY ROZBIORKOWE

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robo6t rozbiorkowych przewidzianych w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikaci a

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot rozbiérkowych:

— wyburzenia i rozhiérki istniejgcych scian dzialowych w budynku gtéwnym oraz w budynku
dawnej kuzni: wyburzenie 2 scian nosnych wewnetrznych, rozbiérka schodéw stalowych oraz
elementéw wydzielajacych pomieszczenie na pieterku i komérke pod schodami, komina.
ponadto rozbidrka catego zadaszenia oraz fragmentéw $cian zewnetrznych w czesci budynku
dawnej kuzni (do poziomu nadprozy okiennych),

- rozbiérka gospodarczej dobudowki (jednokondygnacyjnej) znajdujgcej sie przy budynku kuzni
oraz zewnetrznej rampy,

— rozbiérka warstw spadkowych stropodachéw w budynku gtéwnym (w skrzydle od ul.
Stalmacha oraz od ul. Willowej),

— rozbiérka pokrycia dachowego z papy w budynku warsztatow-dziedziniec,

- rozbiodrka posadzki w fosie doswietlajgcej,

- rozbidrka studzienek doswietlajgcych pomieszczenia przyziemia,

— rozbidrka istniejgcych czap kominowych,

— demontaz warstwy 10 cm istniejgcej warstwy docieplenia — od strony ul. Willowej, na parterze i
na pietrze,

- wykucie wnek,

— skucie tynku,

- rozebranie Scian i filarow, kominow,

- podkucie fragmentéw $cian klatki schodowej czterobiegowej w budynku gtéwnym do
uzyskania szerokosci 150 cm,

— rozbiérka wewnetrznej rampy i schodéw stalowych w pom. nr -1.20,

— rozbiérki drewnianych podestéw w salach — oznaczone na rzutach,

- demontaz okfadzin $cian wewnetrznych,

— rozebranie obicia z ptyt boazeryjnych,

— rozebranie oktadziny sciennej,

— rozbidrka istniejgcych podtdg na gruncie w czesci pom. piwnicy oraz posadzek we wszystkich
pomieszczeniach (poza pom. nr -1.3,-1.4,-1.5),

- rozbidérka posadzki z deszczutek, paneli i parkietu,

— zerwanie posadzek i oktadzin z masy lastrykowej,

— demontaz stolarki okiennej i drzwiowej w catym budynku gtéwnym oraz budynku dawnej kuzni,

- demontaz krat okiennych oraz elementow instalacyjnych na elewacjach,

- wyburzenie rampy zelbetowej wokot budynku kuzni,

- demontaz balustrad, drabin,

— usuniecie pokrycia dachowego wraz z konstrukcjg dachu w bud. kuzni,

— usuniecie powiok bitumicznych,

— oczyszczenie konstrukcji stalowej,

— wyburzenie sciany zewnetrznej do poziomu nadprozy okiennych w pom. hartowni.

1.4. Okre slenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robét zwigzanych z rozbidrkami i demontazami oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna".
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot rozbiorkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét
i przepisbw BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do rob6t. Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem:

- miotami wyburzeniowymi,

- miotami kujgcymi,

— odkurzaczem przemystowym,

— samochodami do wywozu odpaddéw,

— kontenerami do gromadzenia odpadéw na placu budowy,

— drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowaé i
zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepiséw BHP.
— teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
— zdemontowa¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Whytyczne do projektowanych prac rozbiérkowych

Powaznym utrudnieniem jest bliskos¢ funkcjonujgcego normalnie  kosciota oraz to, ze
przedmiotowy budynek przylega do czesci gtéwnej nawy oraz wiezy kosciota. To wymusza rozbiérke
jednostronng metodami recznymi.

Ogdlne wytyczne do technologii przeprowadzenia prac rozbiérkowych

W pierwszej kolejnosci nalezy obiekt ogrodzi¢ i umieéci¢ odpowiednie oznaczenia sygnalizujgce o
charakterze prowadzonych prac. Na czas wykonywanych prac rozbidrkowych przybudéwki, nalezy
odtgczy¢ obiekt od instalacji zewnetrznych. Prace rozbiérkowe dachu rozpoczaé od rozbidrki
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wyposazenia i instalacji wewnetrznej selekcjonujgc materialty z przeznaczeniem do dalszego
wykorzystania lub przetworzenia. _Rozbiérke elementéw konstrukcyjnych budynku rozpoczaé od
usuniecia pokrycia dachowego. Nastepnie rozebraé konstrukcje dachu i stopniowo rozbierajgc
Sciany i strop rozebra¢ nalezy catkowicie przybudéwka tagcznie z fundamentami. Wielkogabarytowe
elementy nalezy transportowa¢ na dét za pomocg dzwigu o odpowiednim wysiegu. Elementy
drobnowymiarowe mozna transportowa¢ na do6t za pomocg zsypéw budowlanych tzw rekawow,
sprowadzajgc urobek z rozbiérki na teren nalezgcy do Inwestora. Rozbiérke elementéw
przybudowki przy Scianie wiezy i nawy kosciota zaleca sie wykona¢ w sposob ostrozny np. przy
uzyciu recznych urzadzen i narzedzi . Wzdluz bokéw przybudéwki w odlegtosci ok 4m  ustawié¢
ekrany zabezpieczajgce przed odpryskami i fragmentami gruzu moggcymi spada¢ na bliskie
sgsiedztwo placu przy koscielnego .
Odpady nie nadajgce sie do powtdrnego wykorzystania nalezy sukcesywnie wywozi¢ poza teren
rozbiorki na legalne sktadowiska lub wysypiska. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej w miejscu
rozebranej przybudowki i odtworzenie elewacji prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi zamieszczonymi w
niniejszej dokumentacji.Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.

- Materiaty posegregowacé i odniesé lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

- Rozebra¢ pokrycie dachowe recznie.

— Rozhidrki okfadzin s$ciennych tynki, ptytki nalezy skuwac¢ recznie tak, aby nie uszkodzi¢

konstrukcji scian.

Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktére zgodnie z dokumentacjg projektowa majg zostac
zachowane. Odpady transportowac¢ na zewnatrz budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy.
Do czasu wywiezienia, odpady sktadowac w kontenerach

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna".

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego, a
w tym ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zgdanie Inspektora,
Wykonawca przedstawi $wiadectwa utylizacji odpaddw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna".
Podstawa dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdinych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sg:
- 1m? odbitych tynkéw, rozebranych scianek,
- 1 m® rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otworéw, itp. (rozumianych jako
objetos¢é zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna". Cena rob6t
obejmuje w przypadku wszystkich rob6t rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
— wyznaczenie zakresu prac,
- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,
- przeprowadzenie demontazu,
— rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,
— oczyszczenie podioza po zdemontowanych elementach,
- przetransportowanie odpadow z miejsca rozbiorki do konteneréw,
- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.
Cena rob6t obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:
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— zatadunek odpaddw,

— zabezpieczenie tadunku,

— przewdz odpadéw do miejsca utylizaciji,
- utylizacje odpaddw.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z p6ézn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U.z 2001 r. Nr112, poz. 1206),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informagiji
oraz wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogolnych przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169,
poz. 1650),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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45262120-8 Wznoszenie rusztowan
45262110-5 Demontaz rusztowan




RUSZTOWANIA

SST 3 - RUSZTOWANIA

1. PRZEDMIOT i ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIK ACJI TECHNICZNEJ

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce realizacji robét zwigzanych z montazem i
demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac rozhiérkowych przewidzianych w ramach
inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacii

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji rob6t w
inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynno$ci
umozliwiajgce i majace na celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac
przewidzianych w projekcie wykonawczym dla przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- montaz rusztowan,
- wykonanie inwentaryzacji i szczeg6towej oceny stanu obszaréw przewidzianych do renowacji,
- demontaz rusztowan.

1.4. Okre $lenie podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do stosowania i OST ,0g06Ing Specyfikacjg Techniczng”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t w OST ,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”.

1.6. Szczeqdlne wymagania dotycz _ace robot

Badania i odbior rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robot
montazowych w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie powinno obejmowac
sprawdzenie:

- wymagan ogolnych,

— stanu podioza,

— posadowienia rusztowan,

- wykonania zigczy i stezen,

- zakotwien,

- pomostéw roboczych i zabezpieczajacych,

— urzadzen komunikacyjnych i transportowych,

— urzadzen piorunochronnych,
Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych.
Rusztowanie nalezy uzna¢ za prawidiowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz
rusztowan:

— rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,

- szerokos$é pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

- wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczac od wierzchu pomostu jednej

kondygnaciji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,
— dopuszczalne odchyiki wierzchéw stojakéw ram pionowych nie powinny byé wieksze niz 15 mm
przy wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,
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— odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdluz osi podtuznej rusztowania nie
moze by¢ wieksze niz + /- 50 mm na calej dlugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic
wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

— odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz
10 mm.

1.7. Dokumentacja, ktér g nalezy przedstawi ¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogéinej
Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany
rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci
wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajgcy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczna, ktérg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzgdzony dla
konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona
przez producenta winna zawierac:

— nazwe producenta z danymi adresowymi,
— system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),
— zakres stosowania rusztowania ze szczeg6lnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe

i nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat :

« dopuszczalnego obcigzenie pomostow roboczych,

« dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu,

» dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan
jest mozliwa,

» sposob montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu pionowego (wciggarki),

« informacje na temat ilosci poziomow roboczych i ich wyposazenia

» warunki montazu i demontazu rusztowania,

« schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku
montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéw, ktére nalezg do danego
systemu rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

e wz6r protokétu odbioru,

e wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,
certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajgcy zgodno$¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.:
dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukcji rusztowania i
podestéw, statecznosci rusztowania, urzgdzenia piorunochronne, urzgdzenia ostrzegawcze,
urzgdzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb i przedmiotéw z wysokosci,
wysitek fizyczny przy montazu i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres
merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji rusztowan.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatdw

Ogolne wymagania dotyczgce materialdw i ich rodzaju podano w OST ,0Ogo6lna Specyfikacja
Techniczna”.

2.2. Materialy
Nalezy zastosowaé rusztowanie nieruchome przyscienne.
3. SPRZET

3.1. QOgdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,0gélna Specyfikacja Techniczna”.
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3.2. Sprz et do wykonania robot

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogéw uzyskania stosowej jakosci
robot lub przepiséw bezpieczenstwa zostang przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4., TRANSPORT

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed
wplywem szkodliwych czynnikbw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosé robdt i wilasciwosci
przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogolne warunki wykonania podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami
nadzoru inwestorskiego.

5.2. Wykonanie monta_zu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej
dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg
montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg
nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie
rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.
Zaleca sie stosowanie rusztowan systemowych, ktorych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta.
W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac te
instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac przepisy bhp.
Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z
Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest
ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

— wczasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajgcego dobrg widocznosé,

- w czasie gestej mgty, opaddw deszczu, $niegu, gotoledzi,

— podczas burzy i silnego wiatru.
W miejscach wejs¢, przejsé¢, przejazddéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki
ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako _$ci robét

Ogolne zasady kontroli robot podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Kontroli bedzie podlega¢:

— stan podioza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

— sposbb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem

— dopuszczalnych odchytek,

-  stezenia rusztowan,

—  sposo6b zakotwienia,

— pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

— urzadzenia piorunochronne,

—  zabezpieczenia catego rusztowania.
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W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez oceniaé bezpieczenstwo wykonywania robot
i wykonywanych elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady wykonywania obmiaréw robot

Ogolne zasady obmiaréw podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawa dokonywania obmiaréw okreslajacg sposdb i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony
do dokumentacji przedmiarowej.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne
pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci
roboczogodzin danych robét wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady robocze;j.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNO SCI

Ogodlne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Odbior
robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy
udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowah (przeglady
rusztowan) nalezy wykonywac¢ codziennie przed rozpoczeciem
pracy, sprawdzajac:

—  czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztalcone ,

—  czy jest prawidtowo zakotwione,

— czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,

—  czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie Sliskie,

stabilne),

— porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

— czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wpltyw na bezpieczenstwo rusztowania.
Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglagdy dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac kierownik
budowy lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji
rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowaé¢ katastrofe budowlang lub stworzyé
niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie rob6t nastepuje
na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajacym, po zakonczeniu roboét i ich
odbiorze koncowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

- Dz. U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagahn dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.

— Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

- Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

- Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $rodkéw ochrony
Indywidualnej.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

- Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

- PN-M-47900-Rusztowania stojagce metalowe robocze. Ogélne wymagania i badania i
eksploatacja.

—  PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

— PN-EN 74 - Zigcza , $ruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych  nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

- PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy.

— PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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TYNKI, ROBOTY MALARSKIE

SST 7 - TYNKI, ROBOTY MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw,
ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robat wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie wszystkich tynkéw i okladzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii Il $cian- uzupetnienie,
- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykle kat. lll i IV na o$ciezach otworodw,
- tynki renowacyjne,
—  obtézenie scian ptytami z dekoracyjnego, wysokocisnieniowego laminatu kompaktowego (HPL),
—  roboty malarskie,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres rob6t podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST "Ogoélna Specyfikacja Techniczna”.

Podtoze— powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Podktad— warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa— stwardniala warstwa masy tynkarskiej natlozona na podtozu.

Tynk gipsowy (gltadz gipsowa) — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno Iub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tacznej grubosci nie przekraczajgcej 2-15 mm, stanowigca
powtoke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetiaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujgcych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska

masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment— naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor_masie
tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki— okres, w ktdrym sucha mieszanka tynkarska

przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
Okladziny z pityt gipsowo-kartonowych- poszycie azurowej konstrukcji scian i sufitbw w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okladziny zastepujgcej tynki na $cianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materialdw tradycyjnych. Oktadziny objete niniejszg SST ksztaltujg forme
architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-
kartonowych, odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

—,Prawa” strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona Jlewa” piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia.

1.5. Wymagania ogdlne dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
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Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materialéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé¢ z dokumentacjg
techniczng, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”

2.2. Woda zarobowa do zaprawy

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

-  Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

—  Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Skiad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4. Tynk renowacyjny zawieraj acy widkna, odporny na siarczany

Obszary stosowania:

— Renowacja zawilgoconych i obcigzonych szkodliwymi solami powierzchni $cian (powierzchnie
wewnetrzne w piwnicach i w starych budowlach, elewacje, budynki historyczne i zabytkowe)

- W przypadku wysokiego obcigzenia solami stosowany z tynkiem podkiadowym

-  Stosowany jednowarstwowo jako tynk podktadowy lub wierzchni.

Wiasciwosci:

— Odporny na siarczany i inne sole,

-  Hydrofobowy,

- Wspomaga schniecie,

— Latwe nakladanie i obrébka powierzchni przy jednej warstwie o grubosci do 30mm,

-  Mozliwa aplikacja maszynowa,

- Wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 28 dniach): 1,5 - 5,0 N/mmz (CS II).

Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania systemu tynkow renowacyjnych

Wyroby do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych mogg by¢

przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczeg6lnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczeg6towej),

- sgw oryginalnie zamknietych opakowaniach,

- sgoznakowane w sposob umozliwiajgcy petng identyfikacje,

—  spetniajg wymagane whasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,
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— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materialy pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn.
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.1171 z pézn. zmianami),

- opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzednia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowar
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
zmianami),

—  spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac
renowacyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw). Niedopuszczalne jest stosowanie do prac
renowacyjnych materialéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania wyrobdw wchodzgcych w skiad systemu tynkéw renowacyjnych

Wszystkie wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz

wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych Ilub

wytycznych ze specyfikacji producentéw systemow. Jezeli w sklad systemu wchodzg wyroby
zaklasyfikowane jako niebezpieczne, spos6b magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia

cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z

dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu

niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzniejszymi zmianami).

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche

oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed

dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w

temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile specyfikacja producenta systemu nie stanowi inacze;j.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w

ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w

szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po

srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy moggce zmienic
sktad chemiczny wody.

2.5. Zaprawa monta zowa,

Zaprawa montazowa nadaje sie tez do wypetniania ubytkéw i wyokrgglania narozy. Wodoszczelne
wiadciwosci pozwalajg stosowa¢ go do miejscowego uszczelniania konstrukcji betonowych oraz do
tamowania lokalnych przeciekéw wody. Do montazu ciezkich konstrukcji i maszyn nalezy stosowac
zaprawe montazowg. Do tamowania intensywnych wyciekéw wody trzeba stosowac¢ materiat o jeszcze
szybszym dziataniu. Do powierzchniowego uszczelniania wnetrz zbiornikbw na wode zaleca sie
stosowanie zapraw wodoszczelnych.

2.6. Szpachléwka gipsowa

Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 30042:1993. Gipsowe masy
szpachlowe powinny byé dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.7. Gfadz szpachlowa

Gladz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gltadzi gipsowych i napraw powierzchni $cian i
sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac

sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne,

Sciany betonowe, podioza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal.
Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.8. Srodki gruntuj ace
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Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwykilych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.9. Obfozenie $cian piytami z laminatu kompaktowego (HPL)

Sciany do wysokosci drzwi wewnetrznych wylozone piytami z dekoracyjnego, wysokoci$nieniowego
laminatu kompaktowego (HPL) o powierzchni utworzonej pod wysokim cisnieniem i przy wysokich
temperaturach z warstw witdkien drewnopochodnych z wykorzystaniem zywic termoutwardzalnych, co
zapewnia trwalos¢ i duzg odpornos¢ na zniszczenie i zuzycie. Plyty gltadkie o grubodci 8 mm,
trudnozapalne montowane na ruszcie metalowym. kolor pétprzezroczysty zielony - zgodnie z projektem
budowlanym.

2.10. Farba akrylowa

Zakres stosowania:
Akrylowa farba lateksowa o podwyzszonej odporno ci na szorowanie przeznaczona jest do
dekoracyjnego malowania $cian i sufitbw wewnagtrz pomieszczen.
Gléwne cechy:
— odporna na szorowanie
- wysoka wydajnosc¢
— super krycie
— diugotrwaty efekt s$nieznobiatych scian

- lateksowa
- niekapigca
Kolor - Snieznobiata
Wyglad powtoki - matowa
Lepkos$¢ RVT, 20 2 C, [mPas] - 4000 + 8000
Gestos¢, 20+ 0,5 °C, [g/cm3] -najwyzej 1,600
Zawarto cze$ci statych, [Yowag] -co najmniej 50,0
llos¢ warstw -1-2
Czas schniecia powtoki, 23° 2 °C, [h] -2
Nanoszenie drugiej warstwy, [h] -po 2
Sposoéb nanoszenia -pedzel, walek lub natrysk
Wydajno przy jednej warstwie -Do 14m?/l przy jednej warstwie w zaleznosci od chionnosci

podtoza

2.11. Farba lateksowa

Charakterystyka:

Gotowa do uzycia ekologiczna farba produkowana na bazie wodnej dyspersji polimerowej. tatwa do
naktadania, nie kapigca, Swietnie kryjgca oraz wyjgtkowo odporna na szorowanie. Tworzy powitoke
matowg lub pétmatowg gtadkg bez zmarszczen i spekan o bardzo wysokich walorach estetycznych.
Bardzo wydajna. Dostepna w szerokiej gamie kolorystycznej.

Przeznaczenie:

Farba przeznaczona szczeg6lnie do malowania powierzchni $cian i sufitbw w pomieszczeniach o
duzym natezeniu ruchu, a takze o podwyzszonej wilgotnosci, takich jak obiekty stuzby zdrowia (sale
operacyjne, gabinety zabiegowe), oswiatowe, zbiorowego zywienia, kuchnie, tazienki, uzytecznosci
publicznej, przemystowe itp. Doskonata zaréwno do malowania pierwotnego, jak i do renowaciji starych
powtok malarskich. Moze by¢ stosowana na takie podtoza jak tynki cementowe, cementowo-wapienne,
tynki i gtadzie gipsowe, piyty gipsowo-kartonowe i inne podtoza mineralne.

Dane techniczne:

Skiad: dyspersja polimerowa, wypeiniacze mineralne, dodatki uszlachetniajgce, pigmenty Gestosc
objetosciowa: ok. 1,41 g/cm3.
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Odpornosé na $cieranie na mokro: = 10000 cykli.

Op6r dyfuzyjny wzgledny: 0,67 m.

Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powtoke: = 29 g/m224h.

Ubytek grubosci powtoki przy szorowaniu na mokro: 4,2 um po 200 cyklach.

Wyglad powtoki: matowa lub pétmatowa.

Dane wykonawcze:

Temperatura stosowania (powietrza, podtoza, materiatdw): od +5°C do +25°C Czas wysychania
powtoki: ok. 2 godziny (w temperaturze +20°C i wilgotno$ci powietrza ok. 60%).

Wydajno$¢ przy jednokrotnym malowaniu: ok. 80 ml/m2 (w zaleznosci od chtonno$ci i struktury podioza
oraz wybranej metody malowania).

Krycie jako$ciowe: II.

2.12. Srodek odgrzybiaj acy

Do zwalczania grzybéw domowych i plesniowych wystepujacych powierzchniowo na zewnatrz, jak i
wewnatrz budynkéw. Miejsce stosowania: sciany, mury, tynki malarskie, elementy drewniane itp.
Cechy produktu:

- zwalcza grzyby ple$niowe i domowe oraz uodparnia na ich dzialanie,

- zawiera biocyd najnowszej generacji, pozwalajgcy uzyskac najwyzszg skutecznosc¢ biologiczna,
nie zawiera metali cigzkich oraz chloru i nie wykazuje emisji do atmosfery

2.13. Folia malarska
Folia Pcv grubosci min. 0,1mm.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,0gélna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Sprzet i narz edzia do wykonywania tynkéw,

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,
— Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,
— Do transportu i przechowywania materiatdbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatdw suchych i o konsystencji past,
— Do nakiadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do nakladania recznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe),

3.3. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowaé¢ nastepujgcym sprzetem:
—  $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
—  betoniarkami do przygotowania zapraw,
— agregatem tynkarskim,
- mieszarka do zapraw
- wycigg budowlany lub winda do transportu pionowego
— drobny sprzetem pomocniczym.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdélne

Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
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4.2. Wymagania szczegbtowe

4.2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

4.2.2. Transport materiatow

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
W przypadku duzych ilosci materialdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zaladunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych Do transportu farb i innych materiatéw w
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw
zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete Materialy do robdt malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie
w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, skladowaé i transportowaé zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i
transport".

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna”.
Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:
- wykonaniu $cianek dziatowych,
— obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i
orurowan,
- zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow
muréw tj. po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.2.1. Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowag. Nadmiernie suchg
powierzchnie podioza nalezy zwilzyé woda.

5.2.2. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywac¢ po
wykonaniu instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 i PN-
B-10101. Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych
listew naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych. Gtadz
nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.
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5.2.3. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat Il|
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ z
zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia
stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna
odpowiadaé 7-10 cm. zanuzenia stozka pomiarowego. Grubo$¢ narzutu powinna wynosié¢ 8-15
mm. Narzut powinien by¢ zatarty na gltadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w
tynkach narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne
odchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej di. Laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi.
Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstale w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczyé profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos$¢ do gtebokosci
boni. Spad boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.2.4. Wykonanie tynkow trojwarstwowych kat ||
Tynki tréjwarstwowe sktadajg sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Dwie pierwsze warstwy
wykonujemy jak opisano w punkcie 5.3. przy czym dodatkowo nalezy stosowac¢ wyréwnujgce
pasy lub listwy. Gladz nalezy wykona¢ z gipsu szpachlowego dwukrotnie naktadanego z
przeszlifowaniem. Gtadz naktadamy po stwardnieniu warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do
wykonywania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego

5.2.5. Tynk renowacyjny

Warunki przystgpienia do robét
Do wykonywania robot tynkarskich mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych i rob6t mogacych stanowié przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkow oraz
po przygotowaniu i kontroli podtoza, a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow.
Wymagania dotyczgce podioza
System tynkéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podiozach (Scianach) z cegiel,
pustakéw ceramicznych, betonowych, kamieni i bloczkéw betonowych wymurowanych na
tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub wapiennym oraz na podtozach z betonu.
Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢ dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie
tynkéw renowacyjnych na innych podtozach.
Przygotowanie podtoza
Stare, zniszczone i zasolone tynki skué¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyzszej
widocznej lub ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Usung¢ luzne i niezwigzane
czgstki, zmurszalg zaprawe i fragmenty muru. Wyku¢ lub wydrapaé skorodowang zaprawe ze
spoin na gtebokosé okoto 2 cm. Powierzchnie oczysci¢ mechanicznie (przetrze¢ szczotkg
druciang, zmy¢é wodg pod cisnieniem — w zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz
usung¢ z terenu budowy. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi
elementami budynku.
Tynkéw renowacyjnych nie wolno stosowaé miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na
wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktérej znajdujg sie uszkodzenia $cian (np. na
cokofach). Zanieczyszczenia, stare powloki malarskie (wykonane bezposrednio na murze)
usung¢ mechanicznie, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentu lub zastosowaé¢ specjalistyczne
preparaty (o ile nie wpltyng one szkodliwie na pdzniejsze funkcjonowanie systemu tynkéw)
zalecane przez producenta systemu.

Podioze nalezy oczysci¢ z:

— kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Zanieczyszczenia usung¢ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie
woda itp.,

— starych wymalowan, wykwitdéw, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usung¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne $rodki zalecane przez producenta
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systemu, z wykwitdow solnych, mchoéw, glonéw, porostow. Stwierdzone wykwity usung¢ np.
przez szczotkowanie na sucho szczotka druciana.

Neutralizacja skazen biologicznych
Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchéw, porostéw, grzybéw plesniowych
itp.) zastosowaé srodki biobojcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami
technicznymi produktéw.
Powierzchniowa neutralizacja soli
Przy $rednim lub wysokim stopniu nalezy stosowa¢ uktad warstw, ktéry zabezpiecza warstwe
Swiezo natozonego i nieposiadajgcego jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed
penetracjg rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskac stosujac specjalne preparaty na bazie
zwigzkéw baru i szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztalcajgce na powierzchni przegrody
sole rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naktada¢ zgodnie z wymogami karty
technicznej produktu i przestrzegajgc odpowiednich przepiséw BHP z karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu okresu podanego w instrukcji nalezy
Sciane przetrze¢ np. druciang szczotkg (skutki reakcji z solami widoczne sg w postaci
znajdujgcych sie na powierzchni krysztalkbw), usuwajgc powstate krysztatki soli. Przy
wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢ ponowna impregnacja sciany. Preparaty te
nie sg skuteczne w odniesieniu do azotanéw. Alternatywg jest wykonanie dodatkowej warstwy
z tynku podktadowego lub renowacyjnego, pod warunkiem nieuwzgledniania jej w ogolnej
grubosci warstw systemu. Zaklada sie, ze warstwa ta jest warstwag ochronng dla nastepnych,
wliczanych do systemu.
UWAGA: Ostateczne rozwigzanie materialowo-techniczne dla konkretnego obiektu nalezy
przyja¢ w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji techniczne;.
Wyréwnanie ubytkéw
Przed rozpoczeciem prac polegajgcych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie
na oczyszczonej powierzchni obrzutki.
Uwaga: obrzutka jest skfadnikiem systemu tynkéw renowacyjnych niniejszej specyfikaciji),
jednakze w przypadku koniecznosci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkéw musi
ona by¢ wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje
whasciwe warstwy systemu tynkéw renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania
obrzutki.
Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego
systemu wyraznie nakazuje inaczej.
Do uzupetniania ubytkéw nalezy stosowac:
a. przy niskim stopniu zasolenia:

— tynk podktadowy lub

— tynk renowacyjny
b. przy $rednim stopniu zasolenia:

— tynk podktadowy lub

— tynk renowacyjny
C. przy wysokim stopniu zasolenia:

— tynk podktadowy.
Tynk renowacyjny moze byé stosowany jako warstwa wyréwnawcza pod warunkiem, ze jego
sumaryczna grubos¢ nie przekroczy 4 cm (za wyjagtkiem spoin i lokalnych duzych
nierébwnosci).
Nie zaleca sie stosowac do wypetiania ubytkdw tradycyjnych zapraw przygotowywanych na
placu budowy. Spos6b przygotowywania zaprawy na warstwe wyréwnawczg oraz zalecenia
wykonawcze podano. niniejszej specyfikacji. Przy szczegdlnie trudnych podtozach (mur
niejednorodny pod wzgledem materialowym, z wtrgceniami, itp.) konieczne moze byé
stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza). Powierzchnia
warstwy wyréwnawczej musi pozostac szorstka, nie wolno jej zacieraé.
Warunki wykonywania systemu tynkow renowacyjnych

Uklad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Dla poszczego6lnych stopni zasolenia dobiera sie ukfad i grubosci warstw skladnikow systemu.
Okreslenie stopnia zasolenia jest wykonywane na etapie przygotowywania dokumentaciji
projektowej robét. Minimalne grubosci warstw tynku podktadowego i tynku renowacyjnego
podano w tablicy

| Stopie h zasolenia | Zalecany uktad warstw | Grubo $¢ warstw (mm) |
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Niski obrzutka <5
tynk renowacyjny =220
Sredni obrzutka <5
tynk renowacyjny >10-20 (pierwsza warstwa)
tynk renowacyjny >10-20 (druga warstwa)
Wysoki obrzutka <5
tynk podkfadowy =210
tynk renowacyjny 215

Wykonywanie obrzutki
Jej wykonanie jest konieczne, peini role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako
potkryjaca lub catopowierzchniowg, o grubosci nie wigkszej niz 5 mm. Musi by¢ wykonana w
sposOb i z materiatdbw bedacych skiladnikiem systemu lub zaleconych przez producenta
systemu.
Spoiny muru nie mogg by¢ wypelnione materialem obrzutki. Obrzutke wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz+5°C (temperatura powietrza i podtoza). Nalezy przestrzegac
wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu tynkéw zwyktych z zapraw
na spoiwie cementowym i wapiennym podanych w ST ,Tynki zwykie wewnetrzne i
zewnetrzne” Swiezo utozong wyprawe chronié¢ przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru,
temperatury i nastonecznienia.
Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkow renowacyjnych
Warunkiem poprawnego wykonania tynkow jest odpowiednie przygotowanie zaprawy
tynkarskiej.
Nie mozna podaé jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego rodzaju
tynku, nalezy $ciSle przestrzegaé wytycznych i zalecen podanych w specyfikacjach
producentow systemow lub kartach technicznych stosowanych produktow. Chodzi tu przede
wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczgco-mieszajgce, betoniarki),
spos6b dozowania wody i czas mieszania.
Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywaé zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych
pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajac jednak ze
podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi.
Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen
producenta.Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego
podczas mieszania/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest
dodawanie wody w iloSci przekraczajgcej zalecenia producenta, w celu poprawienia
obrabialnosci zaprawy. Tynki wykonywa¢ nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C
(temperatura powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego
systemu nie stanowi inaczej. Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiega¢ w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.
Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, ukfad i grubosci warstw podano w
niniejszej specyfikacji W jednym zabiegu nie wolno naktada¢ warstwy o grubosci wiekszej niz
2-2,5 cm. Przy wiekszych grubosciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo. Uwaga: tgczna grubosé
tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza od podanej w niniejszej
specyfikacji.
Jezeli tynki ukiadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych
producenta dotyczacych mozliwych do zastosowania agregatow tynkarskich, mieszarek, pomp
ttoczacych, srednicy i dlugosci wezy, typow i $rednicy dysz. Koncowke tynkarskg nalezy
prowadzi¢ ruchem cigglym wahadlowoposuwistym, zalecane odlegtosci koncéwki od
powierzchni tynkowanej wynoszg:
— przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, — przy
$rednicy dyszy 13-14 mm ok. 30 cm.
— przy nanoszeniu narzutu — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy $rednicy
dyszy13-14 mm ok. 18 cm.
Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. Cisnienie
nalezy dobiera¢ zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkéw aplikacji (dtugose¢ i
Srednica wezy, typ i Srednica dyszy itp.) Warstwe wyrOwnujgca ubytki oraz wewnetrzne
warstwy bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢ do
wyschniecia.
Przy nakladaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie delikatnie
zatrze¢), aby nie zamkng¢ poréw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega
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powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na gtadko” prowadzi do koncentracji spoiwa
na powierzchni tynku i powstawania rys. Czas schniecia przed nalozeniem kolejnej warstwy
podany jest w specyfikacji producenta systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu.
Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na 1 mm, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Szczegélnie istotne jest zachowanie przerwy
technologicznej przed nakladaniem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy
wigkszych (powyzej 20 mm) grubosciach tynkow.
Tynk renowacyjny nie powinien stykac sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeling lub
wykona¢ dodatkowo pas z powtoki uszczelniajgcej. Nalozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt
szybkim schnieciem czy przesuszeniem. Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca
zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ woda lub ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie
wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku,
niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania
pomieszczen, w ktérych w okresie zimowym wykonuje sie prace renowacyjne, do skrécenia
czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze prowadzi¢ do powstawania rys,
zwlaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposéb intensywny i niejednostajny.
Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materialtébw na bazie gipsu na powierzchniach
otynkowanych lub stykajgcych sie z tynkiem renowacyjnym. Obsadzenia gniazdek,
wiacznikow, kratek wentylacyjnych, mocowania przewodow itp. wykonywac tylko za pomocg
szybko wigzgcych zapraw na bazie cementu.
Szpachlowanie powierzchni
Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowa¢ szpachle systemowe, ktorych wiasciwosci
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji. Wytrzymato$¢
szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci wlasciwego tynku renowacyjnego. Do
wykanczania powierzchni mogg by¢ takze stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o
ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczeciem szpachlowania usung¢ z poditoza
kurz i ewentualne zabrudzenia. Podloze zwilzy¢é woda. Szpachlowanie rozpoczynaé po
catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybkosé schniecia
przyjmuje sie 1 mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych
czas ten moze ulec zmianie. Wcze$niejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do
pojawienia sie rys skurczowych na powierzchni szpachli.

Zaprawe szpachlowg przygotowac¢ w sposéb opisany przez producenta systemu. Gotowa do

nakfadania szpachla musi mie¢ postac jednorodnej, homogenicznej masy. Zazwyczaj nanosi

sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu

(czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli)

powierzchnie zaciera sie kolistymi ruchami za pomocg packi z filcem. Wytyczne

natryskowego nakladania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub karta
techniczna stosowanej szpachli. Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku

moze by¢ pokryta bezposrednio odpowiednig farbg, zgodnie z warunkami podanymi w

niniejszej specyfikaciji.

Wymalowania

Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie. Moga

to by¢, wg zalecen:

- farby wapienne,

— farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,

— dwuskiadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu
powtoki),

- wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

- farby na bazie mikroemuls;ji silikonowe;j.

Wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich podane sg w odrebnej ST ,Roboty

malarskie” Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.

Wymagania dotyczgce wykonania systemu tynkéw renowacyjnych.

- taczna grubo$¢ tynku musi spemia¢ wymagania z dokumentacji projektowej.
Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie zaréwno pojedynczej warstwy jak i uktadu
warstw.

- Wyglad powierzchni tynku - Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej dopuszczalne sg
jedynie miejscowe nieréwnosci wynikajgce z techniki wykonywania tynku (np. $lady
wygtadzania kielnig) o gtebokosci do 1 mm i dtugosci 5 cm, w ilosci nie przekraczajgcej 3
sztuk na 10 m otynkowanej powierzchni.
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Slady takie sg niedopuszczalne dla warstw wygtadzajgcych. Jezeli wykonczeniem powierzchni
jest tynk strukturalny, sposéb kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja techniczna
dla tynku strukturalnego. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz
katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg i szczegdétowg specyfikacje
techniczng. Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny
pionowe lub nachylone pod zadanym katem, albo tworzyly powierzchnie krzywe zgodnie z
zadanym obrysem.
Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni powinny by¢
prostoliniowe lub w ksztalcie zadanych krzywych. Katy utworzone przez te plaszczyzny
powinny by¢ proste lub mieé¢ warto$¢ okreslong w dokumentacji.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moga byé wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci
kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
— poziomego — nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ( $cianami, belkami itp.).

Naroza i wszelkie obrzeza powinny byé wykonane i wykonczone zgodnie z dokumentacjg
projektowg, np. wykonczone na ostro lub zaokrgglone. Tynki na stykach z powierzchniami
inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach, parapetach itp.) powinny byé zabezpieczone
przed odpryskami i peknieciami np. przez pozostawienie szczeliny o szerokosci 2-4 mm.
Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:

—-wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podioza, trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza

5.3. Gladz szpachlowa

Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed przystgpieniem do
szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé podtoze. Od prawidtowego przygotowania zalezy efekt
koncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podloze kruche, pylagce nalezy zagruntowa¢ odpowiednim
mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc
siatke z widkna szklanego zaprawg gipsowg. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowaé
wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni sciany uzywamy siatek Sciernych lub
specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni
$ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. S3 to gotowe masy szpachlowe, ktére naklada sie cienka
warstwa o grubosci ok. 1 mm Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywaé sie na podiozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podioza gipsowe.
Nalezy zwrdci¢é uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na
elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

5.4. Roboty malarskie

5.4.1. Zalecenia ogéine

- Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkéw, tj. po
3-4 tygodniach dojrzewania.

— Przy wykonywaniu robét malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowac¢ zbyt wysoka
temperatura pow. 30 °C oraz przeciggi.

— Do nakfadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

- Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny byé zamkniete, a nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych lub od przewodéw
wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

— W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywaé robét malarskich.

— Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowac spekanie powtoki.

- Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny by¢

— wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.
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— Powierzchnie podiozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, réwne, wszelkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usung¢ lub zeszlifowacé.

— Podloza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszgce sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

- Wilgotno$é powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi
powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznym i nie wieksza niz 3% masy.

— Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do zastosowanej farby.

- Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po catkowitym
zakonczeniu robét poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robét instalacyjnych, wykonaniu podtozy,
osadzeniu okien i drzwi.

— Drugie malowanie nalezy wykonaé¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, ufozeniu
posadzek i zawieszeniu sufitbw podwieszonych.

— Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

- Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sa wymagane $rodki ochrony skoéry i drég
oddechowych.

5.4.2. Zakres robét przygotowawczych
Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzy¢, drobne
uszkodzenia wypeié.

5.4.3. Zakres robot zasadniczych
Podioze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach
nakfada¢ 2 warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowa¢ podtoze nanoszac
farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosic¢ watkiem.

5.4.4. Malowanie powierzchni stalowych (zabezpieczenie p-poz).

Przygotowanie powierzchni

Powtoke podktadowa nalezy naktada¢ na przygotowang powierzchnie zgodnie wymaganiami
zawartymi w Warunkach technicznych producenta farby podktadowej . Minimalna grubosé
gruntu wynosi 0.06 mm suchej warstwy . Farbe mozna naktada¢ na warstwe podkiadowa, ktéra
powinna by¢ sucha, pozbawiona sladéw korozji, ttuszczu i kurzu. Zwréci¢ uwage na ewentualne
ograniczenia dotyczace czasu do nakladania kolejnych warstw na farby epoksydowe. W
przypadku powierzchni ocynkowanych zalecane jest stosowanie gruntu, powierzchnie
ocynkowane spasywowane lub dobrze odtluszczone mozna malowaé farbg bezposrednio na
powierzchnie ocynkowang. Jako farbe podkiadowg nalezy stosowac farbe epoksydows lub inne
typy farb epoksydowych podkiadowych , zastosowanie innych podktadéw prosimy uzgodni¢ z
Doradcg Technicznym Producenta. Jako farbe nawierzchniowg nalezy stosowac farbe
poliuretanowg lub inng farbe poliuretanowg — zaleca sie uzgodnienie zamiany z Doradcg
Technicznym. Grubosci warstwy zalezg od klasy korozyjnosci srodowiska . W niektorych
przypadkach dopuszczalne jest pozostawienie farby peczniejgcej bez warstwy nawierzchniowej

Warunki podczas malowania:

- minimalna temperatura podioza: +5 °C, co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu
rosy,

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza: ponizej 85%

— dobra wentylacja

- w czasie malowania oraz w najblizszym czasie kilku godzin po wykonaniu malowania
warstwe nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem wody (deszcz, $nieg
przymrozki i inne). W przypadku warstwy wilgotnej np. po opadach deszczu nalezy odczekac
do ponownego jej wyschniecia. Nakladanie na mokrg Ilub wilgotng warstwe farby
peczniejacej farby nawierzchniowej, spowoduje jej odrywanie lub pekanie w pdzniejszym
okresie eksploataciji.

Dane fizykochemiczne:
Kolor: Biaty
Czesci state, % obj.: 82 +- 2,5%
Temperatura zaptonu: 4,40C
Gestos¢: 1,345+/- 0,03 kg/dm3
Czasy schniecia w 200C i wilgotnosci wzglednej 70 +/-5%, stopien:
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- 10,25 godz.

- 32dol0% godz.

- 7 24do10% godz.

Dane aplikaciji:

Minimalny czas mieszania mieszadlem mechanicznym ok. 3 minut

Metoda naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, Pedzel, Watek

Przetozenie agregatu: ok. 66:1

Cisnienie: ok. 6,5 barow

Srednica dyszy: 0,017” — 0,025”

Przewdd natryskowy: 3/8”

Zalecane - usungc filtry z agregatu do natrysku i pistoletu.

Kat natrysku nalezy dobrac do rodzaju malowanej konstrukcji.

Czyszczenie narzedzi: Rozcienczalnik dostarcza producent

Zalecana grubos¢ jednej warstwy: Natrysk hydrodynamiczny do okoto 450 ym suchej powtoki.
Uwaga: Farba jest gotowa do aplikacji , nie zaleca sie dodawania rozciernczalnika.
Wielowarstwowy zestaw zabezpieczenia ognioochronnego petng odporno$¢ mechaniczng
uzyskuje po diuzszym okresie wysychania to jest okoto 6 dni od dnia zakonczenie prac.
Ochrona powtoki ognioochronne.

Warstwa ogniochronna wymaga zabezpieczenia powtoka poliuretanowg lub akrylowag wtedy gdy
powtoka moze by¢ narazona na oddziatywanie warunkéw zewnetrznych lub w pomieszczeniach
tam gdzie moze wystepowaé na powierzchni skraplanie pary wodnej . Grubosci warstwy
nawierzchniowej sg zalezne od klasy korozyjnosci srodowiska C

60 ym _ w przypadku Ssrodowiska kategorii korozyjnoéci C1, C2i C3,

80 um _ w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C4,

120 ym _ w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C5-1i C5-M.

W przypadku $rodowisk kategorii korozyjnosci C1 i C2 (wewnatrz obiektéw budowlanych)
zabezpieczenie ogniochronne systemu moze by¢ wykonywane bez warstwy nawierzchniowe;.
Warunki BHP Przechowywania i Transportu

Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢é umieszczona na
obiekcie lub wpisana do dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawieraé, co najmniej:
nazwe Systemu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, klase odpornosci ogniowej
Systemu, nazwe firmy wykonujgcej System ogniochronny, date wykonania Systemu
ogniochronnego, protokét z odbioru wykonania Systemu ogniochronnego. Na zyczenie klienta
dostarczamy Nalepke Informacyjng kt6rg dodatkowo mozna oznaczy¢ zabezpieczony obiekt .

5.4.5. Odgrzybianie $cian

Preparat odgrzybiajgcy

- nanosi¢ pedzlem lub poprzez natrysk, w ilosci minimalnej: na murach, tynku lub powloce
malarskiej co najmniej 0,8 litra na 1 m2, na drewnie — co najmniej 0,4 litra na 1 m?,

— odczeka¢ dobe, po czym usungé ze scian resztki grzyba za pomocg szczotki i czystej wody
(nie stosowacé detergentéw),

- w przypadku $rodka odgrzybiajgcego - koncentratu nalezy go przed uzyciem rozcienczyé
czystg wodg w stosunku 1:6 (1 czes¢ koncentratu na 6 czesci wody).

Wydajnosé: 51 — ok. 6,25 m2 muru, tynku lub powtoki malarskie;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako _$ci Roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w OST ,,Ogélna Specyfikacja Techniczna”

6.2. Wymogi szczegdtowe

Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialdw i zgodnosci wykonywanych Robét
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegoélnosci obejmuja:
- badanie dostaw materiatow,
- kontrole prawidlowos$ci wykonania Robot (geometrii i technologii),
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—  kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidiowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podioza

- grubosci tynkow+

- wygladu powierzchni tynkéw, powierzchni malowanych scian,

- wykonczenia tynkéw, scian w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

6.3. Badania w czasie odbioru robét tynkarskich

Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegblowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
—  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- prawidlowosci przygotowania podtoza,
- prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie p6zniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia rob6t tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:
a) czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do rob6t potwierdzajg, ze
przygotowane podioza nadawaly sie do potozenia tynku a uzyte materialy spetniaty wymagania pkt.
2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku zwyklego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
0°C.
Opis badan
a) Kontrola przygotowania podioza.
Kontrola przygotowania podtoza obejmuje sprawdzenie czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte,
ewentualnie wyréwnane, wzmocnione oraz czy ewentualne ubytki zostaty uzupetnione.
Nieréwnosci $cian nie powinny byé wieksze niz 5 mm / m i 10 mm / kondygnacje. Kontrole
nieréwnosci $cian nalezy przeprowadzi¢ za pomocg faty kontrolnej o dlugosci 2 m.
b) Kontrola przygotowania powierzchni
Pod wykonanie wyprawy tynkarskiej. Kontrola zagruntowania warstw gdzie nie uzyto masy
zbrojgcej i wykonania wyprawy tynkarskiej obejmuje sprawdzenie czy cala powierzchnia zostata
przygotowana w sposob wiasciwy oraz czy struktura i kolor wyprawy tynkarskiej odpowiadajg
zaleceniom projektowym.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, w Swietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci
minimum 1 metra od kontrolowanej powierzchni. Kontrole odchylenia powierzchni tynku nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m. Nieréwnosci nie mogg by¢ wieksze niz 3
mm w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci 2 metrowej taty.
c) Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza
nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza
sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gluchego odgtosu swiadczy o
dobrej przyczepnosci). Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy
sprawdzi¢ za pomocag przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj.
proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw
przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.
d) Sprawdzenie odpornosci tynké4w na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 1 ORAZ BUDYNKU DAWNENKNA POTRZEBY WYDZIALU
MECHANICZNEGO AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE PRZY UL. WWEJ 2-4, dziatka nr 4/11; 4/14 qitr 3018
Strona 130



TYNKI, ROBOTY MALARSKIE

e) Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dzialanie mrozu prébek stwardnialej
zaprawy.

f) Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o
Srednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby poditoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete
podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostato$ci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien
by¢ wykonany przymiarem z dokfadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubosé tynku badanej
powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowa¢ warto$é $rednig pomiaru w pieciu otworach. W
przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000
m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

g) Sprawdzenie wygladu i innych wifasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglgd powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadkosé powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku
dionig. Odpornosé¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzaé w spos6b nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢é wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ proébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 gramoéw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

h) Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

i) Sprawdzenie wykonczenia tynkOw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST.

Badania w czasie odbioru robét malarskich

Ogolne wymagania

dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i sSrodkdw transportu podano

w ST 0. ,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robét,
materiatow i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci
robét na terenie i poza placem budowy. Czestotliwos¢ oraz zakres badan rob6t malarskich powinny by¢
zgodne z PN-69/B-10280/Apl1:1999 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnym. Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy dokonaé
kontroli podtozy: Wyglad nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci ok. 1m, w rozproszonym s$wietle
dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢
przez przetarcie powierzchni sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia
nalezy uzywaé czystej szmatki. Wilgotnos¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich
przyrzadoéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ przy uzyciu
wago-suszarki

Badania jakosci robét

w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami
zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemow technologicznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t malarskich obejmujg: Sprawdzanie podtozy: tynki powinny
dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100. powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz
osypujacych sie z ziaren piasku.

Sprawdzanie podktadoéw: zagruntowana powierzchnia powinna byé utrwalona i odpowiada¢ probie na
wsigkliwos¢ wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywaé przeswitow i miejsc nie pokrytych
podkitadem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne pekniecia lub rysy skurczowe
tynku.

Sprawdzanie powiok:

- Powloki powinny byé rownomierne, bez przeswitow, pokrywac podioze lub podkitad, nie wykazywaé
odpryskéw, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i sladéw pedzla; dopuszcza
sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanej powierzchni -Barwa powtok
powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Inspektorem nadzoru oraz
powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajacych sie poprawek lub potgczen o réznym odcieniu i
natezeniu -Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku -Badania
powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 7 dniach. Powtoki powinny
mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétimatowe.
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— Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé probe na wycieranie,
zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

6.4. Roboty malarskie

6.4.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.4.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.4.3. Badania powinny obejmowag:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé¢ powtdrnie.

Odbiér podtoza

— Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic¢

- Odbiodr robot malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powilok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przes$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
llos¢ wykonanych Robo6t okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [mZ].
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Ogodlne zasady przej ecia Robét
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Ogodlne zasady Przejecia Rob6t podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

8.2. Odbiér podio za

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umyé woda.

8.3. Zgodno $¢ robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, dalty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢é odebrany. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

8.4. Odbidr tynkéw

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej diugosci kontrolne;
dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niS 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego — nie moga byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niS 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate $lady zaciekbédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
—  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

8.5. Odbior robot malarskich

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny, czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych rob6t malarskich, w szczegélnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej jakosci zastosowanych materiatébw i wyrobow prawidtowosci
przygotowania podiozy jakosci powtok malarskich Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne
moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzac w temperaturze powietrza co
najmniej +5 °C i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jako$ci powtok
malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki
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— sprawdzenie odpornosci na zmywanie
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru rob6t:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m.;

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

— sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powitoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby;

- sprawdzenie przyczepnosci powioki:

* na podiozach mineralnych i mineralno-wtéknistych -przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie;

« na podiozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne spiukanie jej wodg za
pomoca miekkiego pedzla;

* powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cala badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny,
catos¢ robo6t lub ich czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane
nalezy wykonaé¢ powtérnie i po prawidlowym ich wykonaniu przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320
PN-B-14501
PN-B-14503
PN-B-14504
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-B-10121

PN-B-10122
PN-B-01302
PN/B- 10107
PN-69/B-10285

PN-69/B-10280
PN-B-01302
PN-B-30042
PN-EN 971-1

PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Zaprawy budowlane zwykle.

Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

Zaprawy budowlane cementowe.

Wapno budowlane. Wymagania.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

Badanie wytrzymatosci na odrywanie

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobéw lakierowych. Terminy
ogolne.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.
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IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

SST 8 - 1ZOLACJE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot obj etych specyfikaci a

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- izolacje przeciwwilgociowe taw fundamentowych z papy zgrzewalnej,
—  gruntowanie powierzchni pionowych faw,
- izolowanie powierzchni pionowych i poziomych masg asfaltowo-kauczukows,
- mocowanie folii dachowej na krokwiach - membrana wodoszczelna,
— izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne z folii polietylenowej,
— izolacje powierzchni poziomych z papy SBS,
- iniekcja.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robo6t zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych
oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostalymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania _dotycz ace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan oW
OST ,0Ogolna Specyfikacja Techniczna”

2.2. Folie paroprzepuszczalne i paroszczelne

2.2.1. Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm
Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej Szczelno$¢ ukladu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktadéw sgsiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajgca i obustronnie klejgca.
Wymogi techniczne:
— grubos¢ 0,20 mm,
— masa powierzchniowa 190 g/mz,
- wytrzymatos¢ na rozdzieranie =2 60 N/mm,
— przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o0 wysokosci 1 m
— w czasie 100 h nie przesigka
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- opo6r dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g
— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

2.2.2. Folia paroprzepuszczalna polietylenowa

Folia paroprzepuszczalna - trOjwarstwowa powiloka z polipropylenu petlni  funkcje
zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem.
Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng
wilgotnos¢ wewnatrz przegréd budowlanych. Szczelnos$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie
zaktadow sasiednich arkuszy folii tasmg
uszczelniajgca i obustronnie klejacg
Wymogi techniczne:

— grubosé¢ 0,40 mm,

— masa powierzchniowa 85 g/mz,

— wytrzymato$¢ na rozdzieranie poprzeczne = 120 N/mm,

- wytrzymatosé na rozdzieranie wzdtuzne = 100 N/mm,

— réwnowazna warstwa powietrza 0,02 m,

— paroprzepuszczalno$¢ = 1700 g/m224h,

— wysokos$¢ stupa wody wg DIN 20 811 >1000,

- zakres temperatur -40 do +80 °C,

— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia,

- odpornosc¢ na promienie UV 4 miesigce.

2.2.3. Folia paroizolacyjna
Zbrojona, czterowarstwowa folia paroizolacyjna z ekranem aluminiowym odbijajgcym
promieniowanie cieplne. Folia o bardzo duzej wytrzymatosci na uszkodzenia mechaniczne.
Warstwa aluminium zabezpieczona jest poliestrem przed korozjg. Odbija do 30% szkodliwego
dla ludzi promieniowania elektromagnetycznego oraz do 50% promieniowania cieplnego dzieki
czemu zapewnia 0 10% wyzszg ochrone cieplng budynku. Dostepna w wersji Plus z paskiem
klejgcym.

2.3. Folie hydroizolacyjne

2.3.1. Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktadéw cementowych i betonowych,
wody opadowej. Szczelnos$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw sasiednich arkuszy
folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgcg
Wymogi techniczne:

- grubos¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/mz,

— wytrzymatos$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

— przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m

— w czasie 100 h nie przesigka

— opér dyfuzyjny = 60 m? hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia.

2.3.2. Folia kubetkowa

Membrana profilowana (wyttaczana). Jej cechg charakterystyczng sg ttloczenia o wysokosci
okoto 8 mm. Stuzy gtéwnie do lepszej ochrony fundamentow (ttoczenia umozliwiajg szybkie
odparowanie wilgoci na wysokosci catego izolowanego fundamentu): zabezpiecza np.
zewnetrzng izolacje przeciwwilgociowg fundamentéw przed uszkodzeniem mechanicznym w
czasie zasypywania wykopow i osiadaniem ziemi. Czesto stosuje sie jg takze jako izolacje
tarasOw, stropow i podiég. Moze takze spetni¢ role pomocniczg w istniejgcej hydroizolaciji.
Nalezy jednak pamietaé, ze sama folia nie stanowi hydroizolacji. Folia ma po prostu
"odprowadzi¢" wode nizej, do systemu drenazowego. Do produkgcji folii kubetkowej stosuje sie
polietylen o duzej gestosci HDPE (high density PE). Jest to materiat (0 grubosci ok. 0,4 — 0,5
mm) odporny na wode, a takze obojetny na wigkszo$é zwigzkéw chemicznych wystepujacych w
gruncie. Dzieki temu, nie tylko nie ulega destrukcji, ale tez nie rozwijajg sie na nim grzyby, czy
bakterie.
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Podstawowe zalety:
— wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
— fatwy i szybki montaz mozliwy w kazdych warunkach atmosferycznych
- odporno$¢ na kwasy znajdujgce sie w glebie

szybkie i skuteczne odprowadzenie wody do systemu drenazowego

2.3.3. Listwa zamykajgca do folii kubetkowej - 200 cm
Listwa zamykajgca do folii kubetkowej doskonale podtrzymuje folie montowang do fundamentu.

2.4. Masy uszczelniaj ace

2.4.1. Masa uszczelniajgca
wysokoplastyczna, dwuskladnikowa masa uszczelniajgca, niezawierajgca rozpuszczalnikéw i
przez to przyjazna dla srodowiska, przeznaczong do trwalego i niezawodnego uszczelniania
budowli. Przenoszaca rysy, przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie
wystepujgce w gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne".
Zalety:
— spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000
— przyjazna dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikdw i wtokien azbestowych
- nadaje sie na wszystkie podioza mineralne
- mozna go stosowac na podiozach suchych i lekko wilgotnych
— wysokoelastyczny, rozciggliwy i pokrywajgcy rysy
- nie wymaga warstwy tynku na murze
- nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome
— dzieki reakcji chemicznej po krotkim czasie jest odporny na deszcz
— sucha pozostatos¢ ok. 90%
Dane techniczne
- Rodzaj 2-skladnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB).
— Skiad tworzywa sztuczne, wypetniacze
- Kolor czarny
— Czas mozliwej obrobki temp. 20°C -1 -2 godzin
— Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1°C do +35°C
— Temperatura materiatu w trakcie stosowania +3°C do + 30°C
— Zuzycie 3,5-4,5 I/m” w zaleznosci od obcigzenia woda
— Czas schniecia* przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza ok. 3 dnl

2.4.2. Elastyczna, modyfikowana polimerami, grubowarstwowa masa uszczelniajgca
- elastyczng, dwuskiadnikowg masg uszczelniajgcg, przeznaczong do trwalego i
niezawodnego uszczelniania budowli. Materiat nie zawiera rozpuszczalnikdw, przez co nie
wptywa negatywnie na srodowisko. Masa cechuje sie zdolnosciag mostkowania rys, dobrg
przyczepno$cig do podtoza, odpornoscig na starzenie sie, wode i normalnie wystepujgce w
gruncie agresywne substancje, az do stopnia "mocno agresywne" wedtug normy DIN 4030.
Szczegodlne wiasciwosci
- przyjazny dla srodowiska, nie zawiera rozpuszczalnikow,
— elastyczny, mostkuje rysy,
— 0 wysokiej zawartosci czesci statych - 90%,
- do zastosowan na wszystkich podiozach mineralnych,
- do zastosowan na podiozach suchych i lekko wilgotnych,
- do zastosowan na powierzchniach pionowych i poziomych,
- moze by¢ stosowany na nieotynkowanym murze,
- wigze na skutek reakcji chemicznej - po krotkim czasie jest odporny na deszcz.
Rodzaj materiatu: dwuskfadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa uszczelniajgca (KMB)
Baza: tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze
Gestosé gotowej do naktadania masy: ok. 0,7 kg/dm?®
Obcigzalno$¢ mechaniczna (powierzchniowa): 0,6 MN/m?
Zastosowanie
Do uszczelnien zewnetrznych budynkéw, budowli i ich czesci stykajacych sie z gruntem:
- $cian fundamentowych,
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— piyt fundamentowych,
— $cian piwnic,
- stropéw garazy podziemnych.
Do uszczelnien miedzywarstwowych (pod jastrychem):
— w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych,
- na balkonach,
- natarasach.

2.4.3. Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

Masa asfaltowo-kauczukowa - gotowa do uzycia wodng dyspersjg asfaltow, modyfikowanych
kauczukiem syntetycznym oraz organicznymi i nieorganicznymi dodatkami modyfikujgcymi,
ktére dobrane zostaty tak, aby zagwarantowaé¢ maksymalng wygode pracy i wtasciwe parametry
eksploatacyjne. Dzieki wlasciwoscig tiksotropowym daje sie nanosi¢ na podioza o dowolnych
spadkach — powtoka nie sptywa nawet przy wysokiej temperaturze, a w niskiej zachowuje swojg
elastycznos¢. Jest odporna na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, wody, stabych kwaséw i
zasad oraz na dziatanie substancji agresywnych znajdujgcych sie w glebie. Mase asfaltowo-
kauczukowg mozna bez obawy stosowac¢ w bezposredniej stycznosci ze styropianem. Produkt
posiada atest na stosowanie w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi.
Dane techniczne

— Zuzycie produktu okoto 0,8-1,2 kg / m2 przy 1 warstwie

- Grubos¢ warstwy 1 mm

- llos¢ warstw 2—4

— Temperatura stosowania od +5 °C do +30 °C

— Czas schniecia 4—6 godzin
Fundamenty, podziemne czesci budowli, hydroizolacje podposadzkowe tarasow, tazni itp.:
Podtoze moze byé zaréwno suche, jak i wilgotne. Nie mogg na nim wystepowac zastoiny
wodne, nie moze byé zmrozone ani oszronione. Sciany fundamentowe powinny byé
otynkowane. Kurz, pyt i ostre krawedzie usungé. Wszelkie braki w podiozu szczelnie
zaspoinowac¢, powierzchnie o charakterze porowatym wyréwna¢ zaprawg cementowa.
Wszelkiego rodzaju katy (styki scian miedzy soba, styki $cian z tawg fundamentowsg, itp.)
wyobli¢ wykonujac tzw. fasete z zaprawy cementowej. Do kazdego rodzaju zastosowan
niezbedne jest zagruntowanie podtoza roztworem masy asfaltowo-kauczukowej: woda = 1:2 lub
:woda = 1:10. W przypadku stosowania masy asfaltowo-kauczukowej: podczas upatéw przed
rozpoczeciem rob6t zalecamy zwilzy¢ podioze. Mase nanosié¢ przynajmniej w dwoch warstwach
pamietajgc o zbrojeniu wszystkich katéw pasami z tkaniny technicznej wtapiajgc je w Swiezg
mase. Kazdg nastepng warstwe naktadamy po wyschnieciu poprzedniej. Po natozeniu warstwy
ostatniej odczeka¢ kilka dni dajgc czas na odparowanie resztek wilgoci z catej grubosci powtoki.
W temperaturach ponizej +20 °C i wilgotnosci wzgl. powietrza powyzej 60 % czas odparowania
wydluza sie. Podczas obsypywania ziemig nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznosé, zeby nie
uszkodzi¢ warstwy izolacji.

2.4.4. Lepik na zimno
Produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24000DN:1997

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa do przyklejania piyt styropianowych oraz
wykonywania powtok przeciwwilgociowych i przeciwwodnych. Idealnie nadaje sie do stosowania
na podiozach o skomplikowanych ksztattach i dowolnych spadkach - dzieki wilasnosciom
tiksotropowym powioka nie sptywa nawet z pionowych powierzchni.

- niweluje pekniecia podtoza do 2mm,

— nie sptywa z pionowych powierzchni,

- bez rozpuszczalnikéw,
stosowany do ciezkich izolacji przeciwwodnych,

— mozna stosowaé na lekko wilgotnych podtozach.
Zastosowanie

- przyklejanie ptyt styropianowych i ekstrudowanych do betonu, $cian murowanych,

- hydroizolacje podziemnych czesci budowli (faw, $cian fundamentowych itp.)

- hydroizolacje posadzek na gruncie w piwnicach, garazach itp.,

- hydroizolacje podposadzkowej tarasow, balkonow.
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2.5.

2.5.1.

- asfalt, kompozycja dyspersji kauczukéw, woda, dodatki

- Gestos¢ 1,0-1,1 g/lcm3

— Temperatura podioza i powietrza podczas uktadania od +5°C do +30°C

- Grubos¢ warstwy 2mm

— Czas schniecia 3- 5 dni

— llo$¢ warstw min 2,
Przy nakladaniu na betony i tynki musi by¢ zakoriczony proces wigzania cementu. Podtoze nie
moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usungé luzne
elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyl, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki
wyspoinowa¢, powierzchnie porowate wyréwna¢ zaprawg cementowa. Podioze zagruntowaé
gruntem gteboko penetrujgcym lub rozcienczonym (nie stosowac¢ gruntéw rozpuszczalnikowych)
i poczekac¢ do jego wyschniecia.
Nalozong mase chroni¢ przed intensywnym suszeniem, nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi i mrozem do czasu catkowitego zwigzania. Przyklejanie plyt styropianowych —
prace rozpoczg¢ od dna wykopu. Mase nakiada¢ punktowo na piyty styropianowe. Plyty
przyktada¢ do podtoza i dociska¢ je ruchem kolistym. Czas wigzania wynosi ok. 3-5 dni.
Stosowac na zimno.
Wykonywanie hydroizolacji — stosowaé na zimno. Po nalezytym wyschnieciu warstwy
gruntujgcej, naktadaé mase paca lub kielnig, starajac sie¢ zachowac jednakowg grubos$c
naktadanej warstwy (ok. 1 mm). Grubos¢ warstwy kontrolowaé przez sprawdzanie zuzycia masy
(1,5 kg/m2/warstwe). Mase natozyé w minimum 2 warstwach, kazdg nastepng prostopadle do
poprzedniej. Kolejne warstwy naktada¢ po nalezytym wyschnieciu
poprzedniej (warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +23°C).
Ograniczenia stosowania
- Nie stosowac w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.
— Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z kartg techniczng producenta i wykonac probe.
Nie prowadzi¢ prac podczas opadéw atmosferycznych lub silnego nastonecznienia

Papy, grunty

Grunt SBS

Przeznaczenie:

Asfaltowy roztwoér gruntujacy modyfikowany kauczukiem SBS

Zakres stosowania:

Beton:

— gruntowanie nowych podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych,

— wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych taw budowlanych, $cian i fundamentéw,

— wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych balkonéw, loggi i tarasow,

- wykonanie izolacji kregéw betonowych do studni, studni kanalizacyjnych, ptyt obornikowych,
zbiornikdw na gnojowice (na zewnatrz),

— gruntowanie ptyt betonowych mostéw pod papy mostowe.

Renowacja starych pokryé dachowych:

— oczyszczanie i gruntowanie podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych.

Stal:

— gruntowanie remontowanych i nowych blach stalowych oraz ocynkowanych pod papy
termozgrzewalne (pasy nadrynnowe, opierzenia, obrébki dekarskie),

— zabezpieczanie stalowych elementéw ogrodzeniowych — siatki, stupy,

— zabezpieczanie powierzchni metalowych, np. elementéw poreczy, barier energochtonnych,
konstrukcji stalowych.

Drewno:

— impregnacja powierzchni drewnianej,

— architektura ogrodowa — altany, szopy, elementy ogrodzen,

— palisady — drewno w gruncie (po kilkukrotnym naniesieniu).

2.5.2. ABIZOL R masa gruntujgca, asfaltowo-kauczukowa
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Roztw6r bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych

substancji umozliwiajgcych glebokg penetracje podtoza i stosowanie na lekko wilgotnych

podtozach, do gruntowania pod warstwy powtok bitumicznych i papy termozgrzewalne.

Produkt jest idealny w polskich warunkach klimatycznych — tworzy warstwy izolacji o duzej

odpornosci na spekania powstajgce na skutek mrozéw (analogicznych do uszkodzen drég

asfaltowych). Powstale powloki sg elastyczne, silnie zwigzane z podiozem i niwelujg jego

mikropekniecia.

Zalety

— gleboka penetracja podtoza

— dziata na lekko wilgotnych podtozach

— powtoka odporna na stabe kwasy i zasady

— zwieksza przyczepnosé podiozy

Zastosowanie

— gruntowanie podiozy betonowych pod wszelkiego rodzaju wierzchnie warstwy
hydroizolacyjne — tawy, fundamenty, podziemne czesci budowli

- wykonywanie samodzielnych powtok hydroizolacyjnych typu lekkiego

— podkiad pod wszelkiego rodzaju papy termozgrzewalne

DANE TECHNICZNE

Skifad asfalt, kauczuk syntetyczny,
rozpuszczalnik organiczny, modyfikatory

Kolor czarny

Konsystencja Ciecz

Gestosc 0,93-1,0g/cm3

Pozostalo$ suchej masy max.46%

Temperatura powietrza i podioza podczas od +5°C do +35°C

stosowania

Pytosuchos$¢ po 6 h

Czas schniecia 12h

Zuzycie 0,2-0,3kg / m2 na jedng warstwe

llo$¢ warstw

-gruntowanie 1 warstwa

-powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego 2-3 warstwy

Czyszczenie narzedzi benzyng lakowg lub innym
rozcienczalnikiem organicznym

2.5.3. Membrany
— Dachowa nie zbrojona membrana EPDM stosowana w systemach:
balastowym, mechanicznego mocowania oraz petnego klejenia jak okreslono w EN 13956

Wiasciwo sci Metoda bada h Jednostka Warto $¢
MLV
Zewnetrzna proba ogniowa EN 13501-5 FROOF
Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 F
Odpornos¢ zlgcza na rozrywanie EN 12316-2 N/50mm =50
Odpornos¢ zlgcza na Scinanie EN 12317-2 N/50mm =200
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (w obie strony) | EN 12311-2(B) N/mm?2 =8
Wydtuzenie przy zerwaniu (w obie strony) EN 12311-2(B) % =300
Odpornos¢ na site uderzeniowg EN 12691 (B) mm =1700
—miekkie podioze
Odpornos¢ na site uderzeniowg EN 12691 (A) mm =200
—twarde podioze
Odpornos¢ na pekniecia (w obie strony) EN 12310-2 N =40
Odpornos¢ na przerastanie korzeniami EN 13948 Zaliczony
Elastyczno$¢ w niskich temp EN 495-5 °C <-45

- Syntetyczna Membrana Icopal Fundament 1250
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Przeznaczona jest do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych 1 przeciwwodnych
fundamentéw na zewnatrz oraz wewnatrz obiektéw przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

— 6 warstw syntetycznej membrany LDPE

— 1 warstwy folii aluminiowej

— 1 warstwy siatki poliestrowej,

— grubosc¢ 1,45mm,

— $rednia wytrzymatosé na rozdzieranie wzdtuz/w poprzek 700/700 (N/50),

— $rednia dlugos¢ zrywajgca wzdtuz/w poprzek 1000/900 (N/50),

— $rednie wydtuzenie wzdtuz/w poprzek 12/12 (%),

2.5.3. Papa podkiadowa,

Papa na osnowie z wtdkniny poliestrowej wzmacnianej niémi szklanymi, z obustronng powtokg z
masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypelniaczem mineralnym. Strona
wierzchnia pokryta jest drobnoziarnistg posypka mineralng, strona spodnia jest profilowana i
zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

- Reakcja na ogien zgodna z PN-EN 13501-1+A1:2010, klasa F.

- Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: maksymalna sita rozciagajgca PN-EN 12311-1:

2001

-kierunek wzdtuz 700 * 250.
-kierunek w poprzek 500 + 250 (N/50 mm).
- Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: wydiuzenie PN-EN 12311-1: 2001.
-kierunek wzdtuz, 35 £ 10
-kierunek w poprzek 45 £ 10 (%).
- Grubos¢ PN-EN 1849-1: 2002 - 5,2 + 6,2%mm.

Papa asfaltowa wierzchniego krycia

Papa na osnowie z wtdkniny poliestrowo-szklanej z obustronng powtokg z masy asfaltowej: z

asfaltu modyfikowanego SBS z wypelniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest

gruboziarnistg posypkg mineralng oraz wzdluz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o

szerokosci ok. 120 mm, strona spodnia zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie i zakres stosowania: wykonywanie jednowarstwowych wodochronnych pokryc.

dachowych.

— Reakcja na ogieh zgodna z PN-EN ISO 11925-2:2004, PN-EN 13501-1+A1:2009, klasa F.

— Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: maksymalna sita rozciggajgca PN-EN 12317-
1:2001

-kierunek wzdtuz 900 + 200
-kierunek w poprzek 900 + 200 (N/50 mm).
- Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: wydtuzenie PN-EN 12311-1: 2001
-kierunek wzdtuz, 1000 + 200
-kierunek w poprzek 800 + 100 (%).
- Grubos¢ PN-EN 1849-1: 2002 - 5,2 +0,2mm.

Papa podktadowa, do mocowania mechanicznego, osnowa — widknina poliestrowa wzmocniona
180 g/m?, zawarto$é asfaltu modyfikowanego SBS 2000 g/m?, gr. 3 mm.

2.6. Materiaty do iniekcji

Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji moze by¢ wykonywane z jedno- lub dwusktadnikowych wyrobéw o
konsystencji:
- plynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikonéw itp., gotowych do stosowania preparatéw w formie
dostarczonej przez producenta bgdz po ich rozciericzeniu lub zmieszaniu sktadnikéw,
- sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z wodg lub innym sktadnikiem ptynnym preparatéw na
bazie cementu.
Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do iniekciji
Wyroby do iniekcji mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),
— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
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- spetniaj wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakornczenia robét
iniekcyjnych powinien sie konczyc¢ przed zakorczeniem podanych na opakowaniach termindw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow), Niedopuszczalne jest stosowanie do robét
iniekcyjnych preparatow szkodliwych dla zdrowia i zycia ludzi oraz materiatdbw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania wyrobéw do robét iniekcyjnych

Wszystkie preparaty do iniekcji powinny by¢é przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych (szczego6lnie workéw z
materiatami sypkimi) powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dzialaniem promieni stonecznych. Wyroby iniekcyjne
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialty mogace zmienic¢
sktad chemiczny wody

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna".
Wykonawca powinien dysponowac¢ s$rodkami transportu do przewozu materialdw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg SST.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do robot izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu: poziomice,
sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z mieszadlem do zapraw,
klejéw), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie trapezowe, kielnie
sztukatorskie do nanoszenia kleju (plackéw i rolek) na styropian, paca szlifierska do styropianu, lub
szlifierka elektryczna, pitka reczna

do ciecia styropianu, wiadra, pedzle, szczotki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2, Pakowanie i magazynowanie materiatdw

4.2.1. Masa uszczelniajgca
Jest dostarczana w 30-litrowych pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i
proszek reaktywny. Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w
pojemniku oryginalnie zamknietym mozna przechowywa¢ do co najmniej 6 miesiecy.

4.3. Transport materiatdéw
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Transport materialtdbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST "Ogo6lna Specyfikacja Techniczna".

5.2. Przygotowanie podto Za pod izolacj e

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy
i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za pomocg odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnaé
zaprawg cementowa, a nastepnie przetrzec¢, ale nie wygtadzaé. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne,
rowne i wolne od smoly, rakéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen.
Krawedzie nalezy sfazowac¢ (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokrggli¢. Do tworzenia wyoblen
najlepiej nadaje sie kielnia z zaokrgglonym narozem. Promien zaokrgglenia powinien wynosié
maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykonac¢ z zaprawy cementowej lub zastosowac prefabrykowane
polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

5.3. Masa uszczelniaj aca

5.3.1. Przygotowanie podioza
Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowaé¢ ze szczeg6lng pieczotowitoscia. Mleczko cementowe, resztki
zaprawy i inne obnizajgce przyczepno$¢ czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za pomoca
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowej produkciji.

5.3.2. Mieszanie
Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z
natozonym mieszadiem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym
opakowaniu sg dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy
przestrzega¢ podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego
materiatu wynosi 1 do 2 godzin.

5.3.3. Gruntowanie podioza
Jako powtoke gruntujgcg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem, rozciehczony wodg w
stosunku 1:10. Podtoza, ktére wymagajg wzmocnienia (np. beton porowaty lub podioza
luszczagce sie), nalezy zagruntowaé. Po wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie
materialu za pomocg gtadkiej kielni.

5.3.4. Szpachlowanie drapane
Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce
(szpachlowanie drapane). Szpachla wypelniajgca musi wyschngé, zanim bedzie mozna
rozpocza¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw
wielkowymiarowych nalezy zamkngc¢ spoiny pionowe o0 rozwartosci ponizej 5 mm poprzez
szpachlowanie wypetniajgce. Przy rozwarto$ci powyzej 5 mm nalezy je zamknaé poprzez
szpachlowanie wypelniajgce, np. naszg kompensujgcg skurcz, nieprzepuszczajgcg wody,
wyréwnawczg masg szpachlowg Stosowanie naszej masy uszczelniajgcej na tego rodzaju
podiozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu jamistego oraz
porowatych blokach betonowych polecamy przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody
niebedacej pod cisnieniem. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzyé zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z 11l
grupy zapraw. Naktadanie uszczelnienia z materiatu nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3,
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wydanie 2000-08 i z ogélnymi wytycznymi wykonywania powtok grubowarstwowych w co
najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony
najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie
roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgcg) wodg przesgczajgcg sie i woda
gruntowg przed drugim procesem roboczym roboczym nalezy zatopi¢ wkiadke wzmacniajgcg z
siatki z polipropylenu. Masa osigga swoje ostateczne wilasciwosci po petnym zwigzaniu i
wyschnieciu. Dopiero pézniej mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych
oraz do zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy
uwazac, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona réwniez
pozosta¢ na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypa¢ bezposrednio na stwardniatg
izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy
roboty izolacyjne, zgodnie z ogélnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywa¢ wczesnym
ranem lub p6znym wieczorem albo stosowac¢ zacienienia.

5.3.5. Uszczelnienie Scian
W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08) Masa
naktadana jest po wyschnieciu warstwy gruntujgcej w dwoch procesach roboczych na piyte
denng w postaci réwnomiernej i niezawierajgcej porow powitoki uszczelniajgcej. Na
wyschnietym uszczelnieniu jako warstwe ochronng i poslizgowa ukfada sie dwuwarstwowo folie
polietylenowg a nastepnie wykonuje jastrych ptywajgcy.

5.3.6. Kontrola
Grubo$ci naktadanej warstwy Kontrola grubosci nakladanej warstwy w stanie Swiezym
nastepuje poprzez pomiar ilosci zuzytego materiatlu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W
przypadki recznej obrobki materiatu nie mozna wykluczy¢ odchylen od normatywnej grubosci
naktadanej warstwy. Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie z
normg DIN 18195-3 wydanie 2000-08, nastepuje w co nhajmniej 20 punktach na danym obiekcie
lub na kazdych 100 m® przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

5.3.7. Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych
Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ tadmg izolacyjng. Jest ona
naklejona na krawedziach szczeliny i pdzniej faczona z izolacjg powierzchniowa.

5.4. Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegrod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z poditoza. Folia paroprzepuszczalna
petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem.
Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnosé
wewnatrz przegréd budowlanych. Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje
zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe. Folia ukladana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii
winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zalaman. Arkusze na
powierzchniach ze spadkiem ukfada sie zgodnie z kierunkiem splywu wod. Szczelno$¢ uktadow
zapewnia sie poprzez klejenie zakladéw sgsiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajacg i obustronnie
klejgcg. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny byé
szczelnie mocowane do elementdéw okalajacych tasma klejaca aluminiowg. Uszkodzenia folii mozna
naprawia¢ stosujagc taty z zastosowanej folii klejone tasmg dwustronng. Geowidknine uktada sie
analogicznie jak folie polietylenowa, na sucho, bez klejenia arkuszy miedzy sobg. Minimalny zakiad
arkuszy powinien wynosi¢ 10 cm.

Folia kubetkowa

Folie wytlaczang (zwang réwniez membrang kubetkowa) uktada sie wyttoczeniami skierowanymi
w kierunku sciany fundamentowej. W rozwigzaniu tym folia separuje grunt od konstrukcji, natomiast
pustka powietrzna umozliwia wentylowanie sciany. Folie mocuje sie do podioza za pomocg gwozdzi lub
kotkbw. Zastosowanie Igcznikbw mechanicznych wymaga oczywiscie uzycia podkiadek
uszczelniajgcych. Miejscami, w ktérych mocuje sie folie, sg wytloczenia (punkty bezposrednio
przylegajgce do Sciany).

W przypadku, gdy czasowo wystepuje wysoki poziom wod gruntowych, mozna utozy¢ folie odwrotnie,
uzywajgc przy tym dodatkowej warstwy geowtdkniny sepracyjnej (sposéb taki stosuje sie m.in. do
hydroizolacji i odwodnien przyczotkéw mostéw). Wowczas folie wyttaczang mocuje sie do sciany ptaskg
strong (w tym przypadku membrane przytwierdza sie rowniez w miejscach bezposrednio przylegajacych
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do sciany; wytloczenia skierowane sg tym razem od $ciany), a jej powierzchnie od strony gruntu
nakrywa sie geowtdkning. Szczelina pomiedzy widkning a wyttoczeniami folii umozliwia swobodny
odptyw wod gruntowych do zainstalowanych rur systemu drenarskiego (drenaz opaskowy). Tym
sposobem uzyskuje sie nowoczesny system hydroizolacyjny, ktéry znacznie zwieksza trwatosc
fundamentéw i spowalniajgcy ich erozje.

5.5. Uto zenie izolacji z masy uszczelniaj gcej

Przed wykonaniem rob6t hydroizolacyjnych nalezy okresli¢ czy wystepuje obcigzenie wilgocig (wilgo¢
gruntowa, niezalegajgca woda opadowa) czy wodg wywierajgcg parcie hydrostatyczne (zalegajgca
woda opadowa, poziom wody gruntowej powyzej poziomu posadowienia). Spos6b wykonania
hydroizolacji zalezy od warunkéw gruntowo-wodnych.
a) Obcigzenie wilgocig lub niezalegajgcg wodg opadowg
Podstawowym wymogiem jest wystepowanie ponizej poziomu posadowienia gruntéw
przepuszczalnych (np. piasek, zwir) pozwalajacych na tak szybkie odprowadzenie wody
opadowej, ze nie wywiera ona parcia hydrostatycznego na hydroizolacje (norma DIN 18195-4). W
przypadku, gdy zbyt mala przepuszczalno$s¢ gruntu moze powodowaé spietrzenie wody
opadowej, dla izolacji przeciwwilgociowej konieczne jest wykonanie drenazu. Dla takiego
przypadku obcigzenia wilgocig powloka wodochronna wykonywana jest przez dwukrotne
natozenie (na zagruntowanie podioze). taczna grubos¢ warstwy po wyschnigeciu powinna
wynosi¢ przynajmniej 3 mm.
b) Obcigzenie wodg nie wywierajgcg cisnienia
Do tego przypadku zaliczy¢ mozna obcigzenie powierzchni np. balkonéw i taraséw, jak réwniez
powierzchnie posadzek i $cian pomieszczeh mokrych oraz narazonych na obcigzenie wodg
rozbryzgowg (norma DIN 18195-5). Woda opadowa, rozbryzgowa lub stuzaca np. do zmywania
powierzchni nie wywiera parcia hydrostatycznego. Dla takiego przypadku obcigzenia wilgocig
powtoka wodochronna wykonywana jest przez dwukrotne natozenie (na zagruntowanie podfoze)
izolacji. tgczna grubos¢ warstwy po wyschnieciu powinna wynosi¢ przynajmniej 3 mm. W
naroznikach nalezy stosowac wkiadke zbrojaca.
c) Ohbcigzenie zalegajgcg wodg opadowg
Obcigzenie zalegajacg wodg opadowg wystepuje, gdy w poziomie posadowienia lub ponizej
znajdujg sie grunty mato przepuszczalne lub nieprzepuszczalne dla wody, i podczas opadow
dochodzi do spietrzenia sie wod opadowych, co skutkuje wywieraniem parcia hydrostatycznego
na hydroizolacje (norma DIN 18195-6 ”). Poziom wody gruntowej dla tego przypadku obcigzenia
powinien znajdowaé sie przynajmniej 30 cm ponizej izolacji poziomej faw lub piyty
fundamentowe.
Powtoka wodochronna wykonywana jest przez dwukrotne natozenie (na zagruntowanie podfoze).
W srodek warstwy hydroizolacji nalezy wtopi¢ wktadke zbrojgca— przed natozeniem ostatniej
warstwy w swiezo nalozong warstwe wtopi¢ wkladke zbrojgcg i natozy¢é mase hydroizolacyjng
tak, aby oczka siatki nie byty widoczne. taczna grubos$¢ warstwy po wyschnieciu powinna
wynosi¢ przynajmniej 4 mm.
d) Obcigzenie wodg pod cisnieniem
Wystepuje, gdy wywierane jest state parcie hydrostatyczne wody na powioke hydroizolacji, np.
gdy poziom wody gruntowej znajduje sie powyzej poziomu posadowienia (norma DIN 18195-6").
Dla tego przypadku, jak rowniez w przypadku hydroizolacji dachéw garazy podziemnych warstwe
hydroizolacji wykonuje sie jak dla obcigzenia zalegajgcg wodg opadows.
Wskazowki wykonawcze
1. Podioze
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych czgstek
oraz innych zanieczyszczen mogacych pogorszy¢ przyczepnosé. Z powierzchni betonowych usungé
mleczko cementowe. Stare powtoki smotowe bezwzglednie usungé. Ponadto podioze musi byé
réwne, bez wystajgcych fragmentéw i wtracen, jak réwniez ubytkéw, spekan, rakow itp. Istniejgce
uszczelnienia z bitumicznych mas KMB oraz roztworéw lub emulsji bitumicznych (asfaltowych), np.
naktadane na zimno lub gorgco nadajg si¢ jako podtoze o ile ich wytrzymato$¢ pozwala na
wykonanie na nich hydroizolacji. Miekkie powtoki np. z kationowych emulsji bitumicznych lub
bitumiczno-lateksowych ~ mas  uszczelniajgcych nie nadajg sie na podioze  pod.
Folie w ptynie mozna stosowac¢ na suchym lub lekko wilgotnym, lecz chtonnym podiozu. Wilgotne
podtoze wydluza czas twardnienia. Przed wykonaniem powtoki hydroizolacyjnej podtoze nalezy
odpowiednio przygotowaé¢. Usunagé (np. skué) wystajgce resztki zaprawy, mleczko cementowe,
zanieczyszczenia itp. usunaé np. przez szlifowanie, zmywanie wodg pod ci$nieniem itp. Szczegélnie
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starannie usung¢ zanieczyszczenia ziemig i gruzem z obszaru styku tawy lub ptyty fundamentowe;j
ze $ciang fundamentowsg. Ubytki uzupetni¢ np. zaprawami naprawczymi, adekwatnie do rodzaju i
miejsca uszkodzenia podtoza.
Uwaga: w momencie wykonywania prac hydroizolacyjnych podtoze nie moze by¢ zamarzniete.

2. Gruntowanie
Po oczyszczeniu podioza wykona¢ gruntowanie preparatem, rozcienczonym wodg w stosunku 1:10
(objetosciowo — 1 cze$¢ na 10 czesci czystej wody). Roztwor gruntujgcy nanosié sie szczotka lub
pedzlem. Podtoza, ktére wymagajg wzmocnienia (np. beton komoérkowy lub podioza majgce
tendencje do tuszczenia sie), nalezy zagruntowac preparatem. Wiasciwg hydroizolacje wykona¢ po
wyschnieciu warstwy gruntujgce;.
Uwaga: nalezy zapoznac sie z kartg techniczng preparatéw do gruntowania.
Przygotowanie produktu. Skfadnik ptynny i proszkowy sg dostarczone w odpowiednich proporcjach.
Do skfadnika ptynnego dodawac¢ sktadnik proszkowy i miesza¢ za pomocg mieszarki lub wiertarki z
mieszadtem topatkowym az do uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy. Tak przygotowany
material nalezy zuzy¢ w ciggu 1-2 godzin. Do pobierania z pojemnika gotowego do natozenia
produktu polecamy stosowanie kielni czerpakowej nr 1, natomiast do mieszania mieszadta nr 4.

3. Aplikacja
Warunki aplikacji:
— czas obrobki: 1-2 godziny w temperaturze +20°C
- temperatura aplikacji (powietrza i podtoza): od +1°C do +35°C
— temperatura materiatu podczas aplikacji: od +3°C do +30°C
— spos6b nanoszenia: gtadka kielnia, paca
- zalecana grubo$¢ warstwy hydroizolacji po wyschnieciu: od 3 do 4 mm

4. Szpachlowanie wypetniajgce (drapane)
Na powierzchniach z duzg iloscig poréw i niewielkich kawern oraz na powierzchni profilowanych
pustakéw, kamieni lub bloczkéw, aby zapobiec tworzeniu sie pecherzy lub w celu wyréwnania
powierzchni, konieczne jest wykonanie tzw. szpachlowania wypeltniajgcego (szpachlowania
drapanego) z masy. Warstwa szpachlowania zamykajgcego (drapanego) musi wyschna¢, zanim
bedzie mozna rozpocza¢ nastepny etap pracy (wykonywanie wiasciwej powtoki hydroizolacyjnej). W
przypadku nieotynkowanego muru z elementéw drobnowymiarowych spoiny o szerokosci nie
przekraczajgcej 5 mm moga by¢ wypetnione materiatem. Puste spoiny o szerokosci powyzej 5 mm
jak réwniez wytomy czy ubytki nalezy uzupeic¢ (naprawi¢) odpowiednig zaprawg, np. szpachléwka .
Na powierzchni porowatych materiatéw (np. bloczki betonowe lub z betonu komérkowego) przy
projektowanej izolacji przeciwwodnej (obcigzenie zalegajgcg wodg opadowg oraz wodg pod
cisnieniem) nalezy wykona¢ cementowy tynk tradycyjny lub pocieniony ewentualnie szpachlowanie
zamykajgce z zaprawy cementowej.

5. Hydroizolacja powierzchni pionowych (Scian)
Folie naklada¢ przynajmniej w dwdch przejsciach. Drugi proces roboczy powinien byé
przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w
pierwszym procesie roboczym. W przypadku wykonywania izolacji przeciwwodnej (obcigzenie
zalegajgcg wodg opadowg oraz wodg pod ci$nieniem) w pierwszg warstwe masy (przed drugim
procesem roboczym) zatopi¢ wkiadke zbrojgca. Folia osigga swoje koncowe parametry po pelinym
zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero wtedy mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i/lub
termoizolacyjnych, do zasypywania wykopéw fundamentowych czy zatrzymania pomp obnizajgcych
poziom wody gruntowej. Nie dopuszcza¢ do sytuacji, zeby woda opadowa mogta wnikaé w
przegrode i podchodzita pod warstwe hydroizolacji od strony podioza. Nie zostawia¢ powloki
hydroizolacyjnej na zime bez warstw ochronnych. Wykopéw nie zasypywac¢ stwardnialg gling,
gruzem czy gruboziarnistym zwirem itp. materialem mogacym uszkodzi¢ powtoke hydroizolacyjna,
jezeli nie jest ona zabezpieczona przed mechanicznym uszkodzeniem np. za pomocag ptyt
ochronnych. W przypadku silnego nastonecznienia roboty izolacyjne wykonywac¢ zgodnie z ogélnymi
zasadami sztuki budowlanej, stosujgc siatki ochronne albo wykonywa¢ prace wczesnym rankiem lub
péznym wieczorem.

6. Hydroizolacja powierzchni poziomych (ptyt dennych)
W przypadku wykonywania izolacji przeciwwilgociowej naklada¢ na przygotowane i zagruntowane
podioze w dwdch procesach roboczych w postaci rownomiernej i nie zawierajgcej poréw powtoki
uszczelniajgcej. Na wyschnietej warstwie hydroizolacji jako warstwe ochronng i poslizgowa uktada
sie w dwie warstwy foli PE a nastepnie wykonuje sie jastrych (plywajacy lub na warstwie
rozdzielajacej). W przypadku wykonywania izolacji przeciwwodnej hydroizolacje nalezy wykonywac
pod wiasciwg ptyta denng, ukfadajgc na konstrukcyjnym betonie podktadowym klasy np. C20/25 wg
PN-EN 206 (dawna klasa B25), jezeli to konieczne odpowiednio zwymiarowanym i zazbrojonym
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(wazne dla strefy brzegowej ptyty). W przypadku wykonywania hydroizolacji miedzywarstwowej na

balkonach czy tarasach wysokos$¢ wywiniecia hydroizolacji z foli w ptynie musi byé skorelowana z

gruboscig warstw konstrukcji (wywiniecie przynajmniej do poziomu jastrychu dociskowego). W

narozach i na krawedziach w warstwie nakladanej w 2 przejsciu zatopi¢ wkitadke zbrojgcg). Jako

warstwe ochronng stosowac¢ np. dwie warstwy folii PE. Strefe rozbryzgéw (przynajmniej 15 cm
powyzej powierzchni jastrychu) zabezpieczy¢ wczesniej elastycznym szlamem.

Kontrola wykonanej powtoki hydroizolacyjnej

» Kontrole grubosci nakladanej warstwy w stanie $wiezym nalezy wykonywac¢ poprzez okreslenie
zuzycia materiatu na jednostkowa i/lub wydzielong powierzchnie oraz poprzez pomiar grubosci
Swiezo nalozonej powtoki. Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie
z normg DIN 18195-3, nalezy wykona¢ w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na
kazdych 100 m? uszczelnianej powierzchni,

» Kontrole wyschniecia powtoki przeprowadza sie w sposéb niszczgcy na prébce referencyjnej
~Swiadek” poprzez przecigcie powloki. Probka referencyjna wykonywana jest na identycznym
podiozu i w identycznych warunkach jak wiasciwe uszczelnienie. Nalezy jg przechowywa¢ w
wykopie,

* Zgodnie z wymaganiami normy DIN 18195 wyniki kontroli poprawno$ci wykonania izolacji
wodochronnej powinny by¢ dokumentowane.

7. Hydroizolacja pod scianami
Hydroizolacja pozioma pod $cianami fundamentowymi powinna by¢ wykonana po zwigzaniu
taw/ptyty fundamentowej a przed postawieniem $cian fundamentowych. Izolacje poziomg zaleca sie
wykonaé z elastycznego szlamu uszczelniajgcego, np.. Izolacje poziomg nalezy wyprowadzi¢ co
najmniej 10 cm poza lico $cian piwnicznych (zaréwno od strony wewnetrznej jak i zewnetrznej) oraz

na odsadzke fundamentowsg i jej czoto réwniez na co najmniej 10 cm. Aplikacja wykonywana jest w

dwoch procesach roboczych, a catkowite zuzycie wynosi ok. 2,5 kg/m2 (nalezy zapoznac sie z karta

techniczna stosowanego szlamu)
8. Uszczelnianie dylatacji

Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelnia¢ stosujgc systemowe tasmy wraz z ksztaltkami (nalezy

zapoznac¢ sie z kartami technicznymi stosowanych tasm) wklejane na i pézniej tgczone z izolacjg

powierzchniowa.

9. Uszczelnianie przerw roboczych w konstrukcjach z betonu wodonieprzepuszczalnego
Konstrukcja z betonu wodonieprzepuszczalnego musi by¢é odpowiednio zaprojektowana.
Uszczelnienie przerw roboczych wykonuje sie za pomocg, nakladanego pasem o szerokosci ok. 50
cm w dwéch przejsciach z wkltadkg o szerokosci 30 cm. Podloze zagruntowaé preparatem,
rozcienczonym wodg w stosunku 1:10 (objetosciowo — 1 cze$¢ na 10 czesci czystej wody). Dla
przypadku obcigzenia wilgocig alternatywnie mozna zastosowac¢ wkladke. Grubos¢ wyschnie tej
warstwy powinna wynosi¢ 4 mm. Uszczelnienie styku $ciana-ptyta nastepuje poprzez nalozenie pasa
masy, przy czym szeroko$c¢ pasa hydroizolacji zarébwno na ptycie (odsadzka, czoto) jak i Scianie nie
powinna by¢ mniejsza niz 15 cm.

10. Uszczelnianie przejsé rurowych
Zgodnie z normg DIN 18195-4, uszczelnienie przej$¢ rurowych przy obcigzeniu wilgocig powinno
by¢ wykonywane w postaci wyoblenia lub w polaczeniu z systemem izolacyjnym przej$é rurowych.

Przy obcigzeniu wodg niewywierajgcg cisnienia powtoke z masy wraz z zatopiong nalezy natozy¢ na

kotnierz konstrukcji rurowej. W przypadku obcigzenia wodg zalecamy wbudowanie lub stosowanie

kotnierzy uszczelniajgcych z manszetg uszczelniajgcg (mocowana fabrycznie do kotnierza statego),
ktora nalezy wtopi¢. Uszczelnienie przeciwko wodzie gruntowej nalezy wykonywac wytacznie za
pomoca kotnierzy zaciskowych.

11. Polgczenia z izolacjg poziomg oraz izolacjg cokotu, fasety

Strefe cokolowg nalezy zabezpieczy¢ przed oddziatywaniem wody rozbryzgowej poprzez wykonanie
hydroizolacji z elastycznego szlamu. Potgczenie nalezy wykona¢ na zakiad ok. 20 cm (najpierw
nalezy wykonac izolacje ze szlamu, po jego zwigzaniu natozy¢. Unika sie w ten sposob wnikania
wilgoci w konstrukcje i w konsekwencji szkdd mrozowych. Hydroizolacja z masy nie moze wychodzi¢
powyzej poziomu terenu. Przy uszczelnianiu styku $ciana fundamentowa-ptyta (zwlaszcza z betonu
wodonieprzepuszczalnego) nalezy szczegodlnie zwrdci¢ uwage na staranne przygotowanie podioza
w tym obszarze. Hydroizolacja musi by¢ wykonana na ptycie przynajmniej na 10 cm poza lico $ciany,
dla ptyty z betonu wodonieprzepuszczalnego przynajmniej na 15 cm. Folia umozliwia wykonanie
bezszwowego potaczenia izolacji roznych ptaszczyzn (np. izolacji poziomej z izolacjg pionowsg)

poprzez wykonanie fasety. Izolacja $cian powinna zachodzi¢ na tawe/ptyte fundamentowg pasem o

szerokosci przynajmniej 10 cm od lica $ciany. Do wykonania wyoblen (faset) na styku Sciana/ptyta
lub tawa mozna zastosowac naktadany za pomocg specjalnej, wyoblonej kielni. Promien fasety

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 1 ORAZ BUDYNKU DAWNENKNA POTRZEBY WYDZIALU
MECHANICZNEGO AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE PRZY UL. WWEJ 2-4, dziatka nr 4/11; 4/14 qitr 3018
Strona 148



IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Po przeschnieciu szpachlowania drapanego, nalezy wykonaé
wiasciwg warstwe. W przypadku bardzo wilgotnego podtoza (naporu wilgoci od strony podtoza) do
wykonania fasety zaleca sie stosowac zaprawe uszczelniajgcg. Uwaga: jezeli wczesniej wykonano
fasete z zaprawy cementowej musi ona by¢ stabilna i zwigzana z podtozem. Do ochrony faset
najlepiej zalecamy stosowanie prefabrykowanych wyoblen, przyklejanych
12. Pielegnacija

Czas wyschniecia powtoki przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza wynosi ok. 3 dni. W
tym czasie powtoka hydroizolacyjna powinna by¢ chroniona przed przemarznieciem, zalaniem wodg
i uszkodzeniem mechanicznym. Wysokie temperatury skracajg, niskie wydluzajg czas wyschniecia
powtoki.

5.6. Montaz membrany

5.6.1. Membrana EPDM

W systemie mechanicznego mocowania stosujemy wielkogabarytowe arkusze membrany
EPDM ukfadajgc je luzno na odpowiednim podtozu. Membrana przy obwodzie budynku moze
by¢ przyklejona do podioza lub przymocowana mechanicznie zgodnie z wymaganiami
technologicznymi. Na powierzchni dachu membrana mocowana jest za pomocg ptaskownika,
uktadanego na membranie i/lub w zigczu sagsiednich arkuszy. Odlegto$ci miedzy ptaskownikami
moga byé rbzne, w zaleznosci od przewidywanej sity ssacej wiatru. Ptaskowniki na arkuszach
sg zabezpieczone tasmg o szerokosci 150 mm. Potgczenia miedzy arkuszami zawierajg
ptaskownik w zakladzie minimalnym 200 mm, a pozostale majg zaktad o szeroko$ci
przynajmniej100 mm. Wszystkie potgczenia, sg klejone za pomocg specjalnej tadmy klejgcej,
tworzac jednorodng wodoodporng membrane. Wszelkie wykonczenie pokrycia na obrzezach
dachu i przy elementach wystajgcych z konstrukcji dachu powinny by¢ wykonane zgodnie ze
specyfikacjg producenta.

5.6.2. Syntetyczna Membrana Icopal Fundament 1250

taczenie membrany Icopal Fundament 1250 odbywa sie za pomocg tasm i kleju butylowego lub
za pomocg elektrycznych zgrzewarek z dyszami na gorgce powietrze.

5.7. Ulozenie dyspersyjnej masy asfaltowo-kauczukowej

Fundamenty, podziemne czesci budowli, hydroizolacje podposadzkowe tarasow, fazni itp.

Podtoze moze by¢ zaréwno suche, jak i wilgotne. Nie mogg na nim wystepowaé zastoiny wodne, nie
moze by¢ zmrozone ani oszronione. Sciany fundamentowe powinny byé otynkowane. Kurz, pyt i ostre
krawedzie usung¢. Wszelkie braki w podiozu szczelnie zaspoinowaé, powierzchnie o charakterze
porowatym wyréwnaé zaprawg cementowg. Wszelkiego rodzaju katy (styki scian miedzy soba, styki
$cian z tawg fundamentows, itp.) wyobli¢ wykonujgc tzw. fasete z zaprawy cementowej. Do kazdego
rodzaju zastosowan niezbedne jest zagruntowanie podtoza roztworem masy asfaltowo-kauczukowej:
woda = 1:2 lub :woda = 1:10.

W przypadku stosowania masy asfaltowo-kauczukowej: podczas upatdw przed rozpoczeciem roboét
zalecamy zwilzy¢ podioze.

Mase nanosi¢ przynajmniej w dwoch warstwach pamietajac o zbrojeniu wszystkich katéw pasami z
tkaniny technicznej wtapiajac je w $wiezg mase. Kazda nastepng warstwe nakliadamy po wyschnigciu
poprzedniej. Po natozeniu warstwy ostatniej odczeka¢ kilka dni dajgc czas na od-

parowanie resztek wilgoci z calej grubosci powtoki. W temperaturach ponizej +20 °C i wilgotnosci wzgl.
powietrza powyzej 60 % czas odparowania wydtuza sie. Podczas obsypywania ziemig nalezy zachowaé
szczegblng ostroznosé, zeby nie uszkodzi¢ warstwy izolacji.

5.8. Uto zenie lepiku na zimno

Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakohczony proces wigzania cementu. Podioze nie moze
by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usung¢ luzne elementy, ostre
krawedzie, zanieczyszczenia i pyl, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki wyspoinowa¢, powierzchnie
porowate wyréwnac¢ zaprawg cementowa. Podloze zagruntowaé gruntem gteboko penetrujgcym lub
rozcienczonym (nie stosowac gruntéw rozpuszczalnikowych) i poczeka¢ do jego wyschniecia.
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Natozong mase chroni¢ przed intensywnym suszeniem, nastonecznieniem, opadami atmosferycznymi i
mrozem do czasu calkowitego zwigzania. Przyklejanie plyt styropianowych — prace rozpoczaé od dna
wykopu. Mase nakilada¢ punktowo na ptyty styropianowe. Piyty przyktada¢ do podtoza i dociskaé je
ruchem kolistym. Czas wigzania wynosi ok. 3-5 dni. Stosowac¢ na zimno.

Wykonywanie hydroizolacji — stosowa¢ na zimno. Po nalezytym wyschnieciu warstwy gruntujgcej,
naktada¢ mase pacg lub kielnig, starajgc sie zachowac¢ jednakowg grubosé naktadanej warstwy (ok. 1
mm). Grubos¢ warstwy kontrolowa¢ przez sprawdzanie zuzycia masy (1,5 kg/m2/warstwe). Mase
natozy¢ w minimum 2 warstwach, kazdg nastepng prostopadle do poprzedniej. Kolejne warstwy
naktadac po nalezytym wyschnieciu

poprzedniej (warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +23°C).

Ograniczenia stosowania

- Nie stosowac w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

- Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z kartg techniczng producenta i wykonaé prébe.

Nie prowadzi¢ prac podczas opadow atmosferycznych lub silnego nastonecznienia.

5.9. Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Roboty iniekcyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukciji
(karcie technicznej) producenta materiatow iniekcyjnych. Najczesciej temperatura powietrza i podioza
(muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza od +30°C.
Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatéw iniekcyjnych.

Roboty iniekcyjne prowadzone ponizej poziomu gruntu nalezy wykonywa¢ w wykopach o szerokosci nie
mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1 m, to wykop nalezy wykonac¢ ze skarpami (2
m dla skat zwartych, jednorodnych odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych umocnionych
deskowaniem. Rodzaj wzmocnienia zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

Wymagania dotycz gce wykonania izolacji metod 3 iniekciji

Wymagania ogolne

1) Przeprowadzenie prac iniekcyjnych nalezy powierzy¢ wykonawcy posiadajgcemu
udokumentowane dosdwiadczenie w wykonywaniu takich prac.

2) W trakcie prowadzenia prac nalezy na biezgco sporzgdzac protokoét, w ktérym nalezy ujmowac
dane okre$lone w pkt. 6.3.

3) W zalezno$ci od stosowanej metody otwory wykonuje sie jedno-, dwu- lub wielorzedowo.

4) W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wykonywacé¢ w
spoinach.

5) W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla wprowadzenia
preparatu nalezy wykonywac¢ w materiale konstrukcyjnym muru a nie w spoinie.

6) W murach grubych (od 60 cm) zaleca sie wykonywac iniekcje dwustronng tj. wierci¢ otwory z obu
stron muru, przy czym diugosc¢ otworu powinna by¢ taka, by w rzucie poziomym byta nie mniejsza
niz 2/3 grubosci $ciany. W celu unikniecia ewentualnego trafienia otworu w otwor z przeciwlegtej
strony Sciany nalezy wykonac¢ petlny cykl pracy tj.: wiercenie, aplikacje preparatu iniekcyjnego,
wypelnienie otworéw zaprawg z jednej strony, a dopiero po zakoriczeniu tych operacji wykonac
taki sam cykl z drugiej strony. llosci zuzycia materiatdw najlepiej wyznaczy¢ poprzez iniekcje
probng lub przez zastosowanie odpowiedniego dla danej metody wspétczynnika odnoszgcego sie
do zuzycia materialtdw przy wykonywaniu iniekcji jednostronnej, okreslonego przez producenta
systemu.

7 Otwory, w ktérych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢ mlekiem
wapiennym lub zabezpieczy¢ w inny sposéb zalecany przez producenta systemu.

8) Iniekcje wykonuje sie metodg bezcisnieniowg (grawitacyjng) lub metodg nisko-,srednio- lub
wysokocisnieniowg. Wysokos$¢ cisnienia podana w szczegotowe] specyfikacji technicznej
powinna by¢

9) dostosowana do wymagan producenta systemu oraz parametréw wytrzymatosciowych muru.
Typy pomp i koricéwek iniekcyjnych do

10) iniekcji cisnieniowej nalezy dostosowac do wymagar producenta systemu.

11) Iniekcje wykonuje sie w obszarze wystepowania wilgoci bezcisnieniowej. W strefie wystepowania
wody pod cisnieniem iniekcje mozna wykonywaé tylko z materialtdw systemowych
przeznaczonych do takiego zastosowania, zgodnie z zaleceniami ich producenta.
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12) Proces iniekcji ci$nieniowej nalezy przeprowadzac z duzg ostroznoscig, przy regulacji cisnienia.
Przy gwattownej zmianie cisnienia na manometrze proces iniekcji nalezy przerwac i rozpoczg¢ od
nowa od minimalnego ci$nienia.

13) W trakcie iniekcji nalezy na biezgco kontrolowac zuzycie materiatu iniekcyjnego.

14) Zuzycie okreslonego preparatu do iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe zgodne ze
zuzyciem teoretycznym okre$lonym przez producenta systemu.

15) Rzeczywiste zuzycie zalezy od faktycznego stanu muru, porowatosci materialu z ktérego jest
wykonany, jego zawilgocenia oraz obecnosci rys i pustek. Dlatego zalecane jest okreslanie
koniecznego zuzycia materiatu do iniekcji oraz czasu jego

16) tloczenia na podstawie wiercen i iniekcji probnych.

17) Przy nieprzeprowadzaniu iniekcji prébnych przyjmuje sie zuzycie podawane przez producenta
systemu.

18) W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym izolowanej
przegrody lub przy zbyt matym zuzZyciu preparatu nalezy wykona¢ dodatkowe iniekcje
doszczelniajgce (reiniekcje).

19) Powierzchnie $cian, posadzek i innych elementéw, w strefie wykonywania robét izolacyjnych,
nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem w sposéb przewidziany w szczegOtowe] specyfikacii
technicznej, zgodnie z zaleceniami producenta systemu.

Wymagania szczegétowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej jednorzedowej

Metode iniekcji bezci$nieniowej jednorzedowej stosuje sie do wykonywania przepon w murach
ceglanych i kamiennych przy $rednim stopniu ich zawilgocenia.

Srednica otwor6w wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w jednym rzedzie, zazwyczaj pod
katem 30° do 45° lub pod kgtem dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym co 10-15 cm,
na gtebokos¢ o 5-8 cm mniejszg niz grubos¢ muru. Wiercenie nalezy przeprowadzi¢ tak, aby otwor
przechodzit przez co najmniej jedng spoine, zas w murach grubych (od 30 cm) przez co najmniej dwie
spoiny poziome. Z otworéw nalezy usungé pyt przez odessanie lub przedmuchanie sprezonym
powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostang wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub
puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekbw podawanego
preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy wypeti¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu.
Po rozpoczeciu procesu wigzania (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykonaé
nawiercenia, a w oczyszczone otwory wlaé preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia
chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia sie3-4 razy tak, aby uzyskac
zalecane przez producenta systemu badz ustalone w prébnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja
grawitacyjna trwa przecietnie 24-48 godzin. Po zakoriczeniu iniekcji otwory nalezy wypeni¢ (zasklepic)
ptynng zaprawg systemowa, wskazang przez producenta materiatdw iniekcyjnych.

Wymagania szczegotowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej dwurzedowej

Metode iniekcji bezcisnieniowej dwurzedowej stosuje sie w murach ceglanych i kamiennych przy
Ssrednim stopniu ich zawilgocenia, dla zapewnienia wiekszej skutecznosci przepony w stosunku do
przepony wykonywanej poprzez iniekcje jednorzedows.

Srednica otworéw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wiercié¢ nalezy w dwdch rzedach oddalonych
zazwyczaj od siebie 0 6-8 cm, pod katem 30° do 45° lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekcji.
Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie mogg przekraczac 25 cm, a ich gtebokos¢ powinna byé o 5-8
cm mniejsza od grubosci muru. Otwory z rzedu gérnego muszg by¢ przesuniete wzgledem otworow
rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich osiowego rozstawu. Jako zasade nalezy przyjac, ze
odlegtosci miedzy sgsiadujgcymi (najblizszymi) otworami nie powinny byé wieksze niz 15 cm. Z otworéw
nalezy usung¢ pyt przez odessanie lub przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas
wiercenia stwierdzone zostang wewngtrz muru nie ciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez
ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to zakwestionowane
otwory nalezy wypetnié¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania
(ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykona¢ nawiercenia, a w oczyszczone otwory
wlac¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z
reguty nawiercone otwory napetnia sie3-4 razy tak, aby uzyskaé zalecane przez producenta systemu
bgdz ustalone w probnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecietnie 24-48 godzin.
Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypehi¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemowsg, wskazang
przez producenta materiatéw iniekcyjnych.

5.10. Utozenie izolacji z papy
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Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
—  0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS
- +5°C w przypadku pap oksydowanych

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.
Nie nalezy prowadzi¢ prac pokrywczych w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Przed ulozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w
ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zakladu) i ewentualnym
koniecznym przypieciu zwing¢ jg z dwdch koncéw srodka. Miejsca zakladéw na utozonym wczesniej
pasie papy (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggnaé
szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 — 15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem
rolki. Pracownik wykonuje te czynnosé, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na calej diugo$ci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw
nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zakiad, uzywajgc watka dociskowego z
silikonowa rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyplyw masy o zadanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaklady:

—  podituzny 8 cm

—  poprzeczny 12-15 cm
zaklady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac¢ ze szczeg6lng starannoscia.
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca
zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy
asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu. W
poszczegoblnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zakilady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach,
zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°

5.11. Wykonanie izolacji grunt SBS

Roztwor nalezy nanosi¢ na czyste podioze za pomoca szczotki dekarskiej, pedzla, watka. Produkt
mozna nanosi¢ metoda natrysku dynamicznego, stosujgc do tego specjalistyczny sprzet.

Nie ma przeciwwskazan do uzywania styropianu na wyschnietg powtoke po catkowitym odparowaniu
rozpuszczalnika (ok. 48 h).

Roztworu nie nalezy stosowaé na podtozach mokrych lub smotowych. Maksymalna wilgotnos¢ betonu
nie powinna przekraczaé¢ 9% (tzw. stan powietrzno-suchy)

5.12. Wykonanie izolacji ABIZOL R mas 3 gruntuj aca, asfaltowo-kauczukow a

Przygotowanie podioza

- Przy nakladaniu na betony i tynki musi byé zakonczony proces wigzania cementu. Podioze nie
moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody.

— Usung¢ luzne elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewic.
Ubytki wyspoinowag¢, powierzchnie porowate wyréwnac zaprawg cementows.

Aplikacja

- Stosowac¢ na zimno. W czasie chtodéw, dla tatwiejszego prowadzenia prac zaleca sie wstawié
opakowanie z produktem do cieptego pomieszczenia na 1-2 doby. Przed uzyciem wymieszac.

- Pierwszg warstwe Abizolu R nakiada¢ poprzez wtarcie w podioze szczotkg dekarskg lub
pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3
warstwy Abizolu R, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy uzyciu szczotki dekarskiej,
pedzla lub metodg natrysku.

Ograniczenia stosowania:

- Nie stosowa¢ wewngtrz pomieszczen.

- Zawiera rozpuszczalnik organiczny —nie stosowac¢ w kontakcie ze styropianem.

— Nie stosowac¢ w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.
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— Nie podgrzewaé¢ na wolnym ogniu.
— Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z kartg techniczng producenta i wykona¢ probe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogllne zasady kontroli jakosci robét podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna". Biezaca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadéw,

—  przygotowania podfoza,

—  prawidtowosci wykonania robdét,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczegotowe

- Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

- Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

—  Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie whasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi ates-
tami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, ktérych witasciwosci nie odpo-
wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

— Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji. Podstawg dokonywania
obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatlgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowsg jest 1 m? wykonanej izolacji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykon-
czeniowych. Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

—  dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobOw dostarczonych na budowe,

—  protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
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- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Podstawa pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczeg6lnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robo6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:
- dostawe materiatow,
—  przygotowanie i oczyszczenie podiozy,
-  zabezpieczenie obszaru robét,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
—  prace porzadkowe,
— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

-  PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

— PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

-  PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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ELEWACJE, OBROBKI BLACHARSKIE

SST 9 - ELEWACJE, OBROBKI BLACHARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe]j specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t — wykonania bezspoinowych systemoéw ociepleniowych (BSO) $cian budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikaciji
moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Przedmiot i zakres robét

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynku
istniejgcych, w ramach robét termomodernizacyjnych. Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan
odnosnie wiasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie sposobow oceny i przygotowania podiozy i
wymagan dotyczacych wykonania

- bezspoinowych systemoéw ociepleniowych $cian (w tym docieplenia $cian fundamentowych do

gtebokosci taw fundamentowych) oraz ich odbioréw,

- docieplenie istniejgcych kominow,

— montaz rynien i rur spustowych,

— montaz piytek klinkierowych - patrz SST 5,

- montaz obrébek blacharskich,

— docieplenie $cian ptytami Multipor.

1.4. Okre $lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
OST ,Ogodlna Specyfikacja Techniczna”. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skladajgcy sie, minimum, z
nastepujgcych sktadnikow:
— zaprawy klejgcej i tgcznikbw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,
- Jjednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktoérych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i
podtoza. Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),
- sposob mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
- rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy, oktadziny kamienne lub ceramiczne),
— stopieh rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie
rozprzestrzeniajgce.
Podioze — powierzchnia nowej lub istniejgcej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojong, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspéitczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie piyt na scianach (przegrodach) zewnetrznych i
nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.
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Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do

podtoza, na przykiad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z wtékna szklanego — okreslone tkaniny systemu skladajgce sie z przedzy z ciggtych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okre$lone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykoriczeniowa — okre$lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w pofgczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i
barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), profile nosne, katowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogdéine” .

1.6. Dokumentacija robét ociepleniowych

Dokumentacje rob6t ociepleniowych stanowia:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z p6zn. zmianami),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw, dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623 z pdzniejszymi zmianami).
Roboty dociepleniowe nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamowienia.

Czes¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

- widoki elewaciji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementoéw i profili dekoracyjnych, linii zmian
kolorystyki i faktury powierzchni; w przypadkach bardziej zlozonych — rozwiniecia poszczegélnych
elewaciji,

- rzut kondygnacji (kondygnaciji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

- rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,
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— rysunki detali architektonicznych — szczegétow potagczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja techniczna”

Materialy stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskya, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdéw majagcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”’, Dodatkowo oznakowanie
powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcii.
Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegolnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu
szczegotowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materiatéw i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy
materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt izolacji termicznej
lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykohczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca
gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym) do klejenia piyt izolacji
termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna).
Wybor zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy
(stozek pomiarowy): 10 +1 cm.

2.2.3. Piyty termoizolacyjne:

- 15cm piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada)
majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m
powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki
wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podioza, wysokosci
budynku i potozenia na $cianie — metodg klejenia, za pomocg tgcznikéw mechanicznych lub
metodg laczong. Pilyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelnosé potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe,
frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwykiych piyt.
Szczegbtlowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN
13163,

— 10 cm piyty ze styropianu ekstrudowanego XPS —-0,034 W/(mK) - ze wzgledu na nizszg w
poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym nasigkliwosé, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgoé¢ gruntowa), np. na cokotach
budynkdéw. Szczegétowe wymagania dla piyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma
PN-EN 13164,
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- plyty z welny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach
$cian budynkéw lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad
poziomem terenu. Piyty z weilny mineralnej zwyklej wymagajg w kazdym przypadku
mocowania mechanicznego, z welny lamelowej mogg by¢, zaleznie od wtasciwosci podioza,
tylko klejone. Szczegdlowe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN
13162,

— inne rodzaje materiatow termoizolacyjnych — szklo piankowe, pianka mineralna.

Wspoitczynnik A dla przegréd zewnetrznych zgodny z opisem technicznym.

2.2.4. taczniki mechaniczne:

—  kolki rozporowe - wkrecane lub whijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w kragzki termoizolacyjne,
zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

- profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojgca
oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca
wypetniacze (takze wi6kna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktérej
zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojgca
siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2,

wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie, oktadziny
- zaprawy mineralne
oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow,
dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odporno$ci na zanieczyszczenia wymagaja
zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg
w roznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”,

ztobiony),

oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materialy do wykonywania
tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

(-)-b-é-rt-e- nabameszkiawodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i
fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

(-)-b-é-rté"ﬁémﬁé{gi-e zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.
mocowanezgodnlezwytycznymlproducenta grubos¢ od 0,5-5 cm w zaleznosci od
przyjetych rozwigzan projektowych. Barwa trwata, faktura zewnetrzna odporna na czynniki
atmosferyczne.

2.2.8. Farby —farby elewacyjne
krzemianowe (silikatowe) stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw
cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupehiajgce (akcesoria systemowe):

elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi
powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,
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= narozniki ochronne
elementy: z wibékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z
siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkéw, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,
éiéhéﬁfy---ze""s-iél-imﬁ-i-e"ra-z-éwnej (aluminium) stuzgce do wykonywania konstrukcji nosnych
(oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykéw BSO z innymi materiatami (np. o$cieznicami),
é-lé;ﬁéﬁty--r-ﬁ-é-t-ala/be lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych
na powierzchni BSO,
-r-(-)-z-b-}ééﬁ-e- -fé{é-r-ﬁ-{/ z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin
dylatacyjnych, potgczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami
elewacyjnymi,
rﬁéi-é-riéii"d-c-)"\/-\}yﬁé}niania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna
siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania
wzmochionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

- siatka do detali
siatka z witdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do ksztalttowania
detali elewacji (boniowanie, profile),
é-dia/i/-é -é-l-é-r-ﬁ-éﬁt-)/--o-l-(inlig-z-t-aitowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z
granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,
s'i}é't'é'rﬁ'c')Wé'éIementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej),
dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wiekszosci systemédw BSO wchodzi jedynie czes¢ wymienionych wyzej

elementow.

2.2.10. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania piytek ceramicznych muszg by¢ mrozoodporne spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
muszg spetniaé wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.11. Preparat antygraffiti

- matowy,

— oparty na bazie mikro woskow,

— przeznaczony do wiekszosci rodzajow powierzchni zarowno gtadkich i porowatych jak np.
wszelkiego rodzaju kamien, ceramika, termotynki: mineralne, akrylowe, tynki cementowo-
wapienne, powierzchnie malowane farbami mineralnymi, akrylowymi i inne, powierzchnie
metalowe, z tworzyw sztucznych, drewno itp. Chronigcy materiat przed graffiti wykonanym
farbami w sprayu (olejnymi, akrylowymi itp.), wodoodpornymi markerami, tuszem,
zanieczyszczonym powietrzem, kwasnymi deszczami i wilgocig przez okres co najmniej 7 lat.
Zawiera filtr UV, dzieki czemu utrwala kolorystyke powierzchni. Nie hamuje procesu dyfuzji,
stanowi jednoczesnie powtoke konserwujgcg, hydrofobizujgca.

— bezbarwny,

- grubos$é powtoki 40 um na sucho (jednosktadnikowy), 45 pm na sucho (dwusktadnikowy), 12
pm na sucho (dwusktadnikowy nano).

2.2.12. Fasada szklana.
Systemowa fasada szklana wentylowana
— szkio bezpieczne hartowane-ESG, emaliowane w kolorze RAL 6034,
- instalowana w systemie bezramowym.
— panele szklane wykonane ze szkla typu Planibel Clear o grubosci 8 mm,
— krawedzie szkia frezowane.
- pomiedzy taflami szkfa szczeliny wentylacyjne 10 mm poziomo i pionowo,
— od spodu oktadziny w obrebie cokotu szczeliny montazowe do wlotu powietrza,
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— w gbrnej czesci elewacji szczeliny do wyprowadzenia powietrza.

2.2.13. Daszki szklane

2.2.14.

2.2.15.

2.3.

— Zadaszenie szklane o wym.: 230x480 cm, konstrukcja z ksztattownikéw (IPE140) stalowych,
ocynkowanych malowanych proszkowo na kolor RAL 7047, szkto TVG 8.8.4, zakotwiony w
Scianie.

- Daszki szklane, na ciegnach stalowych (na pojedynczych i podwéjnych zawiesiach), mocowane
w $cianie. Daszki systemowe ze szkta laminowanego VSG, na ciegnach stalowych, z okuciami
ze stali nierdzewnej,

Ostony instalacyjne w postaci lameli z ttoczonego aluminium
Lamela wykonana z tloczonego aluminium, w Kksztaicie litery ,Z”, ma zapewnia¢ duzg
przepuszczalno$é powietrza i odpornos¢ na przenikanie wody. Zgodna z EN 1991-1-4.
Powierzchnia: anodowana (20 mikronéw). Malowana proszkowo RAL (60 - 80 mikronéw),
zachodzenie: 6.0 mm, skok: 66,0 mm (15 lameli na 1 metr wysokosci), kat nachylenia: 67°.
Minimalny moment bezwtadnosci I, = 70.633 mm* (o8 silna) °; I, = 3.025 mm*, przy minimalnej
grubosci 1,4 mm
Wspotczynnik oporu: Cy: 1,34 (pionowy), Cs,: 0,44 (poziomy)
Montaz na uchwytach L.066.11 (pojedynczy) i L.066.12 (podwajny)
Przeswit optyczny: 50%
Przeswit fizyczny: 37,8%
Wspoitczynnik K: 29,11
Maksymalny rozstaw podkonstrukcji, dla obcigzenia 800 Pa: Lamela L.066: 1.616 mm
Dodatki:
—  Oslony przeciw owadom i ptakom: elementy wykonane z PVC - montowane od wewngtrz
- Drzwi w systemie zaluzji, zintegrowane ze $ciang
—  Siatka przeciw owadom, stal nierdzewna, 2,3 x 2,3; 6 X 6 lub 20 x 20 mm,
- Profile tgcznikowe i montazowe LZ.4140, LZ.4201.

Blacha stalowa ocynkowana

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-

92122.

— Grubos¢ blachy (odwodnienia) 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg— réwng
warstwag cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgca dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce. Arkusze blachy o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

— Grubosc¢ blachy (parapety) 1,00 mm, malowane proszkowo na kolor RAL 7016.

Wariantowe stosowanie materiatdéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi
im aprobatami. Wynika z tego wymaog koniecznosci wytgcznego stosowania sktadnikéw

2.4.

Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw d 0 robot ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng. Podstawowe zasady przechowywania:

Srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dzialaniem mrozu, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

materialy suche oraz elementy oktadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne — przechowywaé¢ w
szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

izolacja termiczna — plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
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3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w OST _Oqgdlna Specyfikacja techniczna”

3.2. Sprz et do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do rob6t elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnhoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materialdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do nakladania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia piyt izolacji termicznej, oktadzin elewacyjnych oraz ksztaltowania ich powierzchni i
krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do_mocowania plyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztalttowania otworéw
(zagtebianie talerzykéw i krgzkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaly sprzet — przyrzgdy miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4, WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ace transportu podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Tec hniczna”

4.2. Transport materialéw

Materiaty wchodzgce w skfad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji sSrodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.
Wyroby do rob6t ociepleniowych mogg byé przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach)
nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, wciggniki, wozki. Przy zaladunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej
tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia
wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciotkowe, amortyzujgce, takie, jak:
maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;.

Blachy do pokry¢é badz obrébek dachowych i sciennych moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami
transportu. Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.
Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wigksza niz dlugo$¢ pojazdu, wielkos¢ nawisu nie
moze przekroczy¢é 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

- Woykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng

— niekorzystnie na jakosc¢ robét i wikasciwosci przewozonych materiatow.

— Przy ruchu po drogach publicznych s$rodki transportowe musza spetniaé wymagania przepiséw

ruchu drogowego.
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5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Og Olna Specyfikacja Techniczna”

5.2. Warunki przyst gpienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykonac¢ projekt rob6t ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i
prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w
sposdb nie powodujgcy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowaé¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnié¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykonac caty zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsé i przytgczy instalacyjnych
na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

- wykonaé roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowg podioSa, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

- wykonac zabezpieczenia stolarki, $lusarki, okladzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotycz gce podio za pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajgcg na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rGwnosci.
- Proba odpornosci na scieranie

ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i
spiekéw za pomocg dioni lub czarnej, twardej tkaniny.

wykonanie krzyzowych naciec¢ i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz
przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.
- Proba zwilzania

okreslenie wielko$ci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego).
Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych nalezy odwota¢ sie do norm dotyczacych rodzaju podioza wystepujgcego na
docieplanym obiekcie).

llo§¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw,
miarodajnych dla catej powierzchni poditoza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymatosc
powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy istniejgcych — zwietrzatych
powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych
wytrzymatosci nalezy wykonac¢ jej badanie metodg ,pull off’, przy zastosowaniu urzgdzenia
badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykona¢ prébe odrywania przyklejonych do podtoza
probek materialu izolacyjnego. Szczegdlnej uwagi wymagaja podtoza (warstwowe) Scian
wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig,
ocenie podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4. Przygotowanie podito za

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

— oczyscic podtoze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usung¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawcza),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podtozy usunag¢ warstwe zluszczen, spekan, odspajajacych sie tynkdw i
warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (r6Sne rodzaje $cierniw), ci$nieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju i
wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyrownawcza,
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— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegotowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple 1 (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +250C, brak opadéw, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i
wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te
szczegolne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej
szczegotowe;.

5.5.1. Gruntowanie podioza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek
gruntujacy na calg jego powierzchnie.

5.5.2. Montaz piyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac
wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykéw z innymi
elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczyé ptaszczyzne piyt izolacji termicznej. Nanies¢
zaprawe klejgcg na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci
plackow i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang
na catej powierzchni ptyty. Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na
calej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi piyty zaprawg. Plyty
nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnosé warstwy izolacji termicznej poprzez $Sciste
utozenie piyt i wypelnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu —
piankg uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne plyt izolacji termicznej
zeszlifowa¢ do uzyskania roéwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, hie
wczesniej, niz 24 godziny po zakohczeniu klejenia, nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugos¢ tgcznikow
zalezna jest od grubosci piyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podioza. Ich rozstaw (min. 4
szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich
kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

Izolacja $cian piwnicznych - do wysokosci taw fundamentowych.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji
W nastepnej kolejnosci uksztattowa¢ detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji
termicznej, naroznikow, listew, profili, kgtownikow, tasm i paskéw siatki zbrojace;.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie piyt izolacji termicznej naciggng¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojgca, w pierwszej kolejnoéci
ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna
by¢ catkowicie zakryta zaprawag.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujgcy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie, oktadziny i malowanie
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Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac¢ jego powierzchnie obrébce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacja
techniczng szczegétowg (w SST nalezy te wymagania opisa¢). Sposob wykonania tynku zalezny
jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku
pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow
Srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i
zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspotczynniku odbicia rozproszonego
ponizej 30. Sposéb mocowania oktadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z
wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i
wykonczenia.

5.6. Naktadanie preparatu antygraffiti

— Przygotowanie powierzchni: podtoze powinno by¢ czyste, suche, odtluszczone i odkurzone.
—  Warunki aplikaciji:
*  Wewnetrzne: bardzo dobrze przewietrzy¢ pomieszczenie.
* Na zewnatrz: nigdy nie naktadac¢, gdy pada deszcz.
— Temperatura otoczenia: powyzej 50C.
- Wilgotno$é wzgledna: Max. 90%.
— Sposob aplikacji: Pedzel, watek lub natrysk bezpowietrzny (dysza: 013 — 015).
— Rozcienczanie: Gotowy do uzycia.
— Czyszczenie narzedzi: Woda.
- Wydajnosé: ok. 10 m2/l na powierzchnie.
Uwagi: Dobrze wymieszac¢ przed uzyciem.

5.7. Monta z fasady szklanej

Panele szklane montowane punktowo za pomocag aluminiowych filigranowych uchwytéw pomiedzy
kolejnymi taflami szkta. Wielko$¢ uchwytéw, czesci widoczna: 15x35 mm. Uchwyty malowane proszkowo
na kolor szkla - RAL 6034. Mocowane do systemowych stupéw aluminiowych w prowadnicy oraz
nitowane nitem nierdzewnym z trzpieniem nierdzewnym. Stupy aluminiowe o wym. 80x88 mm,
anodowane na czarno, mocowane do konsoli Srubami nierdzewnymi klasy A2. Stupy nalezy odseparowac
od konsoli elementami dystansowymi EPDM.

Uwaga! Wszelkie potgczenia szkla z systemem montazowym nalezy odseparowaé elementami
dylatacyjnymi i dystansowymi EPDM.

Konsole mocowane do $ciany budynku za pomocg srub z kotkami stalowymi ocynkowanymi. Pomiedzy
konstrukcjg systemowg a $ciang nalezy zastosowac stopery termiczne.

Budynek w czesci, gdzie jest zaprojektowana fasada szklana ocieplony 15 cm wetna mineralng z
czarnym welonem. Wetna mocowana za pomocg kotkéw z talerzykami w kolorze czarnym.

Obrébki blacharskie fasady szklanej z blachy aluminiowej gr. 1,5 mm malowanej na kolor szkta.

5.8. Obrébki blacharskie, odwodnienia _, parapety

5.8.1. Podkiad

Kazdy podkiad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

— pochylenie ptaszczyzny powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami
PN-B-02361:1999,

— podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajagcymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szerokos$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych
okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatlem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

Kazdy podktad pod pokrycie z blachy powinien spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- w przypadku obrébek z blachy na cokotach budynku - podktad stanowi warstwa spadkowa
wykonana z zaprawy wapienno cementowe;.
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5.8.2.

5.8.3.

6.

6.1.

6.2.

Obrobki z blachy

Obrobki blacharskie z blachy ocynkowanej o gr._0,55mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywaé¢ na oblodzonych poditozach.
Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢

osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkoSci

odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,

uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-

94702:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w

PN-EN 607: 1999.

Rynny z blachy ocynkowanej o gr. 0,55mm powinny byé¢:

a) wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wieloczionowe,

b) tgczone w ztgczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; zligcza powinny by¢ lutowane na
calej dlugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy ocynkowanej o gr. 0,55mm powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wieloczionowe,

b) tgczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach poziomych na zakfad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb
trwaty przez wbhicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokosc kielicha.

Mocowanie parapetéw zewnetrznych

Parapety zewnetrzne z blachy ocynkowanej o gr. 1,00 mm nalezy obsadzi¢ ze spadkiem na
zewnatrz okna. Krawedzie parapetu muszg by¢ zakonczone zakohczeniami PCV montowane na
klej montazowy metal —PCV. Nie dopuszczalne jest mocowanie zakonczen parapetow na silikon.
Wystepowanie krawedzi

ostrych jest niedopuszczalne.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako _$ci robét podano w OST .Ogdlna Specyfikacja Technicz na

Badania przed przyst apieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do rob6t ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedag
wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podioza.

6.2.1.

6.2.2.

6.3.

Badania materiatow

Badanie materialow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materialbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysyice
materialdw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamoéwienia.

Ocena podioza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w niniejszej SST.

Badania w czasie robét
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Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robo6t. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania rob6t szczegélnie wazna jest biezgca kontrola
rob6t zanikajgcych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krgzkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otworéw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno
powodowaé szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach piyt i/lub
peknieé o szeroko$ci wiekszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:
— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,
- malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.
- okladzin-pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi, réwnomiernego
rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

6.3.7. Kontroli przygotowania powierzchni pod ptytki klinkierowe, gruntowanie, natozenie warstwy kleju,
utozenie ptytek klinkierowych, fugowanie.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan,
dotyczgcych rob6t ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podioza,

- prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczeg6téw systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania. Przed przystgpieniem do badan przy
odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zalgczone wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do rob6t potwierdzaja, ze przygotowane podifoza nadawaty sie
do wykonania robé6t ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST. Do
badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru rob6t nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych z
zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt.
5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy
dotyczace warunkéw odbioru a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru roboét
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania scian” — wyd.
przez Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig
~Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob4t budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej
do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania przy odbiorze”. Wedtug tej normy
odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych granicach:
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Kategoria Odchylenie Odchylenie powierzchni Odchylenie
tynku powierzchni tynku od i krawedzi od kierunku przecinajgcych sie
ptaszczyzny i . - ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi plonowego poziomego przewidzianego
od linii prostej pionowego
poziomego w
dokumentaciji
1l nie wieksze niz3 mm i | nie wieksze niz | nie wieksze niz nie wieksze niz
w liczbie nie wiekszej 2mmnalmi 3mmnalmi 3mmnalm
niz 3 na catej diugosci ogo6tem nie ogo6tem nie
laty kontrolnej 2 m wiecej niz 4 mm wiecej niz 6
W pomieszcz. mm na catej
do 3,5m powierzchni
wysokosci oraz miedzy
nie wiecej niz 6 przegrodami
mm w pionowymi
pomieszcz. (ciany, belki
powyzej 3,5 m itp.)
WysoKoSCi

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na calej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypukiodci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle
rozproszonym.

6.5. Odbior robot - odwodnienie

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badanie w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robot, do ktérych odbiér pézniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

a. Podtoza
— jakosci zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,
- dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru
czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

b. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawy do

odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegodlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materialéw. Protokoty
odbioru materiatéw i wyrobéw.

c. Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia obrébek blacharskich i
potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonanie w pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbiér obrébek uszczelniajgcych, rynien i rur spustowych powinien obejmowac
- sprawdzenie prawidtowo$¢ potgczen poziomych i pionowych

— sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien

Odbior pozostatych robot podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
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7.1. Ogllne zasady przedmiaru i obmiaru robét poda no w SST _.Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiar __owania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia scian budynku i okladzin oblicza sie w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu
cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajagc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dlugosci osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz
z gruboscig ocieplenia.

7.2.3. Obrébki blacharskie, odwodnienie dachu oblicza sie w mb.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,0Ogo Ina Specyfikacja Techniczna”

8.2. Odbior robot zanikaj gcych i ulegaj gcych zakryciu

Do robo6t zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych, oktadzinowych nalezy przygotowanie wraz
z ewentualnym gruntowaniem podioza, klejenie plyt izolacji termicznej, ptytki klinkierowej, wykonywanie
warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie. Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem
nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i
szczegobtowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw
rob6t. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzyé. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest
podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (ko _Acowy )

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(losci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja,
powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslac¢
umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,
- szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty s$wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,
- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi
w dokumentaciji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej rob6t ociepleniowych, opracowanej dla

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 1 ORAZ BUDYNKU DAWNENKMA POTRZEBY WYDZIALU
MECHANICZNEGO AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE PRZzZY UL. WWEJ 2-4, dzialka nr 4/11; 4/14 aftr 3018
Strona 169



ELEWACJE, OBROBKI BLACHARSKIE

realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty ociepleniowe powinny byé
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny
roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢é odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunagé niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

» ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

e ocene wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5. 0Odbidér obrébek blacharskich, odwodnienia, pa rapetow

- Sprawdzenie prawidtowos$ci potgczeh poziomych i pionowych.

— Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikéw, wtazow itp.

— Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

— Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6. Odbior po uptywie okresu r __ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbi6r ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci podano w OST _Ogodlna Specyfikacja
Techniczna”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno__$ci

Rozliczenie rob6t ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi
wartosé tych robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych

przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robat.
Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
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- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obsluge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbioérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okladzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z plaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

- gruntowanie podfoza,

— przyklejenie plyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocag profili mocujgcych,
wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne piyt za pomocg kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu roboét
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementow
dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych
itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuklych, wymaganym zabezpieczeniem
przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojgcej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem potgczen w
naroznikach wklestych i wypukilych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykohczeniowe] (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
okladziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, okladzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawcy i
zgodnie z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan moga byé uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robot na
wysokosci powyzej 4 m.

9.3. Obroébki blacharskie, odwodnienia

Placi sie za ustalong ilos¢ obrdbki, odwodnien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
— przygotowanie,
- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, odwodnienia, zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Norm

— PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 13164:2003 Wpyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby 2z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

— PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

— PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
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— PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

— PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

— PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

— PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

— PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

- PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

— PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspo6tczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

— blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

— PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

— PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

— PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

— PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

— PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
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SZCZEGOt OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 11 — POKRYCIE DACHOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz
podobne roboty

45261320-3 Wykonywanie obrébek blacharskich




POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

SST 11 - POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych zwigzanych z realizacjg inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji i elementéw drewnianych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem konstrukcji i elementéw drewnianych, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét obj etych specyfikaci g

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- impregnacja drewna,
- montaz elementéw konstrukcyjnych drewnianych dachu,
— docieplenie dachu,
- montaz $wietlika dachowego, klap dymowych,
- montaz przewodéw wentylacyjnych, wywietrzakéw dachowych,
— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z ww. robotami jakie wystepujg przy
realizacji umowy,
—  pozostate prace pomocnicze.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i OST
"Ogo6lna Specyfikacja Techniczna".

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w OST "Ogolna Specyfikacja
Techniczna". Niniejsza specyfikacja obejmuje calos¢ rob6t zwigzanych z wykonywaniem wigzby
dachowej, wykonaniem elewacji z desek oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materialdw i ich rodzaju podano w OST "Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

2.2. Impregnaty do drewna

Wszystkie elementy drewniane powlekaé trzykrotnie preparatem Intox — S o dziataniu przeciw grzybom i
owadom oraz trzykrotnie preparatem Fobos lub Amarwin o dziataniu przeciwogniowym do granic NRO,
zgodnie z instrukcjg uzycia tych preparatow.
Dopuszcza sie uzycie innych materiatdw posiadajgcych odpowiednie atesty i wtasciwosci. Do ochrony
drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny by¢ stosowane
wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989r.
Nalezy stosowac srodki:

- $rodki do ochrony przed grzybami i owadami,
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- $rodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem,
—  $rodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

2.3. Preparaty do odgrzybiania drewna

Preparaty do zwalczania grzybow plesniowych na tynkach i murach, takze pokrytych farbg i tapetg, w
mieszkaniach, biurach, pomieszczeniach przemystowych, rolniczych, obiektach zabytkowych, itp.
ekologiczny, nieszkodliwy dla ludzi i zwierzat, prosty i skuteczny w stosowaniu.

2.4. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé¢ zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem. Dla robo6t stosuje sie drewno klasy C24 wedtug nastepujgcych norm panstwowych:

- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

-  PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela

Oznaczenie Klasy drewna
C24
Zginanie 24
Rozcigganie wzdtuz widkien 14
Sciskanie wzdtuz wiokien 21
Sciskanie w poprzek widkien 5,3
Scinanie wzdtuz widkien 2,5
Rozcigganie w poprzek wibkien 0,4

Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K24

Seki w strefie marginalnej do 1/4
Seki na catym przekroju do 1/4
Skret widkien do 7%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2 1/3

b) czotowe 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalna
Szerokosé¢ stojow 4mm
Oblina dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi

zajmujgca do ¥ szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podiuzna

a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubo$ci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm — dla szeroko$ci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nieréwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny byé wzajemnie réwnolegte, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchyitek.

Nieprostopadtosé niedopuszczalna.

2.4.1. Wilgotnos$¢é drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.4.2. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
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- w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci,
- w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm,
- w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm.
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchy+k| wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
dla tat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci
- wszerokosci:  +2mmi-1 mm dla 20% ilosci
- dlafat o grubosci powyzej 50 mm:
- wszerokosci:  +2mmi-1 mm dla 20% ilosci
- w grubosci: +2 mm i =1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm
i—2 mm.

e) odchyiki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny byé wieksze niz +3 mm i -2 mm.
2.5. Gwozdzie
Nalezy stosowa¢ gwozdzie okragte wg BN- 70/5028-12.

2.6.  Sruby

Nalezy stosowac:
—  $ruby z them szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002,
- $ruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121.

2.7. Nakr etki

Nalezy stosowac:
—  nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
- nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.8. Podktadki pod Sruby

Nalezy stosowac¢ podktadki kwadratowe wg PN-59/M-8201

2.9. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:
- wkrety do drewna z them szesciokgtnym wg PN-85/M-82501,
-  wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503,
- wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-8250.

2.10. Piytki kolczaste

Plytki kolczaste powinny byé zgodne z PN-EN 14545. Plytki stosuje sie w celu potaczenia dwdch lub
wigkszej liczby elementéw drewnianych jednakowej grubosci w jednej ptaszczyznie. Plytki kolczaste
wykonane ze stali o grubodci od 0,9mm do 3mm.Kazdy rodzaj piytki kolczastej powinien by¢
oznakowany wlasnym znakiem identyfikacyjnym umieszczonym na wyrobie.

2.11. Plyta OSB

Produkt zgodny z normg PN-EN 300:2000.

Ptyty OSB- plyty z krawedziami wyokrgglonymi lub prostymi. Wymagania w odniesieniu do ptyt do celéw
nosnych stosowanych w warunkach wilgotnych oraz wymagania dla ustalonych wiasciwosci
mechanicznych i pecznienia przedstawia ponizsza tabela:

Ptyta OSB 3 Metoda Jedn. Wymagania
badania miary (zakres grubo s$ci w mm)
Wytrzymato$é 6-10 10-18 18- 25
Wytrzymatos¢ na zginanie— o$ gtéwna EN 310 N/mm?® 22 20 18
Wytrzymatos¢ na zginanie — o$ boczna EN 310 N/mm°* 11 10 9
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Modut sprezystosci — 0$ gléwna EN 310 N/mm°* 3500 3500 3500
Modut sprezystosci — 0$ boczna EN 310 N/mm?* 1400 1400 1400
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte EN 319 N/mm?® 0,34 0,32 0,30
do ptaszczyzny
Specznienie na grubosc po 24h EN 317 % 15 15 15

2.12. Kominki wentylacyjne warstwy pokrywczej

Kominki wentylacyjne @75 do papy termozgrzewalnej, termozgrzewu.

Parametry:

- 1 szt na20m?2 dachu,

- $rednica @75,

- wysokos¢ 270 mm,

- nadachy ptaskie,

— wykonany jest z polipropylenu PP.

Do montazu na dachach ptaskich krytych termozgrzewem. Przeznaczony wylgcznie do uwalniania pary
wodnej jaka gromadzi sie pod pokryciem wodoszczelnym (papy termozgrzewalne, inne materialy
rolowane).

2.13. |zokliny
Wykonane ze styropianu oklejanego papa lub z twardej wetny mineralnej o wymiarach 10x10 cm.

2.14. Weina mineralna

Piyty ze skalnej wetny mineralnej

Zastosowanie

Niepalne ocieplenie stropodachéw pod bezposrednie powlokowe pokrycia dachowe (w uktadzie izolacji
jednowarstwowym lub dwuwarstwowym), zalecane do dachéw, ktérym postawiono specjalne wymagania
eksploatacyjne (np. codzienna konserwacja urzgdzen na dachu).

Obszar | Opis
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta:
- dla gr. 40-79 mm Ap = 0,041W/mK
- dla gr. 80 - 200 mm Ap= 0,040 W/mK
Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wlasnym
- dla gr. 40 - 79 mm 1,55 kN/m®
- dla gr. 80 - 200 mm 1,50 kN/m®
Klasa reakcji na ogien Al wyrob
Naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu = 50 kPa
wzglednym
Nasigkliwos¢ wodg przy krétkotrwatym < 1,0kg/m?
zanurzeniu
Nasigkliwo$¢ wodg przy diugotrwatym zanurzeniu < 3,0 kg/m?
Sita Sciskajgca pod obcigzeniem punktowym dajgcym odksztatcenie 5 mm:
- dla gr. 40-79 mm =400 N
- dla gr. 80 - 200 mm =500 N
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie do =15 kPa
powierzchni
Polska Norma EN 13162:2012

2.15. Powioki ko ncowe do drewna

Nalozenie powtoki koncowej na elementy drewniane widoczne — podbitki, szczyty, okapy,
ogrodzenie itp. Stosowa¢ mozna barwne lakiery, bejce, bejcolakiery.

2.16. Elastyczny dachowy $wietlik tunelowy sztywny do dachéw ptaskich

Cechy produktu:
—  Tunel $wiattonos$ny sklada sie z dwoch profili kolankowych oraz tunelu przediuzajacego o diugosci
2x 620 mm.
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- W przypadku instalacji, w ktorych odleglto$¢ miedzy poziomem wykonczenia sufitow i materiatow
dachowych wynosi pomiedzy 0,8 -1,85m montaz nie wymaga elementow przedtuzajgcych, od 1,85 -
6,0m montaz wykonuje sie z elementami przediuzajgcymi ZTR (62 lub 124cm).

- Instalacje do 6 m mozliwe przy uzyciu dodatkowego elementu przediuzajgcego.

—  Tunel o $rednicy 35 cm/14".

- Lustrzana powioka refleksyjna we wnetrzu tunelu zapewnia 98% wewnetrznego odbicia $wiatta.

- tkatwy w montazu zestaw sufitowy w komplecie z matowego akrylu i izolacyjng szybg oraz bialty
pierscien sufitowy.

- Swietlik z akrylowg koputa.

- Dzieki Swietlikowi do ptaskiego dachu wykonanemu z PCV, mozliwe jest wykorzystanie promieni
stonecznych o malym kacie.

2.17. Elastyczny dachowy s$wietlik dachowy

- Jednoskrzydtowy na podstawie prostej, sterowany automatycznie,

- Z systemem antywlamaniowym,

- Wymiary: 100 x 150 cm,

- Kolor: RAL9006,

- Aluminiowy,

- Koputa - poliweglan komorowy gr. 25 mm z funkcjg przewietrzania, z ochrong przed gradobiciem, z
zabezpieczeniem przed upadkiem podczas montazu,

- U=15W/mk,

—  Przepuszczalnos$c¢ swiatta, dwustronna przejrzystosé 85%.

- Automatyczne sterowanie otwieraniem swietlikdw w celu przewietrzania. (wyposazone w sitowniki z
napedem zebatkowym — moc 75W, 105 VA). Swietlik w komunikacji nr 1.10 petni funkcje wytazu na
dach.

2.18. Klapy dymowe

do odprowadzania dymu i ciepta z ptongcego budynku, utrzymujgc droznos¢ drég ewakuacyjnych i
pozarowych.
Zalety:

— Automatyczne otwieranie skrzydla okna do kata 90°wzgledem os$cieznicy umozliwia

osiggniecie maksymalnego rozproszenia dymu i ciepta z drég ewakuacyjnych.

-  Standardowy montaz, jak w przypadku innych okien do poddaszy

-  Zasilacz w systemie sterowania zabezpiecza przed awarig zasilania

- tatwa i wygodna obstuga centrali sterujgcej

—  Zgodnosc¢ z obowigzujgcymi przepisami

Czesci systemu:
Podstawowymi elementami systemu sa: okno oddymiajgce wyposazone w deflektor wiatrowy oraz pakiet
systemu sterowania.
Zalecenia do stosowania:
- W zaleznosci od wymagan okno oddymiajgce moze by¢ instalowane z lub bez deflektora
wiatrowego
-z deflektorem, jezeli wymagania odnoszg sie do powierzchni aerodynamicznie czynnych
- bez deflektora jezeli wymagania okreslajg jedynie powierzchnie geometryczng
—  Montaz w dachach o kgcie nachylenia 15°-60°
Powierzchnia czynna oddymiania Acz = 0,82 m2.0kna oddymiajgce stuzg do odprowadzania dymu i
ciepta z ptongcego budynku, utrzymujgc drozno$¢ drég ewakuacyjnych i pozarowych. Uzywane
sg zwykle w miejscach ogodlnodostepnych, takich jak klatki schodowe, czy potgczenia skrzydet
budynku mieszkalnego, a takze w pomieszczeniach przemystowych i biurowych. Okna
oddymiajgce dostepne sg w roéznych rozmiarach, co umozliwia odpowiednie ich dobranie i
zastosowanie do praktycznie kazdego rozwigzania. Podobnie jak inne okna, system oddymiajgcy
zapewni mieszkancom i innym uzytkownikom budynku dodatkowa ilos¢ swiatta stonecznego i
Swiezego powietrza. Dodatkowymi atutami sg: estetyczny wyglad, atrakcyjne wykonczenie i
diugotrwate niezawodne dziatanie. Zgodnos$¢ z obowigzujgcymi przepisami okna oddymiajgce
posiadajg oznaczenie CE, co jest gwarancjg ich zgodnosci z normg EN 12101-2 dla klap
dymowych do odprowadzania dymu i ciepta. Oznacza to, ze okna wyposazone w deflektor
wiatrowy zostaly przetestowane pod kgtem:
- Niezawodnosci dziatania okna, tgcznie z funkcjg ogdinej wentylacji codziennej
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Wydajnego aerodynamicznie obszaru otwarcia, okre$lajgcego wskaznik  wentylacji

odprowadzajgcej dym i cieptoe Prawidtowego otwierania okna obcigzonego $niegiem

- Stabilnosci i mozliwo$ci dziatania okna nawet przy wystawieniu na ssanie wiatru

- Niezawodnosci systemu przy niskich temperaturach w czasie zimy

- Odpornosci okna na wysokg temperature spowodowang pozarem
Maksymalna wentylacja
System oddymiania uruchamia elektryczny, silny naped fancuchowy, ktéry automatycznie otwiera
skrzydio okna obrotowego do kata 90 stopni w stosunku do oscieznicy. Umozliwia to osiggniecie
maksymalnego rozproszenia dymu i ciepta z drég ewakuacyjnych i pozarowych. Standardowa instalacja
Okno oddymiajgce moze by¢é montowane w dachach o kgcie nachylenia 15-60°. Niewielkich rozmiarow
naped wentylacji oddymiajgcej o mocy 24V jest fabrycznie zamontowany do skrzydta okiennego, co czyni
go niewidocznym po zamknieciu okna. Dwa tatwe w montazu i praktycznie niewidoczne sitowniki gazowe
zapewniajg stabilnos¢ i utatwiajg tatwe i szybkie otwieranie. Z systemem sterowania potgczony jest naped
wentylacji oddymiajgcej, detektor dymu i przycisk sttuczeniowy uruchamiania recznego. Zabezpieczenia
przed awarig zasilania. Zasilacz w systemie sterujgcym zapewnia mozliwo$é dziatania systemu w
przypadku awarii gtdwnego zasilania lub uszkodzenia sieci elektrycznej budynku spowodowanego
pozarem.
Wygodna i tatwa obstuga.
System sterujgcy umozliwia otwieranie i zamykanie okna dla celéow ogolnej wentylacji codziennej, przy
uzyciu zintegrowanego przelgcznika w skrzynce systemu sterujgcego. Zamontowanie deflektora
wiatrowego wokot okna w znacznym stopniu zapobiega przedostawaniu sie deszczu i lisci przez otwarte
okno. System sterujgcy umozliwia rowniez tatwe jego zresetowane po przeprowadzeniu testow lub po
ustgpieniu sytuacji zagrozenia.

2.19. Blacha stalowa ocynkowana

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PNC61/BC10245 i PNC73/HC92122.
Grubos¢ blachy 0,6mm obustronnie ocynkowane metodg ogniowa —réwng warstwg cynku (2759/m2)
oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym.1000x2000mm lub1250x2000mm.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna".

Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna".
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.
Do transportu materiatow i urzgdzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy, ptatwie drewniane do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny byé ukladane w pozycji poziomej
wzdiuz srodka transportu. Jezeli diugos¢ elementdéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz diugosé
pojazdu, wielko$é nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna".
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5.2. Impregnacija elementéw drewnianych

Impregnacja ma na celu uodpornienie drewna na oddziatywanie szkodliwych czynnikow zewnetrznych,
szkodnikow biologicznych i dzialania ognia. Mozna zastosowa¢ jednga z dopuszczonych metod
impregnaciji:

- smarowanie,

-  natrysk,

- krotkotrwate moczenie,

- gteboka impregnacja — kapiel zimna dtugotrwata.
Zabronione jest stosowanie jako impregnatu ksylamitu.
Srodki impregnacyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni byé szczelnie ubrani, osiadaé
rekawice i maski.

5.3. Wiezba dachowa

1) Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.

2) Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac
wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotno$ci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt
twardych ptyt pilsniowych. Doktadno$é wykonania wzornika powinna wynosi¢ * | mm. Doktadnosc¢
elementéw nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie sprawdzi¢ okresowo za pomoca
tasmy stalowej.

3) Dlugos¢ elementdéw wykonanych wedlug wzornikédw nie powinna rézni¢ sie od dlugosci
projektowanych wiecej niz 0,5 cm.

4) Jezeli zachodzi koniecznos$¢ obrébki koncéw elementéw podczas montazu, diugosci powinny byé
wieksze od dlugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncéw
elementow.

5) Potgczenia krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami)
powinny by¢ wykonywane na styk i zbite gwozdziami.

6) Potgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi
koszowej koncow krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna réwniez stosowaé wyztobienia krokwi
koszowej, przybijajac krokwie do ptaszczyzn bocznych.

7) Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzardw petnych lub krokwi:

+ 2cm w osiach rozstawu wigzaréw,
+1 ¢ m w osiach rozstawu krokwi.

8) Dla przekry¢ dachowych o wiekszych rozpietosciach wykonanych za pomocg wigzaréw kratowych
na pierscienie zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzaréw tukowych lub tukowo - kratowych,
lukow klejonych itp.

Odchyiki wymiarowanie powinny by¢ ustalone na podstawie obliczen statycznych zgodnie z PN-
81/B-03I150.

9) Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku

odizolowane co najmniej jedng warstwg papy.

5.4. Montaz ptyt OSB

Ptyty OSB nalezy taczyé na wkrety stalowe ocynkowane lub mosigdzowane z thami ptaskimi, potgczenia
z elementami metalowymi na sruby i wkrety stalowe ocynkowane lub mosigdzowane z thami ptaskim

5.5. Klej bitumiczny

Klej ma by¢ stosowany jako powloka wodoszczelna lub uszczelniacz obrébek dachowych i Sciennych.
Nie nalezy przykleja¢ pap do podiozy styropianowych i poliuretanowych narazonych na bezposrednie
operowanie stoinca. Przy stosowaniu w temperaturach ponizej 5°C zaleca sie wstawi¢ opakowanie z
produktem do cieptego pomieszczenia na okoto 24 godziny przed rozpoczeciem rob6t. Nie stosowac do
pap smotowych oraz pap na folii aluminiowej. Prace nalezy wykonywaé w temperaturach od +5°C do
+20°C. Nalezy unika¢ wyzszych temperatur i silnego nastonecznienia. Nie stosowa¢ w czasie opadow
atmosferycznych czy tez mgly. Produkt jest gotowy do uzycia po otwarciu pojemnika i doktadnym
wymieszaniu — nie nalezy go dodatkowo rozcienczaé rozpuszczalnikami organicznymi. Pozostawienie
otwartego pojemnika moze skutkowaé zgestnieniem kleju.

5.6. Pokrycie dachu pap g termozgrzewaln g (papa - patrz. specyfikacja Izolacje)
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Powierzchnie dachu zgruntowaé preparatem gruntujgcym. W wypadku stwierdzenia wilgoci pod starym
pokryciem, co wystepuje w wigkszosci naprawianych dachéw, nalezy zastosowaé system wentylacyjny
sktadajgcy sie z kominkéw wentylacyjnych (1 sztuka na 40 - 60 m2 dachu). Przed przystgpieniem do prac
nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielko$¢
spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac¢ roziozenie
poszczegodlnych paséw na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia
Z rozplanowaniem paséw papy szczegOlnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne
zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatébw. Prace z uzyciem pap asfaltowych
zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

—  0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

- +5°C w przypadku pap oksydowanych
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie
nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli
drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali
dachowych (ogniomuréw, komindéw, swietlikbw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej.
Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnoleglymi do okapu, przy
wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duzg masg mozliwosc
osuwania sie ukfadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby
nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez
wzgledu nachylenie potfaci dachowej nie powinno byé mniejsze niz 1%.
Obrébki kominéw
Wokot komindéw za pomoca kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin wklejamy pas papy podktadowej szer. ok.
50 cm (typ 1) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm
musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowej (typ IlI). Pape nawierzchniowg zakanczamy na pow. komina
listwg dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.
Obrobki
Po usunigciu starej obrébki naprawiamy i gruntujemy pozioma i pionowg czes¢ ogniomuru. W narozniku
ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od strony zewnetrznej) montujemy kapinos o
szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywinieciem 15 cm na pofta¢ wygrzewamy pape
podkfadowsg (typ 1) a nastepnie nawierzchniowa.
Obrobki blacharskie powinny by¢ przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem bitumicznym
Obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywaé o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —15°C. Robét nie mozna wykonywaé¢ na
oblodzonych podtozach.
Przy wykonaniu nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny
by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposéb, aby nastepowal szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. W dachach z odwodnieniem
zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym
spadku podtuznym.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny byé
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny y rury spustowe z blachy powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych
wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.7. Uktadanie izolacji z wetny mineralnej

-  zalecany dwuwarstwowy uktad termoizolacji

- welna o odpowiedniej Scisliwosci pod obcigzeniem

—  potaczenia "mijankowe" i szczelne wypetnienie izolowanych przestrzeni.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola wykonania drewnianej wi___ezby dachowej

1. Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami okredlonymi w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikaciji.

Kontrola jakosci rob6t obejmuje nastepujgce czynnosci:

a) kontrola zgodnosci zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
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b) kontrole elementow przed ich zmontowaniem,
c) kontrole gotowej konstrukcji,
d) kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukciji.

2. Badanie materiatdbw przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych do
wykonania konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatdbw. Ocena
jakosci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie
zapis6w w dzienniku budowy i zaswiadczenie z kontroli stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatow
Zz wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm panstwowych.

3. Badania elementdw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

— sprawdzenie wykonania potgczenia zgodnosci z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej,

- sprawdzenie wymiaréw wzornikow (szablonéw) i konturéw oraz wymiarow poszczegdinych
elementéw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
pomiaru tasma lub inng miarg stalowg z podziatkg milimetrowg, przez stwierdzenie ich zgodnosci
z dokumentacja techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych

— sprawdzenie wilgotnosci drewna.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogblne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w OST "Ogdllna Specyfikacja Techniczna".
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiaru s3a:
-1 m® wykonanej powierzchni konstrukciji dachu, pokrycia dachowego,

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ocena wykonania elementéw lub konstrukciji z drewna

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robét za
wlasciwe. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uzna¢ albo
calosci robo6t albo tylko ich czesci za wykonane niewtasciwie.

2. W razie uznania catosci lub czesci rob6t za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu
budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w spos6b prawidiowy i
przedstawione do obioru.

4. Konstrukcje nie spetniajgce podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnego z jej przeznaczeniem, moga
by¢ przyjete po obnizeniu wartosci robot o wielko$¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku

8.2. Podstawa do odbioru wykonania robét pokrywczy ch

Pokrycie dachu stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

Odbior podktadu

Badania podkiadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca faty kontrolnej o dtugosci
3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg
nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku
réwnoleglym do spadku.

0Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych
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Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy Ilub
utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podktadu,

—  jakosci zastosowanych materiatéw,

- dokfadnosci wykonania pokrycia,

—  dokiadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
—  zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
—  protokoty odbioru materiatow i wyrobdw, ktére powinny zawierac:
» zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacjg
» spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzié¢
program utrzymania pokrycia.
Odbioér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzagdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
—  poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,
- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Postanowienia ogélne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczeg6lnych pozyciji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

— montaz elementoéw konstrukcyjnych,

- impregnacje drewna,

— wykonanie pokrycia dachowego,

- montaz $wietlikow dachowych,

—wykonanie pokrycia, odwodnienia,

— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

-  PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

- PN-82/B-20001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

—  PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.

—  PN-80/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

- PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie — wraz ze zmiang
PN-B-03150:2000/Az1:2001.

—  PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy og6lne dotyczgce tarcicy.
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—  PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdine wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

-  PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

- PN-C-04906 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

— PN-D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okre$lenia.

—  PN-D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

- PN-D-01012 Tarcica. Wady.

- PN-D-02002 Surowiec drzewny. Podziat, terminologia i oznaczenia.

—  PN-D-04099 Drewno. Badania fizycznych i mechanicznych wiasciwosci. Terminologia i symbole.

—  PN-EN 335-1 Trwato$¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Definicje klas zagrozenia ataku
biologicznego. Postanowienia ogdlne.

—  PN-EN 335-1 Trwalo$¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Definicje klas zagrozenia ataku
biologicznego. Zastosowanie do drewna litego.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

—  PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podiozu.

- PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 12 — KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45262000 -1 Konstrukcje stalowe




KONSTRUKCJE STALOWE

SST 12 - KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji stalowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem elementéw stalowych.

1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- wykonanie ram stalowych pod centrale wentylacyjne,
- wykonanie i wzmocnienie schodéw stalowych,
- wykonanie balustrad wewnetrznych i zewnetrznych,
- zwienczenie studni - z elementow stalowych,
- Ciecie i przygotowanie elementow konstrukcyjnych,
—  Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych, balustrad,
- Pozostate prace pomocnicze.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogoing
Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz _ace robot

Ogdélne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w OST "Ogélna Specyfikacja
Techniczna". Niniejsza specyfikacja obejmuje calos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukgji
stalowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatéw

Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdbw i ich rodzaju podano w OST "Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Okre $lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST-0 "Wymagania ogolne” pkt 1.

- Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytwoérce wg whasnych procedur w celu
oceny, czy wyroby okreslone tg sama specyfikg wyrobu i wykonane wg tego samego procesu
wytwarzania spetniajg wymagania podane w zamowieniu.

- Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytkg, wg specyfikacji wyrobu, na
wyrobach majacych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobdéw, ktérych cze$¢ ma stanowié
dostawe, w celu sprawdzenia, czy te wyroby spetniajg wymagania podane w zmowieniu.

- Swiadectwo odbioru 3.1. - Dokument wystawiony przez wytwérce, w ktérym stwierdza on, ze
dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i podaje wyniki badan.

— Deklaracja zgodnosci z zamoOwieniem,
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Dokument, w ktorym wytworca stwierdza, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w zamowieniu, bez podania wynikow badan.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Akceptowanie uzytych materiatéw
Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materialdw nie
oznacza akceptacji materiatdw. Wytwdrca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatow.

2.2.2. Gatunek stali

Zgodnie z obowigzujgcg normg PN-82/S-10052 do konstrukcji stalowej zastosowacé — stal
gatunku St3S, wg PN-86/H-84018 oraz PN-82/S-10052. W zwigzku z wprowadzeniem nowej
normy PN-EN 10025:2004, majacej od marca 2005 roku status Polskiej Normy, dopuszcza sie
do stosowania stal o wlasciwosciach nie gorszych niS podana, jezeli jest objetg powyzszg
Normg. Warunki te wobec stali ST3S spelnia stal S235JRG2. Proces wytwarzania stali
powinien by¢ zgodny z PN-EN 10025-2:2004. Wymagania dotyczace sktadu chemicznego,
wilasnosci  mechanicznych, wilasnosci technologicznych, stanu powierzchni, jakosci
wewnetrznej, wymiarow, tolerancji i masy powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 10025-2:2004,
dla danego gatunku stali.

2.2.3. Tryb postepowania przy dostawach stali .
Zgodnie z norma PN-EN 10204 odbiér stali z wytwdrni nastepuje na podstawie Swiadectwa
odbioru 3.1.

2.2.4. Wyroby ze stali konstrukcyjnej

Wymagania dotyczace tolerancji blach grubych walcowanych na gorgco powinny by¢ zgodne z

EN 10029, z tolerancjami grubosci do klasy A wigcznie. Tolerancje grubosci blach grubych

cietych z tasm walcowanych na goraco w sposob ciggly powinny by¢ zgodne z EN 10051.

Stal konstrukcyjna do wykonania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢

wymaganiom norm — PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-EN

10021:1997; PN-EN 10079:1996; PN-EN 100204+Ak:1997; PN-90/H-01103: PN-87/H-

01104:PN-88/H-01105: PN-EN 10025 -S235JR.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

- ksztaltowniki zamkniete powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05, PN-73/H-93460.06

Rury walcowane ze stali R35

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 102-1:2000, PN-EN 10210-2:2000,

Prace spawalnicze zwigzane z konstrukcyjnymi elementami stalowymi nalezy wykona¢ przy

zastosowaniu nastepujgcych danych: dla potgczenia elementéw stalowych dachu nalezy

zastosowac elektrody rutylowe o symbolu ER 146 (zielone) o maksymalnej $rednicy 2.5 mm,

potgczenia elementéw stalowych konstrukcji nalezy wykonywaé spoinami pachwinowymi oraz

spoinami czotowymi o grubo$ci podanej na rysunkach.

2.2.5. taczniki.
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadac

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a
ponadto:
— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M- 82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN85/82101
- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M- 82039,
— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.6. Balustrada schodowa wewnetrzna systemowa - budynek gtéwny (B2; Bx1; Bx2; Bx3; Bx4; Bx5;

Bx6; Bx7; B19).

— Rura stalowa kwadratowa & 50 mm,
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Stal nierdzewna szczotkowana,

Pochwyt instalowa¢ na wysokosci 110 mm ponad wykonczong powierzchnie schodéw,
Mocowanie pochwytu dostosowac tak aby przestrzen a wykonczong powierzchnig sciany
wynosita > 5cm

Wypehhienie:

» Plyta perforowana ze stali nierdzewnej (dwustronnie szlifowana i foliowana),

» Perforacja: okragta w uktadzie mijanym (Rv 30 — 40, przeswit 51,02%),

» Plyta montowana na sruby.

Montaz stupka balustrady do policzka schodéw, blacha montazowa gr. 10 mm, mocowana na
4 kotki wklejane .0 10 mm — nakretko kotpakowe.

2.2.7. Balustrada schodowa wewnetrzna (Bx11; Bx8/Bx10; Bx19; Bx18; Bx17; Bx16; Bx15, Bx14; Bx13;

2.2.8.

2.2.9.

2.2.10.

2.2.11.

Bx12); (B1; B3; B13; B14; B15; B16; B17; B18); B4;
Pochwyt (stal nierdzewna szczotkowana, rura stalowa kwadratowa @ 50 mm, instalowa¢ na
wysokosci 110 mm ponad wykonczong powierzchnie schoddéw; mocowanie pochwytu
dostosowac tak aby przestrzer miedzy poreczg a wykonczong powierzchnig sciany wynosita
> 5cm.
Wypehhienie:
» Plyta perforowana ze stali nierdzewnej (dwustronnie szlifowana i foliowana),
» Perforacja: okragta w uktadzie mijanym (Rv 30 — 40, przeswit 51,02%),
* Ptyta montowana na $ruby.

Balustrada wewnetrzna, (B4)

Rura stalowa kwadratowa @ 50 mm,

Stal nierdzewna szczotkowana,

Pochwyt instalowa¢ na wysokosci 110 mm ponad wykonczong powierzchnie schodéw,
mocowanie pochwytu dostosowaé tak aby przestrzenn miedzy poreczg a wykonczong
powierzchnig $ciany wynosita > 5cm.

Balustrada wewnetrzna, (B6, B7, B8, B9)

Rura stalowa kwadratowa @ 50 mm, stal ocynkowana, malowana proszkowo na kolor RAL
7047,

Pochwyt ptaskowniki stalowe, malowane proszkowo na kolor RAL 7047,

Pochwyt instalowa¢ na wysokosci 110 mm ponad wykonczong powierzchnie schodéw,

Stupki z pretéw stalowych @25mm, mocowanych na marki stalowe do warstwy nosnej za
pomoca kotew do betonu, spiete ptaskownikiem 10mmx35mm.

Balustrada wewnetrzna, (B10, B11)

Ze stali nierdzewnej szczotkowanej, z wypetieniem z linek nierdzewnych przelotowych przez
stupki balustrady,

Mocowanie balustrady boczne do stopni lub podestu — blacha gr. 10 mm mocowana na 4 kotki
wklejane @ 10 mm z nakretkami kotpakowymi,

Wykonanie standardowe,

Stupki @ 50 mm,

Pochwyt @ 50 mm,

Linki 5mm.

Pochwyt ptaskowniki stalowe ze stali nierdzewne;j.

Balustrada — kuznia_ (B21, B22, B23, B24)

Ze stali ocynkowanej,

Malowana proszkowo na kolor mleczny szary,

Pionowe wypetienie w srodku balustrady pomiedzy dolnymi poprzeczkami z rur,
Mocowanie balustrady boczne do stopni lub podestu,

Stupki @ 50 mm,

Pochwyt @ 50 mm ze stali nierdzewnej,

Poprzeczki pionowe 30 mm; pret pionowy 10 mm,

Rozstaw pomiedzy pretami pionowymi max 15 cm.

Pochwyt ptaskowniki stalowe ze stali nierdzewne;j.
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2.2.12.

2.2.13.

2.2.14.

2.2.15.

2.2.16.

Belki policzkowe schodow zewnetrznych

- Belki stalowe z ksztattownikow C200,

— Mocowanie dolne poprzez blachy czotowe B1 do tawy fundamentowej,

— Na kotwy chemiczne wklejane (do betonu) 4xM12,

- Mocowanie gdrne poprzez blachy czotlowe B2 do istniejacej Sciany murowanej na kotwy
chemiczne wklejane (murowane) 4xM12.

— Elementy stalowe cynkowane oraz malowane proszkowo.

— Konstrukcja spawana, stopnie skrecane,

— Stal konstrukcyjna S235.

- Przygotowanie podtoza Sa 2.5.

Belki policzkowe pomostow

- Belki stalowe z ksztattownikow C200,

— Mocowanie dolne belek policzkowych NR1 i NR2 poprzez blachy czotowe Bl do posadzki
betonowej na kotwy chemiczne wklejone (do betonu) 4xM12,

- Mocowanie goérne belki NR1 do belki NR3 poprzez blache czotowa B3 na $ruby 3x M12 do
Srodka belki,

— Mocowanie belki NR4 do istniejagcej sciany murowanej na kotwy chemiczne wklejane
(murowe) 10xM12,

- Elementy stalowe cynkowe oraz malowane proszkowo,

- Calosc¢ konstrukcji belek policzkowych spawane,

— Stopnie oraz spocznik skrecane,

— Stal ksztaltowa S235.

Stopnie schodéw_stalowych zewnetrznych

— stopnie systemowe STO 33x33/30x2 mm,

- Ceownik C200 x 70 x 6 mm,

- Krata systemowa KWO 33x 33/30x2mm podest)

— belka wspornikowa, profil zamkniety 200x100x5mm,

Materiaty do spawania i Sruby montazowe

Zamoéwienia na tgczniki (Sruby montazowe ) i materialty spawalnicze sklada Wytwoérca stalowe;j
konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Kierownika Projektu Wytworcow tych materiatow.
Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw i przechowywania
atestéw potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej
danego wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawag kazdej partii
materiatow. Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikow lub materiatow
spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materialy pochodzgce z zapasow Wytworcy
powinny by¢ atestowane w niezaleznym laboratorium zaakceptowanym przez Kierownika
Projektu na koszt wiasny Wytworcy konstrukcji. Dla $rub montazowych, podktadek i nakretek
oraz elektrod, drutéw spawalniczych i topnikbw muszg byé spetnione wymagania odpowiednich
norm przedmiotowych. Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod
wedlug gwarancji dostawcy. Do spawania nalezy uzywac elektrod otulonych lub drutéw i
topnikbw do spawania elektrycznego dostosowanych do zastosowanego gatunku stali i do
zastosowanych metod spawania — wg aktualnych norm przedmiotowych

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN- 73/M-69355
oraz PN-67/M-69356

Srodki odtluszczajgce, rozpuszczalniki

Rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do rozpuszczania lub
rozcienczania innych substancji i materiatbw. Rozpuszczalniki przemystowe to czesto mieszaniny
kilku substancji sktadowych.

Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed
malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobow nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia
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narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu
malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikéw nitro. Produkty tego typu sg rowniez dostepne jako
substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobOw nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu
malarskiego. Rozpuszczalnikow nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakierow.
Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,
ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci
maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakierow: olejnych, nitro,
renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z mysig
0 rozcienczaniu wyrobéw ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie rozpuszczalniki
ftalowe.

Benzyna ekstrakcyjna

Jest ona przeznaczona do odtluszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia
czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczow, olejow i woskow.

Benzyna lakowa

Jest uzywana do farb i lakieréw olejnych, ftalowych i asfaltowych.

Srodki odtluszczajgce

Jako zalety $rodkéw odtluszczajgcych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie
szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkreslic brak
niebezpieczenstwa zaptonu, negatywnego wplywu na $rodowisko oraz, co najwazniejsze,
zagrozenia dla ludzi.

2.2.17. Malowanie powierzchni stalowych
Patrz - Specyfikacja techniczna Roboty murowe.

2.2.18. Odbidr stali
Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytworcy
- profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrébki cieplnej.

2.3. Odbiér konstrukciji na budowie

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z os$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg na elemencie.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna".
Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Kierownikowi Projektu do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Wykonawca na
zgdanie Kierownika Projektu jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci / uzytecznosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Kierownika
Projektu.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materialéw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robét objetych niniejszg ST. Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujgcych sprzetem:

— $érodkami transportu do przewozu materiatéw,

- sprzetem pomocniczym.

Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo —
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé¢ strumien od oliwionego i
suchego powietrza.
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Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami nakladania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji
i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wiasciwosciach
technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Prawidlowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i
uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.

Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Transport, dostawa i sktadowanie elementéw stalowyc h

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty byé
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegdélng
uwage nalezy zwracaé w trakcie transportu nastepujgcych elementéw:

- aczniki,

— elementy muszg byé zabezpieczone przed mozliwoscig przesuniecia, znieksztalcenia,
przewrdcenia sie lub zeslizgniecia w trakcie transportu, ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia
nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu,

— drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych,

— elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, nakretki powinny byé przewozone w zamknietych
pojemnikach,

— dzwigary powinny byé transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna byé zachowana
we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji,

- w pewnych przypadkach mogg byé one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami, po zatwierdzeniu przez
Kierownika Projektu.

W trakcie transportu przewozone elementy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce wymiarow skrajni dla
ruchu drogowego i kolejowego. Elementy powinny by¢ tadowane przy spetnieniu wymagan dotyczacych
skrajni pionowych podanych w PN-K-02057 i PN-K-02056.
W przypadku koniecznoéci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyska¢ na transport takich
elementéw zgode odpowiednich witadz. Pojazd przewozgcy elementy przekraczajgce dopuszczalne
wymiary powinien byé odpowiednio oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy.
Stalowe elementy konstrukcyjne powinny by¢:

— w czasie zaladunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchym i

wolnym od substancji powodujgcych korozje,
— skiadowane na podktadach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami
atmosferycznymi,

— sktadowane wg asortymentow i oddzielone od innych elementéw.
Odbidr konstrukcji stalowej po roztadunku
Odbiér konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu i
powinien by¢ przez Kierownika Projektu zaakceptowany. Na placu budowy Wykonawca musi
przeprowadzi¢ dokladne badania dostarczonej konstrukcji stalowej i, jesli to okaze sie konieczne,
przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzen.
Likwidacja uszkodze n transportowych
Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstale w trakcie
transportu, ktérych usuniecie Kierownik Projektu uzna za konieczne, to Wytwdrca przedstawi
harmonogram usuwania odchylek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym.
Kierownik Projektu moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci jego
przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak
szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakohczeniu prac Wykonawca montazu
dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu. Jesli po robotach naprawczych
wystepujg dalsze uszkodzenia, element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.
Transport elektrod
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Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikbw powinno
by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Jesli na powierzchni elektrody wystgpity biate wykwity nie moze
by¢ ona uzyta do wykonania robét.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

51.1.

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST "O  gdlna Specyfikacja Techniczna".

Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu
Wytwérca musi wystawi¢ dokument, w ktorym stwierdzi ze dostarczone wyroby sg zgodne z
wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowej i poda wyniki badan (Swiadectwo odbioru).
Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli Wytwoércy, niezalezny od
wydzialu produkcyjnego. Na podstawie dostarczonego projektu technicznego Wytwdrca
konstrukcji stalowej sporzadzi i przedstawi do akceptacji Kierownikowi Projektu dokumentacije
wykonawczg, w oparciu o ktérg bedzie realizowana konstrukcja.

Dokumentacja wykonawcza zawiera:

— rysunki warsztatowe,

— program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytwérni,

— program montazu i scalania konstrukcji na budowie,

- program zapewnienia jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny byé opracowane z uwzglednieniem podniesien wykonawczych wg

PN-82/S-010052 oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementéw wysytkowych do

transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zatgcznikiem do rysunkow

warsztatowych powinno byé zestawienie cigzaréw i powierzchni elementéw konstrukcji. W

rysunkach powinien by¢ okreslony rodzaj obrébki cietych powierzchni.

Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Wytwdrca konstrukcji, na koszt Wykonawcy, musi opracowac i przedstawi¢ Kierownikowi Projektu

do akceptacji ,Program wytwarzania konstrukcji”, ktéry powinien zawiera¢ deklaracje Wytwércy o

szczegblowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami oraz sposobem

realizacji zawartych tam zalecen. ,Program” powinien réwniez zawierac:

— harmonogram realizacji,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o0 obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie

- kwalifikacji (np. spawacze),

- informacje o dostawcach materiatow,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

— projekt technologii spawania,

- sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

- inne informacje zgdane przez Kierownika Projektu,

— ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;j.

Program robét musi uwzgledniaé spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikaciji

Technicznej.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca na koszt Wykonawcy.

Program monta zu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Do rozpoczecia rob6t mozna nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu

programu montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytwdrey oraz:

— harmonogram terminowy realizacji,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

- informacje o0 obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie

- kwalifikacji,

— projekt montazu,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych

— punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,
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5.1.2.

— projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

— projekt technologii spawania,

- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osdéb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze
prac montazowych,

— inne informacje zgdane przez Kierownika Projektu.

Kontrola wykonywanych rob6t

Kierownik Projektu jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych,
badawczych i odbiorow czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwa¢ roboty. W zaleznosci od
wyniku badan Kierownik Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét..

Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy

Decyzje Kierownika Projektu sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:
Wytwarzania konstrukcji (w Wytwarni) i Budowy (w trakcie montazu).

Wykonanie konstrukcji w wytworni

Elementy powinny zosta¢ wykonane zgodnie z tolerancjami podanymi w EN 10029 z tolerancjami
grubosci do klasy A wiacznie oraz w EN 10051. Niezaleznie, powinny zosta¢ zachowane
wymagania podane ponizej:

a. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementdw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji
Projektowej, ale tak, by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050. Mozna stosowac ciecie
gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z gratu, naderwan.
Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich. Arkusze nie obciete w
hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy
wyroéwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wigkszym. Przy cieciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie
przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, gratu, naciekéw i rozpryskow materialu. Rodzaj
obrébki cietych powierzchni powinien by¢ okreslony na rysunkach warsztatowych. Doktadnosc
ciecia:

Tabela 1:
Wymiar liniowy elementu (m) <1 1,4 >5
Dopuszczalna odchytka (mm) +1 1,5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

b. Prostowanie i gi ecie elementow

Wytwdrca powinien w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu wykona¢ probne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Roboty mogg by¢ kontynuowane,
jesli pomierzone po prébnym uzyciu odchyiki nie przekroczg wartosci podanych w PN-S-10050
pkt.2.4.2. Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych
elementéw. Podczas giecia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-S-10050. Prostowanie i giecie na
zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw i ksztattownikow
dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny ,r’ sg nie mniejsze, a strzatki ugiecia f
nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN-89/S-10050, w tabeli 1.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowac¢ uderzen, a stosowaé¢ nalezy sity
statyczne. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia
krzywizny podanych w PN-89/S-10050 prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy
wykonac¢ na gorgco przez:

— podgrzanie do temperatury nie nizszej niz 7500C

- obszar nagrzewania materiatu powinien byé 1,5 do 2 razy wiekszy niS obszar poddany kuciu
ksztattowniki nalezy nagrzewaé¢ réGwnomiernie na catym przekroju.

chtodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+50C, bez uzycia wody.
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Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie mogg wystgpi¢ peknigcia lub rysy. Sposob ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu. W elementach ze
stali o podwyzszonej wytrzymatosci nie powinny wystgpié rowniez miejscowe zahartowania.

c. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w

Dokumentacji Projektowe] lub normach EN 10029 u EN 10051, powinny by¢ zawarte w granicach

podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

— wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

- wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabela 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (), [mm]

ponad do przyt gczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 15

1000 2000 1,0 25

2000 4000 15 4,0

4000 8000 25 6,0

8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

d. Dopuszczalne odchyiki prosto  $ci

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (paséw sciskanych) od podpory do podpory lub od
wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 diugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw
rozcigganych odchytki mogg byé dwukrotnie wigksze.

e. Dopuszczalne skr ecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktéw przekroju) 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

f.  Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obr  ebie stykéw

Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie
elementdw nie przekraczaty 1 mm.

g. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno by¢ wieksze niS 2 mm po potozeniu
liniatu o dtugosci 1 m.

h. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skfadania konstrukcji Kierownik Projektu przeprowadza odbior
elementow w zakresie usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i
brzegow stykowych z zachowaniem wymagan PN-S-10050, PN-M-04251, PN-M-69774.

i. Spawanie

Wymagania ogolne

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Kierownika
Projektu projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukciji.
Wymagania ogélne dotyczgce spawania stali grup jakosciowych JR, JO, J2 i K2 powinny by¢
zgodne z EN 1011-2. Dla kazdego rodzaju spoiny i dla kazdej grubosci blachy (elementu
taczonego) w projekcie warsztatowym oraz w PZJ nalezy przedstawi¢ odpowiednig Karte procesu
spawania. Niezaleznie od tego powinny by¢ spetnione warunki podane ponizej. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050. Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty
spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy dazy¢, by jak
najwieksza czesé spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny tgczace pasy ze
Srodnikiem. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny byc
odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak réwniez
stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak
samo potwierdzany przez Kierownika Projektu (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika
odpowiedzialny jest bezposredni Wykonawca.

Wymagania wobec 0s6b wykonujgcych roboty spawalnicze

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
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spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych zlgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin
w odlegtosci 10,15 mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odlegtosci co 1 m.

Warunki atmosferyczne

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadoéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i zlgczy spawanych. W utrudnionych  warunkach atmosferycznych (wilgotnosé
wzgledna powietrza wieksza niS 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek,
temperatury powietrza nizsze niS podane wyzej) nalezy opracowaé i uzgodni¢ specjalne $rodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Przygotowanie elementéw do spawania

Powierzchnie taczonych elementdéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu. Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nieréwnosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢
podawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich podkfadek),
aby gran byla jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w
podspoinie wg PN-M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla zlgczy specjalnej jakosci i klasy
wadliwosci W2 dla ztgczy normalnej jakosci. Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw do
spawania

Powierzchnie brzegébw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie ciecia wg PN-M-69774 nie byty wigksze niS dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim
przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3. Przygotowanie elementow do
wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-M-
69014 i PN-M-69015.

Powierzchnie przylegajgce

Powierzchnie pracujace na docisk powinny byé obrobione. Wspotczynnik chropowatosci Ra tych
powierzchni wg PN-M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.

Elektrody i sprzet i materialy spawalnicze spawalnicze

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny byc¢
zgodne z wymaganiami aktualnych norm przedmiotowych i zaleceniami producentéw. Suszenie
elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatébw swiadczy o dlugotrwalym przetrzymywaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze skladnikami
otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie takich elektrod jest bezcelowe, a
ich uzycie zabronione.

Do ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w
gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normg PN-E-69000. Do ztobienia tukowego - stosowaé
elektrody stalowe otulone EC1. Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zigczy
spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny
powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia
i napiecia prgdu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10%. Do wykonywania potgczen
spawanych mozna uzywa¢ wylgcznie materialdbw spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jako$ci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na
pierwsze warstwy wypetniajgce.

Spoiny czotowe

Czotowe spoiny pasOw rozcigganych nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc
do tego ptytek wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny mieé¢ tg samg grubos¢ i ksztatt co
spawane pasy. Po przymocowaniu piytek (za pomocg zaciskéw) spoiny powinny byé na nie
wprowadzone na dlugos¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy
przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usungé
nadmiar przez obrébke mechaniczna.

Ocena spoin

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczgce badania okre$la sie wg PN-M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwo$ci nie
wyzszej niS W2 wg PN-M-69775. Spoiny powinny byé zbadane prze$wietleniem zgodnie z
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planem przeswietlen lub badan ultradzwiekowych wg PN-M-70055/02 podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz
wskaznik jakosci obrazu wg PN-M-70001. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno byé odbite
jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradZzwigkowych, a na
okres przesdwietlenia spoiny nalezy na konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podzialem spoin
dhugich. Wszystkie spoiny czolowe nalezy przeswietla¢ na calej ich dilugosci. Na podstawie
radiogramoéw wykonanych wg PN-M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-M-69703 i
wykrytych przeswietleniem wg PN-M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z PN-M-69772 i
PN-M-69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci ztgcza W1, a normalnej
jakosci klasie W2 wg PN-M-69772. Zigcza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na
zginanie wg PN-M-69720. Zigcza te nalezy rowniez zbada¢ na udarnos¢ samej spoiny, strefy
przejscia i strefy ciepta materialu wg PN-M-69773. Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku
badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢ w sposo6b nie powodujgcy uszkodzen
konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu
usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie fgcznie z przeswietleniem.
Obrobka spoin

Obrdbke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowaé inng obrdbke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokfadnej kontroli pod
wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg byé usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z
punktami normy PN-S-10050 ma byé przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres
Robdt i sposoby technologiczne prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez Kierownika
Projektu. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci
przedstawiciela Kierownika Projektu z przestrzeganiem zalecen PN-S-10050. Wystgpienie
peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni

Elementy konstrukcji musza byc¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznych
M.14.02.01 i M.14.02.02. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj.
przygotowanie powierzchni i nanoszenie powiok ochronnych powinno byé przewidziane w
mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Odbiodr konstrukcji u Wytwércy

Odbior konstrukcji u Wytworcy nastepuje po przeprowadzeniu kontroli odbiorczej, na podstawie
ktérej powinno by¢ wydane Swiadectwo odbioru 3.1. zgodnie z EN 10204:2004.

Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowej

Wykonanie prébnego montazu przez Wytworce konstrukcji stalowej w Wytwérni jest warunkiem
odbioru konstrukcji "na czarno" i zgody na przystgpienie do zabezpieczenia antykorozyjnego.
Prébny montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji obiektu nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z wymaganiami

PN-S-10050 pkt 2.4.4.5. Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru
wytworzonych poszczegélnych elementéw stalowej konstrukcji obiektu przez Kierownika Projektu
oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobdw przeprowadzenia prébnego
montazu i stosowanych technologii. W razie, kiedy wykonanie w Wytwdrni montazu prébnego
calej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duzych
przeset spawanych na miejscu budowy) Kierownik Projektu moze dopuéci¢ wykonanie montazu
probnego polegajgcego na sprawdzeniu przez przylozenie wymiarow przylegajacych do siebie
zespotdw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie
wykonawcze. Dopuszczalna odchylka podniesienia  wykonawczego wynosi  +10%
projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego na ptynny przebieg (odchytka
réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10% tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczyé w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu
oznaczen i schemat ten zatgczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem
trzydniowym zawiadamiaé Kierownika Projektu oraz Wykonawce montazu docelowego na
budowie. Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisa¢ protokét z jego przeprowadzenia,
podajac w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegdélnosci:
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5.1.3.

- stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa, wraz ze
szczegb6towym omowieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych
- linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej
— znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary
wzgledem siebie w zmontowanej konstrukciji.
Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Kierownik Projektu dokonuje
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-S-10050. Odbidér polega na komisyjnych ogledzinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania
konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktérej sklad ustala Kierownik Projektu, powinien uczestniczyé
przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego obiekt.
Wytwérca powinien przedstawi¢ komisiji:
— rysunki warsztatowe,
— Dziennik Wytwarzania,
- atesty uzytych materiatow,
- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
— plan spoin z oznakowaniem analogicznym, jak w protokotach badan,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- protokét z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokot z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukciji,
— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania,
— ciezary elementéw,
— komplet uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikle w
czasie
— wytwarzania konstrukcji stalowej.

Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy
Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytwoércy, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé
ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegoélnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy ja
uktada¢ na podktadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).
Spos6b uktadania konstrukcji powinien zapewnic:
— jej statecznosé i nieodksztatcalnosé
- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych
- dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych
— zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
Nalezy dazy¢ do tego, aby elementy byly sktadowane w pozyciji takiej w jakiej bedg pracowac¢ w
konstrukcjach, podparte w wezlach.
Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsca ostatecznego ich polozenia
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
spos6b gwarantujacy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
- roboty powinna wykonywac¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga
— elementy muszg byé podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa
— nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysokosé¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne
poprawki do procesu podnoszenia
- jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny byé
naprawione przez Wykonawce
Wyznaczenie osi podtuznej obiektu i tozysk
Osie tozysk ruchomych nalezy wyznaczaé dla temperatury to = 10°C w odlegtosciach od osi
tozyska stalego odpowiadajgcych dokitadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg
Dokumentacji Projektowej i rysunkéw warsztatowych z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych.
Przesuniecia fozysk wzgledem osi podparcia catego obiektu nie powinny przekraczaé 2 mm
(wzdtuz osi obiektu). Wszelkie uszkodzenia elementow powstale w czasie transportu
wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez kierownika Projektu i w razie koniecznosci element
musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy Robét montazowych.
Wykonanie potgczen tymczasowych
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5.2.

Konstrukcja musi byé scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonigciu od wiatrow.

Potgczenia spawane na placu budowy

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegélnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatréw. Wszystkie spoiny wykonywane na placu
budowy sag przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wilgczajgc w to spoiny sczepne) musi by¢ to
zaakceptowane przez Kierownika Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Kierownik Projektu w
takim przypadku moze zazada¢ dodatkowych obliczen ilustrujgcych wpltyw dodatkowego
spawania na prace konstrukcji. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami EN 1 011-2 i
PN-89/S-10050.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni,
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg z wylgczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjng nalezy
dokonczy¢ zgodnie z Specyfikacjg Techniczng M 14.02.01.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przez ocynkowanie ogniowe
Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie
z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy,
przed przystgpieniem do spawania nalezy usungé powiloke cynku z obszaru spawania. Po
zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawow uzupeti¢ ubytki ochrony przez
metalizacje natryskowg. Nalezy réwniez uzupemi¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie
transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Kierownika Projektu.

Cynkowanie

Elementy przeznaczone do cynkowania powinny mieé taki ksztalt, ktéry umozliwi cynkowi dojscie do

kazdej

powierzchni cynkowanej, a nastepne swobodne jego splyniecie. Ksztait elementow

przeznaczonych do cynkowania oraz sposob ich lgczenia powinien by¢ zgodny z zaleceniami i
wytycznymi zawartymi w normie PN - EN ISO 14713.
W fazie projektowania nalezy uwzgledni¢ przede wszystkim:

Wymiary wanny cynkowniczej (tzw. wymiary robocze, czyli to jakie najwieksze, najdiuzsze,
najszersze elementy moga zosta¢ w niej ocynkowane),

Wszystkie konsekwencje termiczne,

Indywidualne cechy elementu przeznaczonego do cynkowania,

Przewidywane metody montazu konstrukcji ocynkowanej,

Stan powierzchni elementéw stalowych przed cynkowaniem.

Wymagania szczegotowe elementow i konstrukcji przez  naczonych do cynkowania ogniowego:
1. Powierzchnia elementéw i konstrukcji przeznaczonych do cynkowania powinna byé pozbawiona
wszelkich:

zawalcowan,

zgorzelin,

ostrych krawedzi,

odpryskéw spawalniczych,

pozostatosci po powtoce malarskiej,

pozostatosci po oznaczeniach farbg lub po cechowaniu, znakowaniu,
zanieczyszczen smarami, emulsjami,

innych materiatéw stosowanych przy trasowaniu, wierceniu, spawaniu.
wstawek z elementéw ocynkowanych ogniowo lub galwanicznie.

2. Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane metodg poétautomatyczng w ostonie gazéw ochronnych.
W przypadku spawania elektrodg nalezy doktadnie usungé (ottuc) otuline spawalniczg. Jest to
konieczne w celu zminimalizowania ewentualnych wad powtoki. Nie zaleca sie tej metody, poniewaz
spawanie elektrodg powoduje pogorszenie jakosci powtoki cynkowej uzyskiwanej na spawach.

Wszystkie elementy i konstrukcje przeznaczone do cynkowania ogniowego muszg posiadac
odpowiednie otwory (wyciecia) technologiczne, ktére umozliwig swobodny przeptyw cynku
zewnatrz i wewnatrz, odpowietrzenie elementu lub konstrukcji. Oprécz tych otworéw konieczne
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jest, aby taki element lub konstrukcja posiadata dodatkowe otwory, ktére umozliwig jest
zamocowanie (podwieszenie).

3. W przypadku cynkowania powierzchni spawanych na tzw. zakiadke, spoina powinna byé wykonana w
sposoéb staranny, a co najwazniejsze powinna byé szczelna ze wszystkich stron (spawanie na okoto -
ciggty spaw).

4. Niewskazane jest mieszanie gatunkéw (rodzajow) stali w jednym elemencie lub konstrukcji
przeznaczonej do ocynkowania. Taki element lub konstrukcja powinna sktadac¢ sie tylko i wylgcznie z
jednego gatunku stali. Wiekszos¢ dostepnych gatunkéw stali przedstawionych w normach PN-88/H-
84020 i PN-86/H-84018 mozna ocynkowa¢ ogniowo, jednak jakos¢ uzyskanej powtoki cynkowej
(potysk, gtadkos¢, grubosé, przyczepnose) jest rozna i zalezy od skladu chemicznego stali, w
szczegllnosci od  zawartosci w  niej krzemu (Si), wegla (C) i fosforu (P).
Zawarto $¢ krzemu (Si) i w egla (C) w stali nie powinna przekracza ¢ tacznie 0,5%, a zawarto $¢
krzemu nie powinna zawiera ¢ sie w przedziale od 0,03% do 0,12% oraz powy zej 0,3%, gdyz
wowczas obserwuje si e tzw. efekt Sandelina - powloka cynkowa staje si e matowo-szara i
chropowata, nieréwnomierna, mato przyczepna i kruch a.
W przypadku gdy w stali zawarty jest fosfor, nale  zy obliczy ¢ warto §¢ ekwiwalentu Esi =
Si+2,5xP (gdzie Si i P oznacza procentowe zawarto $ci krzemu i fosforu w stali). Warto $¢
ekwiwalentu Esi musi réwnie z spetnia ¢ wymogi jak wy zej dla (Si).

5. Przy przedmiotach niewlasciwie skonstruowanych pod wzgledem przygotowania do cynkowania
ogniowego, moze dojs¢ do wystepowania lokalnych zapowietrzen, wyciekOw resztek z procesu
trawienia, ktére tworzg brgzowo - rdzawe zacieki na powtoce cynkowej,

6. Naddatek wymiarowy dla otworéw pod sruby lub sworznie powinien wynosi¢ ok. 2 mm.

7. W przypadku termicznego odksztatcenia elementéw w procesie cynkowania ogniowego, w wyniku
wyzwolenia naprezen wewnetrznych, ocynkownia nie ma obowigzku prostowania takich elementéw
(jednak dbajac o jako$ swiadczonych ustug, wszedzie tam, gdzie jest to tylko mozliwe, po konsultaciji i
po uzgodnieniach z klientem, do cynkowania ww. elementéw stosujemy cynkowanie w odpowiednio
do tego przygotowanych przyrzgdach).

Wymiary wewn etrzne Minimalna srednica otworu (mm) w
profilu zamkni etego przeciwlegtych ko ncach profilu przy liczbie
(mm) mniejsze ni z otaré
o} |:| | | 1 2 3
15 15 20x10 8 - -
20 20 30x15 10 - -
30 30 40x20 12 10 -
40 40 50x30 14 12 -
50 50 60x40 16 12 10
60 60 80x40 20 12 10
80 80 100x60 20 16 12
100 100 120x80 25 20 12
120 120 160x80 30 25 16
160 160 200x120 40 25 16
200 200 260x140 50 30 16

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST "Ogolna Specyfikacja techniczna”

Kontrola rob6t obejmuje badania przeprowadzane w Wytworni i na placu budowy. Badania materiatow,
elektrod, potgczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni. Badania innych elementéw powinny by¢é
przeprowadzane w Wytwoérni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jakos¢
robét wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jakos¢ robdt wykonywanych w
Wytwaorni.

6.2. Sprawdzenie jako_$ci materiatéw
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Wyroby powinny byé dostarczane z dokumentem kontroli opartym na kontroli odbiorczej - tzn
Swiadectwem Odbioru wg EN 10204:2004. Czesto$é badan, przygotowanie odcinkéw prébnych i prébek
do badan, metody badan, cechowanie, etykietowanie i pakowanie powinny byé zgodne z PN-EN 10025-1
i PN-EN 10025-2.

6.3. Kontrola elementéw pot aczeniowych i materialéw spawalniczych

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestéw producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek.
Do kazdej partii wyrobu powinno byé wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co
najmniej:

- date wystawienia zaswiadczenia,

- nazwe i adres Wytworni,

— o0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

— mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

- wyniki badan,

— podpis i piecze¢ Wytworni.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnaé je z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej.
Badanie materiatdbw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytwoérce tych materiatéw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnos¢ danego materiatu z aktualnymi normami
przedmiotowymi oraz niniejszg ST oraz zgodno$¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu.

6.4. Tolerancje

6.4.1. Sprawdzenie wymiarow konstrukcji
Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementow, a wiec dtugose,
wysokosé, rozstaw elementdw, przekroje blach, ksztattownikéw. Sprawdzeniu podlega rozstaw
tacznikéw. Dokladnos¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i rysunkami warsztatowymi.
Tolerancje i dopuszczalne odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z niniejszg ST.

6.5. Sprawdzenie robét spawalniczych

6.5.1. Spawacze iich marki
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe zgodnie z pkt.
5.3.2. niniejsze ST.

6.5.2. Badanie spoin
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Za wykonanie
badan jest odpowiedzialny Wykonawca, ktéry jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki testow
Kierownikowi Projektu. Koncowe badania spoin powinny byé przeprowadzane nie wczesniej jak
po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona markg spawacza.
Kierownik Projektu uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i zlgczy
spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajgce jako$¢ Robot
spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedlug PN-S-10050. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢
peing dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotéw i przekaza¢ jg Kierownikowi
Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Badanie spoiwa i zigczy spawanych jest
elementem programu badan spoin i potgczen spawanych przez kontrole wewnetrzng w Wytwaorni.
Rodzaje badan:
1) Badania makroskopowe
Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-
75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektu osobiscie. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie albo materiale w jej sgsiedztwie. Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny
nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych
nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow. Wady
spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczgce badania okresla sie wg PN-75/M-69703.
Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niS W2 wg PN-85/M-69775.

2) Badania radiograficzne i ultradzwiekowe
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Spoiny powinny by¢ poddane badaniom radiograficznym i ultradzwiekowym zgodnie z projektem
technologii spawania. Kierownik Projektu uprawniony jest do zasgdzania dodatkowych badan
stopiwa i zlgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania potwierdzajgce
jakos¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedlug PN-89/S-10050. Wytworca zobowigzany
jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotdw i przekazac jg
Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Badania radiograficzne nalezy
wykonaé wg PN-74/M-69771. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytwérni
oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-77/M-70001. Badania ultradzwiekowe nalezy wykonywaé
wg PN-89/M-70055/02. Spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ lub bada¢ ultradzwiekami na catej
ich dtugosci. Spoiny specjalnej jakosci powinny byé wykonane w klasie R1 wg PN-87/M-69772
lub Ul wg PN-89/M-69777, pozostate spoiny czotowe powinny byé wykonane w klasie R2 lub U2.
Spoiny pachwinowe nalezy bada¢ metodg magnetyczno-proszkowg wzgl. penetracyjng. Dla
spoin pachwinowych wymaga sie zachowania klasy wadliwo$ci nie gorszej niS W2 wg PN-85/M-
69775. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z
oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwiekowych.

3) Badania niszczace

Nalezy wykona¢ nastepujgce badania:

a) sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

b) wlasnosci mechanicznych spoiwa (Rm, Re, A5, Z),

c) prébe statyczng rozciggania doczotowych zlgczy spawanych (Rm),

d) prébe zginania doczotowych zlgczy,

e) probe udarnosci ztgczy na prébkach z karbem w ksztalcie litery V w temp. -20 oC,

f) plastycznosci ztaczy spawanych,

g) rozktadu twardosci w ztgczu spawanym,

h) badania metalograficzne.

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazanh i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena
wynikéw badan wg PN-89/S-10050. Ztagcza za pomoca spoin czotowych powinny by¢ zbadane na
zginanie wg PN-88/M-69720. Ztagcza te nalezy réwniez zbadac¢ na udarnos¢ samej spoiny, strefy
przejecia i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

6.5.3. Klasy spoin i usuwanie wad spawania

Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-89/M-69779 oraz wad spoin okreslonych wg PN-
75/M-69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny
zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775.
Wymagany zakres i rodzaj wad ztgczy spawanych, wg PN-85/M-69775:

- klasy W1 dla ztgczy specjalnej jakosci,

— klasy W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Spoiny czotowe powinny osiggac klasy, wg PN-87/M-69772:

— spoiny o specjalnej jakosci, Klasa R1,

- spoiny o normalnej jakosci, Klasa R2lub rownowazne wg aktualnie obowigzujacych Polskich

Norm.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy
usungé w sposodb nie powodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu
w pelnym zakresie tgcznie z przeswietleniem. Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki
badan (w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajgcg protokoty w celu przedstawienia ich
Kierownikowi Projektu dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wigczenia ich do dokumentac;ji
odbioru konstrukciji.

6.6. Usuwanie przekroczonych odchytek

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyiki wieksze od dopuszczalnych musza
by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z. normg PN-89/S-10050 powinien
by¢ przygotowany przez Wytworce i zatwierdzony przez Kierownika Projektu. Operacja usuwania
odksztatcen spawalniczych powinna sie odbywa¢ w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu z
przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w
trakcie usuwania lub po usunieciu odksztalcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
danego elementu. Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez
Kierownika Projektu wraz z Projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchyki wplywajg na
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bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Kierownik Projektu podejmuje decyzje o ich pozostawieniu
wzglednie usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi
jednoczesnie podstawe do obnizenia umoéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia
wad. Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Kierownika Projektu
stanowig czes¢ dokumentacji odbioru obiektu.

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- zgodnos¢ wykonania z projektem,

— ocene estetyki wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Jednostkg obmiarowg wykonania konstrukcji stalowej jest 1 tona (Mg) stali danego gatunku. Do ptatno$ci
przyjmuje sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce
z zaaprobowanych przez Kierownika Projektu zmian, sprawdzonych na placu budowy. Zaréwno
Kierownik Projektu jak i Wykonawca mogg zgdaé koncowego sprawdzenia tonazu w przypadku
watpliwosci. zgdanie Wykonawcy musi byé na pismie.

— ciezar wlasciwy stali nalezy przyjmowaé¢ wedlug polskich norm. Naddatki wynikajace z
zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niS potrzeba wymiarach
nie sg zaliczane do tonazu,

— ciezaru tgcznikéw do wspotpracy z betonem nie wlicza sie do tonazu konstrukgji

— nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych

— - ciezar spoin wlicza sie do tonazu konstrukcji wg wskaznika procentowego. Nie potrgca sie z
tonazu otwordw i wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m2.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robot podano w OST "Ogélna Specyfikacja Techniczna".

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Kierownik Projektu po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czesé akceptacii
programéw. Odbiory czesciowe nastepujg na podstawie wynikow testow opisanych w niniejszej
Specyfikaciji.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdllnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze rob6t, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Cena jednostkowa 1 Mg wykonania konstrukcji stalowej obiektu:
1. w zakresie wytwarzania konstrukcji:
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
— przygotowanie rysunkéw warsztatowych i montazowych,
— przygotowanie programu wytwarzania konstrukcji,
— przygotowanie projektu technologii spawania,
- wykonanie badan elementéw stalowych oraz wykonanie polecen Kierownika Projektu z tym

zwigzanych,

— czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowa, pasowanie, ukosowanie,
spawanie,

— kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan rob6t spawalniczych wraz z zastosowaniem
metod

nieniszczgcych,
— prébny montaz w Wytworni,
— oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;
2. w zakresie montazu konstrukcji na budowie:
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- wykonanie projektu scalania i montazu konstrukcji stalowej,

— wykonanie i rozbidrke konstrukcji rusztowaniowej i stezen montazowych,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monteréw,

— stale potgczenie elementow konstrukcji przez spawanie, w tym montaz tgcznikéw

— badanie polagczen, w tym nieniszczgce,

— usuniecie ewentualnych uszkodzenh powtoki antykorozyjnej,

— wykonanie obliczeh statyczno-wytrzymatosciowych sprawdzajgcych konstrukcje na stany
montazowe oraz dokonanie ewentualnych wzmocnien konstrukcji w zalezno$ci od sposobu
transportu, montazu i przyjetego podziatu na sekcje montazowe,

— przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony srodowiska,

— uprzatniecie miejsca robdét.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-90/H-01103 Stal. P6twyroby i wyroby hutnicze. Cechownie barwne.

- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

- PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosc.

- PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

- PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potoSenia.

- PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

- PN-78/M-82006 Podkfadki okragte doktadne.

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

- PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

- PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

— PN-75/H-69014 Przygotowanie brzegdéw do spawania.

— PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i
niskostopowe;j.

— PN-83/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

— PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na

- PN-85/H-93001 Walcéwka i prety walcowane na gorgco ze stali weglowej wyzszej jakosci i
stopowej konstrukcyjne;j.

— PN-84/H-69430 Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne.

- PN-91/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania hapawania.

- PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

— PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

— PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

- PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

- PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowili.

— PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

- PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwo$ci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

—  PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego stosowania.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

- Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport

— PN-EN ISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.
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