SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE STR NR: 1+15

1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja og6lna przedsiewziecia.

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru roboét
w ramach zadania pn.: ,REMONT ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY)

W BUDYNKU GLOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO
1-2” , DZIALKA NR 7, OBREB 1029”.

(OBECNA NAZWA ULICY: KRZYSZTOWA MARLICZA)

Uczestnicy procesu inwestycyjneqo:
1.1.1. Zamawiajacy

Akademia Morska w Szczecinie
70- 500 SZCZECIN ul. Waty Chrobrego 1-2

1.2. Charakterystyka przedsiewziecia.

Zadanie polega na wykonaniu robot remontowych i przebudowy zaplecza Sali gier (szatnia i
sanitariaty) w Budynku Gtéwnym Nr 3 Akademii Morskiej w Szczecinie przy ul. Waty Chrobrego 1-2.

Do wykonania sa nastepujgce roboty:

- postawienie nowych Scian murowanych dziatlowych w obrebie istniejacych pomieszczen szatni i
sanitariatow w celu poprawy funkcjonalnosci catego zespotu,

- wykonanie remontu wszystkich pomieszczen zespotu szatniowo-sanitarnego oraz holu i schodéw
prowadzacych do tych pomieszczen z kondygnacji wyzej,

- remont instalacji: elektrycznych, sanitarnymi w zakresie: wymiany grzejnikéw, wymiany umywalek i
muszli klozetowych, kabin natryskowych, wymiana i przebudowa instalacji wentylacji mechanicznej,
- wykoriczenie i wyposazenie wnetrz wraz z obudows instalacji,

oraz roboty remontowe instalacyjne, wg specyfikacji branzowych;

W zwigzku z projektowanymi zmianami polegajacymi w duzym stopniu na remoncie i
przebudowie, nie wystepuja znaczace roboty budowlane z zakresu architektury i konstrukcji budynku.
Wymienione roboty poprzedzone beda koniecznymi rozbiérkami Scian dziatowych, demontazem okien
doswietlajgcych korytarz i drzwi, wyposazenia tazienek oraz demontazem instalacji istniejgcych.

1.3. Dokumentacja techniczna okres$lajgca przedmiot zamdwienia i stanowigca
podstawe do realizacji robét:
1.3.1. Spis projektéw budowlanych

- Architektura

- Konstrukcja

- Instalacje sanitarne

- Instalacje elektryczne

- Wentylacja mechaniczna

1.3.2. Spis szczegdtowych specyfikacji technicznych:

Nr str.:
SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE 16-18

e 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
e 45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
SST 2 — RUSZTOWANIA 19-22
e 45262110-5 Demontaz rusztowan
o 45262120-8 Wznoszenie rusztowan
SST 3 — PODLOZA | PODSYPKI 23-26

»  4526230-0 Wyréwnywanie podtozy
»  4526231-7 Wyréwnywanie podidg




SST 4 - PODEOZA | POSADZKI, OKt ADZINY PODt OGOWE 27-36

e 45432130-4 Pokrywanie podtdg
e 45431000-7 Kfadzenie ptytek

» 45431100-8 Kfadzenie terakoty
* 45262300-4 Betonowanie

» 45262310-7 Zbrojenie

SST 5 - ROBOTY MURARSKIE 37-41

e 45262500-6 Roboty murarskie

SST 6 — KONSTRUKCJE STALOWE 42-47

» 45262400-5 Konstrukcje stalowe

SST 7 -1Z0LACJE PRZECIWWILGOCIOWE 48-52

e 45320000-6 Roboty izolacyjne

SST 8 - POWLEOKI MALARSKIE 53-59

e 45442100-8 Roboty malarskie
e 45442200-9 Nakiadanie powtok antykorozyjnych
* Roboty malarskie

SST 9 - TYNKOWANIE 60-65

e 45410000-4 Tynkowanie

SST 10 — SUFITY PODWIESZANE, OBUDOWY 66-72

e 45421146-9 Instalacja sufitbw podwieszanych

SST 11 — WYKEADZINY 73-77

e 45432111-5 Kfadzenie wyktadzin elastycznych

SST 12 — DRZWI 78-82

» 4542110-5 instalowanie okien, drzwi i podobnych elementow

1.3.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacija techniczna

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktows i

techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac wszystkie roboty Scisle wedtug otrzymanej dokumentacji
technicznej. Jesli jednak w czasie realizacji robét okaze sie, ze dokumentacja projektowa dostarczona
przez zamawiajgcego wymaga uzupetnien wykonawca przygotuje na wkasny koszt niezbedne rysunki i
przedtozy je w trzech kopiach do akceptacji zarzgdzajagcemu realizacjg umowy.

1.4. Definicje i skroty

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzeh i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robdét.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru - w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez
sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t budowlanych z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkow umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnych dodatkowych zalgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera.

Przedmiar - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg projektowa
i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.



2.3.

- Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad rurociag itp.

- Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

- Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robo6t zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

2. PROWADZENIE ROBOT
2.1. 0Ogoblne zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg i Sciste
przestrzeganie harmonogramu rob6t oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych
robot, za ich zgodnos¢ z projektem budowlanym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu
zapewnienia jakosci, projektu organizacji robét oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wielkosci
wszystkich elementéw robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na piSmie przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét, jesli wymagaé tego
bedzie zarzgdzajgcy realizacja umowy, zostang poprawione przez wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wielkosci przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy nie
zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzje zarzadzajgcego realizacja umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i
elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie budowlanym i
szczegbdtowych specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru
robot. Przy podejmowaniu decyzji zarzadzajacy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan
materiatow i jakosci robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatow, doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badann naukowych oraz inne czynniki
wplywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe
Z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2. Teren budowy
Teren budowy znajdowac sie bedzie w istniejgcym budynku gtéwnym nr 3 Akademii Morskiej
w Szczecinie przy ul. Waty Chrobrego 1-2, dziatka nr 7, obreb 1029.
Wykonanie: przebudowy i remontu w czesci budynku wg opisu w p. 1.2. .
Zakres opracowania
2.3.1. Przedmiot inwestyciji:
Przebudowa budynku w zwigzku z organizacjg przedszkola, przebudowa sanitariatow w czesci ,,.C”
budynku, przebudowa instalacji hydrantowej, wykonanie wentylacji mechanicznej w Sali
gimnastycznej, wymiana stolarki okiennej w Sali gimnastycznej w budynku Szkoty Podstawowej nr 45
z Oddziatami integracyjnymi im. ks. Jana Twardowskiego.
Zadanie podzielone na czesci wg opisu w p. 1.2.
2.3.2. Lokalizacja
Szczecin , ul. Waly Chrobrego 1-2, dziatka nr 7, obreb 1029
Dane liczbowe w granicach opracowania- stan istniejgcy:
- Powierzchnia uzytkowa pomieszczen budynku: 121,86 m? (w tym schody 12,90m?),
- Kubatura objeta opracowaniem: okoto 1328 m® (w tym schody)
- Wysokos¢ kondygnaciji objetej opracowaniem: 3,20 m.
Dane liczbowe czesci budynku objetej opracowaniem w stanie projektowanym podano w czesci
opisowe] projektu budowlano-wykonawczego. Sg one minimalnie réznigce sie od stanu istniejgcego,
gdyz nie zaprojektowano nowej kubatury.
2.3.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach
okreslonych w ogélnych warunkach umowy.
Zamawiajgcy w terminie przewidzianym kontraktem przekaze wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wykonawca jest




zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajgce, opiniujgce

oraz wtascicieli terenéw, na ktérych prowadzone bedg prace.

W czasie przekazania terenu zamawiajgcy przekazuje wykonawcy:

a) dokumentacje techniczng okreslong w p.1.4.,

b) kopie decyzji o pozwoleniu na budowe,

c) kopie uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania robot do realizaciji
przez zamawiajacego dla umozliwienia prowadzenia robot.

2.3.3. Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw
wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robdét.
Przez caly ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposéb satysfakcjonujgcy
zarzadzajacego realizacjg umowy. Moze on wstrzymac realizacje robét, jesli w jakimkolwiek
czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robdét wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki
drogowe etc., zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego. Wszystkie
znaki drogowe, bariery i inne urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zaakceptowane przez
zarzadzajacego realizacjg umowy.

Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu zakohczenie rob6t za utrzymanie wszystkich
reperdw i innych znakéw geodezyjnych istniejgcych na terenie budowy i w razie, ich
uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na whasny koszt. Przed rozpoczeciem robot
wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych uzytkownikéw terenu w sposéb
ustalony z zarzadzajgcym realizacja umowy. Wykonawca dostarczy i ustawi tablice
informacyjng budowy, ktdra powinna spetnia¢ wymogi prawa budowlanego.

2.3.4. Ochrona wtasnosci i urzgdzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych oraz
urzadzen znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable, etc.
Wykonawca spowoduje, aby instalacje i urzadzenia zostaly wlasciwie oznaczone i
zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robét. W przypadku gdy wystgpi
konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzadzeh podziemnych w granicach placu budowy,
Wykonawca ma obowigzek poinformowaé zarzadzajacego realizacjg umowy o zamiarze
rozpoczecia takiej pracy. Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajacego realizacjg
umowy o0 kazdym przypadkowym uszkodzeniu tych urzgdzen Ilub instalacji i bedzie
wspoOtpracowal przy naprawie udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢
potrzebna dla jej przeprowadzenia. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie szkody,
spowodowane przez jego dziatania, w instalacjach naziemnych i podziemnych.

2.3.5. Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robét

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znac i stosowac¢ sie do przepiséw zawartych
we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do
czasu zakornczenia robot, wykonawca bedzie podejmowat odpowiednie kroki zeby stosowac
sie do wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie ochrony $srodowiska na placu budowy i
poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym
terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikbw powodowanych jego
dziatalnoscig. W okresie trwania budowy i wykarnczania robot wykonawca bedzie:

- stosowac sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budynku i
wokot terenu oraz unika¢ szkody i niedogodnosci w stosunku do osob lub mienia
publicznego tj. zanieczyszczenie, hatas powstatych przy roznych metodach
wykonawstwa.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje zaplecza, warsztatdw, magazynow, sktadowisk,

- Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw
wodnych pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i
gazami, mozliwoscig powstania pozaru,

2.3.6. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla

zapewnienia bezpieczenhstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie

wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu
budowy. Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sa wliczone w cene umowng. Wykonawca bedzie stosowat sie do
wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami

przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach




maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materialy tatwopalne beda
przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkow i
sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogiby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikéw. Uzycie materiatow, ktére wplywajg na trwate
zmiany $rodowiska, ani materiatdbw emitujgcych promieniowanie w iloSciach wyzszych niz zalecane w
projekcie nie bedzie akceptowane. Jakiekolwiek materialy z odzysku lub pochodzace z recyklingu i
majgce by¢ uzyte do robdt muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wiadze jako
bezpieczne dla $rodowiska. Materialy, ktdére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po
zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) moga by¢ dozwolone,
pod warunkiem, ze beda spetnione wymagania techniczne dotyczgce ich wbudowania. Przed uzyciem
takich materialtdbw Zamawiajgcy musi uzyskaC aprobate od odpowiednich wiadz administracji
panstwowej, jesli wymagaja tego odpowiednie przepisy.

2.4. Projekt organizacji robét wraz z towarzyszacymi dokumentami

2.4.1. Przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w skiad projektu organizacii robét

Zgodnie z umowg, w ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do

wykonania zasadniczych robét, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i

przekazania zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji nastepujgcych

dokumentow:

- projekt organizacji robdét,

- szczegOtowy harmonogram robét i finansowania,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- program zapewnienia jakosci.

2.4.2. Projekt organizacji rob6t

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robdt musi by¢ dostosowany do charakteru
i zakresu przewidywanych do wykonania rob6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposob realizacji robot,
w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgadzajgcego realizacjg
umowy oraz harmonogramem robét. Powinien zawierac:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drég,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoélnych

elementdw robot.
2.4.3. Szczegdbtowy harmonogram robét i finansowania

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu rob6t, przygotowanego przez zamawiajgcego,
wykonawca przedstawi zarzadzajgcemu realizacja umowy do zatwierdzenia szczeg6towy
harmonogram rob6t i ptatnosci, opracowany zgodnie z wymaganiami warunkdéw umowy.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robét w
zakresie gtownych obiektow i zadan kontraktowych.

Szczegbtowy harmonogram robét i finansowania musi  uwzglednia¢ uwarunkowania
wynikajace z dokumentacji projektowej ustalenn zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe
wykonawcy w dziedzinie rob6t budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robét oraz sposoby realizacji
winny zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w umowie.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie
realizacji robot.
2.4.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujacych
przepiséw i wymagan w zakresie bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robét, zgodnie z wymogami ustawy - prawo budowlane jest
zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy, program
zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewnic, zeby personel nie
pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich
wymagan sanitarnych.

2.4.5. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za jakos$¢ rob6t. W tym celu przygotuje program
zapewnienie jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Program
zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a) czesc ogolng opisujaca:

- system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robdét,




- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
whasnego lub wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce),
sposOb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,

- ustawienia mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany spos6b i forme
przekazywania tych informacji zarzgdzajacemu realizacjg umowy,

b) czes¢ szczegblowag opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia do magazynowania i
zatadunku materiatow,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony materiatdw i urzgdzen przed utratg ich wlasciwosci
w czasie transportu i przechowywania na budowie,

- spos6b i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢ badan, pobieranie
probek legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) sprowadzonych podczas dostaw
materiatow,

- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegoélnych elementow robot,

- spos6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom
umowy.

W przypadku, gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do opracowania
programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.
2.5. Dokumenty budowy
2.5.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo
budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili
formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do zakoriczenia robét. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
budowlanego. Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na biezgco i powinny odzwierciedlaé
postep robét, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie
zwigzane z zarzgdzaniem budowa.
Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawierac¢ jego date, nazwisko i stanowisko oraz podpis
osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w porzadku
chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miejsc miedzy nimi, w sposob
uniemozliwiajgcy wprowadzanie pozniejszych dopiskéw. Wszystkie protokoly i inne dokumenty
zalgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie numerowane, oznaczane i datowane przez
zaréwno wykonawce jak i zarzadzajgcego realizacjg umowy.
W szczegolnosci w dzienniku budowy powinny, by¢ zapisywane nastepujgce informacje:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy,

- dzien dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajgcego,

- zatwierdzenie przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy dokumentow wymaganych w
p.2.3.1, przygotowanych przez wykonawce,

- daty rozpoczecia i zakoniczenia realizacji poszczegdlnych elementéw robdét,

- postep robét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét,

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opoznien lub przerw w robotach,

- komentarze i instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy,

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robot z
polecenia zarzadzajgcego realizacjg umowy,

- daty zgtoszenia robot do czesciowych i koncowych odbiorow oraz przyjecia,
odrzucenia lub wykonania rob6t zamiennych,

- wyjasnienia, komentarze i sugestie wykonawcy,

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majgce wpltyw na
czasowe ich ograniczenia lub spetnienia szczegélnych wymagan wynikajacych z
warunkoéw klimatycznych,

- dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robét,

- szczegolnie w odniesieniu do wytyczania obiektéw w terenie,

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie,

- dane na temat jakosci materiatéw, poboru prébek i wynikéw badan z okresleniem
przez kogo zostaly przeprowadzone i pobrane,

- wyniki poszczegolnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone,

- inne istotne informacje o postepie robot.

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez wykonawce
powinny by¢ na biezaco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.
Wszystkie decyzje Inzyniera, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez
przedstawiciela wykonawcy, ktéry je akceptuje lub sie do nich odnosi.




Zarzadzajacy realizacja umowy jest takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na temat
kazdego zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.
2.5.2. Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentéw wyszczegdlnionych w punktach 2.4.1, dokumenty budowy zawierajg tez:
- dokumenty wchodzace w skiad umowy,
- pozwolenie na budowe,
- protokoty przekazania placu budowy wykonawcy,
- umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-
prawne,
- instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na
budowie,
- protokoty odbioru robdét,
- opinie ekspertéw i konsultantéw,
- korespondencja dotyczgca budowy.
2.5.3. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wihasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze
stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy beda stale dostepne do wgladu
zarzadzajacego realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego w dowolnym
czasie i na kazde zadanie.
2.6. Dokumenty przygotowywane przez wykonawce w trakcie trwania budowy
2.6.1. Informacje ogdlne
W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robot wykonawca jest zobowigzany do dostarczania
na polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy budowy nastepujgcych dokumentéw:
- rysunki robocze,
- aktualizacja harmonogramu robét i finansowania,
- dokumentacja powykonawcza,
- instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen.
Dokumenty sktadane zarzgadzajgcemu realizacja umowy budowy winny byé wyraZznie oznaczone
nazwg przedsiewziecia i zaadresowane.
Przedkltadane dane winny by¢ na tyle szczegdlowe, aby mozna bylo ustali¢ ich zgodnos¢ z
dokumentami wchodzgcymi w skltad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonogramow,
rysunkéw roboczych, wykazéw materialtdw oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez
wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajgce stgd koszty ponoszone
bedg wytacznie przez wykonawce.
2.6.2. Rysunki robocze
Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktérych zarzadzajacy realizacja umowy wyda polecenie
przediozenia wykazow, rysunkéw lub opiséw nie bedg wykonywane, uzywane ani instalowane dopoki
nie otrzyma on niezbednych dokumentow oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkéw
roboczych. Zarzadzajacy realizacjg umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie ogélnych warunkéw
projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omytki lub
braki w nich zawarte.
Zarzadzajacy realizacja umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie jak najszybciej,
zatwierdzi i przekaze je wykonawcy w terminie przewidzianym w umowie. Zwioka wynikajgca z
ewentualnej koniecznosci ponownego sktadania dokumentéw nie powoduje przedtuzenia terminéw
okreslonych w umowie.
Wykonawca przedkiada zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do sprawdzenia po trzy (3) egzemplarze
wszystkich dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wiekszych rysunkow, ktére nie moga byc¢
tatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca ztozy trzy (3) kopie
dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze bedg przedktadane
Inzynierowi budowy w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu nie mniej niz 5 zwykilych dni
roboczych na ich przeanalizowanie.
Dostarczanie rysunkéw roboczych elementéw i urzgdzen wspoéizaleznych ze soba, nalezy
koordynowac¢ w taki sposéb, aby zarzadzajacy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na czas
tak, zeby moégt poza przeanalizowaniem poszczegdlnych elementow, dokonaé przegladu ich
wzajemnych powigzan.
Rysunki robocze powinny by¢ doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne
informacje, w tym dokladne oznaczenie elementéw w odniesieniu do projektu budowlanego, projektu
wykonawczego i szczegbtowych specyfikacji technicznych. Sktadanym dokumentom kazdorazowo
powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie, zawierajgce nastepujgce informacje:
- nazwa inwestycji,
- nrumowy,




- ilo$¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu,
- tytut dokumentu,
- numer dokumentu lub rysunku,
- okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy,
- numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktdrym omdéwione jest dane
urzadzenie, materiat lub element,
- data przekazania.
O ile zarzadzajacy realizacja umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedg przez
wykonawce, ktéry potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w
inny uzgodniony spos6b, ze wykonawca je sprawdzit i zatwierdzit oraz, ze roboty w nich
przedstawione sg zgodne z warunkami umowy i zostaly sprawdzone pod wzgledem wymiaréw i
powigzan z wszelkimi innymi elementami. Zarzadzajacy realizacjg umowy, w uzasadnionych
przypadkach, moze wymagac akceptacji sktadanych dokumentow przez nadzor autorski.
2.6.3. Aktualizacja harmonogramu rob6t i finansowania
Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i montazowych, kolejnos¢
robot oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym w umowie i
zgodnie z wymaganiami zawartymi w p. 2.3.3. wykonawca we wstepnej fazie rob6t przestawia do
zatwierdzenia szczegOtowy harmonogram robo6t i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy.
Harmonogram ten w miare postepu robét moze by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna
obowigzywac po zatwierdzeniu przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
2.6.4. Dokumentacja powykonawcza
Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatéw, urzadzen, lokalizacji i wielkosci rob6t. Zmiany te nalezy rejestrowac¢ na komplecie
rysunkéw, wylgcznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedktadaé zarzadzajgcemu
realizacjg umowy aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co najmniej raz w miesigcu, w
celu dokonania ich przeglagdu i sprawdzenia. Po zakonhczeniu rob6t kompletny zestaw rysunkow
zostanie przekazany zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.
2.6.5. Instrukcja eksploatacji i konserwaciji urzadzen
Wykonawca dostarczy, przed zakonhczeniem robdt, po cztery egzemplarze kompletnych
instrukcji w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzgdzenia oraz systemu mechanicznego,
elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich producenci i/lub
dostawcy zas$ wynikajgce stad koszty zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia lub
systemu.
Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla wykonawcy za wykonane
roboty przekraczajgce poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez
zarzadzajacego realizacjg umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez
wykonawce w ciggu 14 dni kalendarzowych nastepujacych po zawiadomieniu przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy o stwierdzonych brakach.
Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujace informacje:

- strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania
urzadzenia,

- spis tresci,

- informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, petny adres
pocztowy,

- gwarancje producenta,

- wykresy i ilustracje,

- szczegOtowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu,

- wlasciwa regulacja,

- procedury testowania,

- zasady eksploatacji,

- instrukcja wylaczania z eksploatacii,

- instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek,

- $rodki ostroznosci,

- instrukcje dotyczace konserwacji i naprawy winny zawiera¢ szczegotowe rysunki
montazowe z numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami odnos$nie zamawiania
czesci zamiennych, wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej
niezbednej do utrzymania dobrego stanu i trwatosci urzadzen,

- instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktore nalezy smarowac lub
naoliwi¢, zalecanymi rodzajami, klasa i zakresem temperatur smaréw i zalecang
czestotliwoscig smarowania,

- wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta.




Instrukcje muszg by¢ kompletne i uwzglednia¢ cato$¢ urzgdzenia, uktadow, akcesoriow i elementéw
dodatkowych.

3. ZARZADZAJACY REALIZACJA UMOWY
Zarzadzajacy realizacjg umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego

reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji
robot budowlanych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami
wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidiowej realizacji swoich
obowigzkdéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zarzadzajacy realizacja umowy pisemnie
wyznacza inspektorow nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i
obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg moc polecen zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Zgodnie z umowg, wykonawca jest zobowigzywany w ramach kwoty ryczattowej, przewidzianej w cenie
ofertowej na zaplecze budowy, zorganizowa¢ zamawiajacemu na placu budowy i utrzymywaé do
konca robét biuro zarzadzajgcego realizacjg umowy.

4. MATERIALY | URZADZENIA

4.1. Zrodia uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materialy i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania roboét
musza by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegoélnych szczegétowych specyfikacjach
technicznych. Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materialu przewidywanego do
wykonania robo6t statych wykonawca przedtozy szczegétowg informacije o zrddle produkcji, zakupu lub
pozyskania takich materiatéw, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i probek do
akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.
Akceptacja zarzadzajgcego realizacja umowy udzielona jakiej$ partii materiatdw z danego Zrédta nie
bedzie znaczy¢, ze wszystkie materialy pochodzgce z tego Zrédla sa akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania prob materiatéw otrzymanych
z zatwierdzonego zrodia dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, ze nadal spetniajg one wymagania
odpowiedniej szczegbtowej specyfikacji technicznej. W przypadku stosowania materiatow lokalnych,
pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego Zrédia, wiaczajgc te, ktére zostaty wskazane przez
zamawiajacego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrodta wykonawca ma obowigzek
dostarczenia zarzadzajgcemu realizacjg umowy wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajgcych
na jego prawidiowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i
dostarczenia na plac budowy materiatdw lokalnych. Za ich ilos¢ i jakos¢ odpowiada wykonawca.
Stosowanie materiatdbw pochodzacych z lokalnych zrédet wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.
4.2. Kontrola materiatéw i urzadzen

Zarzadzajacy realizacja umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe
materialy i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegdtowych specyfikaciji
technicznych.
Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby
sprawdzi¢ jego wtasnosci. Wyniki tych prob stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii
materiatow. Zarzadzajacy realizacjg umowy jest réwniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w
wytwoérniach materiatdw i urzadzen.
W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzadzen przez zarzadzajgcego realizacjg umowy,
wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

- w trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie
i pomoc przez wykonawce i producenta materiatdw lub urzadzen,
- zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych

miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robot.
4.3. Atesty materiatéw i urzadzen

W przypadku materiatdw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajacy w sposéb
jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatéw, zarzadzajacy
realizacjg umowy moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy
petng zgodnos¢ tych materialtbw z warunkami podanymi w szczegbtowych specyfikacjach
technicznych.
Produkty przemystowe muszg posiadac¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg by¢ dostarczone przez
wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.
Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazng legalizacje, moga by¢ badane przez
zarzadzajacego realizacjg urnowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona




niezgodnos$¢ wlasciwosci przewidzianych do uzycia materiatéw i urzadzen z wymaganiami zawartymi
w szczegO6towych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.
4.4, Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom umowy

Materialy uznane przez zarzadzajacego realizacjg umowy za niezgodne ze szczegOtowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwlocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy.
Jesli zarzadzajacy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzystac te materiaty do innych rob6t niz
te, dla ktorych zostaty one pierwotnie nabyte, wartos¢ tych materiatbw moze by¢ odpowiednio
skorygowana przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj rob6t wykonywanych z uzyciem
materiatow, ktdre nie zostaly sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy,
bedzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac¢ sobie sprawe, ze te roboty moga by¢
odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.
4.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatléw i urzgdzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materialy i urzagdzenia tymczasowo skladowane
na budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wkasnosci w
takim stanie, jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢
dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajgcego realizacjg urnowy, az do chwili kiedy
zostang uzyte.
Tymczasowe tereny przeznaczone do skladowania materiatdw i urzgdzen beda zlokalizowane w
obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajgcym realizacjg umowy lub poza placem
budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce.
Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia beda zabezpieczone
przed uszkodzeniem.
4.6. Stosowanie materialbw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims$ szczegolnym przypadku materialy lub urzadzenia
zamienne, inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczeg6towych specyfikacjach
technicznych, poinformuje o takim zamiarze zarzgdzajgcego realizacjag umowy przynajmniej na 3

zarzadzajacego realizacjg umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie
moze by¢ zmieniany w terminie pézniejszym bez akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w szczegotowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci
i projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w
harmonogramie robot.
Sprzet bedgcy wlasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
zarzadzajacemu realizacjg umowy kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania.
Jezeli projekt wykonawczy Ilub szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujga mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu robot, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do
akceptacji przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

6. TRANSPORT

Liczba i rodzaje srodkow transportu beda okreslone w projekcie organizaciji robét. Muszg one
zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i
szczegbdtowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy, w
terminach wynikajacych z harmonogramu robat.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego, szczegllnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, beda usuniete z terenu budowy
na polecenie zarzadzajacego realizacjg umowy. Wykonawca jest zobowigzany usuwac¢ na biezgco, na
whasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkow
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transportu bedzie zapewnia¢ przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikaciji
technicznej, dokumentacji projektowej i wskazaniach zarzgdzajgcego realizacjg umowy, w terminie
przewidzianym w umowie. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy na polecenie
zarzadzajacego realizacjg umowy beda usuniete z placu budowy.

Wykonawca bedzie na wtasny koszt utrzymywacé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do placu
budowy.

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow | wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg
dopuszczone na swiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie placu budowy. Jakiekolwiek skutki
finansowe oraz prawne, wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg
Wykonawce.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Zasady kontroli jakoSci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdbw prowadzong
zgodnie z programem zapewnienia jakosci omowionym w p. 2.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania prébek i badania materialtdbw oraz jakosci wykonania robét. Przed
zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzadzajgcy realizacja umowy moze zazadaé od
wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy. Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
projekcie budowlano-wykonawczym 1 szczeg6towych specyfikacjach technicznych. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepisow zarzgdzajgcy
realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z
umowg. Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjg umowy Swiadectwa stwierdzajgce, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
7.2. Pobieranie prébek

Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych
metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na
jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez wykonawce
usuniete lub ulepszone z jego wilasnej woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badan
wykonywanych przez zarzadzajgcego realizacjg umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposOb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.
7.3. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegétowych
specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane
przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacja
umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Zarzadzajacy realizacjag umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w
celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzenh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda na tyle powazne, ze moga wpltynac
ujemnie na wyniki badan, zarzgdzajgcy realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wykonawca bedzie przekazywac zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie
wynikéw badan beda mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

11



Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi wykonawca.
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajacy realizacja umowy jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédet ich wytwarzania, a ze strony
wykonawcy i producenta materialdw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.
Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatbw z wymaganiami
szczegbdtowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw
badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobierac prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sa niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
projektem budowlanym i szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite
koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

8. OBMIARY ROBOT

Prowadzenie obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla umdéw obmiarowych i do nich sie
odnoszg wszystkie ustalenia tego punktu.
Dla umoéw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania
robét dla potrzeb wystawienia przejSciowej faktury.
8.1. 0Ogblne zasady obmiaru roboét

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robot wg stanu na dzien
jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie budowlanym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a ich
ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzagcym w sklad
umowy.
Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjg umowy
o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robo6t lub gdzie
indziej w szczeg6towych specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowigzku
wykonania wszystkich rob6t. Btedne dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji zarzadzajacego
realizacjg umowy.
Dlugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie)
wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegOtowe specyfikacje techniczne wlasciwe dla danych rob6t nie
wymagaja tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m?, jako diugo$¢ pomnozona przez Sredni
przekroj. llosci, ktére majg by¢ mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub kilogramach.
8.2. Urzadzeniai sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i
dostarczone przez wykonawce, musza by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robaét.

9. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalenn odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegaja nastepujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przy udziale wykonawcy:
- odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbidr czesciowy,
- odbidr koncowy,
- odbidr ostateczny.

9.2. Odbidr robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robat zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr rob6t zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru rob6t dokonuje zarzgdzajgcy realizacja
umowy.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem zarzadzajgcego realizacjg umowy. Odbior bedzie przeprowadzony

12



niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia. Jakos¢ i iloS¢ robot

ulegajacych zakryciu ocenia zarzgdzajacy realizacjg umowy w oparciu o przeprowadzone pomiary, w

konfrontacji z dokumentacjg budowlang i specyfikacjami technicznymi.

9.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czesciowego

robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze kohcowym robdét.

9.4. Odbidr kohcowy robot
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do

ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru koricowego

bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem
na pismie o tym fakcie zarzadzajgcego realizacja umowy. Odbidr koricowy robét nastgpi w terminie

ustalonym w umowie. Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w

obecnosci zarzadzajacego realizacjg umowy i wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich

oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i specyfikacjg techniczng. W toku
odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw roboét

zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajgcych i

poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych Ilub robot

uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze
jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych

w dokumentach umowy.

9.4.1. Dokumenty do odbioru korcowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koncowego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujgce
dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami (dokumentacje powykonawcza),

- specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inzyniera, szczegoélnie z odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz dokumentacje potwierdzajgcg wykonanie zalecen zarzadzajgcego realizacjg
umowy,

- technologiczne wskazania i ustalenia,

- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych, badan laboratoryjnych,

- atesty wbudowanych materiatow,

- ocena technologiczna sporzadzona na bazie wszystkich wynikéw badan i obmiaréw
zgodnie z programem zapewnienia jakosci i specyfikacjami technicznymi,

- raport techniczny,

- inne dokumenty wymagane przez zamawiajgcego.

9.4.2. Raport techniczny zawiera m.in.:

- zakres oraz lokalizacje wykonanych robdét,

- wykaz zastosowanych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakoriczenia robdét.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.5. Odbidr ostateczny
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny

bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9.6. Podstawy ptatnosci

9.6.1. Ustalenia og6lne

Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
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obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe
robot beda obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez wykonawce za dang pozycje w wycenionym przedmiarze
robot jest ostateczna.
9.6.2. Koszty zawarcia ubezpieczer na roboty
Koszty zawarcia ubezpieczenn wymienione w umowie ponosi wykonawca. Jednostkg obmiaru jest
ryczatt.
9.6.3. Koszty pozyskania rekojmi wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji
Koszty pozyskania rekojmi wykonania i wszystkich wymaganych gwarancji ponosi wykonawca.
Jednostka obmiaru jest ryczaft.
9.6.4. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:
- opracowanie oraz uzgodnienie z zarzadzajgcym realizacjg umowy i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu zarzadzajgcemu realizacjg umowy i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,
- ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,
- opfaty/dzierzawy terenu,
- przygotowanie terenu,
- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier,
oznakowan i drenazu,
- tymczasowag przebudowe urzadzenh obcych.
Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:
- usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i
normatywami.
Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robo6t sg wyszczegoélnione
w punkcie 9 kazdej szczegOtowej specyfikacji technicznej. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie informowat zarzadzajgcego
realizacjig umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestéw i innych
wymaganych Swiadectw.
Wiele pozycji specyfikacji technicznych odnosi sie do polskich norm (PN), norm europejskich (EN),
norm niemieckich (DIN) przepisobw branzowych oraz instrukcji. Powinny one by¢ traktowane jako
nieodltgczna czes¢ i stosowane tgcznie ze specyfikacjg techniczng i dokumentacjg projektowa.
Zastosowanie powinno miec¢ ostatnie wydanie norm (datowane nie p6zniej niz 30 dni przed datg
zlozenia ofert) chyba, ze okreslono inaczej. Roboty winny by¢é wykonane z zachowaniem
bezpieczenstwa, w Scistej zgodnosci z polskimi normami lub odpowiednikami norm europejskich do
pewnego stopnia przyjetego przez polskie ustawodawstwo.
Wykonawca zobowigzany jest stosowac sie do innych wigzacych norm zwigzanych z realizacjg roboét
w ramach kontraktu oraz zastosowac sie do przepisdw tych norm na tych samych warunkach co do
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innych wymagan zawartych w specyfikacji technicznej. Przyjmuje sie, ze wykonawca jest w pehi
zaznajomiony z zawartoscig i wymogami tych norm. Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie
z prawem polskim i innymi przepisami wtadz centralnych i lokalnych oraz z przepisami statutowymi i
wytycznymi, ktére sa w jakikolwiek sposob powigzane z robotami. Wykonawca bedzie w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tego prawa, przepiséw, zasad i wytycznych w trakcie realizacji
robét.

Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentow i bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie
wszelkich wymagan prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod oraz
stale bedzie informowat Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie pozwolen i innych
stosownych dokumentéw.

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych w trakcie realizacji rob6t. Najwazniejsze z nich to:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z p6zn. zm.)

- Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. U. Nr
80, poz. 717 z p6zn. zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126)

- Rozrzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r. w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienia inspektora nadzoru
inwestorskiego (Dz. U. Nr 138, poz. 1554)

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169,
poz. 1650)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

- Ustawa z dnia 23 lipca 2003r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami (Dz. U. Nr 162,
poz. 1568 z pézn. zm.)

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2004r. Nr 204,
poz. 2086 z pézn. zm.)

- Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 1 czerwca 2004r. w sprawie okreslenia warunkow
udzielania zezwolen na zajecie pasa drogowego (Dz. U. Nr 140, poz. 1481)

- Ustawa z dnia 17 maja 1989r. prawo geodezyjne i kartograficzne (tekst jednolity: Dz. U. z
200r. Nr 100, poz. 1086 z p6zn. zm.

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn.
zm.)
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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

KOD CPV: RODZAJ ROBOT:
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania polegajgcego na:

REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GELOWNYM NR 3

AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA NR 7, OBREB

1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majace na celu wykonanie wszystkich rob6t rozbiérkowych przewidzianych w projekcie

budowlanym i wykonawczym.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacia

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot rozbiérkowych:

¢ demontaz wyposazenia i Scianek wygradzajacych kabiny w weztach sanitarnych;

e demontaz istniejgcych drzwi wewnetrznych wszystkich w obrebie pomieszczen objetych
opracowaniem,

e rozbidrka Scian dziatlowych: cale Sciany lub fragmenty — wg oznaczen w projekcie
budowlano-wykonawczym,

¢ demontaz okien doswietlajacych korytarz: 2 szt.

e demontaz drzwi wewnetrznych wszystkich w obrebie pomieszczenn objetych
opracowaniem wraz z o$cieznicami (bedzie wymieniana na nowe w miejscach
istniejgcych lub z przesunieciem),

e demontaz wykladzin podiozem i warstwami w pomieszczeniach szatni,

e skucie plytek terakotowych w pozostatych pomieszczeniach objetych opracowaniem,

wraz z warstwami podtogowymi (oprécz stopni schodow z lastryko),

e wywiezienie gruzu,

e utylizacja odpaddw,

e uporzgdkowanie przestrzeni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami

polskimi i wytycznymi.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z rozbiérkami i demontazami oraz

wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodnos¢é z

umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg

umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
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3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p. 5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot rozbidrkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy,
po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacjg umowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych rob6t i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét. Wykonawca powinien dysponowaé
nastepujacym sprzetem:

- miotami wyburzeniowymi,

- miotami kujgcymi,

- odkurzaczem przemystowym,

- samochodami do wywozu odpaddw,

- kontenerami do gromadzenia odpadow na placu budowy,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaly Srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowaé i

zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepisow BHP.

- teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

-z istniejacym zasilaniem w energie elektrycznag, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkim istniejgcym uzbrojeniem postepowac zgodnie
zaleceniami w dokumentacji projektowej oraz p.2.3.4. OST.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.

(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania

robo6t budowlanych.

5.2.1. Prace rozbhiérkowe wykonywac recznie lub mechanicznie.

5.2.2. Materialy posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

5.2.3. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktore zgodnie z dokumentacjg
projektowa majg zosta¢ zachowane. Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku
tak, aby nie zanieczyszczaly placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady
sktadowac¢ w kontenerach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej OST p. 7.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego, a w tym ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa i obowigzujgcymi
przepisami. Na zadanie Inspektora, Wykonawca przedstawi $wiadectwa utylizacji odpadow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
OST p. 8..
Podstawag dokonywania obmiaréw, okre$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdblnych pozycji, jest zalgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m? odbitych tynkéw, ptyt glazurowanych, rozebranych $cianek,

- 1 m?® rozebranych elementéw $cian, wykutych otworéw, itp. (rozumianych jako

objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.
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8. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady odbiorow robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej OST p.9..
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej OST p. 9.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich rob6t rozbiorkowych objetych niniejszg SST:
- wyznaczenie zakresu prac,
- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP,
- zabezpieczenie zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,
- przeprowadzenie demontazu,
- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,
- oczyszczenie podioza po zdemontowanych elementach,
- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiorki do kontenerow,
- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.
Cena robd6t obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:
- zatadunek odpadow,
- zabezpieczenie tadunku,
- przewdz odpadoéw do miejsca utylizaciji,
- utylizacje odpaddw.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U.z 2001 r. Nr 112, poz. 1206),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji
oraz wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169,

poz. 1650),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poZ.401)
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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 2 - RUSZTOWANIA

KOD CPV: RODZAJ ROBOT:
45262110-5 Demontaz rusztowan
45262120-8 Wznoszenie rusztowan

1. PRZEDMIOT i ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej SST 2 sg wymagania dotyczgce realizacji rob6t zwigzanych z montazem i
demontazem rusztowan wewnetrznych i zewnetrznych do wykonania prac rozbiérkowych i
montazowych przewidzianych w ramach zadania polegajacego na: REMONCIE ZAPLECZA SALI
GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GLOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W
SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2, DZIALKA NR 7, OBREB 1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot w
inwestycji wymienionej w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac
przewidzianych w projekcie budowlanym i wykonawczym dla przedmiotowej inwestyciji.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja SST 2
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
- montaz rusztowan,
- demontaz rusztowan.
W zakresie zadania rusztowania wystepujg tylko wewnatrz pomieszczen z wyjgtkiem montazu
urzadzen wentylacji mechanicznej na elewacji budynku.
1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST 2 sg zgodne z obowigzujacymi normami polskimi i
europejskimi z Ogolng Specyfikacja Techniczna.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
1.6. Szczeqllne wymagania dotyczace robot
Badania i odbi6r rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robot
montazowych w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia rob6t. Badanie powinno
obejmowac sprawdzenie:
wymagan ogolnych,
stanu podtoza,
posadowienia rusztowan,
wykonania ztgczy i stezen,
zakotwien,
pomostow roboczych i zabezpieczajgcych,
urzadzen komunikacyjnych i transportowych,
Badania nalezy przeprowadzi¢ w spos6b podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur
stalowych. Rusztowanie nalezy uznac za prawidtowe, jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik.
Montaz rusztowan:
. rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,
. szeroko$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,
. wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m, liczgc od wierzchu pomostu
jednej kondygnacji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,
. dopuszczalne odchyitki wierzchéw stojakOw ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz
15 mm przy wysokos$ci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz
10m,
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. odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania
nie moze by¢ wieksze niz + / - 50 mm na calej dlugosci rusztowania a ram poziomych i
poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

. odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.
Uwaga: ze wzgledu na nietypowe miejsce montazu rusztowan nalezy przyjg¢ szczegéine
warunki dla spetnienia bezpieczernstwa ustawienia ( na stopniach schodéw, podescie
schodéw, w przypadku gdy nie wystarczajgce jest ustawienie na ptaszczyznie poziomej
projektowanego przejscia.

1.7. Dokumentacija, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogélnej
Specyfikacji Technicznej. Wykonawca dostarczy dokumenty:

1) Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczeristwa ( znak B lub CE ) co oznacza, ze
dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu
zgodnosci wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajgcy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczng, ktérg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
sporzgdzona przez producenta winna zawierac:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczeg6lnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na

typowe i nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat :

» dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych,

» dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania
projektu,

e spos6b montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciggarki),

» informacje na temat ilosci poziomow roboczych i ich wyposazenia

*  warunki montazu i demontazu rusztowania,

» schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w
przypadku montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéw, ktére nalezg
do danego systemu rusztowania, sposéb kotwienia rusztowania, zabezpieczenia
rusztowania,

e wzOr protokotu odbioru,

* wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,
certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod
wzgledem bezpieczenstwa), okreslajagcy zgodno$¢ danego rusztowania @z
dokumentami  odniesienia tj.: dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem,
wytrzymatoscig konstrukcji rusztowania i podestéw, statecznosci rusztowania,
urzadzenia piorunochronne, urzgadzenia ostrzegawcze, urzadzenia transportowe,
zabezpieczenia przed upadkiem os6b i przedmiotow z wysokosci, wysitek fizyczny
przy montazu i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny
instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji rusztowan.

2. MATERIALY

2.1. 0Ogdblne wymagania dotyczace materiatdw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
OST p.4..

2.2. Materialy — wymagania szczegoétowe

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome przyscienne lub inne odpowiednie dla wykonania
projektowanych robot.

3. SPRZET

3.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej OST p.5..

3.2. Sprzet do wykonania robot

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogow uzyskania stosowe] jakosci
robot lub przepiséw bezpieczenstwa zostang przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.
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4. TRANSPORT

Rusztowania nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaly w trakcie transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Zalecany jest
transport w samochodach z burtami.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady og0lne wykonania robot
Ogolne warunki wykonania podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej OST p.2..
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i
zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
5.2.  Wykonanie montazu
W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji
projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane w
konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg nazywane
rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-
ztaczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca
sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢
zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu
bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac¢ te instrukcje.
Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac¢ przepisy bhp. Praca na
rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy
i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenistwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i
rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono Swiatta dajgcego dobrg widocznosg¢.
W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazddw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki
ochronne na wysokosci 2.4 m od poziomu ruchu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zzrédia
zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej OST p. 7..
Kontroli bedzie podlegac:

- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- sposéb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiar6éw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych

odchytek,

- stezenia rusztowan,

- spos6b zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- zabezpieczenia catego rusztowania.
W czasie kontroli jakosci bedzie réwniez oceniane bezpieczenstwo wykonywania robét i
wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady wykonywania obmiaréw robdét

Ogolne zasady obmiaréw podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej OST p. 8..

Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajaca sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar
dotgczony do dokumentacji przedmiarowe;.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar robo6t wykonuje sie w jednostkach m? zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na
ptaszczyzne pozioma, o ile wytyczne producenta nie okre$lajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy)
rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych rob6t wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu
brygady roboczej.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 9..
Odbidr robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy
przy udziale Wykonawcy montazu oraz Inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady
rusztowan) nalezy wykonywac codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajgc:
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- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

- czy stan powierzchni pomostow roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czyste, nie

Sliskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.
Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac kierownik
budowy lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma
zmian, ktére moga spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na
rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie rob6t nastepuje na zasadach ustalonych w
umowie pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajgcym, po zakonczeniu robét i ich odbiorze koricowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

2. Dz.U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bhp podczas uzytkowania
maszyn przez pracownikOw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4. Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony Indywidualnej.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki
Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogdlne wymagania i badania i

eksploatacja.

9. PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 - Ztacza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

11. PN-EN 12811-Tymczasowe urzgadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje
stosowane na placu budowy.

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 3 -PoODSYPKI Z KRUSZYW MINERALNYCH | SZTUCZNYCH

KOD CPV: RODZAJ ROBOT:
4526230-0 Wyréwnanie podiozy
4526231-7 Wyrdéwnanie poditég

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg zadania polegajacego na: REMONCIE
ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GELOWNYM NR 3 AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA NR 7, OBREB 1029 W
SZCZECINIE.
1.2. Zakres stosowania specyfikacii
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu rob6t opisanych w 1.1. Obejmuje prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacia

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw podsypkowych z kruszyw mineralnych i sztucznych wewnatrz budynku w
warstwach podtogowych. Grubosci warstw okreslono w projekcie budowlano-wykonawczym.
1.4. OkresSlenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,

normami europejskimi i z okre$leniami podanymi w OST p. 1.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania. dotyczgce robdt podano w OST" p. 2..

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdine wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-O p.4.
2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1. Kruszywo mineralne
Krzywa uziarnienia kruszywa, okre$lana wedtug PN-B-06714-15 powinna leze¢ pomiedzy
krzywymi granicznymi pél dobrego uziarnienia.
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar
najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadane;j
jednorazowo.
2.2.2. Materialy do ulepszania wtasciwosci kruszyw
Do ulepszania wiasciwos$ci kruszyw stosuje sie:
— cement portlandzki wg PN-B-19701,
— wapno wg PN-B-30020 ,
— popioty lotne wg PN-B-96035 ,
— zuzel granulowany wg PN-B-23006 .
Dopuszcza sie stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzednych efektow
ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez inzyniera.
Rodzaj i ilos¢ dodatku ulepszajacego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102.

2.2.3. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 ..

2.3. Wymagania dla kruszywa
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2.4. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy podsypkowej podlogowej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno byc¢
réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST punkt 5.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych

mechanicznie powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode.
Mieszarki powinny zapewnia¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalnej,

b) réwniarek lub ukfadarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny by¢ zastosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogo6lne wym. dotyczace transportu podano w OST punkt 6.
4.2. Transport materiatéw
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].
Transport pozostatych materiatdw powinien odbywacé sie zgodnie z wymaganiami norm

przedmiotowych.
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wyk. robdt podano w OST punkt 2.
5.2. Przygotowanie podfoza
Warstwa podtoza powinna by¢ przygotowana w spos6b umozliwiajgcy wykonanie warstwy podsypki
piaskowej zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w obowigzujgcych
normach. W przypadku odkrycia gruntu rodzimego (po rozbiérce warstw istniejgcych
podtogowych) nalezy sprawdzi¢ gestos$¢ i wilgotno$¢ gruntu.
5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubos$ci, przy uzyciu rowniarki
lub recznie, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto
grubosé projektowang. W przypadku, gdy grubo$¢ warstwy podsypki jest wieksza niz 20 cm,
nalezy uktada¢ jg warstwami i zageszcza¢. W miejscach, w ktorych widoczna jest
segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o
odpowiednich wiasciwosciach. Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania
powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub
usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla
walcéw powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.
Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia 0,98. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931.
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe podsypki, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen piytowych. Nalezy okreSli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztalcenia warstwy. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
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odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos$c¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byc¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza
od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslong iloScig wody i rownomiernie wymieszac.
Podtoza nalezy wykonywac w temperaturze zblizonej do temperatury uzytkowania
podtogi. Najbardziej wskazana temperatura to 15-18°, przy czym nie powinna by¢
nizsza od 5°, a w zadnym wypadku nie moze by¢ nizsza niz 0°, zarbwno w czasie
wykonania jak i pielegnacji podtoza.
6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoSci podano w OST punkt 7.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajgcemu. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wiasciwosci kruszywa.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. CzestotliwoS¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgacych cech geometrycznych i
zageszczenia warstw — zgodnie z obowigzujgcymi Normami i Aprobatami Technicznymi.
6.3.2. Grubos¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +lcm.
Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwéch warstwach,
nalezy mierzy¢ taczng grubos¢ tych warstw. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod
wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na
glebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetlnienie nowym materialem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na
wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena grubos$ci warstwy,
wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
6.3.3. Zageszczenie warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy podsypki piaskowej, okreslony wg BN-77/8931 nie powinien
by¢ mniejszy od 0,98. Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badac¢ wedtug
PN-B-06714. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg
od -20% do +10%.
6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokoSci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtérnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-O ,Wymagania ogélne”, p. 8.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m?® (metr szescienny) warstwy podtozy piaskowych.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-O ,Wymagania ogdélne" pkt 9.. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-O pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® wykonania rob6t obejmuije:
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— dostawe materiatow,

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— wykonanie warstwy podsypkowej

- zageszczenie warstwy ,

- badania laboratoryjne.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne. Piasek
BN-68/8931-04 Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOr OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 4 — PODLOZA | POSADZKI, OKEADZINY PODEOGOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262300-4 Betonowanie
45262310-7 Zbrojenie
45432130-4 Pokrywanie podidg
45432112-2 Kladzenie terakoty
45432110-8 Kfadzenie podidg

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robo6t betonowych i podiogowych zwigzanych z realizacjg zadania
polegajacego na: REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU
GLOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA
NR 7, OBREB 1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét dla inwestycji wymienionej w p.1.1.. Ustalenia zawarte w niniejsze;j
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich podiozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialow,
wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonanie posadzki z ptyt terakotowych,

- wykonanie podiozy pod terakote gr. min. 5,0 cm,

- wykonanie warstwy podbudowy z betonu B10,

- prace pomocnicze, porzadkowe.
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robét podstawowych. Oferent powinien przewidzieC i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z SST - O ,Wymagania ogolne".
1.5. Wymagania ogélne dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogélne" p. 2.. Wykonawca
przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot
okreslonych umowa.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacja techniczng, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,Wymagania Ogdlne" p. 4..
2.1.1. Beton B-15, B-20;

Stosowac mieszanki betonowe jako gotowy wyréb. Mieszanka betonowa skiada sie
ze spoiwa, piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkow i
domieszek. Podstawowym skfadnikiem betonu decydujgcym o jego wytrzymatoSci jest
cement. Gléwnymi skladnikami cementu sa: alit, belit, braunmilleryt oraz glinian
tréjwapniowy.
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Kruszywo stosowane do produkcji betondw konstrukcyjnych powinno odznaczac sie
matg nasigkliwoscia, trwatoscig, twardoscig, odpornoscia na dzialanie mrozu,
wytrzymaloscig nie mniejszg niz projektowana wytrzymato$¢ betonu. Kruszywo nie
powinno by¢ zanieczyszczone zwigzkami organicznymi, gdyz znaczgco obniza sie wtedy
wytrzymalos¢ betonu. Takze ity i gliny ujemnie wplywaja na wytrzymato$¢ betonu.
Maksymalny wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekraczac:

- 1/4 najmniejszego wymiary elementu konstrukcyjnego,

- 1/3 grubosci wymaganego otulenia zbrojenia,

- odlegtosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonej 0 5 mm,

Kolejny sktadnik betonu - woda - nie powinna zawiera¢ nadmiernych ilosci domieszek

Zle wplywajagcych na wytrzymato$¢ betonu. Nie moze zawiera¢ zbyt duzej iloSci

zwigzkow siarki, kwaséw, soli, cukru. Cukier w ilosci 0,6% uniemozliwia wigzanie

cementu. Maksymalna temperatura wody stosowanej, nie powinna przekracza¢ 60 °C,

Cco zwigzane jest ze zbyt szybkim procesem wigzania betonu. W celu poprawy

wiasciwosci mieszanek betonowych i stwardniatych betonéw stosujemy dodatki i

domieszki. Domieszki sg to produkty dodawane w niewielkich ilosciach w stosunku do

masy cementu od 0,2 do 5%.

Na rynku dostepne sg domieszki:

- uplastyczniajgce (plastyfikatory) - charakteryzujacg cechg jest to, ze po dodaniu wody
zarobowej, a nastepnie wymieszaniu sktadnikdéw betonu uzyskuje sie uplastycznienie
mieszanki,

- uszczelniajgce - powodujg zmniejszenie nasigkliwosci betonu. Efekt uszczelnienia
mozna osiggng¢ przez dodanie do betonu gliny bentonitowej, ktérej zadaniem jest
zwiekszenie objetosci po nasyceniu woda. Domieszka substancji hydrofobowej do
gliny bentonitowej zwieksza efektywnosS¢ uszczelnienia,

- przyspieszajgce wigzanie i twardnienie betonu - oparte sg one na chlorku wapnia,
sodu lub potasu. Dodatek chlorku wapnia obniza temperature zamarzania wody do -
5°C, ale posiada on jedng wade - przy$piesza korozje stali w zelbecie. Maksymalna
ilos¢ dodawanego chlorku wapniowego nie moze przekracza¢ 1% masy cementu w
betonie niezbrojonym i 0,2% w zelbecie, Dodatki to rozdrobniony materiat
nieorganiczny, ktérego ilos¢ wynosi 5 do 20% masy cementu (np. popi6t
paleniskowy). Dodatkiem efektywnie zwiekszajgcym wytrzymato$é betonu jest pyt
krzemionkowy. Przez dodanie pylu krzemionkowego w ilosci 7-10% masy cementu
mozna podnie$¢ klase betonu o okoto 10-15 MPa w poréwnaniu z betonem bez
dodatkow. Popiot paleniskowy dodany w ilosci 100 do 150 kg/m3 mieszanki
betonowej poprawia urabialno$¢ oraz szczelnos$¢ i mrozoodpornos¢ betonu.

Ustalenie zawartoSci sktadnikow mieszanki betonowej: cementu C, kruszywa K, i wody
W, zapewniajacej uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i wkasciwosci stanowi jedno z
podstawowych zadan projektowania betonu. Na wytrzymato$¢ betonu majg wpltyw
rowniez warunki w jakich jest on przechowywany, zwlaszcza w poczatkowym okresie
dojrzewania. Na przyklad podniesienie temperatury z jednoczesnym zapewnieniem
dostatecznej wilgotnoSci otoczenia, przySpiesza wigzanie i twardnienie oraz umozliwia
uzyskanie wiekszych wytrzymatosci anizeli w przypadku niskich temperatur. Wykonujac
roboty betonowe w okresie zimowym nalezy pamietac, iz nalezy stosowa¢ cementy
portlandzkie marek 350 lub cementy szybkosprawne. Nie mozna stosowa¢ cementow
hutniczych i glinowych.

Ze wzgledu na wplyw, jaki wywiera niska temperatura na mieszanke betonowsa,

rozrozniamy trzy zakresy temperatur:

1) temperatury pierwszego zakresu od +5°C do 0°C, powodujg tylko opéznienie
wigzania i twardnienia betonu. W tym wypadku wystarczy zastosowanie
mieszanki o wysokim wskazniku c/w i doktadne okrycie wykonanego elementu,

2) w drugim zakresie temperatur od 0°C do -3°C tu musi nastgpi¢ podgrzanie
kruszywa. Przewaznie roboty sg wykonywane metoda zachowania ciepta, stad
uzywa sie dodatkow przeciwmrozowych lub przy$pieszajacych wigzanie betonu,
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3) w trzecim zakresie temperatur od -3°C do -15°C konieczne jest nie tylko
podgrzewanie materiatow, ale réwniez gotowych elementéw. Stosowane sg tez
cieplaki, ostony [ specjalne ogrzewane deskowania.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe z betonu zwyklego projektuje sie i oblicza

wg normy PN-B-03264:1999, kt6ra zastgpita stara norme PN-84/B03264,

dostosowujac jg do norm europejskich. W konstrukcjach stosuje sie beton

zwykty klasy: B15, B20, B25.

Beton powinien by¢ odporny na dziatanie niskich temperatur; podawany w wytycznych
projektowych stopienn mrozoodpornos$ci zawiera sie w przedziale od F100 do F200.

Na kazda partie betonu wydana powinna by¢ Deklaracja Zgodnosci (atest), dotgczony
do kazdego dokumentu dostawy WZ. Deklaracja zgodno$ci ma zagwarantowaé
odpowiedzialno$¢ wykonawcy, za zgodno$¢ betonu z dokumentem odniesienia (norma,
specyfikacja itp.) oraz za deklarowane parametry betonu dostarczonego na budowe.
Jesli Odbiorca zamierza zmienic¢ skfad dostarczonego betonu (np. przez dodanie wody
lub domieszki chemicznej), moze to zrobi¢ jedynie po uprzednim zanotowaniu tego faktu
na dowodzie dostawy i pisemnym potwierdzeniu przez kierownika budowy. Jakakolwiek
ingerencja Wykonawcy, ktéra spowoduje zmiane sktadu dostarczonego betonu, a tym
samym wihasciwosci stwardniatego betonu, powoduje utrate naszej gwarancji.
Wykonawca ponosi réwniez odpowiedzialno$ci za zmiane wiasciwosci stwardnialego
betonu w konstrukcji, w wyniku:

- nieprawidlowego wbudowania i zageszczenia mieszanki betonowej
(nieodpowiednio dobrana czestotliwo$¢ i amplitud drgan oraz czas wibrowania
moga by¢ przyczyng segregacji sktadnikdw mieszanki lub wprowadzenia zbyt
duzej iloSci powietrza),

- braku odpowiedniej pielegnacji Swiezej mieszanki betonowej (ochrony przed
szkodliwym wplywem promieni slonecznych, wiatru czy opadéw
atmosferycznych),

- nie zabezpieczenia betonu przed szkodliwymi drganiami, uderzeniami itp.,

2.1.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.3. Piasek
Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace
normy:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5
mm, piasek Srednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.
2.1.4. Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.
Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje mut.
2.1.5. Grysy
Grysy z twardych skat magmowych, osadowych i przeobrazonych o ograniczonej
wielkosci ziaren. W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna
przekroczy¢ 1/3 grubosSci posadzki. W posadzkach odpornych na Scieranie
najwieksze dopuszczalne wielkoSci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw
25cm-10mm, 3,5cm-16 mm.
2.1.6. Maty (siatki) zgrzewane
Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutéw i pretdbw zebrowanych walcowanych na
zimno. Drut oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutbw przeznaczone sg do
zbrojenia konstrukcji zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/B-03263 dla stali klasy
A-l 11 N. Drut gladki i zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu -
zgodne z normg DIN 488 i dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez Instytut
Techniki Budowlane;. Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach
standardowych oraz na specjalne zamdwienie w zakresie wymiarOw zewnetrznych
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(Srednic i rozstawu pretéw) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/-2mm) z pretow
gtadkich lub zebrowanych o wymiarach 3 do 10mm i oczkach od 100 do 400 mm. Maty te
stosowane sg do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych,
mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie podiogowe itp. Maty sa wigzane w pakiety o
masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w etykiete okreslajgca typ maty, iloS¢ i wage.

Tolerancja wymiarowa pretéw i mat sg zgodne z normg DIN 488.:
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Rozstaw pretéw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretéw wzdtuznych regulowanych bezstopniowo

Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretow zbrojeniowych zebrowanych o $r. 3 - 10
mm w gatunku ST500B wg DIN 488.

2.1.7.

2.1.8.

Wibkna do betonu

Wibkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Moga byc¢
stosowane jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegoélnosci w betonach
przeznaczonych do  wykonywania podiég przemystowych, nawierzchni
komunikacyjnych [ do wykonywania niekonstrukcyjnych elementow
prefabrykowanych. W zaleznoSci od projektowanych wiasciwosci betonu widkna
stalowe 1/50 i 1/60 moga by¢ dodawane w ilosci od 20 do 35 kg na m? betonu.

W betonach z wiéknami stalowymi mozna stosowaé kruszywo naturalne o Srednicy
ziaren nie przekraczajgcej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a
stosunek w:c nie powinien by¢ wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilosci wody
zarobowej mogg by¢ stosowane domieszki chemiczne, nie powodujgce korozji
wiokien stalowych. Konstrukcje i wyroby z betonéw z dodatkiem witokien stalowych
powinny by¢ poddawane pielegnacji w taki sam sposéb jak konstrukcje i wyroby z
betonow zwyktych.

GtadZ cementowa

Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na Sciskanie 12 MPa,

2.1.9. Plytki - gresy

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne terakotowe i gresy piatej klasy twardosci
0 przeciwposlizgowej powierzchni.
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych
- wymiary 29.7x 29.7
- antyposlizgowos¢ R9
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
- $cieralnos$é 3,
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20,
- kwasoodporno$c¢ nie mniej niz 98%,
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc i szerokos¢ £ 1,5 mm,
- grubo$¢ + 0,5 mm,
- krzywizna 1,0 mm Gresy
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Wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8,
- Scieralnos¢ V klasa Scieralnosci,
- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodowe,
- listwy przypodiogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc i szerokos¢ + 1,5 mm,
- grubos¢ £ 0,5 mm,
- krzywizna 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8
MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg PN-75/B-10121,
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - bialego i mgczki wapiennej,
- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.
Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? plytek, Na opakowaniu
umieszcza sie: nazwe i adres producenta, Nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci i znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo
tlukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr..."

2.1.10. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach
sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej W
zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny by¢ plytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymatoS¢ nie jest
dopuszczone.

Listwa cokotowa ceramiczna o promieniu 6¢cm.

2.1.11. Piytki terakotowe

Plytki o wymiarach 300x300 mm wykonano na betonie konstrukcyjnym klasy 250
(EN 196) oraz betonie obrzutowym biatlym o grubosci 13 mm. Beton obrzutowy
wykonac na biatym cemencie portlandzkim zgodnie z PN 90/B 30010.

Nasigkliwos¢ (% wag.)

3.8+0.2 (max 8.0)

Scieralnos¢ wg Boehmego (mm)

5.42+0.11 (max 7.5)

Wytrzymato$¢ mech. na zginanie (MPa)

7.69:0.2 (min 4.0)

Wytrzymato$¢ mech. na Sciskanie (MPa)

38.2+3.0 (min 26.5)

Mrozoodpornos$¢ (cykle -20 +20°C)

>50 (min 25)

Grubos¢ warstwy obrzutowej (mm)

13+2 (min 8.0)

Wymiary: a.) dlugos¢ (mm) b.) szerokos¢ (mm)

c.) grubos¢ (mm)
d.) krzywizna (wzgl. dtugosci) (mm)

300+£0.2 (max +1.0) 300+0.1
(max £1.0) 28+0.1 (min
20+1.0) 0.02+0.05
(max 0.5)

2.1.12. Klej do pivt i ptytek

Stosowa¢ zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o
przyczepnosci do podioza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do
ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.13. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporna, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj
zaprawy dostosowa¢ do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne,
elastyczne.
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2.1.14. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktore bedzie nanoszony z

dodatkiem Srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdélne
Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST-O ,Wymagania ogolne" p. 5..
3.2.  Wymagania szczegdtowe
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikdéw
atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowaé nastepujagcym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow,
- rusztowaniami,
- wyciggiem budowlanym
- drobnym sprzetem pomocniczym.
Sprzet do wykonywania oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,
- walki dociskowe,
- frezarka reczna lub mechaniczna,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do kleju,
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,
- gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w OST,Wymagania ogolne” p.6..
4.2. Wymagania szczegobtowe
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i skladowania nalezy
zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.
4.2.1. Piytki
Przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu. Podioge wylozy¢ materialem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac¢ Scisle obok siebie. Na Srodkach
transportu umiescic¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo tlukacych. Sktadowanie
-ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
skladowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. 0Ogdlne warunki wykonania roboét
Ogolne warunki wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne" 2..

5.2. Szczegodtowe warunki wykonania robot
1) Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,
- roboty instalacji elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),
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2)
3)

4)

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystapienie do robot oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu

elementow konstrukcji tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu prac konstrukcyjnych.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i

temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.1. Preparat hydrofobowy

Preparat nalezy nanieS¢ rbwnomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy
pomocy pedzla lub walka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu
(przy bardziej nasigkliwych podiozach) lub malowania, np. farbg silikonowg mozna
przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6
godzinach. Preparatu nie nalezy uzywac na podfozach, w ktérych w uktadzie warstw
(na glebokosci penetracji preparatu) znajduje sie materiat nieodporny na
rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy sie pod warstwg zbrojagcg w
systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia nalezy
wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawia¢ otwartych
pojemnikow.

5.2.2. Posadzki cementowe i lastrykowe

Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, wielko$¢ spadkédw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych. Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé
wytrzymalos¢ nie nizszg - przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie - 16
MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa. W toku wykonywania tych czynnosci
nalezy kontrolowac¢ réwnos$¢ powierzchni posadzek.
Pola posadzki powinny by¢ przedzielone pionowymi wkiadkami osadzonymi w
podkifadzie z materialdbw dajacych sie szlifowa¢ ( np. z ptaskownika mosieznego,
listwy z tworzywa sztucznego).
W posadzkach z piyt terakotowych nalezy wykonac¢ dylatacje w linii tgczenia
istniejgcej posadzki na istniejagcym podiozu i projektowanych schodéw oraz wzdtuz
lica $cian korytarza nr 017 oraz szczeliny.
Wykonczenie przy Scianach polega na utozeniu plytek terakotowych lub gresowych
cokolikowych.

5.2.3. Podkiad betonowy

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania
robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien,

przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy
roboczej,

wykonanie robo6t zanikajgcych,

prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementéw kotwigcych
szalunki,

gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielegnowac:

chroni¢ odstoniete czesci przed warunkami atmosferycznymi

utrzymywacé w statej wilgotnosci usuwanie deskowan powinno odbywacé sie pod
Scistym nadzorem technicznym.

5.4.4. Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia Swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego
odparowania wody nalezy stosowac pielegnacje powtokowa, jako metode najbardziej
skuteczng i najmniej pracochtonng. W przypadku stonecznej i suchej pogody
(wilgotno$¢ powietrza ponizej 60%) powierzchnia betonu powinna by¢é mimo
naniesienia preparatu powlokowego dodatkowo skrapiana woda. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczac¢ pielegnacije wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe wodg).
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Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur

W przypadku betonowania w temperaturze < O0st.C, Dostawca nie bierze
odpowiedzialnosci za spadek wytrzymatosci betonu bedgcy wynikiem zamarzniecia
betonu przed osiggnieciem minimalnej wytrzymatoSci gwarantujgcej odpornosé
betonu na dziatanie mrozu (>8-10MPa). Domieszki chemiczne, zwane potocznie
.przeciwmrozowymi', sg de facto domieszkami przySpieszajgcymi wigzanie i
twardnienie cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia Wykonawcy robot od
obowigzku ochrony zabudowanego betonu przed utratg ciepta. Konieczne jest
stosowanie oston zewnetrznych betonu poprzez okrycie go ptachtami brezentowymi,
matami stomianymi, ptytami styropianu lub welny mineralnej i szczelnymi powtokami
np. folig lub papag. Inng metodag jest nagrzewanie betonu za pomocg nadmuchu
gorgcego powietrza lub przewodéw oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw.
elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze spas¢ ponizej
5st.C, gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktére zastepujg wtasciwg pielegnacje
betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST -O ,\Wymagania Ogolne" p. 7..Biezgca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych
stosowanych materiatdw z wymogami prawa. Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatéw,

- badanie poditozy i podktaddw,

- prawidtowos$ci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.2. Dokfadnos¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczac 3%,

- badanie podkladu za pomocag taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac
przeswitow wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ plaszczyzne pozioma, dokladnosc
wykonania podkladu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny
poziomej nie przekroczyto 5mm

- na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostale wymagania
Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosSci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoéinych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylataciji.

6.4. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco,

w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci

wykonywanych Robot z Dokumentacijg Projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlnosci

obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidlowosci wykonania Rob6t (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robat.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnos¢ i staranno$¢ wykonania
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- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolinych warstw
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosSci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.
Podczas robét betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- jakosci sktadnikéw betonu,

- dozowania skladnikbw mieszanki betonowej,

- jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania,

- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

- terminéw rozszalowan,

- czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukcji,

- odpowiedniej pielegnacji betonu,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogollne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru podano w OST ,Wymagania Ogolne" p. 8.. llos¢ wykonanych Robét
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m?] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich,
metr sze$cienny [m?] dla robét betonowych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior materiatdw i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowag oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.  Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci podioza betonowego, nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania podtoza.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatbw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i
pomiaru odchyleh z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0Ogdlne zasady ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w SST - O ,Wymagania Ogolne" p. 9..
9.2. Skfadniki ceny
Cena Robo6t obejmuje:
w przypadku wykonania rob6t betonowych, podiozy i posadzek:
» dostawe materiatdw,
* badania na budowie i laboratoryjne,
» dostawe materiatdw,
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* przygotowanie podioza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podkiadu
betonowego),

wykonanie betonowania ptyty schoddw,

utozenie plytek na zaprawie klejowej,

wypehnienie fug,

silikonowanie narozy,

dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatow
szalowanie oraz rozszalowanie rob6t betonowych

wykonanie dylatacji nawierzchni betonowej

pielegnacja Swiezej nawierzchni betonowej

porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich

wykonanie rob6t pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych
wykonanie wszelkich niezbednych czynnosci zgodnie z zaleceniami producenta

celem zapewnienia jej prawidiowego dziatania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10144

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-EN 87

PN-EN 1322
PN-EN ISO 10545
PN-B-10260
PN-B-24000
PN-B-24006
PN-B-24620

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Beton zwykly.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Piytki i piyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

Masa asfaltowo- kauczukowa.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 5- ROBOTY MUROWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262500-6 Roboty murowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych zwigzanych z realizacjg zadania polegajagcego na:
REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GEOWNYM NR 3
AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA NR 7, OBREB
1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacji SST 5

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania Scian gr. 12cm i
zamurowan od 12 cm do 45 cm - przesuniecia otworow drzwiowych, zamurowania — wg
dokumentaciji projektowe;.
Wykonanie montazu belek nadprozowych -wg SST 6.
1.4. OkresSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogoblng Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.
1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej p. 2.1.. Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ rob6t zwigzanych z
wykonywaniem murowania, okreslonych w p.1.3, w projekcie budowlanym i wykonawczym
oraz wszystkie roboty pomocnicze.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej p.4..
2.2. Wymagania szczeqgotowe
2.2.1. Cegfa ceramiczna i bloczki gazobetonowe
Nalezy stosowac cegte ceramiczng kratéwke lub petng o wymiarach 25x12x6,5 cm , klasy 5
MPa, o nasigkliwosci wagowej nie wiekszej niz 17%. Bloczki gazobetonowe o wymiarach
12x24x38cm odm ,600” na zaprawie cem-wap. M5.
2.2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzywanie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.3. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegdélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm
2.2.4. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne
a Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-90/B-14501
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.Zaprawy budowlane zwykie”.

b Przygotowanie zapraw do robét murarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

c Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

d Do zaprawy murarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701; 1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg inspektora
nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha niegaszonego. Ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

g Skiad objetosciowych sktadnikéw zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.5.Zaprawy budowlane cementowe

a Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-B-14504 ,Zaprawy
cementowe”

b Przygotowanie zapraw do rob6t murarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

c Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

d Do zaprawy murarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701; 1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg inspektora nadzoru mozna
stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapha niegaszonego. Ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

g Skiad objetosciowych sktadnikéw zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.5..
3.2. Wymagania szczeqgotowe

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacych sprzetem: srodkami transportu do
przewozu materiatdw, betoniarkami do przygotowania zapraw, mtotami wyburzeniowymi do
wykonania bruzd, wyciggiem budowlanym, sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6..

4.2. Wymagania szczegGtowe

4.2.1. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z
normg BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami)

4.2.2. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.
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4.2.3. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcymi je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogo6lne wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2..

5.2. Warunki przystgpienia do robét murowych i ogélne zasady wykonania muréw

5.2.1. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac¢ roboty poprzedzajgce (w
tym wypadku wykonanie nadproza stalowego.

5.2.2. Mury nalezy wykonywacé, z zachowaniem prawidtowego wigzania i 0 grubosci spoin.

5.2.3. Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewacé lub namoczy¢ wodg.

5.2.4. Wykonywanie konstrukcji murowych grubos$ci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie w
temperaturze ponizej 0° C, pod warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajgcych
wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robot
budowlano — montazowych w okresie zimowym.

5.2.5. W przypadku przerwania roboét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muru powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniami szkodliwych warunkéw
atmosferycznych np. folig lub papa.

5.3. Zakres wykonania robot

Murowanie Scian z cegly, bloczkéw betonowych

Sciany murowaé z materiatéw i na zaprawie oraz grubosciach okreslonych w projekcie

wykonawczym. Zgodnie punktem 1.4. OST Sciany powinny odpowiada¢ wymogom normy

PN-68B/10020. Nalezy je wykonywa¢ z zachowaniem prawidlowosci wigzania, grubosSci

spoin i wymaganej geometrii. Sciany fundamentowe wykona¢ z bloczkéw betonowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.7..
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét murowych
Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawic¢ wyniki tych badan
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy oraz posiadac zaswiadczenia o jakosci materiatow i
wyrobow dostarczonych na budowe, wystawionych przez producenta.
6.3. Badania w czasie robdt
a Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykie”
b  Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania rob6t murowych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb podany
w odpowiednich normach i powinny umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- grubosci muréw
- wygladu powierzchni muréw
- prawidtowos$ci wykonania robét (geometrii i technologii),
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- biezaca kontrole obejmujgca wizualne sprawdzenie wszystkich elementow
procesu technologicznego

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
p.8.. Podstawg dokonywania obmiardw, okres$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach
'‘poszczegoblinych pozyciji, jest zalgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:

metr kwadratowy [m?] dla nowych $cian,

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie muréw oblicza sie w m? jako iloczyn diugosci Scian w stanie surowym i
wysokoSci.

8. ODBIORY ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbiorow robot
Ogolne zasady odbiorow rob6t podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p. 9..
Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Odbiér muréw z cegly i bloczkéw
a Dopuszczalne odchylenia powierzchni muréw na dtugosci 1 m wynoszg 3mm, na catej
powierzchni $ciany pomieszczenia 10 mm
b  Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi nie mogg by¢ wieksze niz :
- 3 mm- na wysokosci 1m
- 6 mm na wysokosci 1 kondygnacji20 mm na catej wysokosci Scian
¢ Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy
muru:
- 1 mm- na wysokosci 1m
- 15 mm na na cafej dlugosci budynku
d Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego gérnej powierzchni gérnej warstwy
muru pod stropem:
- 1 mm- na wysokosci 1m
- 10 mm na na catej dlugosci budynku
e Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie
- 3 mm- na wysokosci 1m
g Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle oscieznicy dla otworéw o wymiarach do 100 cm
- +6, -3 mm- na szerokosci
- +15, -10 mm- na wysokosci

h  Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle oscieznicy dla otworéw o wymiarach powyzej 100

cm
- +10, -5 mm- na szerokosci
- +15, -10 mm- na wysokosci

i Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych norm.

j Sprawdzenie jakosci materiatow nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z
wymaganiami projektu budowlanego oraz normami

k Materiaty nie majace atestow stwierdzajgcych ich jakos¢ powinny by¢ poddane badaniom
przed ich wbudowaniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady odbiorow robot
Ogolne zasady dokonywania ptatno$ci podanow ST-Ow p 9.
9.2. Skfadniki ceny
Cena robd6t obejmuje w przypadku $cian murowanych:
- dostawe materiatow,
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- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wytyczenie Scian,

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie Scian,

- 0sadzenie nadprozy,

- obstluge sprzetu niewymagajgcego obstugi etatowej,
- oczyszczenie pracy z resztek materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Zwigzane normatywy

WTWO Rob6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogélne:

l. Rozdziat
2. Rozdziat
3. Rozdziat
4, Rozdziat

1 - Warunki Ogolne Wykonania

9 - Konstrukcje i elementy murowe

22 — Przewody dymowe, wentylacyjne i spalinowe. Kominy
29 — Slusarsko — kowalskie elementy budowlane.

10.2 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
w tym w szczegdblnosci:

PN-B10020
PN-B10023

PN-EN 771-4:2004

PN-B-19301:2004

PN-B-10425

PN-B-12001
PN-B-12050
PN-B-12016
PN-B-12050
PN-B-30000
PN-B-30001
PN-B-30005
PN-B-03434

PN-B-76001

PN-B-04320
PN-B-14501
PN-B-14503
PN-B-14504
PN-B-14501

PN-B-30003
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-B-01802

PN-B-01805

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano- zelbetowe wykonane
na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wymagania dla elementéw murowych- Cze$¢ 4. Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komérkowego.
Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu
komorkowego. Elementy drobnowymiarowe.
Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.
Cegta petha wypalana z gliny- zwykia..
Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewoddw wentylacyjnych
Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.
Cement portlandzki.
Cement murarski 15.
Cement hutniczy 25.
Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i
badania.
Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnos¢. Wymagania i
badania.
Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
Zaprawy budowlane zwykte.
Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
Zaprawy budowlane cementowe.
Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnoSci.
Cement murarski 15.
Wapno budowlane. Wymagania.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Nazwy i okreslenia.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady
ochrony.
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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIAI | ODBIORU ROBOT

SST 6 . KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262400-5 Konstrukcje stalowe

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdét konstrukcji stalowych zwigzanych z realizacjg zadania
polegajacego na: REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU
GLOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2, DZIALKA
NR 7, OBREB 1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacia

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu elementow
konstrukcji stalowych nadprozy projektowanych do wymiany w istniejgcych otworach
drzwiowych, Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét.
Projektowane elementy stalowe podano w opracowaniu branzy konstrukcyjnej Szczegoty
projektowe wg projektu budowlano-wykonawczego.

Zakres obejmuje roboty zwigzane z obrébkg elementow, ich potgczeniem i zabezpieczeniem.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymaganiach ogoinych” p. 2..

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wyborem materiatow i ich
dostawg, montazem i obrobka, zabezpieczeniem i wszystkimi robotami pomocniczymi.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg
umowy ze strony Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatdw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST ,Wymaganiach ogoinych” p. 4..
Do wykonania konstrukcji stosowac¢ mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg
Aprobaty Techniczne oraz spetniajg wymogi z normami i dyrektywami podanymi w p. 10.
2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy stosowac stal zgodnie z PN-82/S-10052
gatunku St3SX. Inne gatunki stali (np. pochodzgce z importu) moga by¢ zastosowane przez
Wytworce za zgoda Inspektora Nadzoru jesli posiadajg Aprobate Techniczna.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budowe powinna:

- mieé trwale ocechowania,

- miec¢ wybite znaki cechowania,

- 0znaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami,

- spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-1 0050 i norm przedmiotowych: dla Srub
pasowanych, dla nakretek do Srub, dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka,
dla podktadek pod Sruby, dla $rub montazowych, dla elektrod, dla drutdw spawalniczych.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegolne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podioga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byc¢
oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ogélnej OST p.5..

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.0g0Ine zasady dotyczgce transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ogolnej OST p.6..

4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywacé wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i
cechy, ktéore muszg by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy
dzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.3. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposaéb,
aby mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformaciji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej
bedzie eksploatowana. Ze wzgladu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione
musza by¢ elementy stykbw montazowych.

Ze wzgladu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zaladunku i transportu. Drobne elementy
takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia lub wypetnienia musza by¢
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy Srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak Sruby, podkiadki, nakretki czy drobne
blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaly zadnej

z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K02057 i PN- 70/K-02056.

4.3. Odbior konstrukcji po roztadunku

Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na: wytworzenie konstrukcji, montaz
konstrukcji na miejscu budowy, z réznymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca
montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roziadunku i naprawieniu uszkodzen
powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnos$ci przedstawiciela
Inzyniera i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji
powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze
wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet Srub, kotew i
innych. Z dostawy wylgczone sg farby i materialy spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwaranciji.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne

i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie
powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050. Jesli
usuwanie odchylek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwdrca
przedstawia jemu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchylek.
Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez obecnosci przedstawiciela
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Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukgcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢
tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakoriczeniu prac Wykonawca
montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes€)
zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” p. 2..

5.2. Dopuszczalne odchyiki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana

w Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢é zawarte w granicach
podanych w tabl.2, PN-89/S-10050, przy czym rozréznia sie wymiary przylaczeniowe, tj.
wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktérych
doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.3. Dopuszczalne odchyiki od linii prostej

Dopuszczalne odchyiki od linii prostej elementow (pretéw Sciskanych, paséw Sciskanych) od
podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej
niz 10 mm. Dla elementow rozcigganych odchyiki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.4. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych
sobie punktéw przekroju) wynosza 1/1000 diugosci, lecz nie wigecej niz 10 mm.

Ponad to nalezy uwzgledni¢ szczegdlne wymagania dopuszczalnego skrecenia przekroju dla
elementow konstrukcji szybow dzwigowych.

5.5. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do skladania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementéw w
zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych.
5.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysylkg zabezpieczone. Wykonanie czynnoSci
zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powiok
ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.
5.7. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytworcy, by mégt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢
ew. uszkodzenia powstale w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegodlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub woda i dlatego
nalezy ja uktada¢ na podkladkach drewnianych lub betonowych (np. na podkiadach
kolejowych). Sposéb ukiadania konstrukcji powinien zapewni¢: jej statecznosS¢ i
nieodksztatcalnosé, dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych, dobrg widocznosc
oznakowania elementéw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd
opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.8. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy skladowane na placu budowy muszag by¢ transportowane do miejsca wbudowania
w sposoOb gwarantujgcy jego nie uszkodzenie. Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w
czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci
element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robdét.

5.9. Wykonanie poigczen tymczasowych

Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegOlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatréw.

5.10. Wykonanie potgczen statych na miejscu budowy.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w dokumentacji
projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlaczajgc w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej
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uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowania wymaga zgody Inspektora
Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze zgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki
przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
PN-89/S-I 0050. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach
powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja
spawacza jego markg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i
odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wcze$niej jak po
uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajg na ogledzinach i
makroskopowych  badaniach  nieniszczacych. Koszty badan radiograficznych i
ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywa¢ je moga jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Badania, potwierdzajgce jako$¢ robot
spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i
protokotéw i przekazac Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukciji.
5.11. Zabezpieczenie antykorozyjne i p. poz.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytwaorni,
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powitoki zabezpieczajgcej przed korozja z
wylgczeniem ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powitoki
antykorozyjne nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogolng Specyfikacja.

Konstrukcje przed malowaniem farbg nawierzchniowg zabezpieczyé systemem farb
peczniejacych zgodnie z projektem. Wymagane zabezpieczenie p.poz. to system FLAMEStal
malowanie 3 krotne dla R30, 5x dla R60. Dopuszczalne zastosowanie réwnorzednego
systemu ochrony przeciwpozarowej spetniajgcego obowigzujgce normy i posiadajgcego
aprobaty techniczne.

5.12. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych
konstrukcji stalowej. Rowniez Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym, iz musi
przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora Nadzoru.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z
projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i
Projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze byc¢ bez ich zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé
wymaganiom BN- 70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

- w rozstawie szeregdw pali lub jarzm +5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokos$ci jarzm, nie wiecej
niz5cm,

- W rozstawie poprzecznic i podiuznic pomostu £5 cm.

5.13. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i
ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze nakazaé
wykonania czynno$ci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci

Ogolne zasady jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogolne” p. 7..

6.2. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

Badania w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzaniu na biezaco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatldw, zgodnosci wykonanych robot z
dokumentacja projektowa i wymaganiami niniejszej ST.

W szczegOlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

- kontrole poprawnos$ci wykonania i skutecznos¢ zabezpieczen,
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- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
Biezgca kontrola obejmuje wizualne i wg. pozostatych p. ST sprawdzenie wszystkich
elementow procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez
Wykonawce dokumentdw dotyczgcych stosowania materiatdw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady obmiaréw robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” p. 8..
7.2. jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” p. 9..

8.2.0dbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie z
programem wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogram stanowi integralng
czesc¢ akceptacji programéw.

8.3. Podstawa odbioru robot

Roboty uznaje sie za odebrane, jezeli zostaty wykonane zgodnie z niniejszg Specyfikacja,
Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
-roboty przygotowawcze

-zakup i dostarczenie materiatdw
-przygotowanie konstrukcji stalowej
-pasowanie

-wstepny montaz

-montaz konstrukcji stalowej

-naprawa uszkodzen

-zabezpieczenie antykorozyjne i p. poz.
-odbiory i testy zgodnie ze Specyfikacjg

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

PN -EN ISO 7089:2002 Podkiadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.
PN-EN ISO 4759-1:2002 Tolerancje czesci ztgcznych.

Cz. 1: Sruby, wkrety dwustronne i nakretki. Klasa doktadnosci A, B i C.

PN-EN ISO 4759-3:2002 Tolerancje czesci ztgcznych.

Cz. 3: Podkfadki okragte do Srub, wkretdéw i nakretek. Klasy dokt. Ai C.

PN-EN ISO 7091 :2002 Podkiadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C.
PN ISO 10485:1996 Badania nakretek obcigzeniem prébnym na stozku.

PN EN 1493:1998 Czesci ztgczne. Niescistosci powierzchni. Nakretki.

PN EN 26157-1 :1998 Czesci ztaczne. NiesScistosci powierzchni.

Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego stosowania.

PN EN 26157-3:1998 Czesci zigczne. Niescistosci powierzchni.

PN-EN ISO 898-1:2001 Wtasnosci mechaniczne czesci ztagcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

PN-EN ISO 898-6:2002 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Czesci 6
Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym. Gwint drobnozwojny.

PN-EN 24016:1998 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 28765:1999 Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem metrycznym drobnozwojnym.
Klasa doktadnosci A i B.
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PN-EN 24014:1999 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasa doktadnoéci A i B.

PN -EN 24015:1999 Sruby z tbem szesciokatnym i trzpieniem zmniejszonym
(8r. trzpienia = $r. podziatowej). Klasa doktadnosci B.

PN-EN 24032:1999 Nakretki szeSciokgtne Odmiana 1. Klasa doktadnosci A i B.
PN-EN 24034: 1999 Nakretki szesciokgtne. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 28673:1999 Nakretki szesciokgtne Odmiana 1, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym. Klasa doktadnosci A i B.

PN-EN 24035:1999 Nakretki szesciokgtne niskie (ze Scieciem). Klasa doktadnosci A i B.
PN-83/M-82171 Nakretki szeSciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze them szesciokatnym z gwintem dtugim.
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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 7 -1Z0LACJE PRZECIWWILGOCIOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45320000-6 roboty izolacyjne

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot izolacyjnych zwigzanych z realizacjg zadania polegajacego na:
REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GELOWNYM NR 3
AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA NR 7, OBREB
1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawag materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robat:

- Przygotowanie podtozy wg dokumentacji projektowej i SST- 3 i SST-4

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych, podtdg, Scian

- ulozenie izolacji wodoszczelnej powlokowej we wszystkich pomieszczeniach, w

ktorych ja zaprojektowano lub okaze sie konieczne po dokonaniu rozbiorek wg
projektu budowlanego i wykonawczego.

14 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi
normami i OgolIng Specyfikacjg Techniczna.
1.5. Odgdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catoS¢ rob6t zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w OST ,Wymagania ogolne" p. 4..

2.1.1. I1zolacja przeciwwilgociowa powtokowa
Wysokoelastyczna, dwuskladnikowg masg uszczelniajaca, niezawierajgca
rozpuszczalnikbw i przez to przyjazna dla Srodowiska, przeznaczona do trwalego
niezawodnego uszczelniania budowli. Zastosowana masa musi przenosic¢ rysy, byc¢
przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie wystepujgce w
gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne" wedtug normy DIN
4030. Musi posiada¢ nastepujace zalety:
- spetnia¢ wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000
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- przyjazny dla Srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikdw i witdkien
azbestowych

- nadawac sie na wszystkie podtoza mineralne

- mozna jg stosowac na podiozach suchych i lekko wilgotnych

- wysokoelastyczna, rozciggliwa i pokrywajgca rysy

- nie wymagajaca warstwy tynku na murze

- nadajgca sie na powierzchnie pionowe i poziome

- sucha pozostatos¢ ok. 90%

2.1.2. Elastyczna taSma uszczelniajgca

Tasma przeznaczona do uszczelnien $ciana/Sciana, podioga/ stuzy szczegolnie do
elastycznego i trwalego uszczelniania szczelin dylatacyjnych w budynkach. Tasma taka
podklejona jest po bokach i na koncu laminowang widkning. Po przecieciu taSmy na poét
uzyskujemy 2 odcinki zakonczone ksztaltkg konczacg. Tasma ta moze byé zatapiana w
bitumicznych oraz epoksydowych masach uszczelniajgcych. Brzegi tasmy, przeznaczone do
jej przyklejenia, wykonane sg z dajacej sie wulkanizowac¢ widkniny poliestrowej, ktéra po
nasaczeniu klejem tworzy mechanicznie niezawodne polgczenie.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 5..
Wykonawca powinien dysponowaé sSrodkami transportu do przewozu materialdbw oraz
drobnym sprzetem do wykonania rob6t objetych niniejszg ST.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Do robot izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu:
poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z
mieszadiem do zapraw, klejow), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy
izolacyjnej, kielnie, kielnie trapezowe, pedzle, szczotki.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogllne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatdw

Zaleznie od wybranego materialu jest on dostarczany w 30-litrowych pojemnikach typu
kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i proszek reaktywny lub innych opakowaniach
gwarantujgcych szczelnos$¢ podczas transportu i zachowanie jakosci. Przechowywac¢ w
suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym do
w czasie zgodnym z instrukcja i gwarancjg producenta.

4.3. Transport materialow

Transport materialtdbw odbywa sie przy w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

5.2. Ulozenie izolacji poziomej posadzki z jednoczesnym wykonaniem uszczelnienia
Sciana/Sciana i posadzka Sciana

5.2.1. Przygotowanie podioza

Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania poditoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowaC ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe,
resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepno$¢ czesci nalezy usungc z catej powierzchni za
pomoca odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowe;j.
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5.2.2. Mieszanie

Jezeli stosowana masa jest dwuskladnikowa do komponentu ptynnego masy dodaje sie
komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z natlozonym mieszadlem, az do
powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym opakowaniu sg dostosowane do
siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na pojemniku
stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materialu wynosi najczesciej 1 do 2
godzin.

5.2.3. Gruntowanie podtoza

Jako powloke gruntujagcg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem Srodek gruntujacy,
rozcienczony woda w stosunku 1:10. Podioza, ktére wymagaja wzmocnienia (np. beton
porowaty lub podioza tuszczgce sie), nalezy zagruntowac¢ Srodkiem dodatkowym wg
instrukcji producenta. Po wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie materiatu za
pomoca gtadkiej kielni.

5.2.4. Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu si¢ pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i
na bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypelniajgce
(szpachlowanie drapane). Szpachla wypetniajgca musi wyschna¢, zanim bedzie mozna
rozpocza¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokdw
wielkowymiarowych nalezy zamkng¢ spoiny pionowe o0 rozwartosci ponizej 5 mm poprzez
szpachlowanie wypeltniajgce. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamkng¢ poprzez
szpachlowanie wypelniajgce, np. masg kompensujgca skurcz, nieprzepuszczajacg wody,
wyréwnawczg masg szpachlowg. Stosowanie masy uszczelniajgcej na tego rodzaju
podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu jamistego oraz
porowatych blokach betonowych zalecane jest przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody
niebedacej pod cisnieniem. Przy wodzie pod ciSnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z
Il grupy zapraw. Nakfadanie uszczelnienia z materiatu izolacyjnego nastepuje zgodnie z
normg DIN 18195-3, wydanie 2000-08 i z ogolnymi wytycznymi wykonywania powiok
grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien
by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozone;j
w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajacg) woda
przesaczajgcg sie i wodg gruntowag przed drugim procesem roboczym nalezy zatopic
wktadke wzmacniajgcg z siatki z polipropylenu. Masa izolacyjna osigga swoje ostateczne
wiasciwosci po pelnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pdzniej mozna przystapi¢ do
przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego z
ewentualnym wykonaniem drenazu. Nie wolno sypac bezposrednio na stwardniatg izolacje
gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego.

5.2.5. Uszczelnienie Scian

W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08)
masa izolacyjna nakladana jest po wyschnieciu warstwy gruntujgcej w dwoch procesach
roboczych w postaci rbwnomiernej i niezawierajacej poréw powtoki uszczelniajace;.

5.2.6. Kontrola

Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie Swiezym nastepuje poprzez pomiar iloSci
zuzytego materialu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki recznej obrobki
materialu nie mozna wykluczy¢ odchylen od normatywnej grubosci nakladanej warstwy.
Pomiar grubos$ci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajacej, zgodnie z normg DIN 18195-3
wydanie 2000-08, nastepuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych
100 m? przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

5.2.7. Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych

Szczeliny dylatacyjne trzeba trwale i niezawodnie uszczelni¢ tasma izolacyjng. Jest ona
naklejana na krawedziach szczeliny masg izolacyjng i pdézniej tgczona z izolacjg
powierzchniowa.

5.2.8. Uszczelnianie potgczen

Uszczelnienia powinny naktadaé sie na siebie na szerokosci okoto 20 cm. W ten sposéb
zapobiega sie podcigganiu wilgoci pod izolacje.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Biezaca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materiatdbw z wymogami prawa. Kontrola jakosci robét polega na
sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktaddw,

- przygotowania podioza,

- prawidtowosci wykonania robot,

- wykonania izolacji poziomej i pionowej

6.2. Wymagania szczegobtowe

- Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbior materiatdbw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materialtdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

- Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 8..
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczeg6lnych
pozyciji, jest zalgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? wykonanej izolaciji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbiorow rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Odbiér robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegélnych etapdw robét zanikajgcych,
- protokoty odbioru materiatdw i wyrobéw,
- wyniki badan laboratoryjnych, jeSli takie byly zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej ST-O
p.9.. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegodlnych pozycji zawartych w
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wycenionym przez Wykonawce przedmiarze robo6t, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podiozy,

- zabezpieczenie obszaru robat,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

- PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 8 - POWLEOKI MALARSKIE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45442100-8 Roboty malarskie
45442200-9 Nakfadanie powtok antykorozyjnych
4544000-3 Roboty malarskie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem polegajgcym
na: REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GLOWNYM NR
3 AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA NR 7, OBREB
1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich powlok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powitok, wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robat:

- przygotowanie podioza - Sciany, elementy stalowe (czyszczenie, odtluszczanie)

- malowanie tynkow,

- malowanie elementow stalowych (zabezpieczajgce i wykoniczeniowe),

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska
Malowane beda: Sciany, sufity, elementy stalowe balustrady, oraz zabezpieczenie stalowych
nadprozy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogoélng Specyfikacja Techniczna.
1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catoS¢ rob6t zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodnos¢é z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej p.4..

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
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2.2.

Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaC¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3.
2.3.1.

2.3.2.

2.4,

Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢é ciecza oleista o zabarwieniu od zélttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgca wymaganiom normy panstwowej.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej Ilub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéow farb

2.5.
2.5.1.

25.2.

2.5.4.

powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢é wymaganiom norm

panstwowych lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,

lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i

Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ - 6-8 m*/dm?

- czas schniecia-12h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnos¢ - 6-10 m?/dm?

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni

ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gesto$¢: max. 1,6 g/cm?

- zawartosc¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gltadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubosc¢ - 100-120 Om

- przyczepnosc¢ do poditoza - 1 stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢
lub odstawania od podioza,

- twardos¢ wzgledna - min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysoko$ci 1,0 m nie powinna
powodowaé uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.

+5°C.
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2.5.6. Farba ostrzegawcza

Farba w kolorze intensywnym zo6itym, mozna nig malowaé pasy o szerokosci min

10cm, pod katem 45 stopni i naprzemiennie tgczy¢ z pasami w kolorze czarnym.

Oznaczenia powinny by¢ zgodne z PN-92/N-01255 Barwy i oznaczenia.

2.5.7. Farby ognioochronne

Farba ogniochronna stosowana do zabezpieczania ogniochronnego konstrukcji

stalowych o profilach otwartych i zamknietych pracujgcych na zewnetrz lub wewnatrz

obiektéw w tym powierzchni ocynkowanych. Mozliwos¢ uzyskania klasy odpornosci
ogniowej R15, R30, R60. Konstrukcje przed malowaniem farbg nawierzchniowg
zabezpieczy¢ systemem farb peczniejacych zgodnie z projektem. Wymagane
zabezpieczenie p.poz. to system FLAMEStal malowanie 3 krotne dla R30, 5x dla

R60. Dopuszczalne zastosowanie rownorzednego systemu ochrony

przeciwpozarowej spetniajacego obowigzujgce normy i posiadajgcego aprobaty

techniczne.

Kategoria agresywnosci korozyjnej wg PN-ISO 12944 cz. 2 od C1 do C5M Aprobata

Techniczna ITB nr AT-15-7324/2007, Atest Higieniczny HK/B/1195/01/2004 Certyfikat

Zgodnosci ITB - 1590/W.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia howego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chionnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska
Folia PCV grubosci min. 0,1 mm.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p. 5..
Wykonawca powinien dysponowac Ssrodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejsza ST. Ze wzgledu na znaczna
wysokos¢ niektérych pomieszczen wymagane beda rusztowania. Sprzet malarski: pedzle,
walki, tasma malarska,

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6..
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2..

Stare, zagrzybione powioki malarskie nalezy usung¢ i zmy¢ wodag z dodatkiem Srodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu
tego $rodka). Oczy$¢ za pomoca szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania
uzupetni¢ odpowiednia zaprawg. Nastepnie ponownie nalezy zabezpieczy¢ podtoze
Srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie malowaé dwukrotnie farbg. W przypadku
nowych Scian, tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzic¢
przygotowanie podtozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pyhu i
zanieczyszczen. Przed uzyciem nalezy wyrobic¢ i doktadnie wymieszaé. W razie potrzeby
rozcienczy¢ woda pitng w ilosci max. 5% obj. - farby akrylowe. Malowanie moze odbywac sie
pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi
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Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe nalezy naktada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umy¢ wodg. Farby nanosi¢ zgodnie
z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej
barwy, grubosci i faktury powtok.
Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i
dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzgdzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki malowac po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Malowac¢ w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienng. 5.1.2.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powitoka lecz rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rdwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkdw
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow
pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekoéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegOllne warstwy stosowac farby
w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.7..
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw

dotyczacych stosowanych materiatbw z wymogami prawa.
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Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakos¢ zastosowanych materiatdw i wyrobdw
- przygotowanie podtoza - podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,
- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem - powtoki powinny by¢ spéjne na catej
powierzchni,
- grubos¢ powtoki malarskiej - min. 3 warstwy,
- faktura malowanej powierzchni - powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow i rys,
- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami - nie
malowanymi, miejscami przejs¢ kolorow muszg tworzy¢ linie prosta,
- koncowy efekt prac malarskich.
Naniesione powloki muszg posiada¢ jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierébwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.
6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnos$ci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
p.8.. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoblnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

7.3. Malowanie Scian i sufitéw

Malowanie Scian i sufitbw nalezy oblicza¢ w m2 w Swietle Scian surowych. Wysoko$¢ mierzy
sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich nie potrgca
sie otworéw do 3m? Jezeli o$cieza i nadproza sg malowane woéwczas potrgca sie
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powierzchnie otwordw, mierzong w Swietle oscieznic lub muru (jezeli otwory nie posiadaja
oscieznic). Nie potraca sie jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m?. Otwory
ponad 3 m? potraca sie doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbiorow robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 9..
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez

wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig

szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w

specyfikacji. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,

nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przedwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajacych pfatow powitoki, widocznych okiem S$ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, welniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na prébie poderwania
ostrym narzedziem powloki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub
szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatébw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.9..
Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze rob6t, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie. Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podiozy,

- zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

Scian i sufitéw,

- usuniecie zabezpieczen prace porzgdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.
Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
- PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw lakierowych.
Terminy ogdlne.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
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- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 9 - TYNKOWANIE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

CPV- 45410000-4 Tynkowanie

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkow w ramach robét zwigzanych z zadaniem polegajacym na: REMONCIE
ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GLOWNYM NR 3 AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2 , DZIALKA NR 7, OBREB 1029 W
SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania tynkow wewnetrznych
kategorii lll z zaprawy cementowo-wapiennej, gtadzi tynkowe;j.

Tynkowaniu podlegajg wszystkie $ciany i sufity pomieszczen objetych opracowaniem
wskazanych w projekcie budowlano-wykonawczym.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogoélng Specyfikacja Techniczng p. 1.4..

1.5. Wymagania ogolne dotyczace robdt

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej p.2.. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robo6t zwigzanych z wykonywaniem
robot tynkowych z przygotowaniem starego podtoza oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodnos¢é z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zamawiajgcego.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej p.4..
2.2. Wymagania szczeqgotowe
2.2.1. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykie”.

a Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

b Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

¢ Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701; 1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg
zarzgdzajgcego realizacjg umowy mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

d Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego. Ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych skfadnikow zaprawy nalezy dobierac
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doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna. Zaprawa tynkarska
Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-90/14501
"Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.
2.2.2. Piasek
a Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczeg6lnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje roznych wymiardw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.
b Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany , do
wierzchnich warstw — Srednioziarnisty odmiany 2.
¢ Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
2.2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzywanie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut..
Nalezy stosowac zmywalna farbe akrylowg .odporng na dziatanie warunkdéw
atmosferycznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.5..

3.2. Wymagania szczeqgotowe

Wykonaweca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych oraz ocieplenia powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rusztowania,

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw

- przenosnych zbiornikéw na wode

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciagiem budowlanym lub windg do transportu pionowego,
- wiertarki,

- sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6..

4.2. Wymagania szczegGtowe

4.2.1. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone Iluzem nalezy przewozi¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane workowane
mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami)

4.2.2. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

4.2.3. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcymi je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Materialy w workach i pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
gwarantujgcymi ich ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek
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4.2.5.

4.2.6.

oddziatywania czynnikdw atmosferycznych).

Srodki gruntujgce, gotowe masy i zaprawy przechowywaé w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem
mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta.

Materialy suche przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach w
warunkach suchych przez okres wskazany przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogo6lne wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2..
5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét — tynki wewnetrzne

5.2.1. Warunki przystapienia do robét:

a

d

e

5.2.2.

przed przystgpieniem do wykonania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe.

tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

w nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robot
budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”

zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dzienne,

w okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.

Przygotowania podtoza

Podioza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych:

a

b

c

w Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na giebokos¢ 5-10mm,

bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usunac¢ plamy z rdzy i substanc;ji tlustych, plamy z substancji ttustych mozna usung¢
10% roztworem szarego mydta,

nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.3. Wykonanie tynkdw zwykiych

a

b

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonywania tynkow zwykilych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢
zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosc¢ tynkdéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykle kategorii Il i 1ll nalezg do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposéb standardowy.

Tynki kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych

Tynk tréjwarstwowy powinien skladac sie z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢, po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Do wykonania tynkdéw nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne: tynkOw nie
narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz
zewnetrznych— w proporcji 1:1:2.

Tynki kategorii [ll powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-I0100 i PN-B-10101. Przy
wykonywaniu tynkOw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew
naroznikowych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.7..
6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét
Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatow
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru.
6.3. Badania w czasie robdt
6.3.1. Badania dla robét tynkowych
a Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykie”
b  Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét
6.4.1. Badania tynkéw zwyklych oraz gtadzi gipsowych powinny by¢ przeprowadzone w
sposob podany w normie PN-70/B-10100 p.4.3 i powinny umozliwia¢ ocene
wszystkich wymagan, a w szczegdélnoSci:
- zgodno$¢ z dokumentacijg projektowg i zmianami w
dokumentacji powykonawczej
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowos$ci przygotowania podiozy,
- przyczepnosci tynkéw do podioza,
- grubosci tynkow,
- wygladu powierzchni tynkow,
- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenia tynkdw na naroznikach, stykach i szczelinach,
dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
p.8. Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdblnych pozycji, jest zalgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich robét objetych niniejsza SST jest metr kwadratowy [m?].

7.3. Zasady obmiarowania

7.3.1. Tynki mokre

Powierzchnie tynkéw i gtadzi oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza do warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw i gladzi stropow oblicza sie jako iloczyn w metrach kwadratowych ich
rzutu w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkOw nie potrgca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m?

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbiorow robot

Ogolne zasady odbiorow robot i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikaciji Technicznej
p. 9..

8.2. Odbior podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do kazdego
rodzaju robét .

Jezeli odbiér podioza do robét tynkowych odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania
nalezy je zwilzy¢ woda.
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8.3. Odbidér robét objetych SST

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.

8.3.4.

8.3.5.

8.3.6.

8.3.7.

9.

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej
dtugosci konturalnej dwumetrowej faty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku dla robét tynkowych pionowego — nie
moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi

Dopuszczalne odchylenia dla gltadzi gipsowych

- odchytka od linii prostej nie wiecej niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na 2-m
facie,

- odchytka od kierunku pionowego - nie wieksze niz 1,5 mm na 1 m i ogotem
nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci,

- odchytka od kierunku poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 3 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
(Scianami)

Niedopuszczalne sg nastepujace wady dla robot tynkowych :

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podioza, plesni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i SST i wymaganiami
zamawiajgcego, jezeli wszystkie badania i pomiary oméwione w p.6 daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty objete
niniejsza specyfikacjg nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujacych rozwigzan:

- przedmiot odbioru poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci np. tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk,
okladzine lub powtoke izolacyjng i ponownie wykonac dany rodzaj robét.

Odbiér gotowych robét powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. 0Ogodlne zasady odbiorow robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji

Technicznej p. 9.

9.2. Cena robdt obejmuje:

w przypadku tynkéw tradycyjnych:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy

- dostawe materiatéw i sprzetu,

- obsluge sprzetu nie posiadajgcego obstugi etatowej,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- przygotowanie podtoza,

- montaz listew,

- naniesienie obrzutki cementowej,

- przygotowanie i narzucenie zaprawy tynkarskiej,

64



- zatarcie tynku,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- 0oczyszczenie miejsca pracy,

- badania na budowie i laboratoryjnych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zwiazane normatywy

WTWO Rob6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogélne:
l. Rozdziat 1 - Warunki Ogolne Wykonania

2. Rozdziat 16 — 1zolacje wodochronne.

3. Rozdziat 29 — Tynki.

10.2. Zalecane normy

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne."

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnoSci.

PN-B-30003 Cement murarski 15.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wihasciwosci i znakowanie..

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne

przy odbiorze.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.- Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.- Wyroby z polistyrenu
A1:2005(V) ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.(Zmiana Al)
PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplenia (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

65



SZCZEGOL OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 10 - OBUDOWY | SUFITY PODWIESZONE

KOD CPV Rodzaj robét
45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszonych
Instalowanie Scianek dziatowych

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem obuddw instalacji i czesci
sufitow z plyt gipsowo-kartonowych dla zadania polegajgcego na: REMONCIE ZAPLECZA
SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GEOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W
SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2, DZIALKA NR 7, OBREB 1029 W SZCZECINIE.

Zakres stosowania SST - Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.2.  Zakres robot objetych SST
Zakres opracowania:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem obudow z ptyt gipsowo-kartonowych pionéw i pozioméw instalacji, stanowigcych
czesciowo sufity podwieszone. Nad catym pomieszczeniem projektuje sie nowy sufit
podwieszony tylko nad klatkg schodowag K I.
Szczegotowy zakres robot budowlanych zawarty jest w projekcie budowlano-wykonawczym.
1.3.  Okreslenia podstawowe - Klasyfikacja robét wg CPV
Klasyfikacja robét objetych Specyfikacjg wg CPV (Wspolnego Stownika Zamowien):
Klasa robot 45420000-7
Instalowanie sufitbw podwieszanych i instalowanie Scianek dzialowych 45421146-9.
1.4.  Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogéblne wymagania dotyczgce materiatow
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~Wymagania ogoéine”.
2.2.  Stosowane materialy system g-k
Ponizsze skréty pochodzg z Polskiej Normy PN-B-79405 "Plyty gipsowo-kartonowe" i
oznhaczaja:
GKB = Plyta gipsowo-kartonowa zwykia
GKF = Piyta gipsowo-kartonowa ogniochronna
GKBI = Plyta gipsowo-kartonowa impregnowana
GKFI = Piyta gipsowo-kartonowa ogniochronna impregnowana
Materiaty:
Stalowe ksztattowniki cienkoscienne o grubosci min. 0,6 mm z blachy ocynkowane;j -
nastepujace rodzaje:
ksztattowniki na stupki $cian szkieletowych
ksztattowniki obwodowe
ksztattowniki do o$cieznic drzwiowych
ksztattowniki do wzmocnienia narozy
stelaze do montazu biatej armatury
Ruszt stalowy z wieszakami - przyjety w wybranym systemie sufitdw podwieszonych
Ptyty gipsowo - kartonowe grubosci 12,5mm
typu GKFI - do oktadzin Sciennych z krawedzig sptaszczong do szpachlowania spoin
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impregnowane do montazu w pomieszczeniach mokrych - w toaletach, umywalniach i na
Sciany w odlegtosci 1m woko6t zamontowanej umywalki lub zlewu,

Klej gipsowy,

Blachowkrety i wkrety,

Wypetniacze spoin na bazie gipsu sztukatorskiego,

Tasmy do zbrojenia szpachlowanych spoin z mat z przedzy sztucznej,

Welna mineralna,

Listwy aluminiowe wzmocnienia naroznikow,

Listwy wykonczenia krawedzi styku z posadzka i sufitem o profilu prostokgtnym szerokosci
15mm i wysokos$ci 35mm,

2.4. Wymagania dla materiatéw systemu g-k

Materiaty lekkich Scianek i sufitow z piyt gips.-karton. przyjmowac i stosowa¢ zgodnie z
wybranym systemem $cianek dziatowych i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych.

Wszystkie wyroby wchodzace w sktad zestawu winny posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci z norma lub aprobatg techniczna.

Wymagania odnos$nie konstrukcyjnego rusztu stalowego:

Profile Scienne i sufitowe (C,U) - Grubos¢ blachy stalowej profili Sciennych przyjetego
systemu oraz zgodnie z aprobatg techniczng powinna wynosi¢ 0,6 mm lub 0,55 mm z
tolerancjg * 5%.

Umowny wymiar profili Sciennych : C 75, U 75 Umowny wymiar profili sufitowych: CD 60,
Profile przyoscieznicowe ( UA ) - Grubos$¢ blachy stalowej profili przyjetego systemu oraz
zgodnie z aprobatg techniczng powinna wynosi¢ 2,0 mm. Umowny wymiar: UA 7.
Wieszaki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej o grubosci min.1 mm.
Ksztattowniki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej gat. St0S.

Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg obustronng powitokg cynkowa,
naniesiong sposobem ogniowym, o nominalnej grubosci 275 g/m? . Jako$¢ powtoki powinna
by¢ zgodna z PN-89/H-92125 lub PN-EN 10142.

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-
79405 - Wymagania dla ptyt oktadzin gipsowo-kartonowych.

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Tabela 1
Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFI wodo-i
zwykta ognioochronna wodoodporna ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. | Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi
Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy
gipsowego odrywaniu rekg rwat sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
3. | Wymiary i tolerancje [ mm ] grubos¢ 9,50,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dtugosé¢ [ 2000 -T- 3000 ] (+0; -5,0)
prostopadtos¢ réznica w diugosci przekatnych < 5
| 4 [Masatm2pytyo [9.5 | <9,5 - - '
12,5 <125 11,0-5-13,0 <125 11,0 +13,0
15,0 <15,0 13,5-1-16,0 <15,0 13,5+15,0
>18,0 <18,0 16,0-5-19,0 - -
5. | Wilgotnos¢ [ % ] <10,0
6. | Trwatoé¢ struktury przy opalaniu [ - >20 - >20
mm ]
7. | Nasigkliwos¢ [ % ] - - <10 <10
8. | Oznakowanie napis na nazwa, symbol rodzaju pyty; grubo$¢; PN data produkgji
tylnej stronie
phyty
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Tabela 2

Grubo$¢ nominalna

Odlegtos¢ podpor

PROBA ZGINANIA

Obcigzenie niszczace [N]

Ugiecie [mm ]

prostopadle do
kierunku wtdkien
kartonu

réwnolegle do
kierunku wtdkien
kartonu

prostopadle do
kierunku wtdkien
kartonu

réwnolegle do
kierunku wtdkien
kartonu

9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.5. Sposob skiadowania plyt gipsowo-kartonowych
Plyty gipsowo-kartonowe skfaduje sie w stosach w pozycji lezacej, w pomieszczeniach
suchych, nie narazonych na zawilgocenie. Przy zdejmowaniu ptyt ze stosu nalezy unikac
przesuwania jednej po drugiej, aby nie uszkodzi¢ licujgcego je kartonu. Po zdjeciu ze
stosu, ptyty przenosi sie w pozycji pionowej. Nie nalezy opiera¢ ptyty narozem o podtoge.
Do przenoszenia ptyt zalecane jest uzywanie specjalnych nosidetek.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Specjalistyczne urzadzenia wg przyjetego systemu scianek i sufitbw oraz rusztowanie
przestawne, packi. Laty, wiadra, kielnie.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne”
4.2.Transport i magazynowanie materiatéw

Transport materialdw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
Transport ptyt gips.-kartonowych odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow
samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdéz (jednorazowo) ok.
2000 m? ptyt o gr. 12,5 mm lub ok. 2400 m? o grubo$ci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub udzwigu wyposazonego w zawiesie z
widtami.

Pakiety ptyt nalezy skladowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem ptaskim podtozu, na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.
Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych nalezy do grupy rob6t wykoriczeniowych. Powinien by¢é
przeprowadzony po wykonaniu prac mokrych na terenie budowy oraz po wykonaniu
poditgczen podstawowych instalacji. Wnetrze, w ktorym wykonywane sg roboty montazowe,
powinno by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Pomieszczenia powinny by¢
suche i dobrze przewietrzone.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz
+5 9 C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 ° C, a wilgotno$¢
wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60% do 80%.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzow
i odpadkow.
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Obudowy z piyt gipsowo-kartonowych wykonywac zgodnie z instrukcjg przyjeta w systemie.
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru projekt
montazu do akceptacji. Wykonawca zastosuje i dobierze odpowiednie typy
ksztattownikow przeznaczone do obuddw instalacji i sufitbw podwieszanych, do
elementow obwodowych, do usztywniania w narozach oraz ptyty gipsowo - kartonowe do
pomieszczen suchych i mokrych i wetne mineralna.
5.3.Zasady wykonania Scianek z ptyt gipsowo-kartonowych — dotyczy obudéw
instalacji pionowych
Ruszt obudowy sktada sie z elementéw poziomych (profile U), zamocowanych do podiogi
i stropu, oraz elementéw pionowych (profile C), rozpietych pomiedzy elementami
poziomymi. Rozstaw stupkéw w zadnym wypadku nie moze by¢ wiekszy niz potowa
szerokosci ptyty oraz powinien by¢ tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach.
W celu zapewnienia izolacyjnosci akustycznej Sciany, pod skrajne profile, zaréwno
poziome, jak i pionowe (przylegajace do stropu, podtogi i Scian bocznych), nalezy
podtozy¢ tasme izolacji akustycznej, wykonang z elastycznej pianki poliuretanowe;j.
Profile przytwierdza sie Srednio co 80 cm do podiogi i stropu odpowiednimi kotkami
szybkiego montazu. Podobnie montuje sie skrajne profile C do istniejacych Scian. Profile
C wstawia sie pionowo pomiedzy pofki profili U w rozstawie co 6o cm lub 62,5 cm i nie
stabilizuje sie ich polozenia. Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi
nozycami do blachy lub gilotyng dzwigniowa. Dtugos¢ tych profili powinna by¢ mniejsza o
10-20 mm od wysokosci pomieszczenia.
Ptyty g-k przykreca sie samogwintujgcymi blachowkretami o dlugo$ci 25-55 mm do
metalowej konstrukcji rusztu. Do maskowania wkretéw oraz spoin ptyt uzywa sie
gotowych mas szpachlowych. Aby umozliwi¢ spoinie przenoszenie nieznacznych sit
rozciggajacych, nalezy zazbroic je taSmg z materiatu widknistego (taSmy z widkna
szklanego w formie prasowanej flizeliny lub siateczki tkanej z nici szklanych). Spoiny
nalezy dwukrotnie szpachlowac i przeszlifowac.
Instalacje elektryczne prowadzone w $ciankach wykonywac¢ zgodnie z zasadami
okreslonymi w systemie.
Uwaga: We wszystkich narozach Scian i obudéw stosowac¢ ochronne aluminiowe listwy
naroznikowe.
Zestawienie czynnosci technologicznych przyjetych dla danego systemu:
- wytrasowanie miejsc postawienia Scian, otworéw drzwiowych, w $ciankach
tazienkowych wytrasowanie potozenia ewentualnych konstrukcji wsporczych
umywalek i innych sanitariatéw oraz instalacji wodnej,
przygotowanie przejs¢ instalacyjnych w profilach ,C”: lub w przypadku drewnianej
konstrukcji Sciany, w krawedziakach drewnianych,
przymocowanie listew ,U” lub krawedziakdw drewnianych do podtogi i do stropu,
rozmieszczenie profili ,C” (stupkéw) Ilub krawedziakébw drewnianych w roéwnych
odstepach 600 mm,
montaz oscieznic drzwi lub okien,
montaz dodatkowej konstrukcji wsporczej, np. dla umywalek,
jednostronne pokrycie $cianki plytami gipsowo-kartonowymi - montaz przewodow
instalacji w Scianie,
wypetnienie Sciany ptytami wetny mineralnej,
pokrycie drugiej strony Sciany piytami gipsowo-kartonowymi, spoinowanie i
szpachlowanie powierzchni Scian.
5.5. Konstrukcja sufitow
Metalowe systemowe profile sufitowe o rozstawie 400 mm, zamocowane uchwytami
systemowymi mocowania bezposredniego do stalowych kotkéw stropowych o rozstawie 850
mm (kotwy pierscieniowe lub klinowe kotwy wbijane Srednicy 6 mm, przeznaczone do pracy
w strefie rozcigganej betonu o gtebokosci zakotwienia nie mniejszej niz 40 mm, oktadzina z
ptyt GKFI 1 x 12,5 mm, montowana prostopadle do elementéw warstwy nosne;.
5.6.Kolejnos¢ wykonywania sufitow podwieszanych
trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakoéw,
wytyczanie poziomu przyszitego sufitu,
zamocowanie kotew i powieszenie pretdw mocujgcych,
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zamocowanie profilu przysciennego lub listwy przysciennej,
zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszonego oraz dokladne jej
wypoziomowanie,
pokrycie konstrukcji no$nej ptytami gipsowo-kartonowymi,
wykonczenie powierzchni przez szpachlowanie spoin.
5.7. Tyczenle rozmieszczenia plyt
Dla uzyskania oczekiwanych efektow uzytkowych nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
- Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),
Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nos$nych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi plyt opieraly sie na tych elementach,
Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych
rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi piyt opieraly sie na tych
elementach,
Poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢
ptyt, nalezy je tak rozmiescic¢, aby na obu koncach tego rzedu znalazly sie odciete
kawatki ptyt o szerokos$ci zblizonej do potowy szerokosci piyty,
Styki poprzeczne piyt w obu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,
Dla okfadzin dwuwarstwowych drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w
stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosSnymi elementami
rusztu.
Uwaga: drzwiczki rewizyjne na obudowach pionowych i poziomych, odpowiedniej wielkoSci
dla dostepu do zawordw i rewizji — z blachy stalowej gr. min. 0,6 mm, zabezpieczonej przed
rdzg i malowanej proszkowo na kolor biaty.
5.8. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych dwojaki sposob
mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi piyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,
mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
do profili stalowych blachowkretami.
Mocowanie phyt:
pierwsza warstwa ptyt mocowana wkretami (blachowkretami) o 35x25 mm w rozstawie
co 30+40 cm,
druga warstwa ptyt wkretami (blachowkretami) o 35x35 mm w rozstawie co 17 cm,
Ztgcza plyt i tby wkretow szpachlowane gipsem szpachlowym, spoiny zbrojone tasmg z
fizeliny z wibkna szklanego. Styki poprzeczne dwoch sgsiednich plyt nalezy przesunagc
przynajmniej o 40 cm. Przy pokrywaniu wielowarstwowym nalezy réwniez zachowac zasade
przesuniecia o 40 cm wszystkich stykow, zaréwno podtuznych jak i poprzecznych.

6. KOMNTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Kontrola jakosci $cianek gipsowo-kartonowych
Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z wytycznymi oferenta systemu i aprobatami
technicznymi.
Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
- dokumentow atestacyjnych (deklaracji zgodnosci lub certyfikatow) na materiaty,
- wygladu i grubosci ptyt gipsowo-kartonowych,
- wygladu zewnetrznego, ksztattu, wymiaréw i grubosci blachy ksztattownikéw
stalowych
- narozniki i krawedzie.
Scianka dziatowa powinna spetnia¢ wymagania normy: PN-B-79405 ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych”. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych
materiatdw powinny by¢ wpisywane do Dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
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6.2. Kontrola jakosci scianek kompaktowych HPL
Sciana podlega ogledzinom. Elementy nie moga wykazywac¢ wad produkcyjnych i
uszkodzenh mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢é kompletne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robét rozbiérkowych podano w OST ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowa jest : m 2
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. W przypadku
robo6t remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej, wielkosci
obmiarowe okresla sie ma podstawie pomiarow w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne”
8.2. Sposdb odbioru obuddw pionowych
Roboty zwigzane z wykonaniem Scianek i sufitbw podlegaja:
- odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
- odbiorowi wstepnemu
- odbiorowi koricowemu
Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnosc¢ z dokumentacjg

b) rodzaj zastosowanych materiatow

¢) przygotowanie podioza

d) prawidtowos¢ zamocowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i

obrzezach

e) wichrowatos¢ powierzchni
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne, utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkéw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania
(w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni sg zawarte w ponizszej tabeli:

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
suchego tynku od ptaszczyzny
i odchylenia krawedzi od linii

prostej

Odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacii

pionowego poziomego

nie wigksze niz2 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2 na
calej dtugosci faty kontrolnej o
dtugo$ci 2 mb

nie wigksze niz 1,5 mm na 1
mb i ogbtem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci oraz nie wiece;
niz 4 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

nie wieksze niz2mmna 1 mbi
0g6tem nie wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni ograniczonej
Scianami, belkami itp.

nie wigksze niz2 mm
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne”
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty bedg okreslone w umowie pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.
Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie 0 wykonanie robét, jest wykonana i odebrana
ilo$¢ m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowe;j .
Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu

przygotowanie stanowiska pracy

montaz i demontaz rusztowania

wykonanie obudow i sufitow, wykonczenie stykow i krawedzi

wygtadzenie powierzchni

usuniecie zabrudzen

uporzgdkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.

PN-89/H-92125 Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty, do
obrobki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.

PN-EN10142:1997 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-79/B-06711-B-
-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania.
PN-EN 438-1:1997 Aprobata techniczna wyrobdéw systemow lekkiej obudowy z piyt
PN-EN438-2:1997 gipsowo-kartonowych.
PN-EN 1670:200 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym z wgtebieniem PN-EN 1906:2003
stozkowym.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT:

SST 11 - ULOZENIA WYKEADZIN HOMOGENICZNYCH
PODtOGOWYCH

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45432111-5 Ktadzenie wykfadzin elastycznych

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI.

1.1.Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z utozeniem wyktadzin homogenicznych, winylowych dla
zadania polegajagcego na: REMONCIE ZAPLECZA SALI GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W
BUDYNKU GLOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2
, DZIALKA NR 7, OBREB 1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét zwigzanych z utozeniem homogenicznych wykfadzin podiogowych z
winylu zabezpieczonych poliuretanem.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robot
wykonywanych na miejscu.

1.3.Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych czynnosci:

przygotowanie poditoza (oczyszczenie i wyréwnanie istniejgcego podioza, po rozbidrce istniejacych
wyktadzin lub podioza wykonanego na nowo), doktadne zachowanie kolorystyki posadzki, docinanie
arkuszy , klejenie wykfadzin, spawanie arkuszy, prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek,

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi

Polskimi Normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczng

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej

Specyfikacji Technicznej

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Wyktadziny podiogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od
urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych, zgodnie =z obowigzujacymi przepisami
przeciwpozarowymi.

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ réwne oraz pozbawione jakichkolwiek

wystajgcych ostrych przedmiotow czy krawedzi mogacych uszkodzi¢ wyktadzine.

Wyktadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowej. Sznur
spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach krytych, suchych, nienastonecznionych w
temperaturze od +5C do +30C, w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie,
uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy przechowywa¢ w opakowaniach w
pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25C. Pojemniki powinny sie znajdowa¢ w odlegtosci, co
najmniej 1m od urzadzenh grzewczych. Czas skladowania 6 miesiecy od daty produkcji. Proponuje sie
zastosowanie wyktadzin homogenicznych z winylu,

73



Zamawiajgcy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktury materiatéw.

2.2. Homogeniczne wykfadziny podtogowe z winylu.

Wyktadzina podtogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczen o najwyzszym natezeniu
ruchu.

Dane techniczne i wtasciwosci produktu:

klasa uzytkowa PN-EN 685 33 (komercyjne - 34, przemystowe—43),

grubos¢ catkowita EN 428 -2,5 mm,

grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429-2,0 mm,

dostarczana w postaci rolki EN 426 -2m x 23 mb,

waga —EN 430 -nie wigksza od 3,00 kg/m?,

stabilnos¢ wymiaréw EN 434 -</=0,4%, wzor bezkierunkowy, wzmocniona poliuretanem (nie wymaga
stosowania dodatkowych powtok zabezpieczajgcych w catym okresie uzytkowania),

wgniecenie resztkowe wg EN 433 — nie wieksze niz 0,03 mm,

napiecie indukowane wg EN 1815 — nie wieksze niz 2 kV,

whasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 —R9,

odpornos¢ chemiczna wg EN 423 —dobra odpornos¢,

oddziatywanie — krzesta na rolkach EN 425 —odporna,

zgodna z aktualnymi, krajowymi przepisami przeciwpozarowymi, szczegolnie dla pom. przedszkola
(cecha trudnozapalnosci Bfl-S1; Klasa A reakcji na ogien zgodna z: PN-EN 13501-1:2008: ).
clean Room Test ASTM F51/00 — klasa A

odpornos¢ na Scieranie wg EN 660 — Grupa P < 0,15mm,

wgniecenie resztkowe wg EN 433 —nie wieksze niz 0,03 mm,

odpornos¢ na rozwoj bakterii i grzybéw —odporna

2.4. Klej do wykiadzin.

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wykfadzin winylowych z stosowaniem

sie do wskazan producenta .

2.5. Sznur spawalniczy.

Nalezy stosowac sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

3. SPRZET.

3.1. Ogdle wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykoriczeniowych pozostawia sie do uznania

przy jednoczesnym zachowaniu norm ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi

uzytkowania.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét. noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i
trapezowym, liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikéw, paca do nanoszenia kleju, n6z do $cinania spawow
z blaszka dystansowa, frezarka reczna lub automatyczna, spawarka reczna lub automatyczna, walec
dociskowy.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogodle wymagania dotyczgce transportu.

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

4.2. Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich Srodkéw transportu, ktéry pozwoli unikngc
uszkodzenia i odksztalcen przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba srodkéw
transportu, musi gwarantowac ciagtos¢ prowadzenie prac budowlanych.

Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujgce dane:

- hazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary,

- nr PN lub Aprobaty Technicznej,

- nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,

- znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwrdci¢ szczegolng uwage na utozenie | ilos¢ warstw tak, aby
nie powstaty zatamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych pojemnikach.
Sktadowaé w zamknietych, suchych pomieszczeniach w temp powyzej 15°C.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.Zasady ogélne wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Warunki przystgpienia do robot.

Przy podkiadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych

(samopoziomujgcych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi.

Wyktadzine PCV nalezy ukltada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panuja nastepujace

warunki: temperatura otoczenia 17-25°C,

temperatura podtoza 15-22°C,

wzgledna wilgotnos$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materialy (wykftadzina, klej) powinny pozostac przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktérym
panuja warunki opisane powyzej. Wykfadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do
podtoza.

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdw fabrycznych (zachowujac
etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w
odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzaca z tej samej serii
produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sasiednimi numerami rolek.

5.3. Przygotowanie podioza.

Wiasciwe przygotowanie podioza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwatos¢ instalowanej
wykladziny oraz efekt estetyczny. Podloze pod elastyczne wykladziny podiogowe PCV musi by¢:
wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtdg, suche, maksymalna
dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie moze przekraczac 2,5 %,
bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzajacej, gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a catos¢ powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej, réwne oraz poziome, maksymalna odchylka od
prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m, czyste i
niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczenh.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykonac¢ wylewki samopoziomujgce. Prace rozpoczynamy od
wyznaczenia pozioméw na $cianach oraz w catym polu wylewania. Zaprawe wylewamy recznie,
réwnoleglymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢
walcem siatkowym. Wylang

powierzchnie chroni sie przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnosc).

Uzytkowanie wylewki mozna rozpoczac¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wyktadzin
winylowych przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4. Projekt kolorystyczny posadzki.

Jezeli warunki podioza i otoczenia umozliwiaja montaz wykladziny, nalezy ustali¢ kompozycje
kolorystyczng zgodng z zyczeniem Zamawiajacego.

5.4.1. Oszacowanie iloSci materiatéw, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie

taczeniowe zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine

dokfadnie docig€¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi Sciany potozonej
najdalej od wejscia.

5.5. Instalacja wyktadzin elastycznych.

Przed instalacjg wykfadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz18°C).
Dopiero wtedy przycia¢ arkusze wykfadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na ptaskim podiozu, by
materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegolnie istotne w
przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac¢ nalezy tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin
winylowych. Arkusze wykladziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego
systemowego wybranego producenta wykladziny. Przy uzyciu przymiaru i otébwka zaznacz linie na
wszystkich scianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej

pacy natozy¢ warstwe kleju na sciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ czesc¢ kleju na podtoze. Podczas
gdy klej nabiera ciaggliwej konsystencji, przy cig¢ wykladzine wedtug projektu. Diugosé arkuszy
powinna przewyzsza¢ dlugos¢ pomieszczenia, oznaczy¢ $rodek arkusza oraz sSrodek podioza
prostopadiymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we witasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na
wykladzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza
szeroko$¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podioza potrzeba wiecej niz jednego arkusza),
zaznaczy¢ na podtozu linie réwnolegta do Sciany wzdtuznej w odlegtosci 12

cm od miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ $Srodek pomieszczenia. Na
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odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich srodek prostopadiymi osiami. Punkty przeciecia
osi na poditozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci
pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podiozu pacag zebata. Nalezy stosowac¢ sie do zalecen
producenta kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisng¢ wyktadzine tak, aby przylegata Scisle do
linii zetkniecia sciany z podtogg. W naroznikach wewnetrznych nalezy przecig¢ falde materiatu
rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi
potrzeba jego podgrzania

(uplastycznienia), podgrzac takze przestrzen pomiedzy Sciang a materialem. Dzieki temu wykladzina
bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem $ciany. Docisng¢ starannie wyktadzine rolkg naroznikowa.
Potaczenie naroznikowe powinno byé umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 45°. W
naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgig¢ i nacig¢, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm
nad podiozem. Nastepnie nalezy wykonaé ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zostaé
uzupetniona tréjkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie tréjkata, wykonaé ziobek na
odwrotnej stronie materiatu za pomoca noza okragtego.

Glebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagigé trojkat i docisngé
go do naroznika. Jezeli tréjkat bedzie zachodzit na czes¢ Scienng wyktadziny, przycig¢ nadmiar
materiatu tak, aby krawedzie dokfadnie do siebie pasowaly a zachodzacy materiat Scisle przylegat.
Frezowanie i spawanie potaczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach
wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do zgrzewania
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdg winylowych, korcéwka reperacyjna
uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz scian i podtog.

Wszystkie zgrzewy muszg ostygng¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w
miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrobke zgrzewu: wstepng i
wygtadzajacg. Do frezowania wszystkich z tgcz stosuje sie frezarka reczng z ostrzem ze stopu
twardego. Duze powierzchnie frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej.

N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza
znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

5.5.1. Uwadi i zalecenia koricowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu: nalezy utozy¢ wyktadzine scisle wedtug instrukcji, uzywac
tylko klejéw do podtdég winylowych polecanych przez producenta

wykladzin, dokona¢ przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny, w przypadku montazu wyktadziny na
zlgczach dylatacyjnych nalezy stosowaé specjalne listwy kompensacyjne, nie nalezy przesuwac
ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie -powierzchnie wyktadziny nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6. Lgczenie wykiadziny.

Sasiadujgce ze soba pasy wykladziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych . Spawanie stykdw mozna rozpoczac po ptywie 24 godzin od przyklejenia wykfadziny.
Zbyt wczesne przystapienie do lgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wyktadziny na
stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

Przed wykonaniem taczenia sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac recznie lub
specjalng maszyng frezujgca, nie glebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania
nalezy zachowac szczegOlng ostroznos¢, majgc na uwadze miedziana siatke przewodzaca, ktéra
moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawac” brzegi za
pomoca sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru
sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za
pomoc g specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat Sciety ok. 1 mm
nad powierzchnig wykladziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply,
- whasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegow wykladziny -Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu
spawu.

5.7. Ukiadanie wyktadziny na stopniach.

Stopnie nalezy zabezpieczy¢ systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi (w tym przypadku nie
wystepuje).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

6.2. Kontrola wykonania posadzek.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
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wymaganiami specyfikaciji.

Kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajgcych
(kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania poditoza,

kontrola koricowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu

zgodnosci wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do whasciwosci catej posadzki
(kontrola koncowa) — po zakorhczeniu montazu wyktadziny, sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
techniczng nalezy przeprowadzac przez porodwnanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i
rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatéw, protokotéw odbioréw
czesciowych podioza i podkladu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocag ogledzin
zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie cigglosci spawow, zgodnosci wzorow i kolorystyki z
dokumentacja.

6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Wiasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobdr odpowiednich

produktéw maja kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot. Przed

przystgpieniem do montazu wykfadzin nalezy skontrolowa¢ stan podtoza i sporzadzi¢ protokét. Z
przeprowadzonych pomiaréw wilgotnosci podioza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protokét pomiaru
oraz odnotowac¢ wynik w Dzienniku Budowy. Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobow
oraz wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych
poszczegblne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna
podlegac¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegoélnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem
CE).

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokonaé

sprawdzenia zgodnos$ci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej

w oparciu o za $wiadczenia (atesty) z kontroli producenta.

Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.
8.1. Ogoblne zasady odbioréw robot
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podanow ST-Ow p 9.
8.2. Sktadniki ceny
Cena robo6t obejmuje w przypadku wykfadzin z winylu:
- dostawe materiatow,
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- oczyszczenie i przygotowanie podioza,
- przygotowanie materiatu,
- ulozenie wykiadziny,
- obstuge sprzetu niewymagajacego obstugi etatowej,
- oczyszczenie pracy z resztek materiatow,
- badania na budowie i laboratoryjne.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-76/8841-21 Posadzki z wykfadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN/649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe

PN-EN/649/Ap1-2003 Elastyczne pokrycia podtogowe-wymagania

PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja reakcji na ogien

PN-EN 685 Norma wyktadzin i klasyfikacja uzytkowa
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT: SST- 12 OKNA | DRZWI

Kod CPV Rodzaj robot

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania polegajgcego na: REMONCIE ZAPLECZA SALI
GIER (SZATNIA | SANITARIATY) W BUDYNKU GLOWNYM NR 3 AKADEMII MORSKIEJ W
SZCZECINIE, UL. WALY CHROBREGO 1-2, DZIALKA NR 7, OBREB 1029 W SZCZECINIE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu zamontowanie wszystkich okien i drzwi przewidzianych w projekcie budowlanym i wykonawczym
remontu i przebudowy budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykoriczeniem rob6t zwigzanych z osadzeniem okien i drzwi.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

1.3.1 montaz parapetow wewnetrznych,

1.3.2 montaz oscieznic drzwiowych,

1.3.3 montaz drzwi wewnetrznych,
Okien w obrebie opracowania nie wymienia sie. Pozostajg istniejace pcv. Slusarki p.poz nie stosuje
sie w obrebie pomieszczen objetych opracowaniem.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogolng Specyfikacjg Techniczng p. 1.6.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
p.1,7. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robét zwigzanych z wykonywaniem montazu okien i
drzwi.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatdw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
p.2.
2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1 Stolarka drzwiowa wewnetrzna
Rama konstrukcji skrzydet z aluminium anodowanego, okleina obustronna — laminat gr. 2mm
poliestrowy wzmocniony wioknem szklanym, gtadki w kolorze wg katalogu NCS: S 2005-G20Y.
Grubosc plyty skrzydta min. 4 cm, skrzydio bezprzylgowe. U dotu wkiadka z blachy nierdzewnej w
kolorze INOX. Przeszklenia ze szkta bezpiecznego matowego okragte w ramie aluminiowej w kolorze
INOX.
2.2.2 OScieznice stalowe
Do drzwi wewnetrznych stosowac oscieznice aluminiowg katowa lub obejmujaca (zaleznie od grubosci
Sciany), o szerokosci profilu 80 mm gr. blachy 1,2 mm. W przypadku wykonania z blachy stalowej -
dwustronne ocynkowanie, grubos¢ 1,2 mm malowana proszkowo na kolor wskazany w projekcie
budowlano-wykonawczym.
2.2.5 Drzwi pcv wewnetrzne (wejscie na korytarz prowadzacy do pomieszczeh objetych
opracowaniem).
Przewiduje sie zastosowanie drzwi z profili pcv gr. 6 cm, szklenie szkiem bezpiecznym z naklejeniem
pasow z folii matowej (ok. ok. 80% powierzchni szyby, pasy poziome). Drzwi nalezy wyposazy¢ w
zamki i okucia zgodnie z projektem budowlano-wykonawczym (ksztalty, wymiary, osprzet, kolorystyka)
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2.2.6. Parapety

Nalezy zastosowac parapety: wewnetrzne szerokosci dostosowanej do miejsca wbudowania,3 cm
wysuniecie z lica sciany ( w tazienkach i wc — bez wysuwania poza lico Sciany). Materiat: plyty
wiérowe laminowane gr. 4cm, lub wykoriczenie ptytami z glazury w pom. tazienek (zaleznie od
pomieszczenia).

2.2.7. Balustrada i pochwyt schodowy

Nalezy oczyscic istniejgca balustrade na schodach prowadzgcych na pietro i malowaé dwukrotnie
farbg ftalowg matowa w kolorze niebieskim. W przypadku decyzji zamawiajgcego o wymianie
balustrady na nowa, stosowac profile ze stali nierdzewne;.

2.2.9. Akcesoria

Materiatami pomocniczymi sg kotki rozporowe, Sruby, elementy mocujace, pianka poliuretanowa itp.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.5.
3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.6.

4.2. Wymagania szczego6towe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wplywem czynnikéw atmosferycznych.

Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwierano-uchylne) powinny by¢ zabezpieczone przed
niekontrolowanymi ruchami oraz ewentualnym powstawaniem zwisOw. Narozniki nalezy zabezpieczy¢
ptyta pilsSniowg lub grubym kartonem. Caty element nalezy owing¢ folig ochronna.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady og6lne wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 4.

5.2. Zakres wykonania robot

5.2.1 Inwentaryzacja otworéw na budowie

Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowej stolarki , nalezy sprawdzi¢ na budowie
wymiary oéciezy w przegrodach budowlanych. Swiatto otworu do wypetnienia wyrobem powinno by¢é
wieksze niz zewnetrzne wymiary wyrobu, ale nie wieksze niz 3cm w kierunku poziomym i 6 cm w
kierunku pionowym (dla okien (gdyby zaszta koniecznos¢ ich wymiany w trakcie remontu) 10cm w
kierunku pionowym ze wzgledu na parapet wewnetrzny). Ewentualne niezgodnosci wymiarow osciezy,
zwtaszcza otwory mniejsze niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosi¢ inspektorowi nadzoru
przed prefabrykacja wyrobow. W takim wypadku inspektor nadzoru wraz projektantem podejmie
stosowng decyzje. W przypadku stwierdzenia wad i zabrudzen w wykonaniu osciezy, nalezy je
naprawic i oczyscic¢

5.2.2 Prefabrykacja

Drzwi jako gotowy wyréb (wraz ze szkleniem, okuciami, impregnacjg, malowaniem itp.) nalezy
przygotowac¢ fabrycznie. Gotowy wyrdb nalezy oznaczy¢ w sposOb czytelny dla prawidiowego
montazu. Stolarka. p.poz. powinna by¢ opisana przez producenta (w przypadku, gdyby w trakcie
remontu zaszla koniecznos¢ ich zastosowania). Wyroby otwierane powinny by¢ tak wykonane aby
gwarantowaty otwarcie do kata 90° nawet po otynkowaniu o$ciezy ( i wegarkéw dla przypadku
wymiany okien). Okucia, zamki, klamki itp. przygotowuje sie odrebnie lecz spdjne z systemem danego
producenta stolarki.

5.2.2 Montaz drzwi wewnetrznych i zewnetrznych. .

Element gtéwny oscieznic nalezy wstawi¢ w przygotowane i oczyszczone otwory (oscieza), ustawi¢ w
pionie i poziomie (w trzech plaszczyznach) i zamocowa¢ mechanicznie w miejscach docelowo
niewidocznych. Po osadzeniu skrzydet nalezy przeprowadzi¢ ich regulacje. Otwieranie zgodne z
dokumentacjg projektowa. Drzwi po ostatecznym osadzeniu nalezy wyposazy¢ w klamki, zamki i
pozostaly osprzet. Na koniec skrzydta i oscieznice nalezy umy¢ i zamkngg.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej punkt 7.

Celem kontroli jest doprowadzenie do prowadzenia Robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST i odpowiednich norm oraz zapewnienie osiggniecia zatozonej jakosci..

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola powinna by¢ prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-10085 - "Stolarka budowlana.
Okna i drzwi. Wymagania i badania."

Kontroli podlega w szczegoélnosci zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacija projektowa;:

- badanie dostaw materiatow,

- prawidtowos$¢ zamontowania

- przygotowania stolarki i Slusarki,

- malowanie,

- wyposazenie w osprzet i dodatki,

- oczyszczenie,

Dla dokonania oceny jakosci wyrobéw nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wymiardw,

- jakos$¢ materiatdw, z ktérych stolarka zostata wykonana,

- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,
- sprawnos$c¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonalnos¢ okug.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.8.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okres$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach
'poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét

7.2 Jednostka obmiaru:

Jednostka obmiaru jest:

metr kwadratowy [m?] w przypadku montazu stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowe;.

sztuka [szt] w przypadku oscieznic stalowych.

7.3. Zasady obmiarowania

Stolarke obierzamy w metrach kwadratowych w Swietle oscieznic, a w przypadku braku oscieznic w
Swietle zakrywanych otworéw. Oscieznice obmierzamy w sztukach.

8. ODBIORY ROBOT
8.1 Ogollne zasady odbioréw robo6t
Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej punkt 9.

Odbidr robét polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukcji oraz wynikéw badan laboratoryjnych
8.2 Wymagania szczegétowe odbiorow roboét

Dla stwierdzenia zgodnosci wymiaréw nalezy poréwnac wyniki z dokumentacjg projektowa, z
uwzglednieniem odchytek podanych w ponizszej tablicy

WYMIARY TOLEROWANE OKNA,NASWIETLA |DRZWI

wymiar zewnetrzny oscieznicy '+ 5mm + 5mm
f e Lo do1m +2mm +2mm
oscieznica w Swietle P
powyzej 1m +3mm +3mm
réznica diugosci do1lm 1 1
przeciwlegtych
elementow
oScieznicy mierzona w .
swietle y powyzej 1 m 2 2
szerokos¢ do 1m c+1mm + 1mm
skrzydio we wrebie powyiej} m___ 1 £ 2mm £ 2mm
r;/]vyso 0S¢ powyzej 1|, 5 + 2mm
r6znica diugosci do 1m 2 -
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przekatnych skrzydet |1 do 2m 3 3
x;n:\:;?gfh? powyzej 2m 3 4

szerokos¢ 50mm +1mm +1mm
orzekroje element6w powyzej 50mm +2mm +:2mm

grubos¢é do 40mm + 1mm + 1mm

powyzej 40mm +2mm +1mm
grubosé skrzydia - +1mm
Dopuszczalne luzy miedzy skrzydtami 2mm 2mm
Dppuszpzalne luzy miedzy skrzydtami a 1mm 1mm
o$cieznicg

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Og6lne zasady ptatnosci

Ogolne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
punkcie 9.6..

9.2. Sktadniki cen:
Cena robot obejmuje:
9.2.1. W przypadku montazu stolarki ,$lusarki okiennej i drzwiowej ,
- inwentaryzacje wymiarow na budowie,
- dostawe materiatow,
- przygotowanie stanowiska roboczego
- 0sadzenie elementéw w otworach wraz z uszczelnieniem,
- 0sadzenie i regulacje skrzydet,
- montaz okug¢,
- badania na budowie i laboratoryjne,
- usuniecie resztek i materiatéw i posprzatanie stanowiska roboczego
9.2.2. W przypadku montazu balustrad i pochwytéw oraz parapetéw
- inwentaryzacje wymiarow na budowie,
- dostawe materiatow,
- przygotowanie stanowiska roboczego
- 0sadzenie elementow ,
- badania na budowie i laboratoryjne,
- usuniecie resztek i materiatéw i posprzatanie stanowiska roboczego

10.PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1 Zwigzane normatywy

WTWO Rob6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogélne:

l. Rozdziat 1 - Warunki Og6lne Wykonania

2. Rozdziat 28 — Stolarka budowlana i szklenie

10.2 Zalecane normy.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
w tym w szczegoélnosci:

PN-B-91 000:1996 Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

PN-EN 1192:2001 Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

PN-EN 12219:2002U Drzwi - Wplyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

PN-89/B-06085 Drzwi Metody badan odpornosci na wiamanie Obcigzenia
statyczne prostopadte i réwnolegte do ptaszczyzny skrzydta,

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

PN-89/B-91 003 Drzwi Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

PN-82/B-92010 Elementy i segmenty Scienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary
modularne

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty Scienne metalowe Drzwi o zwiekszonej

odpornosci na wlamanie - klasy C Wymagania i badania
uzupetniajace,
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PN-EN 130: 1998

PN-EN 107:2002U
PN-EN 13115:2002U

PN-EN 12210:2001
PN-EN 12211:2001
PN-EN 1191 :2002

PN-EN 12207:2001
PN-EN 1026:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 1027:2001
PN-C-04906

PN-B 10180

PN-B 13079

PN-B 13080

PN-B 13200

PN-B 13203
PN-EN 572-1

PN-EN 572-2

PN-EN 572-4

PN-EN 572-5

PN-C-01700
PN-EN 971-1

PN-B-02100
PN-B-05000

Metody badan drzwi Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

Metody badan okien - Badania mechaniczne

Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych - Obcigzenie
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja
Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania
Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie —
Metoda badania

Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Klasyfikacja

Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania
Okna i drzwi - Wodoszczelnosé - Klasyfikacja

Okna i drzwi - Wodoszczelnoé¢ - Metoda badania

Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.

Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szkio budowlane. Szyby zespolone.

Szkto budowlane. Nazwy i okreslenia.

Wady szkfa i wyrobéw szklanych. Podziat, nazwy i okreslenia.
Szkto. Wtasciwosci szkta. Pojecia i okreslenia
Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-
-wapieniowo - krzemianowego. Definicje oraz ogélne wtasciwosci
fizyczne i mechaniczne.
Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze 'szkta sodowo-
wapniowo - krzemianowego. Szkio float.
Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkia sodowo —
-wapniowo -krzemianowego. Szkto ptaskie ciagnione.
Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-
wapniowokrzemianowego. Wzorzyste szkio walcowane.

Wyroby lakierowe. Nazwy i okreslenia.
Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdéw lakierowych.
Terminy ogdlne.

Skrzydfa i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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