Zalacznik nr 8 do SIWZ

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ST - KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania,
montazu i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot budowlanych pn. remont pomostu w pomieszczeniu piwnicznym
w budynku Plywalni Akademii Morskiej w Szczecinie przy ul. Starzynskiego 9a.

UWAGA!

Prace remontowe objete niniejszg specyfikacja nalezy wykona¢ w wysokim standardzie jako§ciowym.
Prace beda wykonywane w czynnym budynku. W zwigzku z powyzszym nalezy zatozy¢ wigksze
naktady na utrzymywanie czystosci przy robotach rozbiorkowych i montazowych. Po zakonczeniu
dnia pracy nalezy oczySci¢ i zabezpieczyC szczelnie miejsce pracy. Wszelkie ,,nazwy wilasne”
dotyczace materiatow i urzadzen zawarte w dokumentach przetargowych nalezy traktowac, jako jedne
z mozliwych, co oznacza mozliwo$¢ zastosowania materialdw i urzgdzen zamiennych (w tym
technologii) innych producentow o rownowaznych parametrach cechach i wtasciwosciach.

Ze wzgledu na fakt, ze budynek Ptywalni bedzie w petni funkcjonowat podczas realizacji robot nalezy
przyjac, ze demontaz istniejacej konstrukcji ma nastgpi¢ bezposrednio przed montazem nowej. Teren
realizacji robot powinien zosta¢ zabezpieczony przed dostgpem osob postronnych. Termin demontazu
i montazu podestu powinien by¢ uzgodniony z Kierownikiem Obiektu z wyprzedzeniem minimum
7 dni kalendarzowych.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie

i montaz konstrukcji stalowych, stanowigcych przedmiot zamdwienia, to jest pomost w pomieszczeniu
piwnicznym w budynku Plywalni Akademii Morskiej w Szczecinie, na ktory sktada¢ beda si¢
nastepujace elementy:

rama gltowna,
schody

schody drabinowe
balustrady

rama wciggnika
wciggarka

ASANENENENEN

Zadaniem podestu jest:

- umozliwienie bezpiecznego zej$cia z poziomu drzwi do posadzki (wysoko$¢ 1,6m),

- polaczenie istniejgcego podestu na wys. 2,9m bezposrednio z obszarem roboczym nowego podestu,
- umozliwienie transportu tadunkow do 500 kg z poziomu drzwi do posadzki.

Stronalz8



Zalacznik nr 8 do SIWZ

UWAGA:

Koncepcja rysunkowa podestu przedstawiajaca potrzeby uzytkowe Zamawiajacego stanowi Zal.
Nr 10 do SIWZ. Wymiary podane na rysunku sg wymiarami przyblizonymi. Przed wykonaniem
podestu nalezy wykona¢ szczegélowych obmiaréw istniejacej zabudowy w pomieszczeniu.
Koncepcja nie narzuca ostatecznego rozwiazania.

Podest powinien spetnia¢ nast¢pujagce wymagania pod wzgledem obcigzen:
Konstrukcja winna przenie$¢ obcigzenia wynikajace z cigzaru ramy, wciagarki z wozkiem,
przenoszonego tadunku oraz ludzi na nim pracujgcych (okoto 1000 kg).

Przyblizone ci¢zary:

- rama wciggnika — 200 kg

- weiggarka z wozkiem — 50 kg
- fadunek — 500 kg

- 3 doroste osoby — 250 kg

Nalezy obliczy¢ i sprawdzi¢ no$nos¢ ramy gléwnej — zarowno jej cze$¢ pozioma (rozstaw belek
pod kraty) jak i podpory ze stopkami. Dodatkowo nalezy wykona¢ obliczenia ramy wciagnika —
zaré6wno ramy na ktérej podwieszona jest prowadnica, jak i samej prowadnicy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi. Przy realizacji zamoéwienia Wykonawca ma obowigzek stosowaé si¢ do
obowigzujacych norm i przepisOw prawa.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$S wykonania robot, ich zgodno$¢ z normami,
przepisami, dokumentacja, SST, uzgodnieniami i poleceniami przedstawicieli nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1 Rama gléwna

Sktada si¢ z czg¢sci poziomej przykrytej kratg pomostowa oraz czterech podpdr. Zalecane kraty
pomostowe — typ WEMA, wykonanie z ptaskownika 30x2 w ocynku ogniowym. Podpory moga by¢
przykrecane do ramy lub spawane. Powinny by¢ zakonczone wahliwg stopkg regulowana, poniewaz
podtoze nie jest rowne i nie ma mozliwos$ci aby przytwierdzi¢ je na stafe.

Ramg nalezy przytwierdzi¢ poprzez przykrecenie jej do $ciany budynku (tuz pod otworem na drzwi).
Nalezy w tym celu uzy¢ $rub w klasie 8.8 ocynkowanych ogniowo. Zaleca si¢ uzycie 8 szt. srub M16,
ale jest mozliwe uzycie mniejszego rozmiaru przy zastosowaniu wigkszej ilosci.

2.2 Schody

Stuza jako lacznik pomigdzy wykonywanym podestem a juz istniejacym. Nalezy w tym celu
zastosowa¢ potgczenia Srubowe o klasie wytrzymatosci 8.8 ocynkowane ogniowo. Zalecana szeroko$¢
schodow to 900 mm i nie moze by¢ mniejsza niz 600 mm. Stopnie wykonane z kraty WEMA.

2.3 Schody drabinowe

Uzycie schodéw drabinowych jest podyktowane ograniczeniem miejsca w pomieszczeniu. Nie moga
by¢ przytwierdzone do podloza, muszg by¢ potaczone z ramg gtowng np. za pomoca sworznia lub
srub. Stopnie powinny by¢ antyposlizgowe — wykonane z kraty pomostowej albo blachy ryflowane;.
Musza rowniez posiadaé porecz wykonang z tej samej rury co reszta balustrady.

2.4 Balustrady

Powinny zapewni¢ wygodny i bezpieczny pochwyt — w tym celu zaleca si¢ uzycie rury o $rednicy
zewngtrzne] 42,4 mm. Wysoko$¢ minimalna — 1100 mm, poprzeczka $rodkowa oraz krawegznik.
Balustrady moga by¢ przykrgcane lub spawane.
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2.5 Rama wciagnika

Sktada si¢ z dwdch ram polaczonych ze sobg belkg podtuznag, po ktorej moze przemieszczac si¢ wozek
wciagnika. Rama powinna by¢ skrgcona z ramg gtownag i dodatkowo przykrecona do $ciany budynku.
Belka podluzna (prowadnica wciagnika) moze by¢ skrecona $rubami lub potaczona za pomoca
tacznikéw Lindapter ®. Sruby uzyte w potaczeniach — klasa wytrzymatosci 8.8, ocynk ogniowy.
Prowadnica powinna by¢é wypoziomowana aby zapewni¢ bezpieczng prace wciggnika oraz musi
posiadac¢ odboje na obu koncach. Ksztattownik, z ktérego bedzie wykonana powinien by¢ dopasowany
do rodzaju wozka wciagarki. Dlugo$¢ prowadnicy powinna by¢ tak dopasowana aby wychodzi¢
minimum 900 mm poza skrajnie schodéw drabinowych.

2.6 Wciagnik

Weciaggnik powinien by¢ zintegrowany z wozkiem. Wielko$¢ wozka nalezy dopasowaé do
ksztattownika,

z ktorego begdzie wykonana prowadnica.

Dane:

- Udzwig: 500 kg

- Naped wciggarki: fancuchowy, reczny

- Naped wozka: tancuchowy, reczny

- Wysokos$¢ podnoszenia: 3,6 m

UWAGA!

Calos¢ konstrukcji powinna by¢ zaprojektowana wedtug norm:

PN-EN ISO 14122-1 Maszyny. Bezpieczenstwo. Stale srodki dostepu do maszyn. Cz. 1 Dobor stalych
srodkow dostgpu migdzy dwoma poziomami

PN-EN ISO 14122-2 Maszyny. Bezpieczenstwo. Stale srodki dost¢gpu do maszyn. Cz. 2 Pomosty
robocze 1 przejscia

PN-EN ISO 14122-3 Maszyny. Bezpieczenstwo. State srodki dostgpu do maszyn. Cz. 3 Schody,
schody drabinowe i balustrady

PN-EN ISO 14122-4 Maszyny. Bezpieczenstwo. State §rodki dostgpu do maszyn. Cz. 4 Drabiny state

Wykonanie konstrukcji wg normy EN1090 w klasie EXC2
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji - ocynk ogniowy o grubosci wg normy PN-EN ISO
1461

2.7. Uzgodnienia
Wykonawca ma prawo przystapi¢ do realizacji zamowienia po dokonaniu pisemnych uzgodnien
z Zamawiajacym polegajacych na:
- Zatwierdzeniu ostatecznego rysunku pomostu,
- Zatwierdzeniu wyliczen, potwierdzajacych, ze konstrukcja spetnia wymagania Zamawiajgcego
wzgledem obcigzen wskazanych w niniejszej dokumentacji (pkt. 1.3).
- Zatwierdzenie kart materiatowych .

Wiasciwosci wyrobow budowlanych

Wszelkie ,,nazwy wlasne” dotyczace materiatldw i urzadzen zawarte w dokumentach przetargowych
nalezy traktowac, jako jedne z mozliwych, co oznacza mozliwos$¢ zastosowania materiatow i urzadzen
zamiennych (w tym technologii) innych producentow o roéwnowaznych parametrach cechach
i wlasciwos$ciach. W przypadku zastosowania réwnowaznych urzadzen i materiatow oferent jest
zobowigzany zaznaczy¢ w odpowiednich pozycjach szczegdélowego kosztorysu ofertowego,
przedstawiajac w opisie zastosowanych urzadzen i materiatbw nazwe¢ producenta, marke, typ
oferowanych rozwigzan rownowaznych. Jako zalacznik nalezy dotaczy¢ certyfikaty, aprobaty
techniczne, itp., ktére okreslajg wlasciwosci i parametry techniczne, itp. Na podstawie art. 30 ust. 5
ustawy Prawo Zamowien Publicznych "Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania rownowazne
opisywanym przez Zamawiajacego, jest zobowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego dostawy,

Strona3z8



Zalacznik nr 8 do SIWZ

ustugi lub roboty budowlane spelniaja wymagania okres$lone przez Zamawiajacego”. W przypadku,
gdy Zamawiajacy stwierdzi brak rownowaznosci w spelnianiu  wlasciwosci 1 parametrow
technicznych, itp. Przedstawionych urzadzen i materialow oferta podlega odrzuceniu.

Do realizacji moga by¢ stosowane wyroby producentdow krajowych i zagranicznych posiadajgce
aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze.

Wszystkie materialy stosowane przy wykonaniu robdt powinny:

— by¢ nowe i nieuzywane,
— by¢ w gatunku biezaco produkowanym,
— odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisow wymienionych w niniejszych Specyfikacjach i na
rysunkach oraz innych niewymienionych, ale obowigzujgcych norm i przepisow,
— mie¢ wymagane polskimi przepisami $wiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane
Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. certyfikaty bezpieczenstwa.
Przed zabudowaniem materiatdéw na budowie Wykonawca przedstawi wszelkie wymagane dokumenty
dla udowodnienia powyzszego. Wszystkie materialy, ktore nie spelniajg wymogow technicznych
okreslonych przez specyfikacje (np. materiaty, ktore byly przechowywane niezgodnie z zaleceniami
producenta i zmienity si¢ ich wlasno$ci) beda uznawane za materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom.

AKceptowanie uzytych materialow.

Wszystkie roboty Wykonawca zrealizuje z materialow wlasnych (zakupionych przez siebie).
Materiaty przewidziane do wbudowania w ramach niniejszego zamowienia powinny odpowiadaé
wymaganiom obowigzujacych norm technicznych, aprobat technicznych, $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, $wiadectw higienicznych i innych okreslonych w ustawie Prawo
Budowlane.

Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanych do
wbudowania materiatéw z podaniem zrédla wytwarzania i niezbednymi dokumentami wymaganymi
przepisami prawa (atesty, certyfikaty, deklaracje zgodnosci itp.) w celu zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrodta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materialow z tego zrodla. W czasie transportu nalezy zabezpieczyc
przewozone materialy w sposob uniemozliwiajacy zmiang ich wlasciwosci technicznych lub
uszkodzenie.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawcg¢ wywiezione z terenu budowy.
Whbudowanie materiatow bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko
liczac si¢ z tym, Ze roboty nie zostang odebrane i zaptacone.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jako$ci materialow, spoin, otworéw na $ruby,

— zgodnosci z zatwierdzong dokumentacjg rysunkowa,

— zgodno$ci z atestem wytworni

— jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji.

— jakosci powlok antykorozyjnych i ogniowych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru.
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3.SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, podnosnikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich
eksploatacji.

UWAGA!

Sprzet 1 narzedzia, ktore beda wykorzystywane do wykonania prac objetych tg specyfikacjg muszg by¢
sprawne, regularnie konserwowane i poddawane okresowym przegladom zgodnie z zaleceniami
producenta. Muszg spetnia¢ one wymogi BHP i bezpieczenstwa pracy. Nie wolno stosowac sprzetu,
ktory nie spelnia powyzszych wymagan i1 nie wolno wykorzystywaé go niezgodnie z przeznaczeniem.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych —
1) Stosowany sprzg¢t spawalniczy powinien umozliwia wykonanie zlaczy zgodnie z technologii
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
2) Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wicksze jak 10%.
3) Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
4) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
v' spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych
v’ sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
v stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

4.1 Transport materialéw
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora.

UWAGA!

Wykonawca powinien dochowaé¢ najwyzszej starannosci podczas transportu, wyladunku, demontazu
i montazu konstrukcji podestu oraz przy wykonaniu wszelkich innych prac w budynku Plywalni.
W bezposrednim sgsiedztwie znajduja si¢ liczne elementy instalacji niezbedne do biezgcego
uzytkowania niecki basenowej. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za wszelkie dokonane
zniszczenia i uszkodzenia oraz dopilnuje bezzwlocznie i w trybie pilnym niezbednych napraw
i pokryje wszelkie powstatle koszty z tym zwigzane. Do obowiazkow Wykonawcy nalezy
zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac przed osobami postronnymi poprzez odgrodzenie go
tasmami ostrzegawczymi w kolorze biato-czerwonym.

4.2 Skladowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikow. Elementy cigzkie, dlugie
1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem.
Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowaé
i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji
poziomej na podkiladkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
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odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg polozenie pionowe
sktadowa¢ w tym samym potozeniu. Elektrody skltadowa¢ w magazynie w oryginalnych
opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Inwestor przekaze Wykonawcy teren budowy, w terminie ustalonym w umowie. Pobor wody i energii
dla potrzeb prac demontazowych i montazowych nastgpi nicodplatnie, z miejsca wskazanego przez
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest do organizacji zaplecza dla swoich potrzeb w miejscu
uzgodnionym z Zamawiajacym — na swoj koszt.

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy,
konstruktor winien upewni¢ si¢, ze plany dotyczace tych robot uzyskaty zgode Zamawiajacego
i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty
zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania.
Czynnos$ci montazu wstepnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawca
winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic si¢, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy
bez potrzeby ew. pozniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub wplywajace na
jako$¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zar6wno w fabryce, jak i na placu budowy
winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowa¢ zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialty konstrukcyjne winny by¢é nowe i czyste, a w przypadku
fragmentéw przeznaczonych do potaczen Srubami o duzej wytrzymatos$ci - dostarczane na plac
budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrobke plastyczna elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich
srodkow ostroznos$ci, aby operacje ksztaltowania odbywaty si¢ stopniowo i w sposob ciggly oraz nie
powodowaty ani pgknigé, ani rozdaré, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubos$ci. Bardziej
wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub cigcie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc,
pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny by¢ czyste, bez znieksztalcen ani peknieé. W zwigzku
z tym, cigcia wykonane nozycami nie wymagaja juz obrobki przecinakiem czy tarcza szlifierska.
Jezeli jednak czesci ztaczne pozostaja widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie
ukosowac¢ lub wykrawaé. Elementy tgczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne
nalezy doktadnie oczysci¢ szczotka

lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnych tgczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci
nalezy podda¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, doktadnie wyszczotkowa¢ i odthuscic,
oczys$ci¢ z ziaren spawalniczych i pomalowac¢ (chyba ze Zamawiajacy wyrazi zgode¢ na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnos$ci przygotowania
powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworow w potaczeniach
srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na $ruby o duzej wytrzymatosci winien by¢
zgodny ze wspoélczynnikiem tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym
przez Zamawiajacego. (Wspolczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaklécen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn,

niewlasciwe manewrowanie operatorow sprzgtu), Wykonawca jest uwazany za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zaradzié, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$é, za jako$¢ wykonanych robot oraz ich zgodnosé
z wytycznymi, z wymaganiami obowigzujgcych przepisow i PN, dotyczacych prac montazowych,
rozruchu i eksploatacji podanymi w projekcie i w STWiOR oraz za bezpieczenstwo pracownikow
1 0sOb postronnych.
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5.2 Montaz konstrukcji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore zapewnic
osiaggniccie projektowanej wytrzymatosci 1 statecznos$ci, ukladu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementéw uprzednio zmontowanych. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

v’ sprawdzi¢ stan miejsca montazu, kompletno$¢ i stan otworéw montazowych oraz reperow

wytyczajacych osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu.
v" porowna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi.
v' naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i sktadowania.

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materialami. Roboty nalezy tak
wykonywa¢, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatlcona. Stale polaczenia elementow konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po
dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich samych
wlasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.
W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie powinna przekraczaé 2
mm. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywaé za pomoca przebijakow a w razie koniecznosci
rozwiercac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z wytycznymi Zamawiajacego
oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.Roboty podlegajg odbiorowi.

7. ODBIOR ROBOT

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na koncowej ocenie, jakosci i ilosci
wykonanych robot.. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ do odbioru Wykonawca zgtasza
pisemnie do Dzialu Technicznego, dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty
zgloszenia.

Odbioér koncowy

Odbior koncowy polega na koncowej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilodci, jakos$ci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie
Zamawiajacego.

Osiagnigcie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ Inspektor Nadzoru. Na 3 dni przed wyznaczonym
przez Zamawiajgcego terminem odbioru koncowego robot Wykonawca zobowigzany jest do
dostarczenia Zamawiajagcemu prawidtowej dokumentacji powykonawczej wraz z niezbednymi
pomiarami, atestami, certyfikatami wbudowanych materiatéw, itp. wg pkt. ,,Dokumenty odbioru
koncowego”

Odbior ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t oraz wykonania robot zwigzanych
z ewentualnym usuni¢gciem wad zaistniatych w okresie gwarancji dokonany przez uprawnionych
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy przed upltywem okresu r¢kojmi.

Strona7:z8



Zalacznik nr 8 do SIWZ

Dokumenty odbioru koncowego
W wyznaczonym terminie do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi nastgpujace dokumenty:

— atesty, deklaracje jako$ciowe na wbudowane materiaty,

— $wiadectwa jako$ci wydane przez dostawcoOw/producentow materiatow,

— obmiary robot,

—  Protokotly odbioru robot zanikajgcych.

— Karta odpadoéw na materialy rozbidérkowe (budowlane, elektryczne i sanitarne)
— inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

Dokumentacja odbiorowa powinna by¢ spigta, posiada¢ ponumerowane strony z zalgczonym spisem
zawartosci w segregatorze. Dokumentacja musi by¢ przejrzysta, czytelna i wykonana w sposéb
schludny.

Kazdy atest, deklaracja zgodnosci i inny dokument powinien by¢ czytelny, posiadaé opis o tresci
"Materiaty zostalty wbudowane do:............ " (jezeli jest to kopia posiada¢ pieczatke ,,Za zgodno$¢ z
oryginatem”) oraz opieczgtowane i podpisane przez Kierownika Robot.

Uwaga!!! Nieczytelna i niekompletna dokumentacja powykonawcza bedzie podstawg do
nieprzystgpienia ze strony Zamawiajacego do czynnoSci odbioru koncowego.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczaltowa obejmuje petny zakres robot niezbgdny do przygotowania niezbednych rysunkow,
obliczen, wykonania konstrukcji, jej montazu i oddania do bezpiecznego uzytkowania, w tym:
- dokonanie pomiarow
- wykonanie rysunkow koncepcyjnych wraz z niezbednymi obliczeniami oraz zatwierdzenie ich
u Zamawiajgcego
- wykonanie konstrukcji zgodnie z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego rysunkami i obliczeniami
- dostawe konstrukcji fabrycznie wykonczonej
- dostarczenie materialow i sprzetu
- rozbiorka starej konstrukcji oraz jej utylizacja
- wykonanie montazu konstrukcji
- naprawienie uszkodzen powtok malarskich
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowa i klatek montazowych
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-EN-499 Elektrody stalowe otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. wady ztaczy spawanych. nazwy i okre$lenia.
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