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OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia.

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét w ramach inwestyciji pn.:

Przebudowa budynku dydaktycznego nr 2 na potrzeby Wydziatu Mechanicznego Akademii Morskiej
w Szczecinie przy ul. Willowej 2 w Szczecinie.

1.3.

Charakterystyka przedsiewziecia

Przedmiotem opracowania jest gruntowny remont budynku: termomodernizacja, wewnetrzna przebudowa
ukfadu pomieszczenn budynku na potrzeby nowego uzytkownika - Akademii Morskiej w Szczecinie), z
dostosowaniem do obowigzujgcych przepiséw. Funkcja budynku nie ulega zmianie.

Zakres niniejszego projektu obejmuje:

1.

2.

3.

11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

18.

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

Przebudowe wewnetrznego ukfadu funkcjonalnego pomieszczen z dostosowaniem do wymagan
Inwestora oraz obowigzujgcych przepiséw.

Wzmocnienie elementéw konstrukcyjnych, tj.: fundamenty, sciany nosne, strop drewniany, elementy
wiezby dachowe;.

Osuszenie zawilgoconych $cian budynku, zatozenie izolacji poziomej i pionowe;.

Wyburzenia i rozbiorki sScian wewnetrznych dziatowych oraz nosnych, rozbidrki instalacji
wewnetrznych i nieczynnych instalacji zewnetrznych.

Termomodernizacje budynku w zakresie docieplenia scian zewnetrznych, podtdég na gruncie, dachu
i stropu drewnianego, wymiane stolarki okiennej, stolarki drzwiowej zewnetrzne;j.

Budowa szybu windowego wraz z montazem dZzwigu osobowego dostosowanego dla osdéb
niepetnosprawnych.

Wymiana i przebudowa wewnetrznych instalacji: wodnej, kanalizacyjnej, c.o., hydrantowe;.

Budowa instalacji wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej oraz klimatyzacji: montaz nowych
central wentylacyjnych, uktad wentylacyjny z systemem odzysku ciepta (rekuperacjg), klimatyzacja
pomieszczen.

Wymiana instalacji elektrycznej wraz z wymiang oswietlenia.

Budowa instalacji niskopradowych, ftj.: instalacja telefoniczna, komputerowa, antywtamaniowa,
alarmowa, monitoringu.

Oddymianie klatek schodowych.

Wymiane stolarki drzwiowej wewnetrznej.

Wyréwnanie poziomoéw posadzek i wymiana posadzek wewnetrznych.

Remont istniejgcych studni doswietlajgcych oraz budowa nowych studni.

Wymiana pokrycia dachu oraz wymiana obrébek blacharskich, rynien, rur spustowych, instalaciji
odgromowe;.

Remont, naprawa i modernizacja skarpy przy budynku w celu eliminacji nacisku na $ciany budynku.
Remont i poszerzenie istniejacej drogi wokét budynku — dostosowanie jej do wymagan
obowigzujgcych przepisow.

Rozbiorka istniejacego budynku trafostacji.

Dokumentacja techniczna okreslajaca przedmiot zamdwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robét:

Spis projektéw budowlanych

— Architektura

— Konstrukcje budowlane z ekspertyzg techniczng
— Instalacje sanitarne — wod.-kan.,c.o.

— Instalacje sanitarne — wentylacja, klimatyzacja

— Instalacje elektryczne

— Instalacje niskoprgdowe

Spis kodéw CPV i szczegdtowych specyfikacii technicznych
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Kody podstawowe

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne

45262310-7 Zbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukgji

45262000-1 Konstrukcje zelbetowe

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

44113330-7 Oktadziny

45421146-9 Sufity podwieszane

45432130-4 Pokrywanie podtég

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45431100-8 Ktadzenie terakoty

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

45410000-4 Tynkowanie,

45442121-1 Malowanie budowli

45320000-6 Roboty izolacyjne

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421111-5 Instalowanie framug drzwiowych

45421120-1 Instalowanie progéw

45443000-4 Roboty elewacyjne

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
roboty

45261320-3 Wykonywanie obrébek blacharskich

45262000-1 Konstrukcje stalowe

45233253-7 Uktadanie nawierzchni z kostki brukowej

45342000-6 Wznoszenie ogrodzeh

Szczegotowe specyfikacje techniczne

Lp. Symbol Nazwa
1 SST-0 Ogodlna specyfikacja techniczna
2 SST1 Roboty rozbiérkowe
3 SST-2 Roboty ziemne
4 SST-3 Rusztowania
5 SST-4 Konstrukcje betonowe, zelbetowe
6 SST-5 Konstrukcje murowe, oktadziny, nadproza, sufity podwieszane
7 SST-6 Podioza i posadzki, okfadziny podtogowe,
8 SST-7 Tynki, roboty malarskie
9 SST-8 Izolacje przeciwwilgociowe
10 SST-9 Elewacje, obrobki blacharskie
11 SST-10 Stolarka okienna i drzwiowa
12 SST-11 Pokrycie dachowe
13 SST-12 Konstrukcje stalowe
15 SST-13 Wyposazenie

1.4.3. Zgodnos¢ robdét z dokumentacijg techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg kontraktowg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajacego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywaé¢ wszystkie roboty Scisle wedtug otrzymanej
dokumentacji technicznej. Jesli jednak w czasie realizacji robét okaze sig, ze dokumentacja
projektowa dostarczona przez zamawiajgcego wymaga uzupetnien wykonawca przygotuje na
wlasny koszt niezbedne rysunki i przedtozy je w trzech kopiach do akceptacji zarzadzajgcemu

realizacjg umowy.
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1.5. Definicje i skroty

- Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
toku wykonywania robot.

- Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

- Zarzadzajgcy realizacja umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru - w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie
przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t budowlanych z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkow umowy.

- Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicobw i ewentualnych dodatkowych zatgcznikoéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inzyniera.

- Przedmiar — wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnos$ci technologicznej ich wykonania.

- Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robot.

- Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

- Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

- Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

- Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji
projektowej.

- Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykfad droga, kolej, rurociag itp.

- Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

- Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkgc;ji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa,
modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1. Ogdine zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu roboét oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢
z projektem budowlanym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci,
projektu organizacji robét oraz poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robét
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét,
jesli wymagac¢ tego bedzie zarzadzajgcy realizacja umowy, zostang poprawione przez wykonawce na
wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktéry w razie
potrzeby bedzie stuzyt pomocg zarzgdzajgcemu realizacjg umowy przy sprawdzaniu lokalizacji i rzednych
wyznaczonych przez wykonawce.

Stabilizacja sieci punktéw odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez
wykonawce, za$ w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punktéw przez personel wykonawcy, zostang
one zatozone ponownie na jego koszt, rowniez w przypadkach, gdy roboty budowlane wymagajg ich
usuniecia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich usunigcia i bedzie zobowigzany
do przeniesienia tych punktéw.
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Decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie budowlanym i szczegétowych
specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy
podejmowaniu decyzji zarzgdzajgcy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badarn materiatéw i jakosci
robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przeszito$ci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia zarzadzajgcego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2,

2.21.

222

2.23.

2.24.

Teren budowy.

Charakterystyka terenu budowy.

Budynek objety niniejszym opracowaniem jest potozony przy ul. Willowej 2 w Szczecinie. Nalezy
do kompleksu budynkéw dawnego zespotu szkét budowy okretéw. Jest budynkiem uzytecznosci
publicznej o funkcji edukacyjnej. Obecnym uzytkownikiem budynku jest Akademia Morska w
Szczecinie — Wydziat Mechaniczny. Funkcja dydaktyczna obiektu nie ulega zmianie.

Budynek dydaktyczny nr 2, potozony w gtebi dziatki. Jest wpisany do Gminnej Ewidencji
Zabytkéw. Zostat zbudowany na poczgtku XX wieku. Budynek wolnostojgcy, posiada 4
kondygnacje nadziemne oraz nieuzytkowe poddasze. Dach wysoki — wiezba drewniana, kryty
dachéwkg ceramiczng.

Dziatka inwestycyjna obejmuje nastepujgce dziatka nr 4/14 z obrebu 3018 Szczecin Nad Odrg
18. Stan istniejgcy zagospodarowania dziatki inwestycyjnej nie ulega zmianie.

Obszar oddziatywania obiektu miesci sie w catosci w granicach dziatki Inwestora.

Dziatka jest zabudowana wolnostojgcym budynkiem o funkcji dydaktycznej. Funkcja nie ulega
zmianie. Przebudowa budynku nie powoduje zmiany powierzchni zabudowy, kubatury budynku i
wysokos$ci zabudowy.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach

okreslonych w ogdlnych warunkach umowy. Zamawiajgcy w terminie przewidzianym kontraktem

przekaze wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i

administracyjnymi. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez

jednostki uzgadniajgce, opiniujgce oraz wiascicieli terenéw, na ktérych prowadzone bedag prace.

W czasie przekazania terenu zamawiajgcy przekazuje wykonawcy:

a) dokumentacje techniczng okreslong w p.1.4.,

b) kopie decyzji o pozwoleniu na budowe,

c) kopie uzgodnien i zezwoleh uzyskanych w czasie przygotowywania robét do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robét.

Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i
elementéw wyposazenia uzytych do realizacji rob6t od chwili rozpoczecia de ostatecznego
odbioru robét. Przez caly ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposéb
satysfakcjonujgcy zarzgdzajgcego realizacja umowy. Moze on wstrzymacé realizacje robot, jesli w
jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji rob6ét wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzgdzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki
drogowe etc., zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego Wszystkie znaki
drogowe, bariery i inne urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢é zaakceptowane przez
zarzadzajgcego realizacja umowy. Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu
zakonczenie robét za utrzymanie wszystkich reperéw i innych znakéw geodezyjnych istniejgcych
na terenie budowy i w razie, ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na wiasny koszt.
Przed rozpoczeciem rob6ot wykonawca poda ten fakt do wiadomos$ci zainteresowanych
uzytkownikow terenu w sposob ustalony z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Wykonawca dostarczy i ustawi tablice informacyjng budowy, ktéra powinna spetnia¢ wymogi
prawa budowlanego.

Ochrona wtasnosci i urzgdzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych
oraz urzadzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable, etc. Przed
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rozpoczeciem robdét wykonawca potwierdzi u odpowiednich wladz, ktére sg wiascicielami
instalacji i urzgdzen, informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez
zamawiajgcego. Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wiasciwie
oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji rob6ét. W przypadku, gdy
wystgpi koniecznos¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych w granicach placu budowy,
Wykonawca ma obowigzek poinformowaé zarzgdzajgcego realizacja umowy o zamiarze
rozpoczecia takiej pracy. Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacjg umowy
0 kazdy przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzenh lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy
naprawie udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢é potrzebna dla jej
przeprowadzenia. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie szkody, spowodowane przez
jego dziatania, w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie
zagospodarowania terenu.

2.2.5. QOchrona srodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji robét wykonawca jest zobowigzany znac¢ i stosowaé sie do przepisow
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony S$rodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robot, wykonawca bedzie podejmowat odpowiednie kroki zeby
stosowac sie do wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie ochrony srodowiska na placu
budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatarn szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na
tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego
dziatalnoscig. W okresie trwania budowy i wykanczania robét wykonawca bedzie:

— utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

— stosowac sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz unikaé¢ szkody i niedogodnosci w stosunku do oséb lub mienia publicznego fj.
zanieczyszczenie, hatas powstatych przy roznych metodach wykonawstwa.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje zaplecza, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, wykopéw i drog dojazdowych,

— $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych
pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami igazami,
mozliwoscig powstania pozaru,

2.2.6. Zapewnienie bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i
odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza
sie, ze koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia sg wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w
stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczehstwa przeciwpozarowego, na
placu budowy, we wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach
magazynowych. Materialy fatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w miejscach
niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate
w wyniku pozaru, ktory mogtby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez
ktéregokolwiek z jego pracownikow. Uzycie materiatéw, ktére wptywajg na trwate zmiany
Srodowiska, ani materiatldw emitujgcych promieniowanie w iloSciach wyzszych niz zalecane w
projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzgce z recyklingu i
majgce by¢ uzyte do robdt muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wladze jako
bezpieczne dla srodowiska. Materiaty, ktére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po
zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materialy pylagce) mogg byé
dozwolone, pod warunkiem, ze bedg spetnione wymagania techniczne dotyczace ich
wbudowania. Przed uzyciem takich materiatbw Zamawiajgcy musi uzyska¢ aprobate od
odpowiednich wtadz administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

2.2.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wilasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robot
lub brakiem koniecznych dziatarn ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wiasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzong wiasnosc.
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2.28.

2.3.

2.31.

23.2.

2.3.3.

2.34.

2.3.5.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen na powierzchni budynku iw jego
sgsiedztwie. Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wiasciwe oznakowanie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowej. Na terenie budowy
Wykonawca rozmiesci sprzet przeciwpozarowy zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jego
dziatalnoscia.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby
trzecie i powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczaniu budowy
i materiatdw niebezpiecznych.

Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami

Przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w sktad projektu organizacji robot

Zgodnie z umowg, w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robdt, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji nastepujgcych dokumentow:

— projekt organizacji robadt,

— plan BIOZ,

— szczegotowy harmonogram robét i finansowania,

— program zapewnienia jakoSci.

Projekt organizacji robot
Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robét musi by¢ dostosowany do charakteru i
zakresu przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposoéb realizacji
robét, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego
reahzaCJq umowy oraz harmonogramem robot. Powinien zawieraé:
organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,
— projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy,
— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$é wykonania poszczegdlnych
elementow robot.

Szczegotowy harmonogram robét i finansowania

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robét, przygotowanego przez zamawiajgcego,
wykonawca przestawi zarzgdzajgcemu realizacjig umowy do zatwierdzenia szczegotowy
harmonogram robdt i ptatno$ci, opracowany zgodnie z wymaganiami warunkéw umowy.
Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robot
w zakresie gtdwnych obiektdw i zadan kontraktowych. Szczegdtowy harmonogram robot i
finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z dokumentacji projektowej ustalen
zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i
montazowych, kolejno$¢ robdt oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robot w
terminie okreslonym w umowie.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie
realizacji robot.

Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych
przepisdw i wymaganh w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robét, zgodnie z wymogami ustawy - prawo budowlane jest
zobowigzany opracowaé program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego
podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne,
szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

Program zapewnienia jakos$ci
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Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ robot. W tym celu przygotuje program
zapewnienie jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierat:

a) czesc ogdlng opisujaca:

— system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych
robot,

— wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce), sposéb oraz
forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,

— ustawienia mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji zarzgdzajgcemu realizacjg umowy,

b) czes¢ szczegdtowa opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia do magazynowania i
zatadunku materiatéw,

— sposoOb zabezpieczenia i ochrony materiatéw i urzgdzen przed utratg ich wtasciwosci w
czasie transportu i przechowywania na budowie,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢ badan, pobieranie probek
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) sprowadzonych podczas dostaw materiatow,

— wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegdlnych elementéw robdt,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom
umowy.

W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do opracowania
programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

2.4, Dokumenty budowy

2.41. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo
budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili
formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robét. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
budowlanego. Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na biezgco i powinny odzwierciedla¢
postep robdt, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie
zwigzane z zarzgdzaniem budowg. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego
date, nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny byc¢
czytelne i dokonywane w porzgdku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych
miejsc miedzy nimi, w sposob uniemozliwiajgcy wprowadzanie pozniejszych dopiskow.

Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie

numerowane, oznaczane i datowane przez zaréwno wykonawce jak i zarzgdzajgcego realizacjg

umowy. W szczegdlnosci w dzienniku budowy powinny, by¢ zapisywane nastepujgce informacje:

— data przejecia przez wykonawce placu budowy,

— dzien dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajgcego,

— zatwierdzenie przez zarzgdzajgcego realizacjag umowy dokumentow wymaganych w p.2.3.1,
przygotowanych przez wykonawce,

— daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegoélnych elementdéw robat,

— postep robdt, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot,

— daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach,

— komentarze i instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy,

— daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét z polecenia
zarzadzajacegdo realizacjg umowy,

— daty zgtoszenia robét do czesciowych i kohcowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robét zamiennych,

— wyjasnienia, komentarze i sugestie wykonawcy,

— warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majgce wptyw na
czasowe ich ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajacych z warunkow
klimatycznych,

— dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robét,

— szczegolnie w odniesieniu do wytyczania obiektow w terenie,

— dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie,
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— dane na temat jakosci materiatéw, poboru prébek i wynikow badan z okresleniem przez kogo
zostaty przeprowadzone i pobrane,

— wyniki poszczegdlnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone,

— inne istotne informacje o postepie robaét.

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez

wykonawce powinny byé na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji zarzgdzajagcemu

realizacja umowy. Wszystkie decyzje Inzyniera, wpisane do dziennika budowy, muszg byc¢

podpisane przez przedstawiciela wykonawcy, ktéry je akceptuje lub sie do nich odnosi.

Zarzadzajacy realizacjg umowy jest takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na temat

kazdego zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.

2.4.2. Ksigzka obmiaru robét
Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegdétowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezgco i
zapisywane do ksigzki obmiaru robot, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym
przez wykonawce i wyceniony przedmiar robdt, stanowigcy zatgcznik do umowy. Ksigzka
obmiaru jest jednym z wielu sposobdw rozliczen finansowych robét budowlanych - o korzystaniu
z tego sposobu decyduje Inwestor.

2.4.3. Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentow wyszczegdlnionych w punktach 2.4.1 i 2.4.2, dokumenty budowy zawierajg
tez:
— dokumenty wchodzace w sktad umowy,
— pozwolenie na budowe,
— protokoty przekazania placu budowy wykonawcy,
— umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne,
— instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na
budowie,
— protokoty odbioru robdét,
— opinie ekspertow i konsultantow,
— korespondencja dotyczgca budowy.

2.4.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wihasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone
zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne
do wgladu zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego
w dowolnym czasie i na kazde zgdanie.

2.5. Dokumenty przygotowywane przez wykonawce w trakcie trwania budowy

2.51. Informacje ogdine
W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robdt wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie zarzadzajgcego realizacja umowy budowy nastepujgcych
dokumentow:
— rysunki robocze,
— aktualizacja harmonogramu robét i finansowania,
— dokumentacja powykonawcza,
— instrukcja eksploataciji i konserwaciji urzgdzen.
Dokumenty sktadane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy budowy winny by¢ wyraznie oznaczone
nazwa przedsiewziecia i zaadresowane.
Przedkfadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnos¢ z
dokumentami wchodzacymi w skitad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonograméw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatdbw oraz procedur ztozonych lub
wnioskowanych przez wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie
wynikajgce stad koszty ponoszone bedg wytgcznie przez wykonawce.

2.5.2. Rysunki robocze
Elementy, urzagdzenia i materiaty, dla ktérych zarzadzajgcy realizacja umowy wyda polecenie
przedtozenia wykazéw, rysunkéw lub opisdw nie bedg wykonywane, uzywane ani instalowane
dopoki nie otrzyma on niezbednych dokumentéw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych
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2.5.3.

2.54.

2.55.

rysunkow roboczych. Zarzadzajacy realizacja umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie

ogoélnych warunkoéw projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z

odpowiedzialnosci za omytki lub braki w nich zawarte. Zarzgdzajgcy realizacja umowy zajmie sie

przediozonymi materiatami mozliwie jak najszybciej, zatwierdzi i przekaze je wykonawcy w

terminie przewidzianym w umowie. Zwloka wynikajgca z ewentualnej koniecznosci ponownego

sktadania dokumentéw nie powoduje przedtuzenia terminéw okreslonych w umowie.

Wykonawca przedktada zarzadzajgcemu realizacjg umowy do sprawdzenia po trzy (3)

egzemplarze wszystkich dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wiekszych rysunkow,

ktére nie mogg by¢ tatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca

ztozy trzy (3) kopie dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze

beda przedktadane Inzynierowi budowy w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu do 5

zwyktych dni roboczych na ich przeanalizowanie.

Dostarczanie rysunkéw roboczych elementéw i urzadzeh wspétzaleznych ze sobg, nalezy

koordynowaé¢ w taki sposdb, aby zarzgdzajgcy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na

czas tak, zeby mogt poza przeanalizowaniem poszczegoéinych elementéow, dokonac¢ przegladu ich

wzajemnych powigzan. Rysunki robocze powinny byé doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny

zawiera¢ wszelkie niezbedne informacje, w tym doktadne oznaczenie elementéw w odniesieniu

do projektu budowlanego i szczegdtowych specyfikacji technicznych. Sktadanym dokumentom

kazdorazowo powinno towarzyszyé pismo przewodnie, zawierajgce nastepujgce informacije:

— nazwa inwestycji,

—  nrumowy,

— ilo$¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu,

—  tytut dokumentu,

— numer dokumentu lub rysunku,

— okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy,

— numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktérym omowione jest dane urzgdzenie, materiat
lub element,

— data przekazania.

O ile zarzgdzajacy realizacjg umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedg przez

wykonawce, ktory potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym,

lub w inny uzgodniony sposéb, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze roboty w

nich przedstawione sg zgodne z warunkami umowy i zostaly sprawdzone pod wzgledem

wymiaréw i powigzan z wszelkimi innymi elementami. Zarzgdzajgcy realizacja umowy, w

uzasadnionych przypadkach, moze wymagaé akceptacji sktadanych dokumentow przez nadzor

autorski.

Aktualizacja harmonogramu robét i finansowania

Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i montazowych, kolejnosé¢
robét oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w umowie i
zgodnie z wymaganiami zawartymi w p. 2.3.3. wykonawca we wstepnej fazie robot przestawia do
zatwierdzenia szczegdtowy harmonogram robét i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy.
Harmonogram ten w miare postepu robét moze by¢ aktualizowany przez wykonawce i zaczyna
obowigzywac po zatwierdzeniu przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatéw, urzadzen, lokalizacji i wielkosci robét. Zmiany te nalezy rejestrowac na
komplecie rysunkéw, wytgcznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedkiadac
zarzadzajgcemu realizacjg umowy aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co najmniej
raz w miesigcu, w celu dokonania ich przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu robét kompletny
zestaw rysunkéw zostanie przekazany zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzgdzen

Wykonawca dostarczy, przed zakornczeniem robdt, po cztery egzemplarze kompletnych instrukciji
w zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego,
elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich producenci i/lub
dostawcy zas wynikajagce stad koszty zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzgdzenia
lub systemu. Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla wykonawcy
za wykonane roboty przekraczajgce poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez
wykonawce w ciggu 14 dni kalendarzowych nastepujgcych po zawiadomieniu przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy o stwierdzonych brakach.
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Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujgce informacje:

— strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia,

—  spis tresci,

— informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, pelny adres
pocztowy,

— gwarancje producenta,

— wykresy i ilustracje,

— szczegotowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego ukfadu,

— wilasciwa regulacja,

— procedury testowania,

— zasady eksploatacji,

— instrukcja wylgczania z eksploataciji,

— instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek,

— srodki ostroznosci,

— instrukcje dotyczgce konserwacji i naprawy winny zawiera¢ szczegétowe rysunki montazowe
z numerami czesci, wykazami czesci, instrukcjami odnosnie zamawiania cze$ci zamiennych,
wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego
stanu i trwatosci urzgdzen,

— instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktére nalezy smarowac lub naoliwic,
zalecanymi rodzajami, klasg i zakresem temperatur smaréw i zalecang czestotliwoscig
smarowania,

— wykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta.

Instrukcje muszg byé kompletne i uwzgledniaé catoS¢ urzadzenia, uktaddéw, akcesoridw i

elementow dodatkowych.

3. ZAMAWIAJACY

Zamawiajacy - Akademia Morska w Szczecinie, ul. Waty Chrobrego 1-2, 70-500 Szczecin, sprawuje
kontrole zgodnosci realizacji robot budowlanych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla
prawidiowe] realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zamawiajgcy
pisemnie wyznacza inspektoréw nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im
uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg moc polecen zarzgdzajgcego,
zamawiajgcego. Zgodnie z umowg, wykonawca jest zobowigzywany w ramach kwoty ryczattowej,
przewidzianej w cenie ofertowej na zaplecze budowy, zorganizowaé zamawiajgcemu biuro na placu
budowy i utrzymywac je do konca robaot.

4, MATERIALY | URZADZENIA

41. Zrodta uzyskiwania materiatéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robot muszg by¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegolnych szczegodtowych specyfikacjach technicznych.
Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robot
statych wykonawca przediozy szczegétowg informacje o zrédle produkciji, zakupu lub pozyskania takich
materiatéw, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. To samo dotyczy instalowanych urzgdzen.

Akceptacja zarzgdzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materialtdbw z danego zrodta nie
bedzie znaczy¢, ze wszystkie materialy pochodzace z tego zrédta sg akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania prob materiatéw otrzymanych z
zatwierdzonego zrodta dla kazdej dostawy, Zzeby udowodni¢, Zze nadal spetniajg one wymagania
odpowiedniej szczegbtowej specyfikacji technicznej.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego Zrddta,
wigczajac te, ktére zostaly wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego
zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzgdzajgcemu realizacjg umowy wszystkich
wymaganych dokumentéw pozwalajgcych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na plac budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilo$¢ i jako$¢
odpowiada wykonawca. Stosowanie materiatédw pochodzgcych z lokalnych zrédet wymaga akceptaciji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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4.2, Kontrola materiatéw i urzadzen

Zarzadzajgcy realizacja umowy moze okresowo kontrolowaé dostarczane na budowe materiaty i
urzadzenia, zeby sprawdzié czy sg one zgodne 2z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji
technicznych.
Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu zeby
sprawdzi¢ jego wtasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej partii
materiatéw. Zarzadzajgcy realizacjg umowy jest réwniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w
wytwdrniach materiatéw i urzgdzen.
W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzadzen przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy,
wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:
- w trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne
wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen,
- zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych
miejsc, gdzie sg wytwarzane materialy i urzgdzenia przeznaczone dla realizacji robot.

4.3. Atesty materialdw i urzadzen

W przypadku materiatow, dla ktérych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg
atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej
cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jako$ci materiatdw, zarzadzajacy realizacjg umowy
moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnosé tych
materiatéw z warunkami podanymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badanh. Kopie wynikow tych badan muszg byé dostarczone przez
wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia - wazng legalizacje, mogq by¢ badane przez zarzadzajgcego
realizacjg urnowy w dowolnym czasie. W przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwosci
przewidzianych do uzycia materiatbw i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegétowych
specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

44. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacja umowy za niezgodne ze szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli
zarzgdzajgcy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robét niz te, dla
ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, wartos¢ tych materiatbw moze by¢ odpowiednio skorygowana
przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj robot wykonywanych z uzyciem materiatow, ktore
nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacja umowy, bedzie wykonany
na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj.
zakwalifikowane, jako wadliwe i niezaptacone.

4.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, Zzeby materiaty i urzadzenia tymczasowo skfadowane na
budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wtasnosci w takim
stanie, jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne
dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajgcego realizacjg urnowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow i urzgdzen bedg zlokalizowane w obrebie
placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajgcym realizacjg umowy lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce.

Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzagdzenia bedg zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

4.6. Stosowanie materiatéw zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzyé w jakims szczegdlnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne,
inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym Ilub szczegdtowych specyfikacjach technicznych,
poinformuje o takim zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich
uzyciem lub wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzgdzajgcego
realizacja umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze byc
zmieniany w terminie pozniejszym bez akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
oferta wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w
szczegotowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet bedacy wlasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania roboét musi byé utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy oraz byé zgodny z wymaganiami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
zarzagdzajgcemu realizacjg umowy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegoétowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywaniu robdét, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
zarzgdzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

6. TRANSPORT

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robot. Muszg one zapewniaé
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych
specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajgcego realizacja umowy, w terminach
wynikajgcych z harmonogramu robét.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetniaC wymagania dotyczgce przepisdéw ruchu
drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedg usuniete z terenu budowy na
polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ przeprowadzenie robdét, zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikaciji
technicznej, dokumentacji projektowej i wskazaniach zarzadzajgcego realizacjg umowy, w terminie
przewidzianym w umowie.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy na polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy
bedg usuniete z placu budowy.

Wykonawca bedzie na witasny koszt utrzymywaé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do placu
budowy.

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkdéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie placu budowy. Jakiekolwiek skutki
finansowe oraz prawne, wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg
Wykonawce.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

71. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw prowadzong zgodnie z
programem zapewnienia jakosci omowionym w p. 2.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania robot.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jako$ci zarzgdzajgcy realizacjg umowy moze zazgda¢ od
wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy.
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Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materialdbw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
budowlanym i szczegétowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci sg okre$lone w szczegotowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy brak jest wyraznych przepiséw zarzgdzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacja umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzagdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7.2. Pobieranie prébek

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego
Zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego wilasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzgdzajacego realizacjg umowy bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany
przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.

7.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegodtowych specyfikacjach technicznych,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzadzajgcego realizacja umowy
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Zarzadzajgcy realizacjg
umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie
on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzgdzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg na tyle powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajgcy
realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wykonawca bedzie przekazywaé zarzadzajgcemu realizacja umowy kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie
wynikéw badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi wykonawca.

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajgcy realizacjig umowy jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédet ich wytwarzania, a ze strony
wykonawcy i producenta materiatdbw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.
Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatbw z wymaganiami
szczegotowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikow
badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobieraé probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, Ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i robét z projektem
budowlanym i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

8. OBMIARY ROBOT

Wykonawca ma zlecenie ryczattowe i w zwigzku z tym nie ma potrzeby uwzgledniania obmiaréw robot.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dzialki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 14



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

8.1. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.
Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robaét.

8.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania miesiecznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Obmiary bedag takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robdt, a takze w
przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robét zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

9. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy przy udziale wykonawcy:

- odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

- odbiér czesciowy,

- odbiér koncowy,

- odbiér ostateczny.

9.2 Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru rob6t dokonuje zarzadzajgcy realizacjag umowy.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie podzniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia zarzgdzajgcy realizacja umowy w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg budowlang i specyfikacjami technicznymi.

9.3. Odbidér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét.

9.4. Odbior koncowy robét

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$é do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
zarzgdzajgcego realizacjag umowy. Odbiér koricowy robét nastgpi w terminie ustalonym w umowie.
Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci zarzadzajgcego
realizacjg umowy i wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentoéw, wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
z dokumentacjg techniczng i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robd6t poprawkowych Ilub robét
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci
i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé
wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacjg projektows i specyfikacjami technicznymi, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
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wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

9.4.1. Dokumenty do odbioru korncowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robodt jest protokédt odbioru
koncowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Do odbioru
koncowego wykonawca zobowigzany jest przygotowaé nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami (dokumentacje powykonawczg),
— powykonawczg dokumentacje geodezyjng wykonanych robdt,
— kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej dokumentacji powykonawczej,
— specyfikacje techniczne,
— uwagi i zalecenia Inzyniera, szczegolnie z odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
oraz dokumentacje potwierdzajgcg wykonanie zalecen zarzgdzajgcego realizacjg umowy,
— technologiczne wskazania i ustalenia,
— dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,
— wyniki pomiaréw kontrolnych, badan laboratoryjnych,
— atesty wbudowanych materiatéw,
— ocena technologiczna sporzadzona na bazie wszystkich wynikow badan i obmiaréw zgodnie
z programem zapewnienia jakosci i specyfikacjami technicznymi,
— raport techniczny,
— inne dokumenty wymagane przez zamawiajgcego.

9.4.2. Raport techniczny zawiera m.in.:
— zakres oraz lokalizacje wykonanych robot,
— wykaz zastosowanych zmian w stosunku do dokumentac;ji projektowej,
— uwagi dotyczgce warunkéw realizacji robot,
— date rozpoczecia i zakohczenia robot.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Termin wykonania
robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.5. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru koncowego.

9.6. Podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i nhormatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujagcymi w Polsce normami i normatywami.
Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczgce danego asortymentu robot sg wyszczegdlnione w
punkcie 9 kazdej szczegotowej specyfikacji technicznej.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za
spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzeh lub
metod. Bedzie informowat zarzadzajgcego realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie,
przedstawiajgc kopie atestow i innych wymaganych swiadectw.

Wiele pozycji specyfikacji technicznych odnosi sie do polskich norm (PN), norm europejskich (EN), norm
niemieckich (DIN) przepiséw branzowych oraz instrukcji. Powinny one by¢ traktowane jako nieodtgczna
czesc i stosowane tgcznie ze specyfikacjg techniczng i dokumentacjg projektowg. Zastosowanie powinno
mie¢ ostatnie wydanie norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg zlozenia ofert), chyba ze
okreslono inaczej. Roboty winny by¢é wykonane z zachowaniem bezpieczenstwa, w $cistej zgodnosci z
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polskimi normami lub odpowiednikami norm europejskich do pewnego stopnia przyjetego przez polskie
ustawodawstwo.

Wykonawca zobowigzany jest stosowac sie do innych wigzacych norm zwigzanych z realizacjg robét w
ramach kontraktu oraz zastosowac sie do przepiséw tych norm na tych samych warunkach co do innych
wymagan zawartych w specyfikacji techniczne;.

Przyjmuje sie, ze wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymogami tych norm.
Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie¢ z prawem polskim i innymi przepisami wiadz
centralnych i lokalnych oraz z przepisami statutowymi i wytycznymi, ktére sg w jakikolwiek sposob
powigzane z robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tego prawa,
przepisow, zasad i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentow i bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie
wszelkich wymagan prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod oraz stale
bedzie informowat Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie pozwolen i innych stosownych
dokumentow.

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb zwigzane
z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

— Ustawa z dnia 15 stycznia 2015r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw
(Dz. U. z 2015r. poz.122),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.
U. z 2014 r. poz. 1923),

— Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010r. w sprawie zakresu informacji oraz
wzorow formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych
(Dz. U. 22010 r. Nr 249, poz. 1674),

— Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003. w sprawie ogdinych
przepiséw bezpieczenhstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robé6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas prac (Dz. U. 2003 nr
178 poz. 1745),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczehnstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych .

— Ustawa o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2010 nr 138 poz. 935)

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajéw
prac, ktére powinny by¢ wykonywane przez co najmniej dwie osoby (Dz. U. 1996 nr 62 poz.
288),

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla srodkéw ochrony indywidualnej (Dz. U. 2005 nr 259 poz. 2173)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 2003
nr 120 poz. 1126),

— PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.

— Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania badania przy
odbiorze.

- PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

— PN-EN 99: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

— PN-EN 100: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

— PN-EN 101: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

— PN-EN 102: 1993 Ptytki i plyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne $cieranie. Ptytki nieszkliwione.
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— PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowej.

— PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

— PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

— PN-B-12032 Piytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

— PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

— PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.

— PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogodlne wymagania i badania i
eksploatacja.

— PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

— PN-EN 74 — Zigcza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

— PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy.

— PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-B-03264  Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe

— PN-B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

— PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dla cementu powszechnego
uzytku.

— PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

— PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

— PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

— PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

— PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

— PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

— PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

— PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

— PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

— PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarne;.

— PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
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— PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suche;j
substancji.

— PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

— PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliéw w domieszkach.

— PN-B-06250  Beton zwykly.

— PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-B-06261  Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

— PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

— PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu.

— PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

— PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

— PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

— PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

— PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

— PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wifadciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

— PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

— PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

— PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

— PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

— PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

— PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,

— PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

— PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli,

— PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

— PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

— PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie transport.

— PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegto$cienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

— PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

— PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

— PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

— PN-EN 10056-1:2000 Kagtowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

— PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

— PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

— PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.

— PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

— PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

— PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

— PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdéw lakierowych. Terminy
ogolne.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

— PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

— PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

— PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

— PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

— PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

— PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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— PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu




ROBOTY ROZBIORKOWE

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robo6t rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robot rozbiérkowych przewidzianych w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét rozbiérkowych

—  Woyburzenia i rozbiérki Scian wewnetrznych dziatowych oraz nosnych, rozbidrki instalacji
wewnetrznych i nieczynnych instalacji zewnetrznych,

— demontaz instalacji: wodnej, kanalizacyjnej, c.o., hydrantowe;j,

— skucie istniejgcych posadzek ceramicznych oraz rozbiérka pozostatych posadzek,

— rozbiérka drewnianej podtogi, usuniecie polepy,

— podkucie $cian na spocznikach w klatce schodowej przy komunikacji nr 0.18 do uzyskania
normatywnego wymiaru spocznikéw: 150x 150 cm,

— wyburzenia i rozbidrki istniejacych $cian dziatowych i nosnych oraz stropéw pod szyb windowy,

— rozbiérka Sciany oporowej zewnetrznej zabezpieczajgcej przed naporem skarpy,

— rozbidrka istniejgcych poditdg na gruncie w poziomie kondygnac;ji ,0”,

— rozbidrka istniejgcych posadzek wylewek we wszystkich pomieszczeniach,

— rozbiérki drewnianych podestéw w salach,

— demontaz zuzytych elementéw drewnianych stropéw, wiezby dachowej,

— demontaz polepy stropu drewnianego,

— demontaz okfadzin $cian wewnetrznych,

— rozbidrka istniejgcego zadaszenia nad czescig pomieszczenia bufetu,

— demontaz stolarki okiennej i drzwiowej w catym budynku,

— demontaz krat okiennych oraz elementéw instalacyjnych na elewacjach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos$¢ robot zwigzanych z rozbiérkami i demontazami oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowsg,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
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Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét rozbiérkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych roboét
i przepisow BIOZ =zostang przez zarzgdzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot. Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

— miotami wyburzeniowymi,

— miotami kujgcymi,

— odkurzaczem przemystowym,

— samochodami do wywozu odpadow,

— kontenerami do gromadzenia odpadow na placu budowy,

— drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczyC przed spadaniem i przesuwaniem.
Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:
Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczyé obszar prac oraz oznakowaéd i
zabezpieczyé go zgodnie z wymogami przepiséw BHP.
— teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
— zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Whytyczne do projektowanych prac rozbiérkowych

Powaznym utrudnieniem jest bliskos¢ funkcjonujgcego normalnie kosciota oraz to, ze
przedmiotowy budynek przylega do czesci gtéwnej nawy oraz wiezy kosciota. To wymusza rozbiérke
jednostronng metodami recznymi.

Ogdlne wytyczne do technologii przeprowadzenia prac rozbiérkowych
W pierwszej kolejnosci nalezy obiekt ogrodzi¢ i umiesci¢ odpowiednie oznaczenia sygnalizujgce o
charakterze prowadzonych prac. Na czas wykonywanych prac rozbiérkowych przybudéwki, nalezy
odigczy¢ obiekt od instalacji zewnetrznych. Prace rozbiérkowe dachu rozpoczgé od rozbiérki
wyposazenia i instalacji wewnetrznej selekcjonujgc materiaty z przeznaczeniem do dalszego
wykorzystania lub przetworzenia. _Rozbidrke elementow konstrukcyjnych budynku rozpoczgé od
usuniecia pokrycia dachowego. Nastepnie rozebraé¢ konstrukcje dachu i stopniowo rozbierajgc
Sciany i strop rozebrac nalezy catkowicie przybudéwkg tgcznie z fundamentami. Wielkogabarytowe
elementy nalezy transportowa¢ na dét za pomocg dzwigu o odpowiednim wysiegu. Elementy
drobnowymiarowe mozna transportowaé na dot za pomocg zsypow budowlanych tzw rekawodw,
sprowadzajgc urobek z rozbiérki na teren nalezacy do Inwestora. Rozbiorke elementow
przybudéwki przy Scianie wiezy i nawy kosciota zaleca sie wykonaé¢ w sposob ostrozny np. przy
uzyciu recznych urzadzen i narzedzi . Wzdtuz bokéw przybudéwki w odlegtosci ok 4m  ustawié
ekrany zabezpieczajgce przed odpryskami i fragmentami gruzu moggcymi spada¢ na bliskie
sgsiedztwo placu przy koscielnego .
Odpady nie nadajgce sie do powtdrnego wykorzystania nalezy sukcesywnie wywozi¢ poza teren
rozbiérki na legalne skiadowiska lub wysypiska. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej w miejscu
rozebranej przybudowki i odtworzenie elewacji prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi zamieszczonymi w
niniejszej dokumentacji.Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych.

— Materiaty posegregowac i odniesc¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
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— Rozebraé pokrycie dachowe recznie.
— Rozbidérki oktadzin Sciennych tynki, ptytki nalezy skuwac recznie tak, aby nie uszkodzié
konstrukcji scian.
Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktére zgodnie z dokumentacjg projektowg majg zostaé
zachowane. Odpady transportowaé na zewnatrz budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy.
Do czasu wywiezienia, odpady sktadowa¢ w kontenerach

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna".

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego, a
w tym ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi przepisami. Na zgdanie Inspektora,
Wykonawca przedstawi Swiadectwa utylizacji odpadéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych
pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sa:
— 1 m? odbitych tynkéw, rozebranych $cianek,
— 1 m?® rozebranych elementéw $cian, stropow, wykutych otworéw, itp. (rozumianych jako
objetosé zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna". Cena robét
obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejszg ST:

— wyznaczenie zakresu prac,

— oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie

zachowywanych elementoéw przed uszkodzeniem,

— przeprowadzenie demontazu,

— rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

— oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

— przetransportowanie odpaddéw z miejsca rozbidrki do konteneréw,

— selektywne zlozenie odpaddéw w kontenerach.
Cena robét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

— zatadunek odpadéw,

— zabezpieczenie fadunku,

— przewdz odpaddw do miejsca utylizaciji,

— utylizacje odpadéw.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 15 stycznia 2015r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych
ustaw (Dz. U. z 2015r. poz.122),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1923),

— Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010r. w sprawie zakresu informacji
oraz wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz. 1674),

— Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169,
poz. 1650),
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bezpieczenhstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas prac (Dz. U. 2003
nr 178 poz. 1745)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych .

— Ustawa o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2010 nr 138 poz. 935)

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajéw
prac, ktére powinny by¢é wykonywane przez co najmniej dwie osoby (Dz. U. 1996 nr 62 poz.
288)

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla srodkéw ochrony indywidualnej (Dz. U. 2005 nr 259 poz. 2173)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 2003 nr 120 poz. 1126)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 2 - ROBOTY ZIEMNE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod

budowe i roboty ziemne

Iniekcja strumieniowa




ROBOTY ZIEMNE

SST 2 - ROBOTY ZIEMNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania robét ziemnych,
ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna. jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
Usuniecie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) o grubosci do 15 cm za pomocg spycharek
— Robét pomiarowych przy powierzchniowych robotach ziemnych - koryta,
Mechanicznym wykonaniu koryta,
Robdét ziemnych wykonywanych koparkami podsiebiernymi,
Transportu urobku samochodami samowytadowczymi,
— Prace porzadkowe.
Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Warstwa humusu  — warstwa ziemi roslinnej urodzajnej, nadajgcej sie do upraw rolnych.

Gtebokos$¢ wykopu — odlegtos¢ miedzy terenem a osig koryta gruntowego w wykopie, mierzona w
kierunku pionowym.

Odktad — miejsce sktadowania gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow.

Roboty ziemne — roboty, ktérych rezultatem sg wykopy lub nasypy.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, badany zgodnie
z PN.

Technologia jet grouting- sposéb iniekcyjnego wzmacniania gruntu przy uzyciu zaczynu wigzgcego, w
ktérym iniekt wyrzucany jest z dysz iniekcyjnych o srednicy od 1,5 do kilkku mm w kierunku poziomym
(po obwodzie zapuszczanego w grunt przewodu iniekcyjnego) strumieniem pod ci$nieniem mierzonym
na kré¢cu ttocznym pompy, rzedu 10,0-100,0 MPa. Przewdd iniekcyjny w trakcie wyrzucania iniektu
podlega ruchowi posuwistemu i obrotowi. Predko$¢ wyciggania zerdzi powinna wynosi¢ od 20
-60cm/min, liczba obrotéw od 10-20 na minute. Szczegétowe parametry okresla sie na budowie po
wykonaniu kolumny prébnej oraz w oparciu o doswiadczenie Wykonawcy.

Kolumna iniekcyjna — zainiekowana bryta gruntu o ksztatcie zblizonym do walca i Srednicy okreslonej w

Dokumentacji Projektowej, powstata w wyniku bezposredniego wymieszania wttaczanego zaczynu
wigzacego z czgsteczkami gruntu (bryta gruntu o zmodyfikowanych wiasnosciach).

Pozostate okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z SST — 0 ,Wymagania Ogdlne”

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace Robdt

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podanow OST ,0gdélna Specyfikacja Techniczna”

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonania prac oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Techniczng, Specyfikacjg techniczna oraz poleceniami inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie
wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania w Polsce normami, instrukcjami i przepisami.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materiatéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.

1.5.1. Dokumentacja techniczna
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1.5.2.

1.5.3.

1.54.

1.5.5.

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktorej wykonuje sie kolumny iniekcyjne metodg iniekc;ji
strumieniowej powinna zawierac:

— plan urzadzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dostepne informacje o
istniejgcych fundamentach lub innych przeszkodach oraz, w razie potrzeby, wymagania
dotyczgce zabezpieczen i sprawdzania w czasie robét rzeczywistego potozenia urzgdzen,2

— dokumentacje badan podtoza, podajgcg budowe geologiczng, parametry geotechniczne
warstw gruntu, poziomy wystepowania i poziomy piezometryczne wod gruntowych, oraz
jesli to konieczne dane o przepuszczalnosci warstw oraz skfadzie chemicznym wod i
agresywnosci srodowiska,

— projekt wykonawczy robét iniekcyjnych.

Dokumentacja techniczna powinna by¢ opracowana przez specjalistyczng firme wykonujgcg
roboty iniekcyjne w tej technologii i posiadajgcg odpowiednie doswiadczenie albo przez nie
uzgodniona.

Dokumentacja technologiczna

Dokumentacja technologiczna powinna by¢ opracowana przez wykonawce danych robot
iniekcyjnych i powinna gwarantowa¢ wykonanie kolumn iniekcyjnych o zatozonych w
dokumentacji technicznej parametrach.

Kierownictwo i nadzér robét

W czasie robét nalezy zapewni¢ dozér techniczny ze strony wykonawcy i nadzor ze strony
Zamawiajgcego. Niezbedna jest obecno$¢ odpowiedzialnego kierownika robdt lub jego
kompetentnego zastepcy. Przebieg robdét powinien byé biezgco dokumentowany w dzienniku
budowy oraz w metrykach kolumn iniekcyjnych.

Zgodnos$¢ z dokumentacijg

Kolumny nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w
dokumentacji lub w przypadku innych nieprzewidzianych okolicznosci, nalezy powiadomic
projektanta oraz przeanalizowac potrzebe odpowiednich zmian konstrukcji i sposobu wykonania
robot.

Inne wymagania

W kwestiach nie bedgcych przedmiotem specyfikacji, nalezy przestrzega¢ wymagan dla robét
ogolnobudowlanych oraz norm, przepisow BHP i innych dokumentéw dla odpowiednich
rodzajoéw robot.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

2.2. Zrédlo pozyskiwania materiatéw

Zaktada sie pozyskiwanie materialu zasypowego fundamentéw z wykopu po akceptacji Inspektora
Nadzoru lub ze sprawdzonego i udokumentowanego zrddta, zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

2.3. Wykopy

Materiatami stosowanymi do wykonania wykopéw niniejszej specyfikacji s3:

humus zdjety z terenu,

— grunt wydobyty z wykopow,
— grunt piaszczysty,

piasek,

Materiatami stosowanymi przy tworzeniu trasy i wyznaczaniu roboczych punktéw wysoko$ciowych wg
zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sg:

— paliki drewniane o $rednicy fi 15+20 mm i dlugosci 1,0+ 1,7 m,

— prety stalowe fi 12mm i dlugosci 300mm,
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— farba chlorokauczukowa lub ftalowa,

— repery,
Do zasypywania wykopow nalezy uzy¢ gruntu wydobytego z tego samego wykopu, nie
zamarznietego i bez zanieczyszczen, takich jak: ziemia roslinna, odpady materiatdbw budowlanych itp.
Materialy do ewentualnego umocnienia Scian wykopu powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera
Projektu. Muszg by¢ dostosowane do warunkoéw gruntowych, a nie spetniajgce wymagan majg byc¢
usuniete. Do zasypania budynku potrzebny jest piasek, zwir, pospétka lub materiat rodzimy pochodzacy
z wczesniej wykonanych Wykopdw. Materiaty te powinny zagwarantowac prawidiowe zageszczenie sie
i wodoprzepuszczalno$¢ nie mniejszg niz 8m/dobe.

2.4. Materiaty do iniekcji gruntowej

Najczesciej stosowane sg cement, woda i ewentualnie dodatki modyfikujgce wtasnosci technologiczne
zaczynu iniekcyjnego w odpowiednim, przewidzianym w projekcie gatunku.
Sktad zaczynu, jak i wszystkie parametry techniczne formowania kolumn iniekcyjnych okresla
Wykonawca wzmocnienia w opracowanym przez siebie projekcie technologicznym.
Zatozenia projektowe:
przyjeto wykonanie kolumn z istniejgcej posadzki oraz poziomy terenu,
— maksymalne obliczeniowe obcigzenie przyjete w poziomie posadowienia tawy fundamentowe;
wynosi 150 kN/mb,
— przyjeto ze maksymalna wewnetrzna nodnos¢ kolumny w istniejacych warunkach gruntowych
nie przekroczy 1,5 MPa,
maksymalna obliczeniowa sita na kolumne wynosi P=300 kN.
Przyjeto minimalng nosnos¢ obliczeniowg kolumny N=390 kN > P=300 kN.
Zaprojektowano wykonanie pod istniejgcymi tawami fundamentowymi od strony zachodniej tgcznie 24
sztuki cemento — gruntowych kolumn jet-grouting oraz od strony wschodniej 8 sztuk kolumn.

241. Cement
Do iniekcyjnego formowania kolumn przy zastosowaniu technologii jet grouting wskazane jest
stosowanie cementu portlandzkiego o markach 32,5R, 42,5R lub 52,5R.
Nie wyklucza sie zastosowania innych rodzajow cementéw, pozwalajgcych uzyska¢ zgdane
parametry techniczne zawarte w Dokumentacji Projektowej. Miejsca przechowywania cementu
mogg by¢ nastepujgce:

— Dla cementu workowanego —skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie, zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (pomieszczenia
o szczelnym dachu i $cianach), ofoliowane palety.

— Dla cementu luzem -zbiorniki stalowe, Zelbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w otwory do
przeprowadzania pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych scianach.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca sktadowania. Cement
nie moze by¢ uzyty po okresie:

— 20 dni w przypadku przechowywania go w skfadach otwartych,

— po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych. W przypadku zaczynéw wykonanych na bazie innych $rodkéw
wigzgcych, wedtug indywidualnych receptur gwarantujgcych osiggniecie celu
projektowego, nalezy dotgczyé instrukcje sporzadzania oraz przechowywania
poszczegdlnych sktadnikéw i gotowego zaczynu.

2.4.2. Woda zarobowa
Wode zarobowg do sporzgdzenia zaczynéw cementowych nalezy pobieraé wprost z
wodociggéw lub studni albo dowozi¢ beczkowozami ze sprawdzonych zrédet. Woda zarobowa
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Woda wodociggowa nie wymaga
badan. Woda ze studni lub innych miejsc uzyskania powinna spetnia¢ warunki w/w normy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
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Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
3.2. Wymagania szczegdétowe

Roboty zwigzane ze stabilizacjg i oznaczeniem gtéwnych elementéw tras oraz roboczych punktéw
wysokosciowych bedg wykonane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz
okresleniem wysokosciowym elementéw wykonane bedg specjalistycznym sprzetem geodezyjnym,
przeznaczonym do tego typu robét — teodolity, niwelatory, dalmierze, tyczki, taty, taSmy stalowe, itp.
Stosowany sprzet powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.
Do wykonania wykopéw Wykonawca winien posiadac:

— Koparko-tadowarke,

— Samochody ciezarowe samowytadowcze,

— Drobny sprzet reczny — topaty, szpadle, itp.

3.3. Sprzet do robét iniekcyjnych

Do wykonania roboét iniekcyjnych wedtug technologii przewidzianej w niniejszej ST nalezy uzyé

specjalistyczny sprzet sktadajgcy sie z nastepujgcych podstawowych elementow:

— Wiertnica matogabarytowa do prac w pomieszczeniach o ograniczonej przestrzeni wraz z
osprzetem (gtowica iniekcyjna, przewdd iniekcyjny, dysze),

— Zestaw mieszalnikéw — wolnoobrotowy oraz szybkoobrotowy,

— Wysokocisnieniowa pompa iniekcyjna (10 -100 MPa),

— Manometry zegarowe,

— Waga typu ,Baroid” do pomiaru gestosci zaczynu cementowego.

Doboru sprzetu dokonuje Wykonawca w oparciu o projekt wykonawczy i przeprowadzong wizje lokalng

z uwzglednieniem wszystkich warunkéw panujgcych na terenie budowy oraz w porozumieniu z

Zarzadcg obiektu.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2. Wymagania szczegotowe

Srodki transportu oraz sposéb transportowania materiatéw do wykonania robét moze byé dowolny pod
warunkiem zachowania zasad nie szkodzenia ani pogarszania jakosci transportowanych materiatow.
Transport gruntu z wykopow oraz materiatdbw sypkich odbywaé sie bedzie samochodami
samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne warunki wykonania Robét

Ogodlne warunki wykonaniaRobét podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

5.2. Zasady wykonania Robét

5.21. Wykopy.
1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdow konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

2. Zabezpieczenie skarp wykopow.
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
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— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3 krotne;j
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz miec
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzal w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

3. Tolerancje wykonywania wykopéw.
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.

Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa

gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna

by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu. W przypadku przegtebienia
wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy
1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
Ukfadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
— Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno byé oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych.
— Ukfadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng
warstwa.
— Calkowita grubosé podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.
— Wskaznik zageszczenia podkfadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

5.2.3. Zasypki

1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek. Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania
wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, co  powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy.

2. Warunki wykonania zasypki. Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po
zakonczeniu przewidzianych w nim robét. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu
powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych i Smieci. Ukladanie i
zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

- 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami,

- 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi.

Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95
wg proby normalnej Proctora. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno
by¢ wykonane w sposdéb nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej

Uwagi; Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy:
— zapoznac sie z planem zagospodarowania terenu, planem wysokosciowym,
- projektowanym obiektem, badaniami geotechnicznymi gruntu,
- wyznaczy¢ trwale w terenie osie geometryczne realizowanego obiektu,
- oznaczy¢ szerokosci wykopow, zarysy skarp itp.,
- przygotowac teren poprzez usuniecie gruzu i kamieni,
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— wykonac¢ wszystkie urzgdzenia odwadniajgce, zabezpieczajgce wykopy i nasypy przed

wodami opadowymi i powierzchniowymi.
Ponadto stale nalezy pamietac aby:

1. Urzadzenia odwadniajgce kontrolowac i konserwowac przez caty czas trwania robot.

2. Wykopy pod fundamenty i instalacje rurociggowe nalezy wykona¢ do gtebokosci 0,1 —
0,2 m mniejszej od projektowanej, a nastepnie pogtebi¢ do gtebokosci wtasciwej,
bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw.

3. Wykonawca jest zobowigzany wytyczy¢ i ustabilizowaé w terenie punkty gtéwne
uzbrojenia terenu, obiektéw kubaturowych oraz punkty wysokosciowe (repery robocze)
dla kazdego punktu charakterystycznego terenu i dostarczy¢ Inzynierowi Projektu szkic
wytyczenia i wykaz punktéw wysokosciowych. Przejecie tych
punktéw powinno by¢ dokonane w obecnosci Inzyniera Projektu.

4. W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego
wytyczenia robot.

Odspojenie i odktad urobku.
Odspojenie gruntu w wykopach nalezy prowadzi¢ mechanicznie lub recznie. Podczas trwania
robét ziemnych nalezy zwréci¢ szczegdling uwage na:
— bezpieczng odlegto$¢ od przewoddéw wodociggowych, gazowych, kanalizacyjnych,
kabli energetycznych itp.

W przypadku natrafienia na urzgdzenia nie oznaczone w dokumentacji projektowej, nalezy
miejsce to zabezpieczy¢ i natychmiast powiadomic¢ Inwestora i odpowiednie przedsiebiorstwa i
instytucje,

— nalezy bezwarunkowo odspoié¢ grunt recznie na gtebokosciach i w miejscach, w
ktérych projekt wskazuje przebieg innego uzbrojenia.
Niezaleznie od powyzszego, w czasie uzycia sprzetu mechanicznego, nalezy prowadzi¢ ciggta
obserwacje odspajanego gruntu,
— nalezy zainstalowac¢ bezpieczne zejscia,
— nalezy zachowal bezpieczng odlegtos¢ sprzetu mechanicznego od krawedzi
wykopu zaleznej od rodzaju gruntu.

Podtoze

Podtoze naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony grunt rodzimy, naturalnej wilgotnosci o
wytrzymatosci powyzej 0,05 MPa wg PN-86/B-02480. Przy wykonywaniu wykopéw pod
fundamenty i instalacje rurociggowe, w sposéb mechaniczny nalezy wykona¢ je do gtebokosci
0,1 — 0,2 m mniejszej od projektowanej, w zaleznosci o uzytego sprzetu a nastepnie pogtebic
do gtebokosci wiasciwej, bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw.

Zasypka i zaggszczenie gruntu

Do =zasypania fundamentéw i $cian fundamentowych obiektéw kubaturowych nalezy
wykorzystac grunty piaszczyste pochodzace z wykopdw na odktad lub dowiezienie spoza strefy
robot z wytgczeniem gruntéw pylastych, z kamieniami lub gruzem, lessowych. Zasypke nalezy
prowadzi¢ warstwami 25 — 35 cm z jednoczesnym zageszczaniem mechanicznym. Stopien
zageszczania winien wynosi¢ 0,95 — 1,0. Zasypke wykopu powyzej warstwy ochronnej
dokonuje sie gruntem rodzimym warstwami z jednoczesnym ubijaniem.

Wykonanie wykopow

Metoda wykonywania robét ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robat,
gtebokosci wykopu, uksztaftowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu
mechanicznego. Zaleca sie wykonywanie wykopéw szerokoprzestrzennych recznie do
gtebokosci nie wiekszej niz 2.0m, a koparkg do 4.0 m. Wykopy te powinny by¢ wykonywane w
takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania
przewidzianych w nich robét budowlanych i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.
W czasie wykonywania tych robdt, na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za
bezpieczenstwo obszaru przylegtego do wykopdw wraz ze znajdujgcymi sie tam budowlami.
Jezeli na terenie rob6t ziemnych zostang stwierdzone urzgdzenia podziemne nieprzewidziane
w dokumentacji technicznej (instalacje wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe,
elektryczne) wowczas roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym inwestora, a dalsze prace
prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzor nad
tymi urzadzeniami. Jezeli na terenie robo6t ziemnych zostang stwierdzone wykopaliska lub
znaleziska o charakterze archeologicznym wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym
inwestora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami
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sprawujgcymi nadzor archeologiczny. Wykonywanie wykopéw powinno postepowac w kierunku
podnoszenia sie niwelety, tak aby byt umozliwiony odptyw wody od miejsca wykonywania robot,
przy réwnoczesnym zachowaniu wymaganej projektem doktadnosci robot. Wymiary wykopow
powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli lub wymiaréw w planie fundamentéw oraz
dostosowane do sposobu zakladania fundamentu, gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu, z
uwzglednieniem koniecznosci wzmocnienia zboczy wykopdw i ich nachylenia. Wymiary
wykopdéw w planie powinny byé dostosowane do rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz
koniecznos¢ mozliwosci zabezpieczenia Scian wykopdw. W przypadku, gdy nie ma mozliwosci
wykonania bezpiecznego nachylenia scian wykopu, powinny by¢ uwzglednione w szerokosci
dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodna przestrzen na
prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniami $Sciany wykopu, a wykonywanym w wykopie
fragmentem (elementem budynku lub budowli). Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz
0,60 m. a w przypadku wykonywania na scianach fundamentéw izolacji nie mniej niz 0,80 m.
Szerokosé dna wykopdw rozpartych powinna uwzglednia¢ grubos¢ konstrukcji rozparcia oraz
przestrzeh swobodng miedzy rozparciem i gabarytem elementéw uktadanych w wykopie.
Przestrzen ta powinna wynosié¢, co najmniej:
— w przypadku uktadania rurociggéw i drenazy- po 30 cm z kazdej strony,
— w przypadku fundamentéw - po 50 cm z kazdej strony.
Na czas prowadzenia robot ziemnych i budowlanych nalezy zapewnié prawidtowe odwodnienie
wykopu. Wykopy mechaniczne powinny by¢ wykonane do poziomu o 0.3m wyzszego niz
poziom posadowienia Pozostate 30 cm nalezy usungé recznie, tak, aby nie naruszy¢ naturalne;j
struktury gruntu dna wykopu. Wymiary wykopéw w planie powinny byé wykonane z
doktadnoscig + 10cm, z uwzglednieniem zalecen podanych powyzej.
Wykonywanie robot recznie.
Przy wykonywaniu robét ziemnych recznie nalezy:
Uzywac wtasciwych i znajdujgcych sie w dobrym stanie narzedzi,
— Zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robaot.
— Pozostawi¢ pas terenu, co najmniej 0.5m wzdluz krawedzi wykopu, na ktorym
niedozwolone jest urzadzenie wszelkich sktadowisk i drég komunikacyjnych
— Srodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawiaé, co najmniej 20m od krawedzi
skarpy.
— Rozstaw srodkow transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢, co najmniej 1.5m dla
umozliwienia ucieczki robotnikom w przypadku obsuniecia sie mas ziemnych,
— Sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp
nasypow i wykopow.
Wykonywanie robot sprzetem zmechanizowanym
Przy wykonywaniu robét sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego
sposobu wykonania robét, nalezy zachowac nizej wymienione wymagania dodatkowe:
— Gtebokos¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu, nachylenie skarpy wykopu powinny
by¢ dostosowane do rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki.
— Roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywa¢ warstwami, nie
— dopuszczajgc do powstawania nieréwnosci.
— Zachowac szczegdblng ostrozno$¢ podczas zageszczania krawedzi nasypow.
— Rozstaw pracujgcych maszyn powinien wykluczaé mozliwosé ich wzajemnego
uszkodzenia,
— Robotnikom nie wolno przebywa¢ w zasiegu pracy maszyn, Wyznaczy¢ w terenie strefe
niebezpieczng dostosowang do uzywanego sprzetu do wykonania wykopu.
Wywozy i przywozy ziemi
Wywo6z ziemi na tymczasowy odktad w obrebie placu budowy. Przywd6z piasku, zwiru i
brakujgcej ziemi Wykonawca zorganizuje we wtasnym zakresie. Wszelkie koszty zwigzane z
w/w czynnosciami zostang ujete w cenie jednostkowej.
Szerokosé wykopu
Zasady okreslenia ilo$ci robot ziemnych przy robotach konstrukcyjnych i liniowych.
Nachylenie skarp roboczych wykopéw powinny wynosic:
a) pionowe w skatach litych,
b) o nachyleniu 2:1 — w gruntach zwieztych i bardzo spoistych,
c) o nachyleniu 1:1,25 — w gruntach matospoistych oraz rumoszach zwietrzelinowych
gliniastych wystepujgcych w stanach zwartych i potzwartych,
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d) o nachyleniu 1:1,5 — w gruntach sypkich.
Wyznaczenie punktéw wysokosciowych
Wytyczenie nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektowg przy wykorzystaniu sieci
poligonizacji pahstwowej i innej osnowy geodezyjnej okreslonej w dokumentacji projektowej
oraz w oparciu o informacje przekazane przez Inzyniera Projektu. Punkty i rzedne na osi
budowli nalezy wyznaczy¢ doktadnie z danymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;.
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do
szczego6towego wytyczenia robot. Prace pomiarowe powinny byé wykonane przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy
rzedne terenu okreslone w rysunkach sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Wykonawca
powinien natychmiast poinformowaé Inzyniera Projektu o wszelkich bfedach wykrytych w
wytyczaniu punktéw gtéwnych tras i reperéw roboczych.
Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od rzednych
okreslonych w Rysunkach to powinien niezwtocznie poinformowaé o tym Inzyniera projektu.
Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inzyniera Projektu. Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach
wykonawcy nie mogg byC rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez
Inzyniera Projektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw
pomiarowych i ich trwate oznaczenie w trakcie trwania roboét.
Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét

nalezg do obowigzkéw wykonawcy. Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wykonac dla
kazdego punktu charakterystycznego sieci uzbrojenia terenu, obiektu kubaturowego jak i
przylegajgcego terenu pod zabudowe przewidziang projektem Zagospodarowania Terenu,
Projektem Drogowym, Projektem Zieleni.
Wyznaczenie potozenia obiektéw

Dla kazdego obiektu nalezy wyznaczy¢ jago potozenie w terenie zgodnie z rysunkami poprzez:

— wytyczenie osi obiektu

— wytyczenie punktéw okreslajgcych usytuowanie (kontur) obiektu.

Monitoring oddziatywania roboét inzynierskich na budynek istniejgcy.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykona¢ ocene techniczng sgsiadujgcych z wykopem
obiektéw wraz z inwentaryzacjg ewentualnych istniejgcych uszkodzen, stanu i przebiegu
instalacji podziemnych, ocene wrazliwosci obiektéw na osiadania. W sytuacji zauwazonego
ztego stanu technicznego obiektéw istniejgcych nalezy przed rozpoczeciem prac ziemnych
doprowadzi¢ do wzmocnienia tych budynkéw. Wykonane by¢ powinny wstepne pomiary
geodezyjne, na budynkach znajdujgcych sie w strefie wptywu wykopu nalezy umiescié¢
dodatkowe repery. Jako strefe wptywu wykopu przyjg¢ nalezy budynki do okoto 8 m od
krawedzi wykopu. Punkty pomiarowe powinny by¢ rozmieszczone gesciej na budynkach
usytuowanych prostopadle do wykopu. Na budynkach prostopadtych nalezy umiesci¢ po trzy
punkty na kazdej prostopadtej Scianie Na budynkach réwnolegtych 4 punkty w narozach.
Wartos¢ wystepujgcych wokot wykopu przemieszczen gruntu miesci¢ sie powinny w granicach
50+ + 20mm zatem pomiary prowadzi¢ z dokfadnosci 1 mm.
W przypadku wystgpienia wiekszych przemieszczen nalezy niezwtocznie poinformowac
Projektanta konstrukcji. Monitoring oddziatywania robét inzynierskich powinien by¢ prowadzony
systematycznie przez caty okres prowadzenia robot i dodatkowo okoto 1 rok po ich
zakonczeniu. Monitoring obejmowac powinien:

— Pomiary geodezyjne

— Rozwartos¢ istniejgcych rys i peknie¢ w elementach.

— Uszkodzenia elementéw wykonczeniowych, stan instalacji.
Sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu i warunkéw gruntowych
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, wykonawca ma obowigzek sprawdzic¢
zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi wg projektu technicznego. Wszelkie odstepstwa od
dokumentacji powinny by¢ odnotowane w dzienniku budowy wpisem potwierdzonym przez
inzyniera Projektu. Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych
w trakcie wykonywania wykopdw i ich konfrontacji z rysunkami. Dokumentacja geotechniczna
powinna by¢ skontrolowana w miejscu posadowienia
obiektu lub wykonywania budowli w celu ustalenia rzeczywistych warunkéw wodno-gruntowych,
nosnosci gruntu i parametréw geotechnicznych w momencie rozpoczynania budowy oraz
przydatnosci gruntu jako materiatu dla celéw danej budowy. Badania te powinny by¢ wykonane
bezposrednio przed rozpoczeciem robét ziemnych i powtarzane w miare potrzeby w trakcie ich
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trwania. Wyniki badan kontrolnych wraz ze szkicami i podjetymi decyzjami nalezy zatgczy¢ do
dokumentacji powykonawcze;.
Zasypywanie wykopéw pod fundamenty Scian zewnetrznych
Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich
projektowanych elementow obiektu i okreslonych robdét. Przed rozpoczeciem zasypywania dno
wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych. Do zasypywania
wykopow powinien by¢ uzywany grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczen {np. ziemia roslinna, odpadki budowlanych materiatéw itp.); jesli w
dokumentacji technicznej nie przewidziano odrebnych warunkéw technicznych zasypywania
wykopu. Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczenie w poblizu $cian obiektéw powinno byé
dokonywane w taki sposéb, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej lub
przeciwwilgociowej, jezeli taka zostata wykonana.
Zageszczanie gruntu zasypowego
Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubo$¢ zageszczanych
warstw winna wynosi¢ przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami tub ubijakami
mechanicznymi - max. 0.4 m. W okolicach urzgdzen lub warstw odwadniajgcych grunt powinien
by¢ zageszczany recznie. Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej
kontroli laboratoryjnej, do naturalnego stopnia zageszczenia gruntu. Przy zageszczaniu gruntéw
zasypowych dla uzyskania réwnomiernego wskaznika nalezy:

rozscietaé grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim

sprzetem mechanicznym,

— warstwe nasypanego gruntu zageszczaC na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie
przejs¢ sprzetu zageszczajgcego.

— Jezeli w dokumentacji technicznej nie przewidziano innego sposobu zageszczani gruntu i
przy zasypywaniu wykopow, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane
warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania wynoszgcej

— nie wiecej niz 25 cm - przy stosowaniu ubijakow recznych i watowaniu,

— od 0,5do 1,0 m . przy ubijaniu ubijakami o dziataniu udarowym lub ciezkimi

— tarczami (grubos¢ warstwy nalezy dobiera¢ do ciezaru plyty i wysokosci ich spadania,
jednak nie moze by¢ ona wieksza niz Srednica ptyty),

— okoto 0,4 m przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi.

— jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurociagg, to do wysokosci ok. 40 cm ponad
gorng krawedz rurociggu nalezy go zasypywac recznie, z tym, ze grubos$é jednorazowo
ubijanej warstwy nie moze by¢ wieksza niz 20 cm. Zasypanie i ubicie gruntu powinno
nastepowac réwnoczesnie po obu stronach rurociggu. Dalsze zasypywanie wykopu, jesli
Sciany sg umocnione, powinno by¢ dokonywane recznie, a przy braku umocnienia mozna
stosowac sprzet mechaniczny. Stopien zageszczenia gruntéw pod ptyte posadzki oraz
schody zewnetrzne powinien wynosi¢ ID> 0,55. Stopien zageszczenia gruntéw pod
fundamenty powinien wynosi¢ ID> 0,7.

5.3. Roboty iniekcyjne

Roboty iniekcyjne objete niniejsza Specyfikacja Techniczng wykonywane mogg byc¢ tylko przez
Wykonawce posiadajgcego odpowiedni sprzet do wykonywania iniekcji technikg strumieniowg ,jet
grouting” oraz odpowiednie i udokumentowane referencjami doswiadczenie w prowadzeniu tego typu
robot. Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we witasnym zakresie i na wtasny koszt Projektu
technologii i organizacji robét. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania zadania zgodnie ze
sporzagdzonym Projektem Wykonawczym.

5.3.1. _Zakres robdt
Roboty w technologii jet grouting obejmujg nastepujgce czynnosci:

— zainstalowanie sprzetu,

— wytyczenie w terenie miejsc otwordw iniekcyjnych zgodnie z Dokumentacja Projektowg
wraz z wytyczeniem wspoétrzednych wysokosciowych,

— zinwentaryzowanie i ew. zabezpieczenie instalacji i uzbrojenia terenu w rejonie obiektu,

— ew. demontaz i montaz drzwi i oscieznic w celu transportu wiertnicy, przewodow i
urobku,

— dokonanie przewiertow przez fundament i inne,
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— formowanie kolumn iniekcyjnych ,jet grouting”,

— pobranie kontrolnych prébek mieszaniny iniekcyjnej i poddanie ich badaniu, celem
stwierdzenia osiggniecia wymaganych parametrow technicznych zawartych w
Dokumentacji Projektowej,

— usuniecie z terenu budowy odpadéw i pozostatosci procesu technologicznego,

— odtworzenie powierzchni,

— uporzadkowanie terenu,

— demobilizacja sprzetu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

6.1.1. Wykopy - sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich
zakonczeniu powinny obejmowac:
— zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg
— prawidiowos¢ wytyczenie robot w terenie
— przygotowanie terenu
— rodzaj i stan gruntu w podtozu
—  wymiary wykopéw

6.1.2. Wykonanie podktadow
— przygotowanie podtoza
— materiat uzyty na podktad
— grubosc¢ i rbwnomiernos¢ warstw podkiadu
— sposob i jakos¢ zageszczenia

6.1.3. Zasypki
— stan wykopu przed zasypaniem

— materiaty do zasypki
— grubosc¢ i rbwnomiernos$¢ warstw zasypki
— sposob i jakos¢ zageszczen.

6.2. Roboty iniekcyjne

Kontroli podlegaja:
— materiaty uzyte do wykonania kolumn iniekcyjnych,
— roboty iniekcyjne i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
— wytrzymatos¢ trzonu kolumn iniekcyjnych(tworzywa gruntowo-cementowego)na sciskanie,
— Srednica kolumn.

6.2.1. Kontrola materiatow
Kontrola wykonywana wg zasad okreslonych w Projekcie Technicznym i w pkt. 2 niniejszej ST.

6.2.2. Kontrola robét iniekcyjnych i ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
Kontrole nalezy prowadzi¢ w trakcie robot iniekcyjnych, sprawdzajgc rozstaw otwordw i ich
gtebokosci, oraz rejestrujgc parametry techniczne formowania kolumn. Dla kazdej kolumny
iniekcyjnej nalezy prowadzi¢ metryke, zawierajgcg nastepujgce dane:
— Numer kolumny,
— Data wykonania kolumny,
—  Srednica wiercenia i uformowanej kolumny iniekcyjne;j,
— Rzedna gtowicy kolumny,
— Rzedna podstawy kolumny,
—  Dtugos¢ kolumny,
— Glebokosé ewentualnego przewiertu przez fundament i posadzki,
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— Rodzaj zaczynu iniekcyjnego,

— Gestos¢ zaczynu iniekcyjnego,

— llos¢ wttoczonego zaczynu (dm?) lub ilo$¢ zuzytego cementu (kg),

— Cisnienie iniekcji w trakcie formowania kolumny,

W/w parametry, jak rowniez raporty dzienne z prowadzonych robdt nalezy odnotowywaé
wprowadzonym na biezgco Dzienniku Prac Wiertniczo-Iniekcyjnych.

6.2.3. Kontrola wytrzymatoSci grunto-cementu
Podczas formowania kolumn iniekcyjnych nalezy pobraé prébki wyptywajgcej z otworu
mieszaniny grunto-cementowej. Probki przechowywane w warunkach zblizonych do
naturalnych, po 28 dniach twardnienia nalezy poddac¢ prébie wytrzymatosciowej na Sciskanie.
Wytrzymatos¢ prébek pobranych z kolumn powinna wynosi¢ Rmin5,0MPa.Zaktada sie pobranie
3 szt. probek w trakcie trwania jednej zmiany roboczej, z czego do badania wytrzymatosci na
Sciskanie konieczne jest sprawdzenie min. 30% probek.

6.2.4. Tolerancje wykonania
— rozstaw kolumn iniekcyjnych: 10cm,
— kat nachylenia kolumn iniekcyjnych: 5°
— $rednica kolumny jet grouting: -5 cm (tolerancji plusowej nie ogranicza sie)
— gtebokos¢ formowania kolumn: -10 cm (tolerancji plusowej nie ogranicza sie),
— wytrzymatos¢ gruntocementu na $ciskanie: -dla prébek uformowanych z mieszaniny
wyptywajacej z otworu: -5% (tolerancji plusowej nie ogranicza sie).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
llos¢ wykonanych Robét okredla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr szescienny [m®] dla robdt ziemnych.

Jednostkg obmiaru jest jeden metr [1m] uformowanej kolumny iniekcyjnej o okreslonej Srednicy.
taczna ilos¢ wykonanych robot wynosi 806,0mb kolumn jet grouting o $rednicy 800mm.

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Ogolne zasady przejecia Robot

Ogodlne zasady Przejecia Roboét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”

8.2. Szczeqgolowe zasady przejecia Robét

Odbioru robét ziemnych nalezy dokonaé zgodnie z normg PN-B-06050.

Odbiorowi podlega ilos¢ i jakos¢ wykonanego wykopu, korytowania. Odbiorowi podlega ilos¢ i jakosé
zasypanego wykopu, plantowania, formowania nasypdéw i skarp oraz ilo$¢ przemieszczania i transportu
gruntu. Odbiér prac zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie nastepuje na
podstawie szkicéw i dziennikdw pomiarow geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktore
Wykonawca przedkiada Inzynierowi Projektu. Wykonawca prac geodezyjnych jest zobowigzany
przekazac Inzynierowi Projektu komplet map geodezyjnych powykonawczych. Dodatkowo zobowigzany
jest do przekazania wynikdw pomiaréw kontrolnych budynku istniejgcego w miejscach ustalonych z
Projektantem konstrukciji.

8.3. Kontrola robét iniekcyjnych

Odbiorom podlegaja:
— materiaty wyjsciowe,
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— wykonane kolumny iniekcyjne.
Koncowego odbioru dokonuje sie na podstawie:

— stwierdzenia zgodnosci zakresu iniekcji z zatozonym w Dokumentacji Projektowej,

— stwierdzenia uzyskania parametréw zatozonych w Dokumentacji Projektowej na podstawie
badan okreslonych w pkt.6 niniejszej ST.

Sposoéb postepowania w przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badan.
W przypadku uzyskania negatywnych wynikow badan Autor Dokumentacji Projektowej powinien
stwierdzi¢:

— c¢zy nie uzyskanie pozytywnych wynikéw badan jest skutkiem nie spetnienia wymogéw
niniejszej ST lub nie zachowania zasad technologicznych, czy tez jest to wynik rozbieznosci
rzeczywistych warunkoéw gruntowych od okreslonych w dokumentacji geologicznej,

— czy zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych kolumn iniekcyjnych celem zwiekszenia stopnia
wzmochienia gruntu. Jesli potrzeba wykonania dodatkowych kolumn nie jest spowodowana
wing Wykonawcy, roboty bedg robotami dodatkowymi, za wykonanie ktérych Wykonawcy
przystuguje dodatkowe wynagrodzenie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady pfatnosci podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”

9.2 Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuje:
— wykonanie wykopéw
— zabezpieczenie wykopu
— Zasypanie wykopdw z zageszczeniem warstwami
—  Woyréwnanie terenu
— Prace porzadkowe po robotach ziemnych

9.3. Roboty iniekcyjne

Placi sie za odebrang ilo§¢ metrow [m] wykonanych kolumn iniekcyjnych wg procentowego
zaawansowania robét, ktére obejmuje zapewnienie czynnikéw produkcji tj.

— materiaty,

— dostarczenie, zainstalowanie, pozniejszy demontaz sprzetu do iniekcji,

— zabezpieczenie obiektu, jego instalacji i uzbrojenia terenu przed rozpoczeciem prac,

— wykonanie przewiertéw przez posadzki, fundamenty, Sciany itp.

— wykonanie kolumn jet grouting,

— pobieranie préb mieszaniny grunto-cementowe;j,

— zagospodarowanie i usuniecie z placu budowy urobku technologicznego,

— wykonanie badan kontrolnych,

— odtworzenie posadzek, itp.

— uporzadkowanie miejsca pracy.
Ze wzgledu na charakter prac pewne zalozenia (poziom posadowienia obiektu, grubosé¢ posadzki w
piwnicach, itp.) przyjeto w oparciu o dostepne na etapie projektu dane (m.in. dokumentacja archiwalna,
wizja lokalna) dlatego nie mozna wykluczy¢é réznego rodzaju nieprzewiedzianych sytuacji (np. ew.
zabezpieczenie uzbrojenia terenu w rejonie prowadzonych prac), ktére Wykonawca ma obowigzek
uwzgledni¢ w kosztach organizacji i przygotowania placu budowy. Wykonawca ma obowigzek zapoznac
sie z projektem i warunkami panujgcymi na budowie i uwzgledni¢ w kosztach organizacji budowy
wszelkie prace nieopisane w dokumentacji projektowej a niezbedne do wykonania zamierzonego
projektem celu. Wykonanie dodatkowych badan zleconych przez Inzyniera (nadzér inwestorski) podlega
oddzielnej zaptacie tylko wtedy gdy wyniki tych badan potwierdzajg jakos¢ robot zgodng z wymaganiami
Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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— PN-68/B-06050 Roboty ziemne w budownictwie. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

— PN-88/B-04481 Ocena zageszczenia gruntu w robotach ziemnych.

— PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntéw.

— PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

— PN-77/8931-12 Badania zageszczenia gruntdéw w robotach ziemnych.

— PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
drogowych CBPBDIM , Transprojekt’, Warszawa 1979-1982

— PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

— PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar

— PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe

— PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

— PN-EN 12716 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Iniekcja strumieniowa.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

— Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z procesu produkcji betonu.

— PN-EN 196-3:Metody badania cementu. Oznaczanie czasow wigzania i statosci objetosci

— PN-EN 196-6:Metody badania cementu.Oznaczanie stopnia zmielenia

— PN-EN 197-1: 2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

— PN-EN 197-2: 2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

— PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

— PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw palowych.
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RUSZTOWANIA

SST 3 - RUSZTOWANIA

1. PRZEDMIOT i ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace realizacji rob6t zwigzanych z montazem i
demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac rozbiérkowych przewidzianych w ramach
inwestycji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robot w
inwestycji wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac
przewidzianych w projekcie wykonawczym dla przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
— montaz rusztowan,
— wykonanie inwentaryzacji i szczegotowej oceny stanu obszarow przewidzianych do renowaciji,
— demontaz rusztowan.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materialy posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do stosowania i OST ,,0gd6Ing Specyfikacjg Techniczng”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia rob6t w OST ,,0gdinej Specyfikacji Technicznej”.

1.6. Szczegolne wymagania dotyczace robét

Badania i odbior rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot
montazowych w cato$ci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robo6t. Badanie powinno obejmowac
sprawdzenie:

— wymaganh ogolnych,

— stanu podioza,

— posadowienia rusztowan,

— wykonania ztgczy i stezen,

—  zakotwien,

— pomostoéw roboczych i zabezpieczajgcych,

— urzadzen komunikacyjnych i transportowych,

— urzadzenh piorunochronnych,
Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposdb podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych.
Rusztowanie nalezy uzna¢ za prawidtowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz
rusztowan:

— rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,

—  szerokos¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

— wysokos¢ powtarzalnej kondygnaciji nie mniejsza niz 2,5 m liczac od wierzchu pomostu jedne;j

kondygnaciji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepne;j,
— dopuszczalne odchytki wierzchow stojakow ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz 15 mm
przy wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,
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— odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podiuznej rusztowania nie
moze by¢ wieksze niz + / - 50 mm na catej dlugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic
wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

— odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno byé wieksze niz
10 mm.

1.7. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogdlnej

Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany
rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci
wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajgcy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczng, ktérg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzgadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona
przez producenta winna zawierac¢:

— nazwe producenta z danymi adresowymi,
— system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),
— zakres stosowania rusztowania ze szczegélnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe
i nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat :
e dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych,
e dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu,
e dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan
jest mozliwa,

sposob montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu pionowego (wciggarki),

informacje na temat ilosci poziomodw roboczych i ich wyposazenia

warunki montazu i demontazu rusztowania,

schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku

montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéw, ktére nalezg do danego

systemu rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

e wzor protokétu odbioru,

e wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,
certyfikat bezpieczehstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajgcy zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.:
dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukcji rusztowania i
podestow, statecznosci rusztowania, urzgdzenia piorunochronne, urzgdzenia ostrzegawcze,
urzgdzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem os6b i przedmiotéw z wysokosci,
wysitek fizyczny przy montazu i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres
merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji rusztowan.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w OST ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.2 Materialy
Nalezy zastosowad rusztowanie nieruchome przyscienne.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
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3.2 Sprzet do wykonania robét

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek
sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogéw uzyskania stosowej jakosci
robét lub przepiséw bezpieczenstwa zostang przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed
wplywem szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na jakosé robdt i wtasciwosci
przewozonych towarow. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdélne wykonania robét

Ogoblne warunki wykonania podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami
nadzoru inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej
dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktore sg
montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg
nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie
rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.
Zaleca sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta.
W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac te
instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac przepisy bhp.
Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z
Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest
ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

— w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono Swiatta dajgcego dobrg widocznos¢,

— w czasie gestej mgty, opaddéw deszczu, Sniegu, gotoledzi,

— podczas burzy i silnego wiatru.
W miejscach wejs¢, przej$¢, przejazddéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki
ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zrodta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogoblne zasady kontroli robét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Kontroli bedzie podlegac:

— stan podioza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

—  sposOb posadowienia rusztowania,

—  sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem

— dopuszczalnych odchytek,

—  stezenia rusztowan,

—  sposoOb zakotwienia,

— pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

— urzadzenia piorunochronne,

—  zabezpieczenia catego rusztowania.
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W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez oceniaé bezpieczenstwo wykonywania robét
i wykonywanych elementow.
7. OBMIAR ROBOT

71. Ogdlne zasady wykonywania obmiaréw robét

Ogdlne zasady obmiaréw podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajgcg sposdb i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony
do dokumentacji przedmiarowe;j.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m? zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne
pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci
roboczogodzin danych robét wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od skfadu brygady robocze;j.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Odbiér
robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy
udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady
rusztowan) nalezy wykonywaé codziennie przed rozpoczeciem
pracy, sprawdzajac:

— czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

— czy jest prawidtowo zakotwione,

— czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,

— czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie $liskie,

stabilne),

—  porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

— czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.
Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac¢ kierownik
budowy lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji
rusztowan nie ma zmian, kiére mogg spowodowaé katastrofe budowlang lub stworzyc
niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie robét nastepuje
na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajgcym, po zakohczeniu robot i ich
odbiorze koncowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

— Dz U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

— Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

— Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

— Rozporzagdzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie s$rodkéw ochrony
Indywidualne;j.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlane;j.

— Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

—  PN-M-47900-Rusztowania stojagce metalowe robocze. Ogdélne wymagania i badania i
eksploatacja.

—  PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

— PN-EN 74 — Zigcza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych  nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

— PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy.

—  PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE

SST-4 KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét betonowych i zelbetowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét betonowych i Zzelbetowych przewidzianych w projekcie budowy. Obejmujg
prace zwigzane z dostawg materialdw, wykonawstwem i wykonczeniem robo6t betonowych,
wykonywanych na miejscu. Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone oraz niezbrojone,
betony fundamentowe i podbudowy. Betony fundamentowe majg zastosowanie do budowy ptyt
fundamentowych, wypetnien z chudego betonu i innych robét.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét betonowych i zelbetowych tj.
wykonanie:

—  zbrojenie, betonowanie konstrukcji szybu windowego,

— wykonanie konstrukcji betonowej — w kanatach wentylacyjnych, w celu usztywnienia konstrukgji

budynku,

— wykonanie szczelin dylatacyjnych,

—  skucie wszelkich nawisow, nieréwnosci po robotach betonowych,

—  czyszczenia szalunkéw po demontazu,

—  porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich,
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych. Rozwigzania
techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w projekcie budowlanym
konstrukgiji i architektury.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczna.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu. Zaczyn cementowy
— mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skladnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kitérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopiet wodoszczelno$ci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopiern mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%. Klasa betonu - symbol
literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po
literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG w MPa. Wytrzymato$s¢ gwarantowana betonu na
Sciskanie RbG - wytrzymato$¢é (zapewniona z 95-proc. prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku
badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych
zgodnie z normg PN-B-06250.
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Beton hydrotechniczny - jest to beton stosowany do wykonywania budowli hydrotechnicznych, jak zapory,
jazy, sluzy, nadbrzeza morskie i rzeczne itp.

Wodoszczelnosé betonu hydrotechnicznego - jest to zdolnos¢ przeciwstawiania sie przesigkaniu wody
przez jego mase.

Stopienn wodoszczelno$ci betonu hydrotechnicznego - okresla sie wielkoscig ci$nienia, jakie w przyjetym
czasie nie powoduje przesigkania wody przez znormalizowana prébke betonu.

Odpornos$¢ betonu hydrotechnicznego na dziatanie mrozu - jest to zdolno$é przeciwstawiania sie zmianie
jego wytrzymatosci i ciezaru pod dziataniem temperatury otoczenia ponizej 0°C.

Stopien odpornosci betonu hydrotechnicznego na dziatanie mrozu - okresla sie iloscig cykli kolejnego
zamrazania i odmrazania, ktére nie powoduje obnizenia wytrzymatosci probki betonowej wiecej niz 0 25%
oraz ubytku na ciezarze nie wiecej niz. 3%.

Marka betonu hydrotechnicznego - jest to liczba okreSlajgca 90-dniowa wytrzymatos¢ betonu na
Sciskanie, wyrazong w kG/cm2 i okreslona na walcach o srednicy i wysokosci 16 cm przechowywanych
wg PN-55/B-06250.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdét zwigzanych z wykonywaniem elementéw
betonowych i Zelbetowych - szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w OST “Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
2.2 Szalunki

2.2.1. Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz inne materiaty do
budowy szalunkow.

2.2.2. Srodek antyprzyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajgce sktadniki wchodzace w
reakcje z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie
nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.3. Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajgcy
kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz
temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3. Zbrojenie

2.31. Stal zbrojeniowa
1) Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-89/H-84023-6:All i AllIN (RV 500W0, oraz stal klasy A0 Wiasciwosci mechaniczne i
technologiczne stali zbrojeniowej:
— Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 34GS, wg normy PN-89/H-84023/06
— Prety okragte gtadkie ze stali gatunku A0 (St0S). wg normy PN-89/H-84023/06.
Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.
2) Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-82/H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢é zaopatrzona w atest, w ktérym
majg by¢ podane:
— Nazwa wytworcy
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— Oznaczenie wyrobu wg normy PN-82/H-93215
— Numer wytopu lub numer partii
— Wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wykopowej
— Masa partii
Rodzaj obrébki cieplnej.
Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
—  Znak wytworcy
—  Srednica nominalna
— Znak stali
—  Numer wytopu lub numer partii
— Znak obrébki cieplne;.

2.3.2. Widkna do betonu

Widkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone do mikrozbrojenia betonu. Mogg by¢ stosowane
jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegodlnosci w betonach przeznaczonych do
wykonywania podidég przemystowych, nawierzchni komunikacyjnych i do wykonywania
niekonstrukcyjnych elementéw prefabrykowanych. W zaleznosci od projektowanych
wiasciwosci betonu widkna stalowe 1/50 i 1/60 mogg by¢ dodawane w ilosci od 20 do 35 kg
na m® betonu. W betonach z widknami stalowymi mozna stosowa¢ kruszywo naturalne o
Srednicy ziaren nie przekraczajgcej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a
stosunek w:c nie powinien byé wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilosci wody zarobowe;j
moga byé stosowane domieszki chemiczne, nie powodujgce korozji widkien stalowych.
Konstrukcje i wyroby z betonéw z dodatkiem widkien stalowych powinny byé poddawane
pielegnacji w taki sam sposéb jak konstrukcje i wyroby z betonéw zwyktych.

Parametry 1/50 1/60
d [mm] 1,0 +10%

L [mm] 50+10% 60+10%
| [mm] 2,5 +10%
h [mm] 2,0 +10%
al’] 42 +10%

2.4, Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Drut do wigzania pretdow musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miegkki. Klocki dystansowe pod
zbrojenie muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.
Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretobw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gtadkich

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,

za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardw i gatunkéw.

2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.6. Sktadniki mieszanki betonowej C8/10(B10); C12/15(B15); C16/20(B20); C20/25 (B25);

2.6.1. Cement - wymagania i badania
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:
— dla betonu klasy B25 - klasa cementu 32,5 NA,

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 47



KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE

2.6.2.

2.6.3.

— dla betonu klasy B30, - klasa cementu 42,5 NA,
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj
cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej
cement powinien podlegac nastepujgcym badaniom:

- oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1 ;1996, PN-EN 196-
3;1996, PNEN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg
spetnia¢ wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin,

Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:

- wg préby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,

- wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza
sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie
rozgnies¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez przesianie
przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg
niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu, wltazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi
magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest
od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie: 10 dni, w
przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych, po uptywie terminu trwatosci
podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w skfadach zamknietych. Kazda partia
cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno
w sposoéb umozliwiajgcy jej fatwe rozréznienie. Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac
sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii
betonu o statej jakosci. Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym
oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie
sie. Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang przez Sciskanie w cylindrze
zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek
gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna
10%. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w sSwietle miedzy pretami zbrojenia, lezagcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji
zabronionych w normie PN-88/B-32250.

Kruszywo
a) Zalozenia ogodlne - kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat

6, z wyjatkami wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w
reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno byé w catosci i dokfadnie przeptukane.
Zawartos¢ siarczandw powinna by¢ mniejsza od 1 %.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 48



KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE

b) Kruszywo drobnoziarniste (O - 2 mm) - frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie
powinny przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych
krawedziach.

c) Kruszywo grube (2 - 96 mm) - nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i famanego
zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie wiecej niz 15%
ptaskich bgdz wydtuzonych ziaren (dtugos¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o
uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%.

d) Mrozoodporno$¢ kruszywa - ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

2.6.4. Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie
nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy
PN-B-06250.

- wodoszczelnosé - wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢é mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa
grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamisto$ci. Zawartos¢
piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedng
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé wieksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm. Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie
nastepujgco: z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych
rozng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku. Za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie
takg, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie
najwieckszg masg objetosciowg. Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do
wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢
doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu
z mieszanek o roznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartoSci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystaé z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej. Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m3 - dla betonu klas C20/25(B25) i C25/30(B30),

- 450 kg/m - dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig wymagang
wytrzymato$¢ na Sciskanie nalezy okredli¢ jako réwng 1,3 RbG. Zawarto$¢ powietrza w
mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie powinna
przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

- wartosci 3,5*5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5*6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody
badania: metoda Ve-Be, metodg stozka opadowego. Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg
mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-06250 nie moga przekraczaé:

- 1 20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- 1+ 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem
Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

3. SPRZET
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych.
Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od
0, 65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgain/min i faty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci. Podstawowy
sprzet do robot betonowych: taczki, betoniarka elektryczna 150 dm3, kielnie, pace stalowe, wiadra,
poziomice, wibrator wgtebny (buwatowy), tata wibracyjna.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementdéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac¢ m.in.:
— spawarkami,
— palnikami gazowymi,
—  Zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
- Zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementéw
konstrukciji. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST “Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2. Transport materiatéw

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzgcych w sktad
robét betonowych mozna przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowaé
specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.
Mieszanke betonowg nalezy transportowa¢ przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub
innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki
nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min — przy temperaturze + 15 C

— 70 min — przy temperaturze + 20 C

— 30 min — przy temperaturze + 30 C.
Uzycie domieszek redukujgcych ilo§¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony
powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, Srodkami
transportu, w sposéb gwarantujgcy unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego. Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie elementéw prefabrykowanych powinno
odbywa¢ sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny. Materiaty nalezy utozy¢ rbwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu.

Elementy przewozone na pfask powinny by¢ starannie i rowno utozone na powierzchni tadunkowej
Srodka transportowego, na przektadkach z drewna lub twardej gumy. Przekfadki nalezy umieszcza¢ w
odlegtosci 20 lub 30 cm od konca elementu. Ich dilugos¢ powinna byé wieksza od szerokosci
zabezpieczonego elementu, a grubosé co najmniej o 3 cm wieksza od wysokosci uchwytéw wystajgcych
pionowo z elementéw. Przektadki rozdzielajgce elementy musza by¢ utozone doktadnie w linii pionowe;j.
Niespetnienie tego warunku moze byé

przyczyng spekan. Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych, powinny spetniac¢
wymagania dotyczgce przepiséw i ruchu drogowego. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wiasciwosci
przewozonych towarow. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

Stal zbrojeniowa

5.1.1 OQOrganizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1.2 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.
Czyszczenie pretow

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng nalezy
opala¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na chocéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw, Scianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgqiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr
23 normy PN-91/S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie na nim
mozna potozy¢ spoineg, wynosi 10d dla stali Alll i All lub 5d dla stali Al. Na zimno na budowie
mozna wykonywaé odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscu zagie¢ i zatamanh elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé S$rednice zagiecia réwng co
najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwrdcié szczegdlng uwage
na ich zewnetrzng strone. Nie dopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.1.3 Montaz zbrojenia

Wymagania ogdine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg
co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody.

Minimalna grubos$é otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosic¢ co najmniej:

0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

0,03 m — dla zbrojenia gtébwnego ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow,

0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$é
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 51



KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE

—  Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej.
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o s$rednicy 1 mm, uzywa sie do
taczenia pretdw o srednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o
Srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

5.2. Roboty betonowe

5.2.1. Jako$¢ betonow
Z wyjatkiem specjalnych zalecen w rozdziale dotyczgcym prac do wykonania, jakos¢ uzytego
betonu bedzie nastepujgca:
e Chudy beton stosowany jako wypetnienie B-7.5

5.2.2. Czestotliwos¢ pobierania prébek w przypadku kontroli betonow

Wykonawca zapewnia przeprowadzenie préb i kontroli, wymaganych normami. Badania sg
zrealizowane przez uprawnione laboratorium. Na Zzgdanie Inspektora Nadzoru przedmiotowe
laboratorium moze wykonaé¢ dodatkowe badania. Powinny one w szczegdlnosci dawaé pewnosc,
ze kazda dostarczona partia betonu posiada wiadciwosci przewidziane w niniejszym opisie
technicznym.

Na jedno pobranie przypadajg 3 probki. Czestotliwo$é pobierania, w przypadku $Scistej kontroli,
jest nastepujgca :

Catkowita objetos¢ Jedno pobranie probek Minimalna ilos¢ pobran
betonu CO hajmniej co :
V<1000m? 100 m® 5
1000 m*a 5000 m® 200 m? 10
V >5000m? 300 m? 15

W przypadku ograniczonej kontroli, probki pobiera sie dla 300 m® - minimum 1 pobranie.

5.2.3. Produkcja i transport betonu

Beton moze by¢ produkowany w betoniarni zewnetrznej, uznanej przez Inspektora Nadzoru dla
wymaganych klas betonu. Transport obowigzkowo winien sie odbywaé w betoniarkach
samochodowych. Beton bedzie zgodny z normami polskimi. Po wyprodukowaniu, beton musi by¢
utozony w nieprzekraczalnym czasie, ustalonym na poczgtku budowy. Informacyjnie - mozna
bedzie przyjaé okres 1h 30 min. przy temperaturze > 25°C i 1 h przy wyzszej temperaturze.
Betoniarnie mogg by¢ zainstalowane na placu budowy.

Wszelkie dodawanie wody po wyprodukowaniu betonu jest zakazane.

5.2.4. Betonowanie

Szalunki muszg byé zwilzone przed betonowaniem. Ich powierzchnia musi by¢ wilgotna, ale nie
zmoczona. Beton musi by¢ wylewany za pomocg pojemnikow. Elementy mogg byé betonowane
za pomocg pompy, po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Wylewanie, zageszczanie,
wznowienie betonowania itp. sg realizowane zgodnie z obowigzujgcymi normami. Beton nie
moze spadac z wysokosci wiekszej od 3.00 m. Musi by¢ uktadany warstwami nieduzej grubosci
(20 do 30cm max.) . Przerwa w betonowaniu 2 kolejnych warstw nie moze by¢ wieksza od 15
min. Czas wibrowania musi by¢ ograniczony, by unikng¢ segregacji. Wibrowanie przy uzyciu
zbrojenia jest zakazane.
Wykonawca zobowigzany jest do wypetniania kart betonowania, z podaniem : daty, godziny,
warunkow atmosferycznych, temperatury, pochodzenia betonu, betonowanej czesci obiektu,
pobranych prébek betonu dla badan kontrolnych. Karty te sg przechowywane do dyspozyciji
Inspektora Nadzoru, wraz z protokotami badan probek.
Pielegnacja betonu jest wymagana dla powierzchni poddanych dziataniu warunkéw
atmosferycznych, ktére mogg naruszy¢ jakos¢ betonu. Polega ona na wykonaniu zabiegéw
pielegnacyjnych na tych powierzchniach. Zabiegi mogg by¢ tgczone :

— ochrona okresowa nieprzepuszczalna przez diuzsze zachowanie szalunkdéw i wykonanie

szczelnej bariery na powierzchni betonu,

— nawilzanie.
Zastosowanie pielegnacji bedzie wykonane w miare mozliwosci jak najszybciej. Jest ona
przedtuzana tak diugo jak odparowanie wody moze naruszy¢é wymagang jakos¢ betonu.
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5.2.5.

Wykonawca proponuje Inspektorowi Nadzoru, w ramach programu betonowania, czas trwania
pielegnacji. Pielegnacja dotyczy catej powierzchni betonu, jest ciggta i jednorodna przez czas
trwania i zakonczona jest jednocze$nie na catosci kazdej strefy poddanej zabiegowi. Srodki
pielegnacyjne mogg by¢ stosowane po uzyskaniu zgody odpowiedniej komisji. Mogg byé
przeprowadzone proby dla stwierdzenia witasciwosci doboru, sprawdzenia tatwosci usuwania
produktu i jego zgodnos$ci z ostatecznymi (ewentualnymi) wyktadzinami przewidzianymi jako
pokrycie dla betonu. W przypadku zatrzymania betonowania, beton jest utrzymywany siatkg
metalowg o drobnych oczkach, mocowang do zbrojenia. Przed wznowieniem betonowania,
powierzchnia przylgowa jest energicznie oczyszczona i zwilzona do nasycenia, przed wylaniem
Swiezego betonu. Nie zezwala sie na betonowanie, gdy temperatura zmierzona na budowie jest
nizsza od -10°C. Gdy temperatura miesci sie w granicach od +5°C do -10°C, wylewanie betonu
jest dozwolone, pod warunkiem zastosowania skutecznych srodkéw zapobiegajacych szkodliwym
skutkom zimna. Program betonowania precyzuje stosowne zalecenia. Po przerwaniu
betonowania w wyniku zimna, nalezy usungé ewentualnie uszkodzony beton. Nalezy postepowac
jak przy przypadkowym wznowieniu. W okresach, w ktorych temperatura zmierzona na budowie
jest wyzsza niz 25°C, Wykonawca przekaze Inspektorowi Nadzoru, w ramach programu
betonowania, proponowane dziatania w uzupetnieniu podanych powyze;.

Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Warunki przystgpienia do robét betoniarskich. Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na
podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegotowego programu i dokumentacji
technolog|cznej (zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru) obejmujgce;j:
wybodr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposbb wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposoéb transportu mieszanki betonowej,

— kolejnosé i sposéb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

— sposéb pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych

— wymagang wielkosc¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania

— przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowanych

— w betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustow, sgczkow, kotw, rur itp.),

gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie wykona¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.
Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg klasy B15 do betonowania zwigzang z przedmiotowym zadaniem
dopuszcza sie przygotowywaé na placu budowy w specjalnie przygotowanym do tego celu wezle
betoniarskim. Wezet betoniarski nalezy wyposazy¢ oraz oznakowaé zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. W innych przypadkach wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie
wylgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zagdane w ST
wymagania. Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadno$cia:

— 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

— £ 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mieC aktualne s$wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzgledniaé korekte zwigzang
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ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak
nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac
pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z
wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy wysokos$c¢ ta
jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub
leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubos$ci do
40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy ukfadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepoéw, gzymséw, wspornikdw, zamkow i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniac nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s., po
czym wyjmowacé powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,

— belki (tawy) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej diugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kier. gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kier. dtugo$ci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie
tak, aby nie powstawaty martwe pola. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach
uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona byc¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardnialego ze $Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
wodg. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie
konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane
na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna byé wyzsza
niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu.
Miejsce prowadzenia robot nalezy zabezpieczy¢ za pomocg mat lub folii.

Pielegnacja betonu

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 54



KONSTRUKCJE BETONOWE, ZELBETOWE

5.2.6.

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie
pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy
temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Peknigcia i rysy sg
niedopuszczalne, réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze
niz 2mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych
konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci
wyréwnaé¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie
konstrukcji po rozdeskowaniu.

Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpédr) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatos$ciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i
uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane
parciem Swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna
uwzgledniac: szybkos¢ betonowania, sposdb zageszczania, obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢,

— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywaé odpornosé na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywaé ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubo$é desek wynosi
32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pioro.
Styki, gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z
tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow
Scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznie. Sfazowania nalezy
wykonywaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw
typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.

Szyb windowy
Szyb windowy zelbetowy posadowiony na ptycie fundamentowej grubosci 25cm. Plyte wykonaé

nalezy z betonu C20/25 zbrojong stalg A-IlIN (RB500W). Ptyte wykonaé nalezy na poduszce z
chudego betonu grubosci min 5¢cm. Pod ptytg wykonaé podsypke piaskowg o migzszosci okoto
25cm z piasku drobnego zageszczong do 1d=0,65 metodg bezudarowg. Nalezy upewni¢ sie czy
istniejgcy grunt w obrebie posadowienia ptyty jest suchy i stabilny. Scian windy nalezy wykona¢ z
betonu C20/25 zbrojone stalg A-IIIN (RB500W) o grubosci 20cm. Przebicia przez istniejgce
stropy wykona¢ wg rysunkow szczegdtowych zabezpieczajgc krawedz otworu ksztattownikiem
stalowym dospawanym do ksztattownika stalowego istniejgcego stropu. Szyb windowy zwienczy¢
nalezy ptytg zelbetowg grubosci 15cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.

6.2.

Badanie zbrojenia
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Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.3. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢
probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 proébka na 100 zarobow,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250., Jezeli probki pobrane i badane jak
wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢
badania prébek wycietych z konstrukgji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé
za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatos$ci betonu
na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg
Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni. Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania,
co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztaicie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych
i badaé w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badaé na
prébkach wycietych z konstrukcji. Dla okreslenia mrozoodpornoséci betonu nalezy pobraé przy stanowisku
betonowania, co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
Srednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 90
dni zgodnie z normg PN-B-06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé na probkach wycietych z
konstrukcji. Przy stosowaniu metody przySpieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek
reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w
okresie 28 dni. Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc, co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow i sposobu wykonywania betonu
po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
100 mm. Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-B-06250. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukcji. Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badarn dotyczgcych, jakosci
betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym,
nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkciji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie
inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych. Badania
powinny obejmowac:

—  badanie skfadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowe;j,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Badanie PN-B-
mieszanki Urabialnosé¢ 06250 Przy rozpoczeciu robot
betonowej
j-w. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i 2 razy
na zmiane roboczg
j-w. Zawartos¢ powietrza j-w. j-w.
Badanie Wytrzymato$¢ na j-w. Po ustaleniu recepty i po wykonaniu
betonu Sciskanie na prébkach kazdej partii betonu
j-w. Wytrzymatos¢ na PN-B06261 W przypadkach technicznie
Sciskanie-badania PN-B06262 uzasadnionych
nieniszczace
j-w. Nasigkliwosé PN-B06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukgji i
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raz na 5000 m3 betonu

j.W. Mrozoodporno$¢ j.W. jW.

j.W. Przepuszczalnos¢ wody j.W. jW.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

Tolerancja wykonania

Wymagania ogoélne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w
przypadku wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg
osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania
elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN- 87/N-02251 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty ( tawy-stopy )

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wigeksze niz:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wigksze niz:

— £ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

— 115 mm przy klasie tolerancji N2.

Przekroje
— Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno byc¢
wieksze niz:
1 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, #
1 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach goérnym i dolnym
oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno byé wieksze niz:
+ 0,04 li| lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, §
1 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:
-10 mm przy klasie tolerancji N1,
-5 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potgczen pretéw nie powinno by¢ wieksze
niz:
-10 mm przy klasie tolerancji N1,
-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2
m nie powinny by¢ wigksze niz:
7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:
15 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej nie wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny byé wieksze niz:
6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2,
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— Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosé
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2,
— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze
niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.4.6. Otwory i wktadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
+10 mm przy klasie tolerancjiN1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.5. Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu stropu polega na sprawdzeniu:

- Szalunkoéw

- Zbrojenia

- Elementéw stropu

- Cementu i kruszyw do betonu

- Receptury betonu

- Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

- Sposobu utozenia elementéw stropu gestozebrowego

- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

- Doktadnosci prac wykonczeniowych

- Pielegnaciji betonu.

- Badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie (zgodnie z PN-88/B-06250)
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robdt
rozbiérkowych z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Odoblne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST “Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1m?3 dla kubatury fundamentoéw,

- 1m?2 dla naprawy taw fundamentowych,
llo§¢ robot okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”. Czynnosci odbiorowych
dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatéw, wykonanych robot
potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robot. Roboty uznaje
sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Odbiér robot fundamentowych polega na sprawdzeniu prawidtowos$ci ich usytuowania w planie poziomu
posadowienia zgodnie z dokumentacjg (Projekt), prawidtowoscig wykonania robot ciesielskich,
zbrojarskich i zelbetowych. Wyniki odbioréw powinny by¢é zapisane w Protokotach odbioru robot
zanikajgcych. Odchylenia w poziomach spodu konstrukciji fundamentowych nie powinny by¢ wieksze niz
5 cm. Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny byé wieksze niz 2 cm.
Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie moga przekracza¢ 2 cm. Podstawg odbioru
robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku
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budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, Odbiér robot betonowych odbywa
sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robot
betonowych i spetieniu warunkow projektowych i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie. Podstawg
ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie
przetargowej.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia
zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajgac wszelkie roboty wynikajgce z wiedzy technicznej
oraz technologii sktadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty.

Cena jednostkowa jest warto$cig usredniong i obejmuije:

—  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkdiji,

—  zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

— wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

—  przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i
zabezpieczen ,

—  przygotowanie wszystkich materiatbw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,

— roboty montazowe ptyt oraz belek stalowych,

—  wylewki cementowe,

— oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wtasno$é Wykonawcy,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

— unieszkodliwienie odpadéw,

— utrzymanie miejsca robdét,

— uczestniczenie w czynno$ciach odbiorowych.

— dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkciji,

— wykonanie i rozbiérka deskowan,

— dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi pracami
dodatkowymi,

—  prace zwigzane z izolacjg fundamentow,

— prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedgcych wilasnoscig
wykonawcy - materiatéw z placu budowy.

—  przygotowanie i montaz zbrojenia,

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Zwigzane normatywy

WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom | - Budownictwo ogodlne:

— Rozdziat | - Warunki Ogolne Wykonania

— Rozdziat 5 - Deskowania

— Rozdziat 6 - Roboty betonowe

— Rozdziat 7 - Zbrojenia

— Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

— Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

10.2. Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym

— PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania

— PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe

— PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

— PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego
uzytku.
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— PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

— PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

— PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

— PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

— PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

— PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

— PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

— PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

— PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

— PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Oznaczanie absorpc;ji

kapilarnej.

— PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w
podczerwieni.

— PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.

— PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

— PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.

— PN-B-06250 Beton zwykly.

— PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

— PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

— PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu.

— PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

— PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

— PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

— PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdbw mineralnych.

— PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

— PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasdciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaftu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

— PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

— PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

— PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

— PN-C-04554/02 Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogélnej powyzej 0,337
mval/dm® metodg wersenianowa.

— PN-C-04566/02 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkdw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
ohydroksyrteciobenzoesowym.

— PN-C-04566/03 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetrycznag.

— PN-C-04600/00 Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metodg miareczkowg jodometryczng

— PN-C-04628/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukréw ogdlnych, cukrow
rozpuszczonych i skrobi nie rozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SSTS - KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY,

NADPROZA, SUFITY PODWIESZANE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45262500-6 Roboty murarskie i murowe
44113330-7 Oktadziny
45421146-9 Sufity podwieszane




KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY, NADPROZA, SUFITY PODWIESZANE.

SST 5 - KONSTRUKCJE MUROWE, OKLADZINY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji murowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich $scian murowanych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw,
wykonawstwem i wykonczeniem muréw, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:

- wykonanie zamurowan z cegty petnej wskazanych otworéw drzwiowych,

- odtworzenie sciany z cegty petnej, ptyt izolacyjnych Multipor,

- uzupetnienie muréw ogniowych i kolankowych,

- murowanie S$cian dziatowych z bloczkéw wapienno-piaskowych gr.12cm, podwyzszonej
izolacyjnosci akustycznej (RA1=40 dB),

- murowanie Scian studni z bloczkéw betonowych,

- wzmochienie $cian zewnetrznych,

- montaz Scian mobilnych,

- montaz Scianek systemowych z ptyt gipsowo kartonowych,

- montaz nadprozy,

- okfadziny ceramiczne Scian,

- obudowa scian o konstrukcji stupowo-ryglowej, stropéw drewnianych z piyt kartonowo-
gipsowych GKBI - EI-60,

- przemurowania kominow,

- nadbudowa (nad drzwiami — 2 x ptyta gkf na ruszcie metalowym),

- sufity podwieszane.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i OST
"Ogodlna Specyfikacja Techniczna".

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia
elementéw murowych zaprawg murarska.
Element murowy — drobno- lub S$redniowymiarowy wyrdb budowlany przeznaczony do recznego
wznoszenia konstrukcji murowych.
Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otwordw oraz ich
kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.
Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkow
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i
specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.
Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jednag
konstrukcyjng catosé i wyrdwnywania naprezen wystepujgcych w murach.
Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju wyroby
metalowe, Zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajgce tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.
Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do
wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.
Warunki srodowiskowe — w zaleznos$ci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozroznia sie
zgodnie z PN-B-03002 pie¢ klas srodowiska:

— klasa 1: $rodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie

podlegajgce zawilgoceniu wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych,
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— klasa 2: srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub srodowisko zewnetrzne, w
ktorym element nie jest wystawiony na dziatanie mrozu, fgcznie z elementami znajdujgcymi sie w
nieagresywnym gruncie lub wodzie,

— klasa 3: srodowisko wilgotne z wystepujgcym mrozem,

— klasa 4: Srodowisko wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub cze$ciowo w wodzie
morskiej, elementy potozone w strefie bryzgow wodnych lub znajdujgce sie w powietrzu
nasyconym sola,

— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposéb nalezyty przed przenikaniem wody uwaza¢ mozna
za znajdujgcy sie w srodowisku klasy 2.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych- poszycie azurowej konstrukcji scian i sufitbw w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okladziny zastepujgcej tynki na scianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatdw tradycyjnych. Okfadziny objete niniejszg SST ksztattujg forme
architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-
kartonowych, odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

—,Prawa” strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia.

Wartos¢ deklarowana — warto$¢ dotyczgca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktérg producent jest
zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennos$ci procesu produkcyjnego.

Wytrzymato$¢ Srednia elementéw murowych na sciskanie — Srednia arytmetyczna wytrzymato$¢ na
Sciskanie okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymatos¢ elementéw murowych na Sciskanie — wytrzymato$é elementéw
murowych na Sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci rownowaznego elementu murowego w stanie
powietrzno-suchym, ktérego zaréwno wysoko$¢ jak i mniejszy wymiar w Kierunku poziomym wynoszg
100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu— zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzgdkowane
osiggnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wiasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej
wiasciwosci wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikdw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajgcej
ptaszczyzny szescianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podtozu
stanowigcym element murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajgca zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.
Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w Scianie murowane.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujgce jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze sktadajgce sie z dwdch lub wiecej elementow konstrukcyjnych, z ktdrych
kazdy ma strefe Sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajgce czes¢ prefabrykowang oraz uzupetniajgcg, wykonywang
na miejscu wbudowania.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem $cian
murowanych, zamurowan i przemurowan oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja robét murowych i suchej zabudowy

Konstrukcje murowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy
prawne sporzadzenia podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna” .Dokumentacja powinna w
szczegolnosci zawieraC wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom
wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie:
bezpieczehstwa konstrukcji,

— bezpieczehstwa uzytkowania,

— wymagan cieplnych,

— wymagan akustycznych,

— trwatosci konstrukcji itp.
Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania
w okreslonych warunkach srodowiskowych (klasie $rodowiska) i przy wiasciwej konserwacji
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odpowiadaty zatozonemu przeznaczeniu. Przy okreslaniu trwatosci konstrukcji i doborze materiatow
nalezy uwzgledni¢ warunki srodowiskowe, na dziatanie ktérych konstrukcja bedzie narazona oraz
umiejscowienie elementu konstrukcyjnego w budowli, a takze sposob jego zabezpieczenia przez
dziataniem niekorzystnych czynnikéw

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczagce materiatdw i ich rodzaju podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.2, Sciany murowane

2.2.1. Zaprawy murarskie

Rodzaje zapraw murarskich
Rozréznia sie nastepujgce zaprawy murarskie roznicowane z uwagi na:
a) Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
— 0gdblnego przeznaczenia (G),
— lekka (L),
— do cienkich spoin (T).
b) Koncepcje projektowania zaprawy:
— zaprawa wg projektu,
— zaprawa wg przepisu.
¢) Sposob produkciji:
— zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy

PN-EN 998-2,
— zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-
10104.
d) Sktad materiatowy zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy
(symbol rodzaju):

— zaprawa cementowa (,C"),
— zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
— zaprawa wapienna (,w”), oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).
e) Proporcje sktadnikdéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogdlnego przeznaczenia,
wytwarzanych na miejscu budowy:
— zaprawa cementowa (cement : piasek):
— odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
— odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
— odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
— zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
— odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
— odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
— odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
— odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
— zaprawa wapienna (wapno : piasek)
— odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
— odmiana 1:2 (symbol odmiany 1),
— odmiana 1:4 (symbol odmiany J).
f)  Wytrzymato$ci na Sciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu
budowy:
— klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm?2,
— klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?,
— klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm?,
— klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?,
— klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?,
— klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm?,
— klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm?,
— klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?,
— klasa M d przy wytrzymatosci na $ciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?2.
Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos$¢ na $ciskanie powinna byc¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na $ciskanie
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oznaczong literg ,M” i nastepujaca po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na

Sciskanie w N/mm2 jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy
w zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbol | Symbol Klasa
rodzaju | odmiany
Sciany fundamentowe i konstrukcyjne C A B, C od M 10 do M 15; Md
Sciany zewnetrzne CW D, E M 10; M 15
ponizej poziomu terenu | niekonstrukcyjne C B,C M10; M 15
CW D, E M 10; M 15
Sciany zewnetrz. powyzej konstrukcyjne C A B, C od M 10do M 20
poziomu terenu Cw D,E, F od M5doM 15
niekonstrukcyjne C B, C M10; M 15
CW E, F M5; M 10
Sciany wewnetrzne konstrukcyjne Ccw B, C M10; M 15
C D,E,F,G odM25doM 15
CW H M 1
niekonstrukcyjne cw C M 10
C D,E,F,G odM25doM5
Ccw H 1, J od M 0,25 do M 1

Dobdr zapraw z uwagi na warunki $rodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z
uwzglednieniem stopnia narazenia na zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-
03002 w tablicy 3.

Klasa Klasa srodowiska
zaprawy 1 2 3 4 5
1,0 + — — — —
3,0 + + — — —
25,0 + + + +1) +1)

1) Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny by¢ wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 N/mm2, a w przypadku muréw zbrojonych w $rodowisku wilgotnym — o
wytrzymatosci nie nizszej niz 8 N/mm2. Do muréw zbrojonych nalezy stosowaé zaprawy nie
powodujgce korozji zbrojenia.

Wiasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze
stanu ptynnego lub plastycznego w stan staty, wtasciwosci zapraw muszg byé okreslane
zaréwno dla suchych mieszanek jak i dla zapraw Swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwo$ci
mieszanek suchych okreslane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola
biezgca procesu produkcji). Wiasciwosci zaprawy Swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu
robot murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowe;.
Wiasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w
dokumentacji projektowej

a. Wiasciwosci suchych mieszanek:

— Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki
Proporcje sktadnikow mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych
na budowie. Wszystkie sktadniki powinny odpowiadaé warunkom technicznym
ustalonym przez projektanta w dokumentacji projektowej. W przypadku zapraw
fabrycznie wytwarzanych z regufy producent nie podaje sktadu. W takim przypadku
konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.

— Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku
zapraw przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).

— Gestos$¢ nasypowa mieszanki suchej
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Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw
wediug przepisu, tzn. w momencie okreslania proporcji sktadnikow (objetosciowo lub
masowo).

Okres gwarancji mieszanki suchej

Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do
stosowania, wiec wiekszo$¢ producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy
miesigce.

Proporcje mieszania mieszanki z wodg

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla
producent. W przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie
na podstawie badan konsystencji $wiezego zarobu.

b. Wiasciwosci Swiezej zaprawy:

Konsystencja i plastyczno$c¢ (rozptyw)

Konsystencje Swiezej zaprawy okre$la sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-
EN 1015-3. Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104
tymczasowo dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania
konsystencji zaprawy, polegajgcej na okreSleniu gtebokosci zanurzania stozka
pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.

Konsystencja (w cm) $wiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych,
okreslana wg PN-85/B-04500, powinna wynosic:

1) elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

2) elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,

3) elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,

4) elementy silikatowe — 6+8 cm,

5) elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,

6)

7)

elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

elementy z autoklawizowanego betonu komdrkowego — 8+9 cm,
8) elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.
Gestos¢ objetosciowa zaprawy swiezej
Badania gestosci zaprawy sSwiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢
przydatne do alternatywnego okreslania zawartosci powietrza w zaprawie Swiezej.
Wedtug dotychczasowych norm polskich oznaczanie polega na okresleniu czasu, po
ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej konsystencja zmniejszy sie o 3 cm, a
plastycznosé o 4 cm.
Czas zachowania wtasciwo$ci roboczych
Czas zachowania wlasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien
by¢ deklarowany przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN
1015-9 powinny wykazywac¢ czas nie krotszy niz jego wartos¢ deklarowana. Czas
zachowania witasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy,
okreslany wedtug PN-EN 1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:
1) dla zapraw cementowych — 2 h,
2) dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h,
Czas korekty $wiezo zarobionej zaprawy
Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie
spoiny. Ogdlnie przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.
Zawartos¢ powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych
fabrycznie, jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze
wzgledu na zastosowanie zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to
zakres zawarto$ci powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z
PN-EN 1015-7. Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest rowniez
mozliwo$¢ okreslania zawartosSci powietrza na podstawie badania gestosci
objetosciowej Swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6. Zawarto$¢ powietrza dla
zapraw bez dodatkéw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy,
okreslana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wigksza niz:
1) 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,
2) 13% dla klas zapraw M 10 do M d.
Zawartosc¢ chlorkow
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawarto$¢ chlorkédw nie przekraczata 0,1% suchej
masy zaprawy. W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych
konieczne jest sprawdzenie zawartosci chlorkow, zgodnie z PN-EN 1015-17.

c. Wiasciwosci stwardniatej zaprawy
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Gestos¢ objetosciowa zaprawy stwardniatej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi
na koniecznos$¢ okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwykiych czy do
grupy zapraw lekkich. Gestos¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna byé wieksza niz
1300 kg/m3. Gestos¢ zapraw zwykilych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana
wedtug PN-EN1015-10, zgodnie z normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:

1) zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,

2) zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m3,

3) zaprawy wapiennej — 1700 kg/m3.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowa¢ ich
wytrzymatos¢ na $ciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2
definiuje klasy: M1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci = 25 N/mm2).
Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg
PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na $ciskanie
lub deklarowanej klasy wytrzymatosci na sciskanie. Normy nie wymagajg deklarowania
wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.

Wytrzymato$¢ na sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza niz podana w tablicy
4.

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymato$é na $ciskanie N/mm?
zaprawy odmiaM 0,25 M|[0,5 M1 M|2,5 M5 M{10 MA5 M 20
Cementowa A 20
B 15
C 10
Cementowo D 15
wapienna E 10
F b
G 0,25
Wapienna H
I 0,5
J 0,25

Whytrzymato$¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na miejscu budowy, badana
wediug PN-EN 1015-11, w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢
mniejsza niz podana w tablicy 5.

Rodzaj Symbol Wytrzymatos$¢ na zginanie w zaleznosci od klasy zaprawy
zaprawy odmiany N/mm2
M0,25 | MO5 | M1 M25 | M5 | M10 | M15 M 20
Cementowa A 5
B 4.5
Cc 3,4
Cementowo D 3,5
wapienna E 2,5
F 1,6
G 0,8
Wapienna H 0,45
I 0,4
J 0,25

— Absorpcja wody (nasiakliwos$c¢)

Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na
miejscu budowy, badana wedtug PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
zaprawa cementowa — 10%,
zaprawa cementowo-wapienna:
—klasy M 2,5i M 5 — 14%,
—klasy M 10 i M 15 — 12%,
zaprawa wapienna — 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w

elementach zewnetrznych budynku

i narazonych na bezposrednie oddziatywani
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warunkow atmosferycznych producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang
kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z PN-EN
1015-18 powinny wykazac, ze absorpcja wody nie jest wieksza od deklarowane;j.

—  Mrozoodporno$é (trwato$c)
Trwato$¢ zaprawy okresla sie jako odpornos¢ na zamrazanie — odmrazanie. Zaprawy
przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny byé
odporne na zamrazanie — odmrazanie. Odpornos¢ na zamrazanie —PN-85/B-04500.
Zaprawe okreSla sie jako odporng na zamrazanie - odmrazanie, jezeli po
przeprowadzeniu wymaganych cykli zamrazania — odmrazania spadek wytrzymatoSci
na Sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wiekszy niz:
1) 10% w przypadku zapraw cementowych,
2) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.
W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza,

— Promieniotwérczo$é (substancje niebezpieczne)
Konieczne jest przeprowadzenie badan promieniotwdrczosci naturalnej materiatow
budowlanych, w tym zapraw budowlanych.

- Wytrzymatos¢ spoiny
Wytrzymatos$¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okresla sie jako poczatkowg wytrzymatos¢ charakterystyczng
na $cinanie spoiny.
Poczatkowa wytrzymato$¢ charakterystyczna na scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do
M d wytwarzanych na miejscu budowy moze byé okreslana na podstawie:
1) badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,
2) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2
wynoszacych:
— 0,15 N/mm2 dla zapraw ogoélnego stosowania i lekkich,
— 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.
W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac
charakterystyczng poczatkowg wytrzymatos¢ spoiny.
Deklaracja moze by¢é wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z
procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczedniej podanych wartosci
normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.

— Reakcja na ogien
Producent powinien podac klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien
zapraw przeprowadza sie wedtug PN-EN 13501-1 nastepujgco:
1) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdw organicznych,
liczong masowo lub objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze
znaczenie), zalicza sie do klasy A1 reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania
badania,
2) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych,
liczong masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze
znaczenie),

—  Przepuszczalno$é¢ pary wodnej
Wspotczynnik  przepuszczalnosci  (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich
przeznaczonych do stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych
na miejscu budowy, przyjmuje sie wedlug wartosci tabelarycznych z PN-EN 1745,
uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w tablicy.

Tablica Wspotczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Gestos¢ zaprawy Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej
kg/m? do wnetrza materiatu z materialu na zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w
zaleznosci od gestosci zaprawy, wspotczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie
wartosci tabelarycznych podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

—  Wspdtczynnik przewodzenia ciepta
Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspétczynnik przewodzenia ciepta
przyjmuje sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw,
podanych w tablicy nr 3, zawartej w PN-B-10104. W odniesieniu do zapraw murarskich

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obrgb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 68



KONSTRUKCJE MUROWE, OKEADZINY, NADPROZA, SUFITY PODWIESZANE.

222

2.23.

2.24.

2.25.

2.2.6.

2.2.7.

wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspétczynnik przewodzenia ciepta.
Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegolnosci dla zapraw lekkich, na podstawie badan
przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na
podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw, zestawionych w
tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745,

Woda zarobowa do zaprawy

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz  wdd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

— Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢é wymogom normy PN-B-14503.

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Cegta petna klasy 150 - zamurowania

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

- Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 15 MPa.

- Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odporno$é na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5m
na inne cegly nie rozpadta sie na kawalki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub
jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wieksza niz:

= 2 na 15 sprawdzanych cegiet
= 3 na 25 sprawdzanych cegiet
= 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Bloczki z autoklawizowanego betonu komérkowego
Bloczki z autoklawizowanego betonu komérkowego przeznaczone sg do wznoszenia $cian na
zaprawie do cienkich spoin lub zwykfej.
- wspotczynnik przenikania ciepta U = 0,29 W/(m2.K)
- opor cieplny R=3,78 m2.K/W
- komfort — paro przepuszczalna
- gwarancja jako $ci — Sciana jednowarstwowa to przemyslana technologia zawierajgca
wszystkie trudne elementy budynku (wiefice, nadproza) - Bezpieczenstwo — YTONG jest
materiatem niepalnym i stosuje siego na wykonanie $ciany ogniowe.

Bloczki betonowe
Bloczki betonowe o wymiarach 380 x 250 x 120 mm w klasie 10MPa.

Bloczki gazobetonowe gr. 8cm,12cm M400.

Bloczki o wymiarach 59x24x12; 59x24x8; Wilgotno$¢ 2%. Zastosowanie — do $Scian
wewnetrznych.
Podstawowe wiadciwosci betonu komérkowego dla rodzaju M i D

ODMIANA 400

Gestos¢ objetosciowa w stanie suchym kg/m? 351- 440

Marka- symbol liczbowy okreslajacy klasyfikacje na 4,0
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Sciskanie

Srednia wytrzymato$¢ na $ciskanie w stanie suchym 4,0
kg/m?

Mrozoodporno$c¢

-maksymalny ubytek masy % 4

-maksymalny ubytek wytrzymatosci 15

2.2.8. Cegta klinkierowa

Cegty powinny wypetnia¢ wymagania PN-EN 771-1:2011

Kolor, faktura lica powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji Projektowe;j

Wymiary (mm): diugosé, szerokosé, wysokosé 250x65x13
Odchytki wymiardw:
- dtugos¢ +-1,5%
- szeroko$c¢ +-1,5%
- grubosé +/- 10,0%
- krzywizna bokow +/-1,0%
- odchylenie od kata prostego +/-1,0 %
- ptaskos$¢ powierzchni +-1,5%

Nasigkliwosc:
- ekstremalnie nasigkliwa (w tym recznie formowane)

Powyzej 10%

- duza 8-10%
- $rednia 3-8%
- mata od 2% - 5%

2.2.9. Piyty izolacyjne z betonu komérkowego

Gestos¢ objetosciowa p [kg/m3] <115

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta, A10,dry[W/(mK)] 0,042

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego u 3

Reakcja na ogien klasa A1

Absorpcja wody

krétki kontakt z wodg, WP [kg/m?] 2

dtugi kontakt z woda, WPL [kg/m?] 3

Sorpcja [%-masy] <6

Dtugos¢ [mm] 600

Szerokos$é [mm] 390

Grubos¢ [mm] 50

Tolerancje wymiarowe [mm] <2mm

2.3. Scianki systemowe w toaletach

2.3.1. Scianki dziatowe w toaletach
systemowe scianki z wodoodpornych ptyt HPL z przeswitem, odporne na uszkodzenia, z ptyty
kompaktowej o gr. 13 mm, matowa struktura powierzchni, krawedzie wyoblone, wodoodporne,
nie gnijgce, odporne na uszkodzenia, kolor: popielaty (478). Profile aluminiowe anodowane w
kolorze naturalnym, stopy: s$rednica podstawy - 54 mm trzpien z gwintem z ocynkowanej stali,
w ostonie ze stali nierdzewnej kwasoodpornej, regulowana wysokos¢, rozetka ze stali
kwasoodporne;.
Drzwi do kabin sanitarnych systemowe z ptyty HPL (takich, jak Scianki), rogi lekko zaoblone,
przylga, wyposazone w nakifadane 2 zawiasy obustronnie: gatka i rygiel z rozetkg WC z
oznaczeniem ,zajetosci”, uszczelka ttumigca odgtosy zamykania PCW. Okucia z ocynkowane;j
stali powleczonej tworzywem sztucznym w kolorze szarym.

2.3.2. Scianki dziatowe w kabinach prysznicowych
systemowe s$cianki z wodoodpornych ptyt HPL-PR o gr. 30 mm, rdzehA na bazie poliuretanu
obtozony obustronnie laminatem hpl o gr. 2 mm matowa struktura powierzchni, ptyty
wodoodporne, nie gnijgce, odporne na uszkodzenia, kolor: popielaty (478), widoczne krawedzie
wykonczone pcw w kolorze ptyt, montaz be przeswitu, bezposrednio do posadzki. Zastonki
prysznicowe - wodoszczelne pcv w kolorystce pasujgcej do wnetrza.

24, Nadproza
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241,

242

2.4.3.

244,

Nadproza prefabrykowane typu L —19

Do przekrywania otworéw okiennych i drzwiowych zastosowaé nadproza prefabrykowane typu L
—19. Po ich przywiezieniu na budowe powinny by¢ sktadowane na réwnych podktadach lub
paletach drewnianych tak, aby nie dotykaty podtoza. Mozna utozy¢ je warstwowo stosujgc
miedzy warstwami przektadki drewniane. Nadproza powinny by¢ proste, bez widocznych
peknieé, ubytkéw i innych uszkodzeh mechanicznych. Elementy prefabrykowane dostarczone
na budowe muszg posiada¢ atesty i certyfikaty producentéw odpowiadajgce normom (BN-60/B-
82251).

Ksztattowniki stalowe walcowane

Ksztattowniki stalowe walcowane powinny odpowiada¢ normom PN-91/H-93407; PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998.

Sruby -do potaczen

Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
a) sruby z them szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
b) nakretki sze$ciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
- wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czes$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
c) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

Srodki odttuszczajgce, rozpuszczalniki

Rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktére sg przeznaczone do rozpuszczania lub

rozcienczania innych substancji i materiatdw. Rozpuszczalniki przemystowe to czesto
mieszaniny kilku substancji sktadowych.
Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odtluszczania powierzchni przed

malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobdw nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia

narzedzi po malowaniu. Do rozciehczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu

malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikéw nitro. Produkty tego typu sg rowniez dostepne jako

substancje przeznaczone do rozcienczania wyrobow nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu

malarskiego. Rozpuszczalnikow nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakierow.

Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,

ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci

maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakierow: olejnych, nitro,

renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z

mysla o rozcienczaniu wyrobéw ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie

rozpuszczalniki ftalowe.

Benzyna ekstrakcyjna

Jest ona przeznaczona do odttuszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia

czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczéw, olejow i woskow._

Benzyna lakowa

Jest uzywana do farb i lakierow olejnych, ftalowych i asfaltowych.

Srodki odttuszczajgce

Jako zalety srodkéw odttuszczajgcych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie

szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkresli¢ brak

niebezpieczenstwa zaptonu, negatywnego wpltywu na srodowisko oraz, co najwazniejsze,

zagrozenia dla ludzi.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukciji stalowych

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych

zestawdéw malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to, ze wzgledu na warunki jej pracy

cechujace sie nastepujacymi wtasciwosciami:

— trudnosci z renowacjg powlok (pod obiektem wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciagi
komunikacyjne, na ktérych zachowana musi by¢ ciggtos¢ ruchu)

— konstrukcja jest szczegolnie narazona na dziatanie promieni ultrafioletowych

— konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagane jest wiec odpowiednia elastycznosé
zastosowanych powtok.

W zwigzku z powyzszym dobér zestawu malarskiego nie moze by¢ dowolny i musi
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odpowiada¢ powyzszym warunkom.

Podstawowe materiaty zestawu malarskiego

Dla warstwy gruntujgcej

Dwusktadnikowa farba gruntujgca na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem metalicznym,
przeznaczona do stosowania na oczyszczonych powierzchniach stalowych o gestosci 1,2
kg/dm®, wagowej zawartosci skfadnikéw statych minimum 80 % i grubosci suchej warstwy
minimum 60mm.

Dla miedzywarstwy. Dwuskfadnikowa farba na bazie Zywicy epoksydowej z ptatkowym
wypetniaczem metalicznym typu MIO oraz aluminium i talkiem zapewniajgca wtasciwg ochrone
konstrukcji na czas transportu i skladowania przez okres minimum 4 lat o grubosci suchej
warstwy minimum 60mm.

Dla warstwy nawierzchniowe;.

Dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu, wystepujaca w kolorach
matowo-metalicznych. Grubos¢ suchej warstwy i minimum 80mm.

Wszystkie powyzsze farby muszg byé czasowo odporne na dziatanie temperatury w suche;j
atmosferze minimum 150°C a w wilgotnej (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym
ochtodzeniu) minimum 50°C.

Pozostate wiasnosci farb zgodnie z kartami technicznymi produktéw sporzgdzonymi przez ich

metodg spektroskopii impedancyjnej
po badaniach korozyjnych wg

punktéw 1-3

Producenta. Karty te nalezy przedlozyé Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla
proponowanego zestawu malarskiego.
LP Wiasciwosci Jednost | Wymagania Badania wg
1 Grubos¢ suchej powtoki um 200 — 260 PN-C 81515:1983
2 Przyczepnosé farby gruntujgcej do stopien 1 PN-C 81531:1980
podtoza
3 Przyczepnos$¢é miedzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980
4 Przyczepnosé zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980
5 Przyczepnosé¢ zestawu po badaniach | stopien PN-C-81531:1980
korozyjnych
6 Odpornos¢ w zanurzeniu w wodzie - - Procedura IBDiM
destylowanej — cykle mokro/suche
16h/8 h
powtoka z nacieciem” - - -
powloka bez naciecia 50 cykli -
powioka bez
zmian?
7 Odpornos¢ w zanurzeniu kwasnym - - Procedura IBDiM
deszczu — cykle mokro/suche 16h/8 h
powtoka z nacieciem” - - -
powioka bez naciecia 50 cykli
powioka bez
zmian?
8 Odpornos¢ w komorze solnej: - - PN-C-81523:1988
powtoka z nacieciem" czas - 1440 h -
obcigzenia
dopuszczalne odlegtosci od rysy: - powioka bez -
-korozja zmian?
-pecherze 3 mm
8 mm
9 Odpornos¢ w komorze UV - - PN-C-81548:1993
powtoka z nacieciem” - - -
powtoka bez naciecia - 500 h dop. -
nieznaczna
zmiana barwy
oraz zmiana
potysku do
50%>
kredowanie
max 2stopien*
10 | Warto$c¢ rezystancji powtok mierzona - - Procedura IBDiM
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powtoka z nacieciem” - - -
powloka bez naciecia - Obnizenie -
rezystanciji
powioki o
max. 20%
jednak do
wartosci nie
mniejszej niz
108Wcem?
11 Odpornos¢ na zmienne - 300 cykli po PN-C-81556:1988
temperatury od —25°C do +55°C 4h powtoka
bez zmian?
Wymagania szczegétowe
Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$¢é nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80mm w stanie suchym.
Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac sie do zalecen producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegodlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego
uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku.
Farby nalezy przechowywaé w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.
Z uwagi na to, ze sg to farby dwusktadnikowe nalezy $cisle przestrzegac i kontrolowac¢ podane
przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktérej
uptywa czas przydatnosci farby do uzycia po wymieszaniu.
Sktadowanie materiatow
Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow
materiatow tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.
Temperatura wewngtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +50C do + 250C.
2.4.5. Siatka Rabitza
Siatki tkane Rabitza o oczkach kwadratowych lub prostokgtnych, tkane wedlug normy BN-
90/5032, splotem ptoéciennym z drutu gotego zarzonego.
Parametry
- Srednica drutu: 0,8 - 1,2 mm
- oczka prostokatne: 10 x 16 mm i 10 x 20 mm
- oczka kwadratowe: 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 16 x 16 mm
- szerokos¢ siatek: 500 - 1200 mm.
2.4.6. Odbior stali
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:
- znak wytwaorcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrdbki cieplne;j.
2.47. Zaprawa szybkowigzgca

Materiat do szybkiego montazu i osadzania elementéw oraz do tamowania lokalnych sgczen
wody.
Wytrzymatosé na Sciskanie wg PN-EN 12190:2000:
— bez dodatku piasku: po 6 godz. >15 MPa
po 24 godz. >25 MPa
po 28 dniach 240 MPa
— 2z dodatkiem piasku: po 6 godz >10 MPa
po 28 dniach =232 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu, po 28 dniach twardnienia zaprawy
wg PN-EN-B-04500:1985:
— bez dodatku piasku >6 MPa
— 2z dodatkiem piasku >5 MPa.
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- Odpornos¢ na absorpcje kapilarna, kg/m2xh0,5, okreslona wspétczynnikiem
nasigkania zaprawy wg PN-EN 13057:2004:

bez dodatku piasku <0,5 MPa

z dodatkiem piasku <0,5 MPa.

- Przyczepnos¢ do podtoza wg PN-EN 1542:2000

betonowego >1,5 MPa

z cegty ceramicznej >0,8 MPa.

2.5. Oktadziny ceramiczne

W pomieszczeniach mokrych oraz ,kotierz” wokét umywalek i zlewéow — do wysokosci min. 200 cm,
Sciany wykonczone jako pow. zmywalne, odporne na dziatanie wilgoci i srodkéw dezynfekujgcych.
Wytozone ptytkami z granitogresu o wymiarach 20x20 cm, grubos¢ 8 mm,

powierzchnia gtadka, potysk, kolory: biaty — bianco assoluto oraz czarny — nero i z6tty jednolity - giallo
ocra w pasie dekoracyjnym. Ptytki ukladamy w

Fuga w kolorze dopasowanym do koloru ptytek - biata, zaimpregnowana przed wilgocig i
zabrudzeniami. Powyzej - farba akrylowa dostosowana do malowania pomieszczen o podwyzszonej
wilgotnosci w kolorze biatym

2.5.1. Piytki ceramiczne zgodne z PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998.
Podstawowe wymagania w zakresie ptytek ceramicznych $ciennych:

barwa — grafit wg wzorca producenta

— nasigkliwos¢ po wypaleniu >18%

— klasa twardosci 3-4 wg Mosha,

— wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MP

— gfadkie szkliwione, matowe, o wymiarze 197x197 mm, gr. 7 mm w Kolor: biaty RAL — white,
mrozoodporne, odpornos¢ na $cieranie PEI 4,

— pas dekoracyjny z ptytek mozaikowych o wym. 47x47 mm, gr. 6 mm w Kkolorze
jasnoniebieskim RAL 2408015 oraz turkusowym RAL 1907025.

2.5.2. Piytki klinkierowe
Ptytki zgodne z PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998
Projektuje sie na $cianach pas o wysokosci 90 cm (od listwy przypodiogowej) z piytek
klinkierowych o wymiarach: 240x71x14 mm. Ptytki gtadkie, w kolorze biatym (Oslo), nasigkliwosé
ptytki: < 3,0%, trwaly biaty kolor dzieki sktadowi gliny i zawartosci kaolinitu. Spoina do klinkieru,
szer. 3/5 mm, dobrana kolorem do koloru biatej ptytki.

2.5.3. Fuga do klinkieru
Zmniejsza ryzyko powstawania wykwitdw, zawiera tras.
Kolor grafitowy

Sktad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne, tras i inne domieszki modyfikujgce, pigmenty
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: >15 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: >2,5 MPa

Odpornos¢ na scieranie: < 1000 mm?

Klasyfikacja wg PN-EN 13888:2010: CG2A

Zawartos$c¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%

Zuzycie dla cegiet i elementow klinkierowych.

2.5.4. Srodek czyszczacy
Gotowy do uzycia srodek czyszczgcy do glazury, terakoty, cegty klinkierowej, Na zewnatrz i do
wnetrz. Srodek czyszczacy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go rozcienczad!
Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryskac ptynem za pomoca spryskiwacza.
Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity zaczynajg sie ,pieni¢”.
Moze sie okazaC, ze czynno$¢ tg bedzie trzeba kilkakrotnie powtérzy¢, aby plamy catkowicie
zostaly usuniete. Dziatanie ptynu mozna wspomaoc szorujgc spryskane miejsce zwyklg szczotka,
poczym sptukac czystg woda.
Podczas stosowania ptynu na powierzchniach murowanych, Sciany nalezy wczesniej zwilzy€.
Wszystkie inne nie naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Prace
nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

Parametry:

Gestosé: 1,05 kg/dm®
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Kolor: transparentny

Zuzycie: ok. 150-350 ml/m? w zalezno$ci od sposobu nanoszenia i struktury podtoza

Opakowania: kanistry 12 kg lub 30 kg

2.5.5. Srodek impregnujgcy
a. rozpuszczalnikowy
- Czas schniecia: 1h
- Podtoza: porowate Sciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza)
- Zawartos¢ LZO/VOC: max 750 g/l
- Kolor: bezbarwny, praktycznie niewidoczny
- Po aplikacji: wnika w powierzchnie
- Wydajnos¢ 5 m?/l
b. wodorozcienczalny
- Czas schniecia: 2h
- Podloza: porowate $ciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podtoza) oraz dachéwki
- Zawartos¢ LZO/NVOC: max 55 g/l
- Kolor: bezbarwny, "wycigga" kolor
- Po aplikacji: tworzy powtoke na podtozu
- Wydajnos¢ 10m2/i

2.5.6. Zaprawa fugowa
Stosowa¢ zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznoéci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.5.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

srodka grzybobojczego w kolorze fugi.

2.5.8. Listwy wykonczeniowe
Listwy wykonczeniowe tgczace rozne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz
posiada¢ przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg byé przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegdélnych pomieszczeniach ruchem

2.5.9. Kleje i zaprawy do ptytek
—Zaprawa klejowa elastyczna systemowa do ukfadania ptytek danego typu spetniajgca
wymagania normy PN-EN 12004:2002.
—Zaprawy spoinowe systemowe do ukfadania danego typu ptytek.
—0Odpornosé¢ na odczynniki chemiczne odpowiednia do miejsca zastosowania.

2.5.10. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mieé¢ wiasnoéci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.5.11. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

—sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

—sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa ora z symbol handlowy wyrobu),

—spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

—producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,
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—spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia
rob6t pokrywczych powinien sie kohczy¢ przed zakohczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot okfadzinowych z pitytek materiatdw nieznanego

pochodzenia. Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.5.12. Warunki przechowywania materiatoéw i wyrobéw do roboét oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno
byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
niewiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to
wode nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

2.6. Panele akustyczne scienne

Panele akustyczne $cienne ze skalnej wetny mineralnej o gr. 40 mm w kolorze biatym (NCS S0500-N).
Piyty o wymiarach 2700 x 1200 x 40 mm, masa 4,8 kg/szt.. Widoczna strona ptyty pokryta gesto tkang
tkaning — dzieki temu ptyty majg duzg odporno$¢ na uderzenia i sg trwate. Tylna strona ptyty z welonem
z wiokna szklanego. Odpornos¢ ogniowa A2-s1,d0, odbicie Swiatta — 72%, atest higieniczny PZH,
odporne na wilgo¢. Montaz paneli $ciennych do $ciany w systemie T24, wys. profili - 38 mm. Profile
obwodowe typu J montowane bezposrednio do Sciany.

2.7. Sufity podwieszane

— W pomieszczeniach (poza kondygnacjg ,0”) zaprojektowano sufity kasetonowe, z wypetnieniem z
ptyt akustycznych ze skalnej wetny mineralnej o wym. 600x600x15 mm, masa ptyty 1,9 kg/m?, przod
ptyty o pow. gtadkiej, ultramatowej, malowanej na biato. Wspotczynnik pochtaniania dzwieku a,=
0,95-1,00, NRC= 0,9-1,00, odbicie swiatta — 86%, reakcja na ogien A1.

Montaz sufitu z widoczng krawedzig w systemie T15, ruszt z profili stalowych ocynkowanych,
podwieszony do stropu na stalowych wieszakach. Widoczna czes¢ profili malowana na biato.
Mozliwos¢ demontazu w dot i zapewnienie dostepu do przestrzeni ponadsufitowej.

— W pomieszczeniach mokrych — sufity rastrowe z wypetnieniem z piyt odpornych na wilgo¢ — ze
skalnej weiny mineralnej, tyt z welonem 2z wibkna szklanego, wym. 600x600x20 mm,
mikronatryskowa powierzchnia, malowana na bialo, o zwiekszonej trwatosci, odporna na
czyszczenie, malowane, trwate krawedzie, odporne na uszkodzenia, masa piyty 2,4 kg/m2.
Wspoétczynnik pochtaniania dzwieku a,=1,00, NRC= 0,95, odbicie $wiatta — 85%, reakcja na ogien
Al.

Montaz sufitu z widoczng krawedzig w systemie T24, ruszt z profili stalowych ocynkowanych (wys.
38 mm), podwieszony do stropu na stalowych wieszakach. Widoczna czes¢ profili malowana na
biato. Mozliwo$¢ demontazu w dét i zapewnienie dostepu do przestrzeni ponadsufitowe;.

— W pomieszczeniu auli - dekoracyjny sufit podwieszany, pityty ze skalnej wetny mineralnej o
naturalnym kolorze drewna - widoczna strona ptyty: barwiona, matowa powierzchnia, kolor: buk
klasyczny — jednolity ztotobrgzowy odcien z regularng strukturg drewna, tyt ptyty: welon z widkna
szklanego, malowane, trwate krawedzie, odporne na uszkodzenia. Masa ptyty 2,7 kg/m?, wymiar
ptyty: 600x600x20 mm. Wspdtczynnik pochtaniania dzwieku a,=0,85, NRC= 0,80, reakcja na ogien
Al.

Montaz sufitu z czesciowo ukrytg krawedzig konstrukcyjng, w systemie T15, ruszt z profili stalowych

ocynkowanych (wys. 38 mm), podwieszony do stropu na stalowych wieszakach. Widoczna czes¢ profili

malowana. Mozliwo$¢ demontazu w dét i zapewnienie dostepu do przestrzeni ponadsufitowe;.

Na klatkach schodowych na ostatniej kondygnacji obudowa stropu drewnianego do klasy REIG0 z ptyt

2xgkf montowanych z przesunieciem, na metalowym ruszcie

2.7.1. Sufity, Sciany z ptyt gipsowo kartonowych
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405
- wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych.
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2.7.2. Sufity podwieszane z wypetnieniem z ptyt sufitowych akustycznych z wetny mineralnej,

Lp. Wymagania GKB GKF GKBI GKFIl wodo-i
zwykla ognioodporna | wodoodporna | ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb,
do rdzenia gipsowego aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od
rdzenia
3 Wymiary i tolerancje grubosé 9,510,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
[mm] szeroko$é 1200 (+0;-5,0)
dtugosc¢ [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ réznica w diugosci przekatnych <5
4 Masa 1 m? 9,5 <9,5 - - -
ptyty ogrub. 12.5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
[ka] 15 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5 Wilgotnos¢ [%]
6 Trwatosé struktury - >20 - >20
przy opalaniu [min.]
7 Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
8 Oznakow. Napis nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN; data produkgji
na
tylnej
stronie
ptyty
kolor szary jasny szary jasny zielony jasny Zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu

wym. 1200-2400x300 grubosé 19 mm,
kolor biaty RAL 9012,

krawedz prosta,

reakcja na ogien A2,

izolacyjnos$¢ akustyczna Dnfw min. = 38 dB

System w korytarzach samonosny, bez wieszakéw, oparty na $cianach, z usztywnieniem dtugie;j
krawedzi profilem metalowym - profil z ksztattownikéw stalowych, profil przyscienny L30 mm lub
J + systemowy profil usztywniajacy. Nalezy zapewni¢ wyjmowania ptyt - demontazu w dot i
zapewnienie dostepu do przestrzeni ponadsufitowej. Minimalna technologicznie wysokosé
podwieszenia sufitu 20-25 cm ponizej instalacji w zaleznosci od diugosci piyty.

W pomieszczeniach

sufity rastrowe z wypetnieniem z ptyt akustycznych z wetny minerainej,
wym. 600x600 mm gr. 19 mm,

klasa pochtaniania C dla dystansu 200 mm,

kolor biaty RAL 9012, krawedz prosta,

reakcja na ogien A2,

izolacyjno$é akustyczna D min. = 38 dB, waga ok. 4,6 kg/m?,
wspotczynnik pochtaniania hatasu =0,65.

Ruszt metalowy - system profili z ksztattownikéw stalowych malowanych proszkowo: profile
przyscienne, gtéwne i boczne typu T, zestaw wieszakédw do montazu systemu. Mozliwosé
wyjmowania ptyt - demontazu w dét i zapewnienie dostepu do przestrzeni ponadsufitowe;.

a.

w pomieszczeniach mokrych — sufity rastrowe z wypetnieniem z ptyt odpornych na wilgoé —
ze skalnej wetny mineralnej (welon z wiékna szklanego), wym. 600x600x20 mm, kolor
biaty, reakcja na ogien - A1, odpornos¢ na wilgo¢ klasa 1/C/ON, odbicie Swiatla 85%,
pochfanianie dzwieku do 1,00 klasa A. Ruszt metalowy (stal ocynkowana) — system profili
gtéwnych, poprzecznych, kgtownikdéw przysciennych, wieszakéw. Widoczna czes¢ profili —
pokryta dodatkowo powtokg malarska.

w pomieszczeniu nr 0.4 — sala seminaryjna — sufit podwieszany z dwuwarstwowych ptyt
akustycznych z wetlny drzewnej typu ,przegroda pionowa”, aluminiowa ramka
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2.7.3.

2.74.

2.75.

2.76.

2.7.7.

jednostronna, wymiary ptyt: szer. 60-120 x wys. 20 cm. Plyty zawieszane w pionie na
podwdjnych wieszakach, na roznej wysokosci, mocowanych do systemowych, metalowych
profili mocowanych do sufitu. Kolor piyt - bezowy naturalny.

c. w budynku warsztaty-dziedziniec - sufity rastrowe w wypetnieniem z plyt akustycznych z
weiny mineralnej, wym. 600x600 mm gr. 19 mm, klasa pochtaniania C dla dystansu 200
mm, kolor biaty RAL 9012, krawedz prosta, reakcja na ogien A2, izolacyjno$¢ akustyczna
Duw min. = 38 dB, waga ok. 4,6 kg/m?, wspotczynnik pochtaniania hatasu ¢=0,65

d. w budynku dawnej kuzni — sufit podwieszany monolityczny z ptyt g-k, na metalowe;j
systemowej podkonstrukgji, kolor sufitu biaty.

Szpachléwka gipsowa

Szpachléwka gipsowa powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN — B — 30042:1993.
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Wetna mineralna lub szklana.

Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze byé wypetniona ptytami lub matami z niepalnej weiny
mineralnej lub szklane. Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Plyta z wetny mineralnej szklanej,
ekonomiczna izolacja akustyczna $cianek dziatowych, obudoéw i oktadzin Sciennych.
Zastosowanie:

Izolacja akustyczna:

— lekkich $cian dziatowych

—  sufitéw podwieszanych

—  okfadzin i obudéw $ciennych

Izolacja termiczna:

—  $cian murowanych warstwowych

— Scian oston o konstrukcji szkieletowej

—  &cian ostonowych hal jako wypetnienie profilowanych blach i kaset

—  podidég na legarach.

Wymiary [mm] Grubosé[mm RD
]

1200/600 50 1,35

1200/600 75 2,00

1200/600 100 2,70

1200/600 120 3,20

1200/600 150 4,05

Wetna dostepna jest w ptytach o grubosci 50, 75, 100 mm i szeroko$ci 600 mm, co odpowiada
standardowemu rozstawowi oraz wysokosci profili systeméw suchej zabudowy. Dodatkowo,
wetna wystepuje w grubosci 120 i 150 mm, co pozwala na jej uniwersalne zastosowanie np. w
podfogach na legarach, halach itp.

Klasyfikacja
Polska Norma PN-EN 13162:2009

Parametry_
Wspoiczynnik przewodzenia ciepta: AD = 0,037 W/mK D.

Tasmy spoinowe.

Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na obwodzie
Sciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z widkna szklanego, siatki, tasmy papierowe
lub inne.

Uszczelki (tasmy uszczelniajgce).

Do uszczelniania potgczeh scian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi powinny byc¢
stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z wetny mineralnej grubosci
10mm.

Wkrety.
Do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikéw nosnych powinny by¢ stosowane

wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikéw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikow UA). Do
taczenia ksztattownikdw miedzy sobg powinny by¢ stosowane wkrety stalowe zabezpieczone
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przed korozjg. Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie. Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, tgczenia
ksztattownikdw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
— wkrety stalowe
@ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
@4,2mmx70 mm,
— blachowkrety samowiercgce:
@ 3,5mm x 25 mm,
@ 3,5mm x 35 mm,
@ 3,5mm x 45 mm,
@3,9mmx 11 mm,
@ 3,5mmx 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiada¢ normie: PN-EN ISO 7050:1999
Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004
(U).Witasnosci mechaniczne czesci zlgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje.
Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

2.7.8. Laczniki mechaniczne.
Do mocowania ksztattownikéw szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny by¢ stosowane
taczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki powinny by¢
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.7.9. Szpachléwka gipsowa
Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1993,
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.7.10.Ksztattowniki stalowe,
Ksztaltowniki stalowe, zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku
St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997
a) pionowe CW 50, CW 75 CW 100 z blachy stalowej grubosci 0,60mm,
b) poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50, UW 75 UW 100 z blachy stalowej grubosci 0,55mm,
c) oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubo$ci 2,0mm,
d) narozne LWi 50, LWi 60 LWa 50, LWa 60 z blachy stalowej grubo$ci 0,6mm.
Ksztattowniki mogg by¢ wykonane z blachy ryflowanej lub iglowanej. W przypadku stupkéw z
blachy ryflowanej grubo$¢ blachy moze wynosi¢ 0,55+0,05mm
Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny by¢ wykonane z blachy stalowej,
ocynkowanej odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-89/H-92125. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe i ksztattu powinny by¢ okreslone w dokumentaciji techniczne;.

2.7.11.8ufit podwieszany systemowy- profile nosne np. AXIOM PROFILES firmy Armstrong lub inne
réwnowazne
Dostepny w 5 wysokosciach wraz z przejsciowka do piyty g-k.
Moze byé¢ tgczony z system rusztu Armstrong 24mm jak i 15mm, w tym takze z rusztami i

dekoracyjnymi
Profile
Nr opis wymiary zawartos¢ | karton | Ciezar
dlugos$¢ | wysokosc¢ kartonu
mm mm kg
524206 G Profil Axiom 50mm 3000 50 5 15,00 7,80
544206 G | Profil Axiom 100mm 3000 100 5 15,00 11,20
564206 G | Profil Axiom 150mm 3000 150 5 15,00 14,70
584206 G | Profil Axiom 200mm 3000 200 5 15,00 17,80
551411 G | Profil Axiom Vector 3000 112 5 15,00 12,20
112mm
T 3213 H® Profil do ptyty g-k 3000 18,5 10 30,00 5,80
Akcesoria
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Nr opis wymiary | zawartosé¢ | Ciezar
wysok. kartonu
mm kg
A 334 G Naroznik do profilu Axiom Profiles 50 2 0,30
50mm
A 335G Naroznik do profilu Axiom Profiles 100 2 0,50
100mm
A 336 G Naroznik do profilu Axiom Profiles 150 2 0,70
150mm
A 337 G Naroznik do profilu Axiom Profiles 200 2 0,90
200mm
A 345 G Naroznik do profilu Axiom Profiles 112 2 0,60
112mm
A 340 G Uniwersalny fgcznik Axiom do narozy 100 2,10
A 338 G Uniwersalny fgcznik wzdtuzny Axiom 100 2,10
A 339G Uniwersalny tacznik wzdtuzny Axiom 100 2,10
do profilu T
A334 G Uniwersalny klips Axiom do 100 2,10
podwieszania

2.7.12. Piyty sufitu podwieszanego

2.8.

2.8.1.

2.8.2.

2.8.3.

—  plyty sufitowe akustyczne z wetny mineralnej, wym. 1200-2400x300 grubos$¢ 19 mm, kolor
biaty RAL 9012, krawedz prosta, reakcja na ogieh A2, izolacyjno$¢ akustyczna Dnfw min. =
38 dB. System montazu ptyt - bez wieszakdw, oparty na Scianach, z usztywnieniem dtugiej
krawedzi profilem metalowym - profil z ksztalttownikéw stalowych, profil przyscienny L30
mm lub J + systemowy profil usztywniajgcy. Zapewniajgcy mozliwos¢ wyjmowania ptyt -
demontazu w dot i zapewnienie dostepu do przestrzeni ponadsufitowej. Minimalna
technologicznie wysokos¢ podwieszenia sufitu 20-25 cm ponizej instalacji w zaleznosci od
dtugosci ptyty.

—  piyty akustyczne z wetny mineralnej, wym. 600x600 mm gr. 19 mm, klasa pochtaniania C
dla dystansu 200 mm, kolor biaty RAL 9012, krawedz prosta, reakcja na ogien A2,
izolacyjnos¢ akustyczna Dnfw min. = 38 dB, waga ok. 4,6 kg/m2, wspdiczynnik
pochtaniania hatasu 4=0,65. Ruszt metalowy - system profili z ksztattownikéw stalowych
malowanych proszkowo: profile przyscienne, gtéwne i boczne typu T, zestaw wieszakéw
do montazu systemu. Mozliwo$é wyjmowania ptyt - demontazu w doét i zapewnienie
dostepu do przestrzeni ponadsufitowej

—  plyty odporne na wilgoé, kolor biaty RAL 9012 (pomieszczenia mokre),

—  plyty dwuwarstwowe akustyczne z welny drzewnej typu ,przegroda pionowa”, aluminiowa
ramka jednostronna, wymiary ptyt: szer. 60-120 x wys. 20 cm. Plyty zawieszane w pionie
na podwojnych wieszakach, na réznej wysokosci, mocowanych do systemowych,
metalowych profili mocowanych do sufitu. Kolor piyt - bezowy naturalny (sala
seminaryjna).

Wzmochnienie muréw

Kotwy wklejane stosowne do stabilizacji muréow

— Kotwy wykonane ze stali klasy 304 (BS) (EN 1.4301) lub klasy 316 (BS)(EN 1.4401) w
standardowych dtugosciach do 1 m.

— Szeroki wachlarz zastosowan.

— Element nie wywoluje dodatkowych naprezen w konstrukcji i przejmuje jej naturalne ruchy.

Prety
Prety i kotwy Srubowe powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy Grade 304 wg EN

1.4301 lub klasy Grade 316 wg EN 1.4401, o nastepujgcych wtasciwosciach mechanicznych:
- umowna granica plastycznosci Reo2> 220 MPa
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rn > 510 MPa
- wydiuzenie wzgledne As > 45 %.

Zaprawa
Tiksotropowg zaprawg na bazie cementu stosowang do iniekcji przy pomocy pistoletow
recznych lub elektronarzedzi..
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3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca powinien dysponowacé¢ $rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Sprzet do robét murowych
Wykonawca powinien dysponowacé nastepujgcych sprzetem:

srodkami transportu do przewozu materiatéw,

betoniarkami do przygotowania zapraw,

przenosnych zbiornikéw na wode,

pojemnik do przygotowania zaprawy,

wyskalowany pojemnik do odmierzania ilosci wody zarobowej,

mieszadto elektryczne lub wolnoobrotowg wiertarke uzbrojong w mieszadto,

kielnia do nakfadania zaprawy,

kielnia do spoin poziomych - tzw. dtuga spoinéwka (fugéwka) lub odcinek weza do podlewania,
kielnia do spoin pionowych - tzw. krétka spoinéwka (fugéwka) lub odcinek weza do
podlewania,

taty pionowe (np. kantéwki drewniane 10 x 10 cm),

sznurek murarski,

miotek murarski,

otéwek murarski,

tasma miernicza,

packa do spoinowania spoin poziomych,

blacha do spoinowania spoin pionowych (sztywna blacha wygieta w ksztatcie litery,
pojemniki na zaprawe,

szczotki do czyszczenia powierzchni,

rusztowania, drobny sprzet i narzedzia reczne,

sprzetem pomocniczym.

Sprzet do montazu i transportu konstrukcji stalowych

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnos$nikow i
innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploataciji.

Sprzet do roboét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Sprzet i narzedzia do wykonywania okfadzin

Do wykonywama robot oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, wktadki (krzyzyki) dystansowe.
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Sprzet do wykonania sufitow podwieszanych
Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:
— Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi
plyty
— Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.
Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:
Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektow pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektow
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw)
Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw.
— Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukciji sufitu podwieszanego:
— Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)
— Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
— Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) linki murararskie.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z
normg BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone Iluzem nalezy przewozic¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ do-
wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

— Woyroby ceramiczne nalezy przewozi¢ na paletach samochodami skrzyniowymi z zamontowang
wciggarka.

— Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

— Piyty gipsowo kartonowe powinny byé pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze
stoséw jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.
Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem ptaskim podkitadzie. wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietdw o jednakowej
dtugosci, nakfadanych jeden na drugi. Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych
zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przew6z (jednorazowo)
okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt
powinien odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

— Przy niewielkim zakresie robot roztadunek odbywa sie recznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

5.2. Roboty murowe

5.2.1. Przygotowanie zapraw
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych z zasady powinno byé wykonane mechanicznie, w
takiej ilosci by zaprawa mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu.
Zaprawa cementowo — wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3 godzin, a zaprawa cementowa
w ciggu 2 godzin. Zaprawa powinna byc¢ tatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna
Do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany, woda do zapraw powinna
odpowiada¢ wymaganiom.

5.2.2. Zaprawy cementowe
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5.2.3.

5.3.

5.3.1.

Nadajg sie w szczegolnosci do mocno obcigzonych murdéw i cienkich Scian dziatowych oraz
murow pozostajgcych w statym otoczeniu wilgoci. Z dodatkiem srodkéw uszczelniajgcych
nabierajg wtasciwosci wodoszczelnych. Do zapraw cementowych nalezy stosowaé cement
portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotow lotnych 25 i 35.Dopuszcza sie stosowanie do
zapraw cementowych dodatkéow uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przys$pieszajgcych
wigzanie lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i
wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB.
Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie, az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do
uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé w
zaleznosci od przeznaczenia.

Zaprawy cementowo — wapienne

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotdéw lotnych 25 i 35. Przy przygotowaniu zaprawy, obojetnie czy mieszanie odbywac sie
bedzie recznie czy mechanicznie, nalezy najpierw wymieszaé sktadniki sypkie, a nastepnie
dolaé¢ wode i catos¢ wymieszac¢ do chwili uzyskania jednolitej masy. Dopuszcza sie stosowanie
do zapraw cementowo - wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych, odpowiadajgcych
wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé
w zaleznosci od przeznaczenia.

Wznoszenie muréw

Wymagania ogélne:

— Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otworow.

— W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury no$ne. Scianki dzialowe gruboéci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakohczeniu $cian gtownych.

— Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia
muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

— Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg
suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

— Wheki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

— Mury grubosci mniejszej niz1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

— W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, f{gcznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.3..2. Mury z cegly, bloczkédw betonowych

5.3.3.

Spoiny w murach ceglanych. —12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢
nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm, —-10 mm w spoinach pionowych
podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢15 mm, a
minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos$ci 5-10 mm.

Mury z bloczkéw wapienno-piaskowych, gazobetonowych

Spoiny w murach ceglanych -12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢

nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm, 10 mm w spoinach pionowych

podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a

minimalna — 5 mm. Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetnione zaprawg. W $cianach

przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na

gtebokosci 5-10 mm.

Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%

catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbidérkowa), nalezy
przestrzegaé zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
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b) Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.3.4. Czyszczenie i impregnacja

— Ochrona po zakohczeniu roboét
W czasie pierwszego najwazniejszego tygodnia od wymurowania, spoinowania elementy
wykonane z cegiet klinkierowych i elewacyjnych nalezy chroni¢ poprzez ostanianie folig lub
plandekg przed opadami atmosferycznymi. Natomiast przed nadmiernym nastonecznieniem
i nagrzewaniem sie nalezy mur chroni¢ siatkami elewacyjnymi. Nie dopuszczalnym jest
zakrywanie szczelnie wszelkich murowanych elementéw np.: Scidle przylegajgcymi foliami
typu , strecz”. Wszelkie nakrycia i zabezpieczenia w postaci plandek powinny zapewnic
swobodng cyrkulacje powietrza i dopusci¢ do bezposredniego zamoczenia oraz
powstawania pod folig zjawiska tzw. kondensatu.

— Czyszczenie powierzchni po pracach murarskich.
Ewentualne zabrudzenia nalezy czysci¢ na biezaco, tylko na sucho —za pomocag miekkiej
szczotki lub suchej szmatki. Czyszczenie elewacji nalezy wykonywaé od géry do dotu.
Zabrudzenia, ktore nie zostang usuniete w pore, mozna probowaé usung¢ przy pomocy
twardszych szczotek (nie drucianych) na sucho podczas lub, jesli taki sposéb czyszczenia
nie przyniesie efektow, za pomocg srodka czyszczgcego.
Srodek czyszczacy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go rozcienczad!
Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryskaé ptynem za pomoca spryskiwacza.
Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity zaczynajg sie
Lpieni¢”. Moze sie okazaé, ze czynnos¢ tg bedzie trzeba kilkakrotnie powtérzyé, aby plamy
catkowicie zostaty usuniete. Dziatanie ptynu E mozna wspomaoc szorujgc spryskane miejsce
zwyktg szczotkg, po czym sptukaé czystg wodg. Podczas stosowania ptynu na
powierzchniach murowanych, $ciany nalezy wczesniej zwilzy¢. Wszystkie inne nie
naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Prace nalezy
wykonywa¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

— Impregnacja powierzchni
Po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu wymurowanych elementéw dodatkowo mozna
poprawi¢ wtasciwosci hydrofobowe na powierzchni cegiet i fug. Impregnacje powierzchniowe
stosowane na zewnatrz nie sg trwatym Srodkiem zapobiegajgcym przed penetracjg wody. W
zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, por roku —$rodki impregnujgce mogg traci¢ na
swojej skutecznosci. Aby zapewni¢ impregnowanej powierzchni dtugotrwatg ochrone przed
wodg nalezy powtarzac¢ cyklicznie impregnowanie. W zaleznosci od nasigkliwosci podtoza
(impregnowanie cegiet lub ptytek powinno byé stosowane do materiatéw, ktorych
nasigkliwo$¢ jest wieksza niz 6%) roztwér nanies¢ obficie na impregnowang powierzchnie w
1 lub 2 cyklach
e mokre na mokre
e nanosi¢ rownomiernie unika¢ nadmiaru roztworu na powierzchni.
Podczas mieszania chroni¢ oczy, nosi¢ okulary. Nie dolewa¢ wody do koncentratu, tylko
koncentrat do wody. Koncentrat rozcienczaé¢ w stosunku 1cze$é srodka na 10 dm?® wody
e narzedzia: Nanosi¢ szczotkg malarskg lub watkiem.
e mieszanie: srodek impregnujgcy rozcienczy¢ w 10 jednostkach objetosci czystej wody.

Koncentrat wla¢ do wody i wymieszac.

W trakcie stosowania oraz catkowitego czasu schniecia temperatura dla powietrza i podfoza
nie moze by¢ nizsza niz +5°C oraz wyzsza od +25° C.

5.3.5. Ptyty Multipor
Piyty Multipor przykleja sie do podioza za pomocg zaprawy systemowej Multipor. Przed

montazem ptyt wymaga sie oczyszczenia podtoza z zanieczyszczen. Zaprawe nanosi sie na
calg powierzchnie ptyt przy pomocy pacy zebatej. Grubos¢ warstwy zaprawy powinna wynosic¢ 8
mm. Plyty dociska sie do powierzchni podtoza w odlegtosci 3-4 cm od docelowego miejsca
montazu i dosuwa ptynnym ruchem na wiasciwg pozycje. W zaleznosci od wymiaréw
ocieplanej powierzchni, ptyty Multipor mozna tatwo i precyzyjnie docig¢é do odpowiedniego
rozmiaru i ksztattu przy pomocy pity widiowej lub mechanicznej. Ze wzgledu na mozliwos¢
wystgpienia mostkow termicznych oraz ryzyko kondensacji pary wodnej, oscieza otwordéw
okiennych i drzwiowych powinny by¢ odpowiednio ocieplone przeznaczonymi do tego ptytami
Multipor. Plyty te produkowane sg o wymiarach 60 x 25 cm i sg nieznacznie ciezsze od
pozostatych ptyt. Po utozeniu ptyt, paca do szlifowania wyréwnuje sie ewentualne nieréwnosci.
Powierzchnie ocieplonej $ciany pokrywa sie w cato$ci warstwg ok. 5 mm zaprawy Multipor.
W zaprawie zatapia sie siatke z widkna szklanego o gramaturze min. 145 g/mZ.
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5.4.

541.

54.2.

5.5.

5.5.1.

Po zwigzaniu warstwy zaprawy Multipor mozna naktada¢ mineralny tynk cienkowarstwowy,
ktéry powinien by¢ tynkiem silikatowym lub naleze¢ do grupy tynkéw CS | lub CS Il wedtug PN-
EN 998-1. Jako alternatywe mozna zastosowac gtadz gipsowg lub wapienna. £aczna grubosc
warstwy zbrojonej zaprawy Multipor oraz warstwy wykonczeniowej nie powinna przekracza¢ 10
mm. Dodatkowo z ptyt Multipor wykonywane sg elementy Multipor EDW, ktére stuzg jako
ocieplenie wienca. Wystepujg w grubosciach 12i 14 cm.

Montaz scianek systemowych

Montaz kabin sanitarnych

Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw
i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw
nastepuje tyczenie miejsc montazu okué¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian
murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych
(dzialowych pomiedzy kabinami) do podioza za pomocg systemowych igcznikéw i Scianek
drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem
wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdjg¢ folie
zabezpieczajgcg powierzchnie elementéw i w kazdej kabinie zamontowaé podwojny wieszak na
ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ $cisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

Montaz Scian przesuwnych
Montaz Scian przesuwnych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.

Montaz nadprozy

Montaz nadprozy "L 19"

Ukfadanie belek w nadprozu scian wewnetrznych

W S$cianach wewnetrznych uktad belek typu "L 19" w nadprozu niezaleznie od grubosci sciany

jest nastepujacy:

a. belki skrajne znajdujgce sie na licu Sciany ustawia sie dolng pétkg do $rodka Sciany, w celu
otrzymania réwnej ptaszczyzny $ciany i unikniecia dodatkowego oblicowania

b. przy $cianach grubszych od 19 cm pozostate belki w srodku zestawia sie parami -Srodkami
do siebie

Ukfadanie belek w nadprozu $cian zewnetrznych

Uktad belek nadprozowych w Scianach zewnetrznych mozna podzieli¢ na dwie grupy:

a. nadproza bezwegarkowe

b. nadproza z wegarkami

Réznica w tych grupach polega na utozeniu belki skrajnej zewnetrznej. Uktad belek

nadprozowych niezaleznie od grubosci $ciany jest nastepujgcy:

a. belki skrajne po zewnetrznej i wewnetrznej stronie uktada sie pétkg dolng od zewnatrz
Sciany, w celu umozliwienia ocieplenia

b. belka srodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi sciany powinna by¢ ustawiona
plecami do belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspoétpracy na obcigzenie stropem
w fazie montazu. Odnosi sie to szczegdlnie do belek nadprozowych typu "N".

Wytyczne montazu nadprozy

Nadproza montuje sie réwnoczesnie ze wznoszeniem murow. Elementy ukfada sie na murze,

na zaprawie cementowej. Oparcie nadprozy na murze powinno by¢ nie mniejsze niz 9 cm i nie

wieksze niz 19 cm (zalecane 15 cm). Pustg przestrzeA miedzy nimi wypetnia sie betonem.

Nadproza tego typu powinny by¢ zabezpieczone przed przemarzaniem. Jesli pozostata czesc

Sciany nie bedzie ocieplona, nalezy obtozy¢ nadproza warstwg izolacji. Wykonujgc nadproze,

trzeba wiec pozostawi¢ miejsce na wykonanie docieplenia od strony zewnetrznej, by $ciana

miata pozniej rowng powierzchnie.

Rozrézniamy trzy typy nadprozy L-19:N

— do scian no$nych obcigzonych stropami, S

— do scian nosnych nie obcigzonych stropami, D

— do Scian dziatowych.

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje sie réwnoczesnie ze wznoszeniem

murow. Ze wzgledu na charakter pracy montaz nadprozy odbywa sie w odmienny sposob dla

Scian zewnetrznych i wewnetrznych.

1. Nadproza w $cianach zewnetrznych obcigzonych stropami
W $cianach zewnetrznych obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie w
nastepujgcy sposob:
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a.

f.

g.

na wyrownanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada sie poszczegolne belki
nadproza typu "N" dla odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktada sie na oporach na
zaprawie cementowej.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpoczgé od skrajnej zewnetrznej belki
wegarkowej (przy oknach z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 -5 cm wyzszym
pozostate elementy zgodnie z zasadami uktadania belek.

po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze
styropianu lub gazobetonu.

Wewnetrzne oblicowanie belek powinno by¢ wykonane dachdéwkg na zaprawie
cementowo-wapiennej. Po wykonaniu tych czynnosci nadproze wypetnia sie betonem.
Oblicowanie wewnetrznej strony nadproza wraz z ociepleniem wykonuje sie po utozeniu
stropu i wykonaniu wienca.

przed przystgpieniem do ukfadania stropu skrajng wewnetrzng belke typu "L 19"
obcigzong bezposrednio stropem nalezy podstemplowaé. Stemplowanie nalezy wykonac
w ten sposob, aby odlegtos¢ od skrajnej podpory do punktu podparcia nie przekraczata
25 cm. Stemple moga by¢ drewniane lub z rur stalowych.

po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystgpi¢c do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego. Stemplowania skrajnej belki
wewnetrznej mozna nie wykonywaé w przypadku uktadania stropu na ryglach.

po utozeniu stropu betonuje sie wience.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betonuje sie razem ze stropem.

Wieniec zbrojony jest géra i dotem po 2 $ér. 10; marka betonu w wiericu B15

Po stezeniu wiehca, lecz nie wczesniej niz 7 dniach w warunkach normalnego
dojrzewania, mozna usungc¢ stemplowanie nadproza

po zwigzaniu wienca wykonuje sie $ciany i mury podokienne nastepnej kondygnacji

2. Nadproza w Scianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami

W S$cianach zewnetrznych nie obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac sie
w hastepujgcy sposoéb:

a.

b.
c.

jak w pkt 1. a. tylko zamiast belki nadprozowej typu "N" nalezy da¢ belki nadprozowe typu
llSll

jak w pkt 1. b.

po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystgpi¢ do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego

po utozeniu stropu prefabrykowanego wykonuje sie wieniec zbrojony gorg i dotem po 2
$r. 10.

W stropach wylewanych wieniec wykonuje sie razem z betonowaniem stropu.

po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz po 7 dniach w warunkach normalnego
dojrzewania betonu, mozna przystgpi¢ do wykonywania $cian i muréw podokiennych
nastepnej kondygnaciji.

3. Nadproza $cian wewnetrznych

Montaz nadproza w $cianach wewnetrznych odbywa sie w sposob nastepujgcy z
zachowaniem kolejno$ci poszczegdlnych czynnosci:

a.

b.
c.

na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada sie poszczegdlne belki
nadprozy drzwiowych typu "D", dostosowane do otworéw drzwiowych. Belki uktada sie
na zaprawie cementowej 1 : 4. Spoiny miedzy belkami winny by¢ zalane zaprawg
cementowa.

jak w pkt 1. b.

po wykonaniu wypetnienia mozna przystgpi¢ do wykonania muru naddrzwiowego,
uktadania stropu i betonowania wienca. Wieniec powinien by¢ zbrojony co najmniej
goérg i dotem po 1 sr. 10.

5.5.2. Montaz nadproza stalowego,

Zabezpieczenia antykorozyjne majg na celu zabezpieczenie elementéw stalowych przed
korozjg. Do zabezpieczerr korozyjnych nalezy stosowa¢ dopuszczony zestaw farb. Przed
malowaniem stal nalezy oczys$ci¢ i odtlugcié. Srodki antykorozyjne sg szkodliwe dla zdrowia.
Pracownicy powinni by¢ szczelnie ubrani, osiada¢ rekawice i maski.

Z uwagi na bezpieczeristwo wykonywania robét projektuje sie przesklepienie otworu wykonane
7 ksztattownikéw stalowych.

1. Przygotowanie powierzchni_stalowych do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa21/2.
Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci
zgorzeliny, rdzy, tuszczéw, smardow, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania.
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Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ metodg
strumieniowo — $cierng (piaskowanie lub $rutowanie). Przedtem nalezy jednak usung¢ z
powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) — zaleca sie
uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw, dopuszczajgc uzywanie innych srodkéw o
podobnej skutecznosci.

Nalezy stosowaé takie parametry obrobki strumieniowo — $Sciernej, zeby uzyskaé
chropowato$¢ powierzchni Ry5(Rz) = 25 —75mm. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych
powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy
pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu,
wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy wykonaé szlifowanie. Przygotowanie
powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg PN-1SO/8501.0czyszczone
powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia
czystosci Sa2 wg 1ISO 8501.Sposodb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy,
musi on jednak gwarantowaC uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i byé
zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych
powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier
moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, bgdz przydatnosSci
zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie
gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot

Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukciji, a takze
temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegdélnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang
tolerancje poszczegdlnych produktow, na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i
malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mglty i w
czasie wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza, o co najmniej 3%d
temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy
konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura
powietrza wynosi +15°C do+25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka
malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy
przestrzegaé czasu schniecia poszczegélnych warstw.

Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin
przydatnosci do aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub
peinych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac
do stosowania $cisle wg procedury podanej we witasciwej dla danego materiatu karcie
technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie:

— mieszanie zawartosci poszczegélnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze
sobg w okreSlonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegdlnych skiadnikéw
(opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody
aplikaciji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z
tym majg ograniczong zywotno$é po wymieszaniu sktadnikéw. Dlatego nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farb w okresie, w ktorym
zachowuje ona swojg zywotnos¢. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze,
pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez
producentow farb.

Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych
odpowiadajgcy tym farbom. Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu
spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢
powtoki malarskiej w pasach o szerokosci 50 mm. Pasy te na okres transportu i skladowania
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej
zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z innymi
stosowanymi gruntami.
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Nanoszenie nastepnej warstwy — miedzywarstwy epoksydowej moze sie odbywaé po

uptywie wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania

nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od

stosowanych preparatéw.

Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i miedzywarstwa.

Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zostaé oczyszczona.

Jezeli zostat przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem

miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez

niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim

rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach

technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia

przylegajgcych powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac¢ przez

oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozyé warstwe farby do gruntowania, a

nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej ST.

Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie

warunki, chronigc od opadoéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki malarskie winny by¢

chronione w czasie transportu elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a

elementy muszg by¢é odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny byé

zaopatrzone w uchwyty utatwiajace zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania

elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny byé skitadowane na podktadkach z

drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu. Elementy

zagruntowane mozna transportowa¢ po catkowitym wyschnieciu powioki. Nanoszenie

betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mieé¢ miejsce

dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

— W miejscu podparcia elementéw stalowych wykué gniazda i wykona¢ poduszki betonowe,
zaleca sie wykonanie w/w poduszek przy uzyciu cementowych zapraw szybkosprawnych.

— Wyku¢ po obu stronach $ciany poziome bruzdy dla osadzenia ceownikéw C120 i
przewierci¢ sciane w miejscu projektowanych srub (otwory wykona¢ z duzg tolerancja).

— Osadzi¢ ceowniki C120 na zaprawie montazowej i skrecic.

— Za pomoca klinbw umieszczonych na dtugodci nadproza wbijanych miedzy
nowoprojektowane elementy stalowe a mur nalezy wstepnie obcigzy¢é wykonywane
nadproze.

2. Montaz nadproza stalowego

Nadproze wykonaé¢ metodg tradycyjna.

— W pierwszej kolejnosci podstemplowac stropy w miejscu wykonywanego otworu,

— Woytrasowac¢ obrys otworu drzwiowego

— W miejscu podparcia elementéw stalowych wykué gniazda i wykona¢ poduszki betonowe,
zaleca sie wykonanie w/w poduszek przy uzyciu cementowych zapraw szybkosprawnych.

— Wykona¢ poziomg bruzde z jednej strony $ciany (na gtebokosé okoto 13-14cm muru).
Zachowaé szczegodlna ostroznos¢ przy wykuwaniu bruzdy .

— Osadzi¢ jeden ksztattownik jedno nadproze 7. Podbi¢ scisle betonem piaskowym B15
(lub zaprawg montazowg) przestrzen nad nadprozem Ilub za pomocg klindw
umieszczonych na dtugosci nadproza wbijanych miedzy nowoprojektowane elementy
stalowe wstepnie obcigzy¢ wykonywane nadproze

— Analogiczne czynnosci wykonacé z drugiej strony muru. i obie belki skreci¢ Srubami.

— Po catkowitym zwigzaniu zapraw i betondéw usungé pozostaty fragment muru pod
nadprozem. Wykonaé naprawy murarskie prawego oscieza otworu.

— Boki nadproza wyszpatdowaé¢ ceglg . Catos¢ tynkowac tynkiem cementowym grubosci
25mm.

Wytyczne realizacji robét

— Na kazdym etapie robét remontowych i modernizacyjnych przestrzega¢ zasady
stemplowania wszystkich elementéw (Scian i stropdéw) wspétpracujacych lub mogacych
mie¢ wptyw na prace tego elementu konstrukcji, ktéry na danym etapie robdt podlega
pracom budowlanym, remontowi, przebudowie itp.

— W trakcie realizacji robét nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby posiadajgce $wiadectwa
dopuszczalnosci do stosowania w budownictwie uzytecznosci publicznej na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej lub, jesli sg przedmiotem norm panstwowych — zaswiadczenia
producentow potwierdzajgce ich zgodnosé z postanowieniami odpowiednich norm
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— Nalezy stosowac materiaty nierozprzestrzeniajgce ognia, trudnozapalne, nietoksyczne

— Wszelkie zmiany projektowe uzgadnia¢ z projektantem

— Wszelkie odstepstwa od stanu faktycznego nalezy wyjasnia¢ i rozwigzywa¢ w ramach
nadzoru autorskiego

— Wszystkie wymiary sprawdza¢ na budowie

— Nie sktadowaé materiatbw budowlanych, urzadzen, materiatbw masowych w
nadmiernych ilosciach w jednym miejscu (np. piasku, zapraw, cementu w workach na
paletach itp.) wewnatrz lokalu na stropie piwnic

— Po odstoniegciu kolejnych elementéw drewnianych, stalowych badz murowych konstrukcji
istniejgcego budynku zwigzanych z planowang przebudowg, w razie jakichkolwiek
watpliwosci, co do ich nalezytego stanu technicznego, wymiaréw badz zgodnosci z
zatozeniami przyjetymi do niniejszego opracowania projektowego lub projektow
pozostatych branz zwigzanych z przedmiotem opracowania nalezy dokonaé komisyjnych
ogledzin ewentualnie dokona¢ dodatkowych badan np. oceny mykologicznej, stopnia
korozji elementéw stalowych, wilgotnosci murdéw, korozji biologicznej elementéw
drewnianych itp.

— Przestrzegac przepiséw p.poz. i bhp,

— Odstepstwa od przyjetych do projektowania wymiaréw i materiatéw stanu istniejgcego
budynku nalezy zgtosi¢ Projektantowi.

— Wszelkie ewentualne kolizje projektowanych elementéw z istniejgcymi instalacjami bgdz
niezinwentaryzowanymi elementami konstrukcji nalezy zgtosi¢ Projektantowi - zostang
one rozwigzane w ramach nadzoru autorskiego.

— Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujgc uzycie sprzetu generujgcego duze
drgania (mtoty udarowe). Wskazane bytoby uzycie w jak najwiekszym stopniu narzedzi
wiercgcych i pit mechanicznych do stali i betonu. Chodzi tu o maksymalng ochrone
istniejgcych konstrukcji przed drganiami.

— Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych: budownictwo ogdlne”,
obowigzujgcymi przepisami, instrukcjami producentéw oraz zasadami sztuki budowlane;.

— Woykonawstwo i nadzor nad robotami nalezy powierzy¢ osobom uprawnionym.

— Wszystkie roboty rozbiorkowe i adaptacyjne nalezy prowadzic ze szczegdlng
ostroznoscig, a w przypadku zauwazenia jakichkolwiek objawéw wptywu prowadzonych
rob6t na stan budynku (np. odksztatcenia, pekniecia itp.) roboty nalezy wstrzyma¢, a
obiekt zabezpieczy¢ do przybycia Projektanta.

5.6. Montaz okladzin ceramicznych

W pomieszczeniach tazienki glazura na scianach okalajgcych natrysk do wys. 2,0m. Przewiduje sie, ze
glazura zastosowana w obiekcie bedzie w ptytkach o wymiarach standardowych koniecznie w I.
gatunku. Grubos¢ ptytek powinna byé rzedu od 5 do 10 mm. Ptytki ceramiczne moga by¢ fazowane, bez
uzycia listew naroznikowych z PCV.
Wykonywanie oktadzin ceramicznych.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc:

— $&ciany murowane, z elementéw gipsowych,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powiok, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkow. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrbwnac¢ zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W
przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych
zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie
wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok

malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz
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3mm na dtugosci faty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4
mm na wysokosci kondygn.,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych
na podtozach pokrytych starymi powilokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposoéb ukfadania ptytek.

Podtoze plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szerokosé spoin.

Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci
ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.

tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek
i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacag naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza. Wielos¢é zebow pacy zalezy od
wielkoSci ptytek.

Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy
w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa
kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu
okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozyciji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci
podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu plytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢
mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny podtogowe;j.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia
licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej iloSci.
W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni
lica.

W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywaé odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢é okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda-
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okfadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokragglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
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— Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

— Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i
stawiane im wymagania. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Ponadto pamietaj aby:

— Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujgc wymagany przez producenta
rezim technologiczny. Plytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang szpachia.
Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykona¢ silikonem o barwie
stosowane;j fugi. Ptytki powinny by¢ uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.

— Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do poditoza warstwa wyréwnujgcg lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

— Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

— Do osadzania wykfadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

— Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

5.7. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

— grubos¢ muru, poziomu stropu,

— wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,

— pionowos$¢ powierzchni i krawedzi,

— poziomosc¢ warstw cegiet,

— grubos¢ spoin i ich wypetnienie,

— zgodnosé uzycia materiatdw z wymaganiami projektu,

— ocene estetyki wykonanych robét.

5.8. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze bloczkéw gazobetonowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na wyrobie z zamowieniem i wymaganiami

stawianymi w dokumentacji technicznej,

— préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiaréw i ksztattu,

— liczby szczerb i pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

5.9. Roboty murowe

Nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach
odniesienia wyrobow murowych nie podano inaczej, to:
— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania elementéw
murowych i grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,
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— elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,

— spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane
mijankowo,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto
w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

— stosowanie elementdéw murowych potdéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidlowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

e w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,
e w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,
e w Scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 50%,

— konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg by¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogg
by¢ wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

— wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy
temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajgcych wigzanie i
twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem
dopuszczenia takiej mozliwosci przez producenta zaprawy,

— w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robét murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,

— racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw
budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami
drogi transportowe),

— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowarn (technicznie niezbednych i ekonomicznie
uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikéw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatbw budowlanych do stanowiska roboczego w sposdb wykluczajacy
przestoje,

— zorganizowanie robo6t systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziatki).

Wykonanie robét murowych na budowie
Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespdt pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na
budowie to kontroluje sie dozowanie skfadnikow i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jako$¢ robdt
kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.
Kategoria B - warunki okreslajgce kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig robét moze
kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.
Rodzaje wigzanh cegiet w murze:

—  pospolite (blokowe lub kowadetkowe),

—  krzyzykowe (weneckie),

—  polskie (wendyjskie lub gotyckie),

—  holenderskie,

—  wielorzedowe (amerykanskie).
Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkow
Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

— na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,

— naspoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,

— na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.
Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego

—  zwykle z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tgczonych elementow,

— z wypetnieniem Kkieszeni zaprawg, polegajagce na dostawieniu do siebie na odpowiednig

odlegtos¢ elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworéw
utworzonych na styku wyrobodw,
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— na pioro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposob, by pidra
jednego elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

— murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
—  murowanie na wycisk,
—  murowanie na docisk.

Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:

— elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie
cementowej celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé za pomocg poziomicy lub

niwelatora,

pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowac, szczegodlnie w przypadku

bloczkéw z betonu komaorkowego,

— w celu umozliwienia réwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o
pozadanej grubosci (1 do 3 mm) uktada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru,
kielnig z zgbkowang krawedzia,

—  potozenie elementdéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowa¢ w ciggu pierwszych 7-15
minut od ich utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).

Dopuszczalne odchyiki [mm]

Rodzaj odchytek mury mury Mury’z betonu
spoinowane | niespoinowane | komorkowego

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dlugosci 3 6 4
— na catej powierzchni 10 20 -
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6 3
— na wysokosci kondygnacji 6 10 6
— na catej wysokosci 20 30 15
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2 2
— na catej dlugosci 15 30 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci
— na catej dtugosci 1 2 )
10 10 -

Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle o wymiarach:

szerokosc¢ 0 0
do 100 cm -3 -3
wysokos$é 15 15
y —1 -10 +10
szerokos¢ +10 +10
ponad 100 cm -5 -5
wysokosé *+15 +15
y -10 -10

5.10. Nadproza

Sprawdzenie montazu nadprozy- podlega zasadom kontroli robét ulegajgcych zakryciu.

5.11. Sucha zabudowa

5.11.1. Sufity podwieszane

—  Warunki przystgpienia do roboét
Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
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Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpaddw.

Okfadziny z ptyt ze szkta porowatego nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +12°C,
a wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 75%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

—  Sufity dekoracyjne z ptyt wetny mineralnej na ruszcie stalowym

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt wetny mineralnej wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajgcy sie z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg
ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetniaé warunek
pieciokrotnego wspodfczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenia wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego
na kazdy tgcznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadaé
zabezpieczenia antykorozyjne.
Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajgcych Scianach przez
wytrasowanie gornej krawedzi kgtownika przysciennego na okalajgcych $cianach. Katownik
mocuje sie kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm. Nastepnie
trasuje sie miejsca przebiegu profili gtbwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak
rozplanowane aby z obu stron przy Scianach pozostaty jednakowe odlegtosci wieksze niz
potowa szerokosci ptyty tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach
wycietych w profilach gtéwnych. Wzdluz linii przebiegu profili gtéwnych trasuje sie miejsca
mocowania wieszakéw w rozstawie co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakéw podwiesza sie
profile gtéwne, nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,120”, a
miedzy nimi profile ,60” tak aby powstata siatka o boku 60 cm. Poziomujgc catg konstrukcje
wktada sie ok. 30% ptyt. Ptyty powodujg utozenie i wyrdwnanie konstrukcji. Nastepnie wykonuje
sie montaz odcinkéw profili dochodzgcych do $cian. Docinaé je nalezy z luzem 5-10 mm.
Montaz sufitu konczy uzupetnienie wszystkich ptyt.

— Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badanh doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia
materiatéw:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnosci nasigkliwos¢ piyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

—  Sufity istniejgce
w pomieszczeniach w czesci budynku réwnolegtej do ul. Stalmacha (na powierzchni sufitow
istniejgcych dokona¢ naprawy tynku, uzupetnienia w miejscach nowych otworéw i bruzd,
szpachlowanie, malowanie na kolor biaty farbg do zastosowan wewnetrznych,
wodorozcienczalng lateksowg, matowg o duze;j sile krycia.

5.11.2. Scianki z ptyt gipsowo - kartonowych

— wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg $ciany na podtodze zaznaczajgc
ewentualne otwory drzwiowe, na otaczajgcych scianach i sufitach,

— zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych UW do stropéw i podtdg za pomocg
uniwersalnych elementéw mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla
uzyskania wymaganej dzwiekoszczelno$ci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg
by¢ podklejone tadma uszczelniajgca.

— zamocowanie stupkow z ksztattownikow profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢ w
gorny profil UW na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych
profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

—  pokrycie pierwszej strony Sciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczeéniej
profili. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U gory nalezy
pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugiec¢ stropu. Wypetnia sie
ja kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW
mocowanych do stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do
pierwszej warstwy.
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Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sSciany i po
utozeniu w Srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy
profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

— Pokrycie drugiej strony $ciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczgé od
przykrecania ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby
wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami
CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilnosé. Jezeli wysokosé
Sciany jest wieksza niz dlugosc¢ piyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u
gory i dotu sciany. Sztukoéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm .

— W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin
(przesuniecie spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy
2/zewnetrznej = 200 mm). Technike klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej;
pierwszg warstwe fgczy sie na styk, takze w przypadku konstrukcji, ktérym stawiane sg
wymagania dotyczgce ochrony pozarowe;.

— Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na koniecznos¢ przesuniecia

spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonaé w technice klejonej.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samo gwintujgcych lub klamer w rozstawie

25 cm.

5.11.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie
niezbedng grubosé sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z
obydwu stron tgczone sg poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci
30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest plytowanie
dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktére nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i
nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od
strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowaé ptyty GKBI w
obydwu warstwach.

5.11.4. Wykonczenie powierzchni z piyt z gipsowo - kartonowych
Potgczenia pityt wypelnic masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
szklanego lub papierowej. Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawcza i
przeszlifowac.

5.12. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze materiatéw nalezy:
- sprawdzi¢ zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem
- dokonac¢ préby doraznej przez opukanie, mierzenie, ogledziny: wymiardw i ksztattu ptytek, liczby
szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenia
- sprawdzi¢ dobdér odpowiedniego kleju
W uzasadnionych przypadkach ptytki nalezy przesta¢ do badania laboratoryjnego.

5.13. Wzmochnienia stalowe $cian

Pekniecia Scian zewnetrzne oraz wewnetrzne nalezy wzmocni¢ poprzez wstawienie dodatkowych
elementéw stalowych w poprzek peknie¢ wg przyjetego systemu. Lokalizacja belek stalowych wg
rysunkéw. Uszkodzenie Sciany zewnetrznej od strony potnocnej nalezy przemurowac na gtebokosé V2
cegly oraz w miejscach oznaczonych na rysunkach wbudowaé¢ dodatkowe kotwy stalowe spinajgce. Stal
ksztattowa belek stalowych S235.

Kotewki $cienne tgczgce warstwy murow szczelinowych sg waznym elementem zapewniajgcym
stabilno$¢ zewnetrznej warstwy $cian poddanych oddziatywaniu wiatru. Stan i liczba kotew w Scianie
jest bardzo istotna i w przypadku korozji lub uszkodzenia pierwotnie uzytych elementéw albo tez
pominiecia ich w czasie budowy niezbedne bedzie uzycie kotew korekcyjnych. Elementy te mogg
réwniez znalez¢ zastosowanie w murach petnych, ktére ulegly rozwarstwieniu np. na skutek pekniecia
cegiet w warstwach gtdéwkowych czy ostabienia zaprawy. Kotwy korekcyjne produkowane sg ze stali
nierdzewnej, odpornej na korozje i cechujg sie duzg sprezystoscig ufatwiajgcg przejmowanie
naturalnych ruchéw budynku. Elementy te sg bardzo tatwe w montazu i dokonania odpowiednich
pomiaréw (testéw) w remontowanym budynku. Ponizsze informacje i tabele sg jedynie propozycjg i
zawierajg podstawowe wytyczne. W celu przedstawienia petnej specyfikacji dla danego obiektu
zalecane jest dokonanie oceny i projektu przez uprawnionego inzyniera lub rzeczoznawce.

Wytyczne dotyczace wiercenia otworow
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W przypadku stosowania kotew korekcyjnych bardzo wazne jest stosowanie odpowiednich technik
wiercenia w celu unikniecia odpryskiwania czgstek warstwy zewnetrznej w momencie dochodzenia do
pustki miedzy warstwami. Zanotowano przypadki odtamania nawet 80 mm cegly, a pozostata
nieuszkodzona czes¢ byta niewystarczajgca do suchego osadzenia kotwy lub do zastosowania kotew
wklejanych. Gdzie to tylko mozliwe nalezy uzywac wiertarek rotacyjnych ( bez udaru) z trzy-
szczekowym mocowaniem wiertet. Stosowanie tego typu wiertarek moze nieznacznie spowolni¢ prace
ale prawdopodobienstwo zniszczenia muru bedzie znacznie zmniejszone. Szczegdlnie w przypadku
stosowania kotew suchych typu DryFix, w celu zapewnienia precyzyjnego wykonania otworu pilotowego
o odpowiedniej $rednicy na catej diugosci otworu, wiertarka rotacyjna powinna by¢ uzywana jako
standard. W przypadku uzywania wiertarek udarowych ( typ SDS), nalezy dazy¢ do uzywania jak
najlzejszych i najmniejszych urzgdzen. Niedopuszczalne jest by operator urzgdzenia naciskat na nie w
celu przyspieszenia wykonywania otworéw, bo prowadzi to do zmniejszenia efektywnosci dziatania
wiertarki i powieksza ryzyko zniszczenia fragmentéw muru. W miejscach gdzie niewskazane jest
wiercenie w cegle nalezy rozwaza¢ zastosowanie kotew w spoinach wspornych. Takie rozwigzanie
moze by¢ satysfakcjonujgce w przypadku zapraw w dobrym stanie i odpowiedniej wytrzymatosci.
Wiercenie pod katem  stosowane jest jedynie w  szczegdlnych przypadkach.

Badania i rozstaw

Przed podaniem specyfikacji dla danego obiektu, czescig ogledzin budynku powinno byé rutynowe
przeprowadzenie badan. Przynajmniej jedna, a najlepiej dwie kotwy nalezy zamontowaé w kazdej
elewacji na réznych poziomach w celu okreslenia minimalnej sity wyrywajacej dla warstwy zewnetrzne;j i
wewnetrznej. Minimalne wartosci obcigzen powinny zostaé uzyte jako podstawa do okreslenia gestosci
rozmieszczenia kotew. Dla niewielkich obiektéw wskazane jest przetestowanie 10 kotew, w przypadku
duzych obiektow okoto 5 % wszystkich kotew powinno zosta¢ poddanych badaniom. W wiekszosci
zastosowan ( budynki ponizej 30 m wysokosci na terenach o maksymalnej predkosci wiatru mniejszej
niz 46 m/s) sita wyrywajgca powinna wynosi¢ minimum 1 kN dla rozstawu 2,5 kotwy na 1m2 ( 900 mm x
450 mm naprzemiennie) Te zasady nie dotyczg otynkowanych muréw i podtozy o grubosci mniejszej niz
100 mm.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdinych
pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot. Odbiér robét murowych powinien
sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdét wykonczeniowych. Wszystkie roboty objete
podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
—  dziennik budowy,
—  zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
—  protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,
—  protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,
— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
—  ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

6.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robot jest

—  m? muru o odpowiedniej grubosci.,

— 1 szt nadproza,

—  1m? oktadziny,

- 1m?2 $cianki systemowej,
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIORY ROBOT

71. Ogolne zasady odbioréw robét podano w OST ,,0géina Specyfikacja Techniczna”.
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7.2. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej
stawianymi w dokumentacji technicznej,

— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiardw i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i peknied,
— odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartosé margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami

7.3. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

74. Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
7.4.1. Obrys muréw
Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé
— % 20mm w wymiarach poziomych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych
kondygnaciji
— £ 50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku.
7.5. Kontrola jakosci poszczegdinych etapéw wykonania robét dla $cian z plyt gipsowo —

kartonowych obejmuje kontrole:

- elementéw sktadowych np.: rodzaju uzytych elementow
tacznikowych,

- wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej scian,

- wypoziomowania konstrukcji nosnej,

- utozenia materiatéw izolacyjnych poprawiajgcych akustyke Sciany - wykonania poszycia z
ptyt gipsowo — kartonowych,

- jakosci oraz zabezpieczeh ppoz.

- _kontrole wykonania cato$ci prac zgodnie z Dokumentacijg Projektowg

jakosci uzytych materiatow,

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od
suchego tynku od kierunku
ptaszczyzny i krawedzi
od linii proste

Odchylenia
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

pionowego poziomego

dokumentaciji
Nie wieksze niz 2 mm i Nie wieksze niz 1,5 mm | Nie wigeksze niz 2 Nie wieksze niz 2
liczbie nie wiekszej niz 2 na 1 miogétem nie mmna1mi mm

na tacie kontrolne;j

wiecej niz 3 mm w

ogbtem nie wiecej

(2m) pomieszczeniach do niz 3 mm na catej
3,5m wysokosci oraz powierzchni
nie wieksze niz 2 mm na miedzy
1 m i og6tem nie wiecej przegrodami
niz 3 mm na catej pionowymi

powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi
Nie wigksze niz 2 mm
wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach
wyzszych

8. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

— wytyczenie $cian,

— przygotowanie zaprawy,

— transport materiatéw na placu budowy w pionie i w poziomie,

— wykonanie Scian, narozy,

— przemurowanie murow,

— zamurowania,

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

— PN-93/B-03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

— PN-88/B-03004 ,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— PN/B-02873:1996 ,Ochrona p-pozarowa budynkéw. Metody badan stanéw
rozprzestrzeniania sie ognia po instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych”

— PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementéw budynku. Wymagania ogdlne i klasyfikacja”

— PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania”

— PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

- ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac budynki ich uzytkowanie” —jednolity
tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z pdzniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr
44/99, poz. 434

— PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.

— PN-EN 10142+A1:1998 -Stal niskostopowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.

— Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99-Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania $cian dziatowych i sufitdw podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.

— Instrukcja ITB nr 336

— Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd pionowych.

— PN-B-02851-1:1997 -Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementow budynkow.

— Wymagania ogéline i klasyfikacja.

— PN-EN 20140-3:1999-Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne
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— izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych elementéw budowlanych.

— PN-EN ISO 717-1:1999 -Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

— PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.

— lzolacyjnos¢é akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania.

— Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99-Ksztattowniki z blachy stalowej ocynkowanej do
wykonywania $cian dziatowych i sufitdw podwieszonych z ptyt gipsowo kartonowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 6 - PODLOZA | POSADZKI,

OKLADZINY PODLOGOWE,

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45432130-4 Pokrywanie podtdg
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45431100-8 Kladzenie terakoty
45262300-4 Betonowanie
45262310-7 Zbrojenie




PODEQZA I POSADZKI, OKEADZINY PODEOGOWE, SCIENNE

SST 6 - PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY
PODLOGOWE, SCIENNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podfozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich podfozy i posadzek. Obejmujg prace
zwigzane z dostawag materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych
na miejscu.

1.3.Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— ufozenie izolacji cieplnej,

— wykonania posadzki betonowej,

— posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych; gres uktadane na klej metodg kombinowana,

— montaz oktadziny pcv, dywanowej,

— montaz stopnia schodowego wzdtuz pomieszczenia auli,

— montaz wycieraczki
Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST ,0Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5.Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogodline wymagania dotyczgce robét podano w OST,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdt,
wykaz materiatéw, urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z dokumentacjg
techniczng, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

2.1.1. Ptyty styropianowe EPS 100-038 (posadzka, dach)
Zastosowanie:
termoizolacja stropow, stropodachow pod wylewki w halach przemystowych, tarasach
ogrodach dachowych ogrzewanie podtogowe

Charakterystyka:

wytrzymatos$¢ na rozrywanie - 257,8 kPa
naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym -149,2 kPa
wspétczynnik przewodzenia ciepta - 0,035 W/mK

- 0,039 W/mK dla gr. 15cm
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- 0,035 W/mK dla gr. 20cm

Podsypka pod posadzke
Piasek ubijany warstwami gr. 30 cm
Wymagania dotyczgce materiatu podano w SST ,Roboty ziemne”.

Beton C12/15 (B15); C16/20 (B20),

Stosowa¢ mieszanki betonowe jako gotowy wyréb. Mieszanka betonowa sktada sie ze
spoiwa, piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkéw i
domieszek. Podstawowym skfadnikiem betonu decydujgcym o jego wytrzymatosci jest
cement. Gtéwnymi sktadnikami cementu sag: alit, belit, braunmilleryt oraz glinian tréjwapniowy.

Skfad chemiczny i zawartos¢ przedstawia ponizsza tabela.

Nazwa Nazwa chemiczna Wzér chemiczny Oznaczenie Zawartos¢ %
mineratu skrécone (wagowo)
Alit Krzemian 3Ca0*SiO, CsS 30-65
tréjwapniowy

Belit Krzemian 2Ca0*SiO, C.S 15-45
dwuwapniowy

Braunmilleryt Glinozelazian 4Ca0*Al,05*Fe,04 C.AF 5-15

czterowapniowy
Glinian tréjwapniowy 3Ca0*Al,0; C:A 5-15
Gips Siarczan wapniowy CaS04*2H,0 CsH: 2-5
dwuwodny

Kruszywo stosowane do produkcji betonéw konstrukcyjnych powinno odznacza¢ sie matg
nasigkliwoscia, trwatoscig twardoscig, odpornoscig na dziatanie mrozu, wytrzymatoscig nie
mniejszg niz projektowana wytrzymato$¢ betonu. Kruszywo nie powinno by¢ zanieczyszczone
zwigzkami organicznymi, gdyz w znaczaco obniza sie wtedy wytrzymatos¢ betonu. Takze ity i
gliny w ujemnie wptywajg na wytrzymatos¢ betonu. Maksymalny wymiar ziaren kruszywa nie
powinien przekraczac:

— 1/4 najmniejszego wymiary elementu konstrukcyjnego,

— 1/3 grubosci wymaganego otulenia zbrojenia,

— odlegtosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonej 0 5 mm,

Kolejny sktadnik betonu — woda — nie powinna zawiera¢ nadmiernych ilosci domieszek Zle
wptywajgcych na wytrzymatosé betonu. Nie moze zawiera¢ zbyt duzej ilosci zwigzkéw siarki,
kwasow, soli, cukru. Cukier w ilosci 0,6% uniemozliwia wigzanie cementu. Maksymalna
temperatura wody stosowanej, nie powinna przekracza¢ 60 °C, co zwigzane jest ze zbyt
szybkim procesem wigzania betonu. W celu poprawy wtasciwosci mieszanek betonowych i
stwardniatych betondéw stosujemy dodatki i domieszki. Domieszki sg to produkty dodawane w
niewielkich ilosciach w stosunku do masy cementu od 0,2 do 5%.

Na rynku dostepne sg domieszki:

— uplastyczniajgce (plastyfikatory) — charakteryzujgcg cechg jest to, ze po dodaniu wody
zarobowej, a nastepnie wymieszaniu skfadnikow betonu uzyskuje sie uplastycznienie
mieszanki,

— uszczelniajgce - powodujg zmniejszenie nasigkliwosci betonu. Efekt uszczelnienia mozna
osiggng¢ przez dodanie do betonu gliny bentonitowej, ktérej zadaniem jest zwiekszenie
objetosci po nasyceniu wodg. Domieszka substancji hydrofobowej do gliny bentonitowej
zwieksza efektywno$¢ uszczelnienia,

— przyspieszajgce wigzanie i twardnienie betonu - oparte sg one na chlorku wapnia, sodu
lub potasu. Dodatek chlorku wapnia obniza temperature zamarzania wody do -5°C, ale
posiada on jedng wade — przysSpiesza korozje stali w zelbecie. Maksymalna ilos¢
dodawanego chlorku wapniowego nie moze przekracza¢ 1% masy cementu w betonie
niezbrojonym i 0,2% w zelbecie, Dodatki to rozdrobniony materiat nieorganiczny, ktérego
ilos¢ wynosi 5 do 20% masy cementu (np. popiot paleniskowy). Dodatkiem efektywnie
zwiekszajgcym wytrzymatos¢ betonu jest pyt krzemionkowy. Przez dodanie pytu
krzemionkowego w ilosci 7-10% masy cementu mozna podnies¢ klase betonu o okoto 10-
15 Mpa w poréwnaniu z betonem bez dodatkéw. Popidt paleniskowy dodany w ilosci 100
do 150 kg/m3 mieszanki betonowej poprawia urabialnos¢ oraz szczelno$¢ i
mrozoodpornos¢ betonu.
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Ustalenie zawartosci sktadnikéw mieszanki betonowej: cementu C, kruszywa K, i wody W,
zapewniajgcej uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i wtasciwosci stanowi jedno z
podstawowych zadan projektowania betonu. Na wytrzymato$¢ betonu majg wptyw réwniez
warunki w jakich jest on przechowywany, zwlaszcza w poczatkowym okresie dojrzewania. Na
przyktad podniesienie temperatury z jednoczesnym zapewnieniem dostatecznej wilgotnosci
otoczenia, przyspiesza wigzanie i twardnienie oraz umozliwia uzyskanie wiekszych
wytrzymatosci anizeli w przypadku niskich temperatur. Wykonujgc roboty betonowe w okresie
zimowym nalezy pamietac, iz nalezy stosowa¢ cementy portlandzkie marek 350 lub cementy
szybkosprawne. Nie mozna stosowac¢ cementow hutniczych i glinowych.

Ze wzgledu na wptyw, jaki wywiera niska temperatura na mieszanke betonowg, rozrézniamy
trzy zakresy temperatur:

1) temperatury pierwszego zakresu od +50C do 0oC, powodujg tylko opdznienie wigzania i
twardnienia betonu. W tym wypadku wystarczy zastosowanie mieszanki o wysokim
wskazniku c/w i doktadne okrycie wykonanego elementu,

2) w drugim zakresie temperatur od 00oC do —30C tu musi nastgpi¢ podgrzanie kruszywa.
Przewaznie roboty sg wykonywane metodg zachowania ciepfa, stad uzywa sie dodatkéw
przeciwmrozowych lub przyspieszajgcych wigzanie betonu,

3) w trzecim zakresie temperatur od —30C do —150C konieczne jest nie tylko podgrzewanie
materiatéw, ale réwniez gotowych elementéw. Stosowane sg tez cieplaki, ostony i
specjalne ogrzewane deskowania.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe z betonu zwyktego projektuje sie i oblicza wg normy PN-B-
03264:1999, ktéra =zastgpita stara norme PN-84/B03264, dostosowujgc jg do norm
europejskich. W konstrukcjach stosuje sie beton zwykty klasy: B15, B20, B25. Najnizsze klasy

betonu do poszczegdlnych konstrukcji przedstawia ponizsza tabela:
Rodzaj konstrukciji Najnizsza klasa betonu
Konstrukcje betonowe B15
Konstrukcje zelbetowe
- zbrojone stalg A-0, A-1, A-Il, A-1lI B15
- zbrojone stalg A-IIIN B20

Wytrzymatosci obliczeniowe betonu na Sciskanie fcd i rozcigganie fctd wyznacza sie dzielgc
jego wytrzymatos$ci charakterystyczne (odpowiednio na $ciskanie fck i rozcigganie fctk) przez
czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa réwny:
— w sytuacjach trwatych i przejsciowych
c= 1,5 — konstrukcje zelbetowe i sprezone
c= 1,8 - konstrukcje betonowe
— w sytuacji wyjgtkowej:
c= 1,3 - konstrukcje zelbetowe i sprezone
c= 1,6 — konstrukcje betonowe
Przyktadowe wytrzymatosci betonu przyjmowane do obliczen podano w tabeli ponizej:

Klasa betonu B15 B25
Wytrzymato$é gwarantowana F.Gewe MPa 15 25
Wytrzymato$¢ charakterystyczna MPa na $ciskanie fe 12
na rozcigganie fex 1,1
Wytrzymatosc¢ srednia na rozcigganie fem, 1,6 2,2
MPa
Wytrzymatosc¢ obliczeniowa dla konstrukcji na sciskanie fuq 8,0
zelbetowych i sprezonych na rozcigganie fquq 0,73

Beton powinien by¢é odporny na dziatanie niskich temperatur; podawany w wytycznych
projektowych stopien mrozoodpornosci zawiera sie w przedziale od F100 do F200.

Na kazdg partie betonu wydana powinna by¢ Deklaracja Zgodnosci (atest), dotgczony do
kazdego dokumentu dostawy WZ. Deklaracja zgodnosci ma zagwarantowaé
odpowiedzialno$¢ wykonawcy, za zgodnos$¢ betonu z dokumentem odniesienia (norma,
specyfikacjg itp.) oraz za deklarowane parametry betonu dostarczonego na budowe. Je$li
Odbiorca zamierza zmieni¢ sktad dostarczonego betonu (np. przez dodanie wody lub
domieszki chemicznej), moze to zrobi¢ jedynie po uprzednim zanotowaniu tego faktu na
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dowodzie dostawy i pisemnym potwierdzeniu przez kierownika budowy. Jakakolwiek
ingerencja Wykonawcy, ktéra spowoduje zmiane sktadu dostarczonego betonu, a tym samym
wiasciwosci stwardniatego betonu, powoduje utrate naszej gwarancji. Wykonawca ponosi
réwniez odpowiedzialnosci za zmiane wiasciwosci stwardniatego betonu w konstrukcji, w
wyniku:

— nieprawidiowego wbudowania i zageszczenia mieszanki betonowej (nieodpowiednio
dobrana czestotliwos¢ i amplitud drgan oraz czas wibrowania moga by¢ przyczyng
segregaciji sktadnikdw mieszanki lub wprowadzenia zbyt duzej ilo$ci powietrza),

— braku odpowiedniej pielegnacji $wiezej mieszanki betonowej (ochrony przed szkodliwym
wptywem promieni stonecznych, wiatru czy opaddw atmosferycznych),

— nie zabezpieczenia betonu przed szkodliwymi drganiami, uderzeniami itp.,

2.1.4. Posypka do posadzek monolitycznych
Ziarno 2 mm, gesto$¢ ~ 2.30 + 0.05 kg/dm?,

2.1.5. Impregnat do posadzek
Zywica akrylowa do impregnacji powierzchni betonowych i posadzek zacieranych, stosowana
na $wiezy beton, dla impregnaciji i zabezpieczenia przed. Gestos¢ 0,90 kg/dm?.
Stosowac 2 warstwy, na na swiezy beton, nalezy nanosi¢ natychmiast po zakonczeniu prac
przy betonie. Materiat nanosi¢ najlepiej za sprzetem do natrysku niskocisnieniowego starajgc
sie uzyskaé ciggta, rowng warstwe. Przed aplikacjg drugiej warstwy nalezy odczeka¢ do
wyschniecia pierwszej warstwy do stanu pyto-suchego.

2.1.6. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.7. Piasek
Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgce normy:
nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty
1,0—-2,0 mm.

2.1.8. Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje mut.

2.1.9. Maty (siatki) zgrzewane

Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutdéw i pretéw zebrowanych walcowanych na zimno.
Drut ST500B oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutéw przeznaczone sg do zbrojenia
konstrukcji zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/ B-03263 dla stali klasy A-IIl N.
Posiadamy drut gtadki i zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne z
normg DIN 488 i dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez Instytut Techniki
Budowlanej jako zamiennik stali zbrojeniowej w gat. BST500. Wykonujemy w krétkim terminie
maty o wielko$ci i rozstawie oczek wg zamdwienia, zgodnie z mozliwo$ciami technicznymi.
Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne
zamoéwienie w zakresie wymiaréw zewnetrznych ($rednic i rozstawu pretéw) w arkuszach o
max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretéw gtadkich lub zebrowanych o wymiarach ¢ 3 do o
10mm i oczkach od 100 do 400 mm. Maty te stosowane sg do przeciwskurczowego zbrojenia
betonu w posadzkach przemystowych, mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie podtogowe
itp. Maty sg wigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w etykiete
okre$lajgcg typ maty, iloS¢ i wage. Ksztalt Zebra itolerancja wymiarowa pretéw
i mat sg zgodne z normg DIN 488.
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Rozstaw pretéw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretéw wzdtuznych regulowanych bezstopniowo

Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretéw zbrojeniowych zebrowanych o

Srednica drutu (mm) | Wymiar siatki (mm) Rozmiar kratkilmm) | Waga siatki (kg) |
3,0/3,0 mm 10002000 100x100 2,05
3,0/3,0 mm 10002000 150x150 1,39
3,0/3,0 mm 1200x2400 150x150 2,21
3,4/3,4 mm 10002000 150x150 1,80
3,4/3,4 mm 1200x2400 150x150 2,82
4,0/4,0 mm 10002000 150x150 2,50
4,0/4,0 mm 1200x2400 150x150 3,83
5,0/5,0 mm 2150x5000 150x150 22,50
5,0/5,0 mm 2150x6000 150x150 26,45
5,0/5,0 mm 2400x6000 150x150 29,56
6,0/6,0 mm 2150x5000 150x150 32,40
6,0/6,0 mm 2400x6000 150x150 38,77
6,0/6,0 mm 2400x6000 150x150 42,62
8,0/8,0 mm 2150x5000 150x150 56,55
8,0/8,0 mm 2150x6000 150x150 67,85
8,0/8,0 mm 2400x6000 150x150 88,36

10,0/10,0 mm 2150x5000 150x150 88,37
10,0/10,0 mm 2150x6000 150x150 106,04
10,0/10,0 mm 2400x6000 150x150 118,46

2.1.10. Widkna do betonu

Widkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Mogg by¢ stosowane
jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegolnosci w betonach przeznaczonych do
wykonywania podidég przemystowych, nawierzchni komunikacyjnych i do wykonywania
niekonstrukcyjnych elementéw prefabrykowanych. W zaleznosci od projektowanych
wiasciwosci betonu wiékna stalowe 1/50 i 1/60 mogg by¢ dodawane w ilosci od 20 do 35 kg
na m® betonu. W betonach z wiéknami stalowymi mozna stosowaé¢ kruszywo naturalne o
Srednicy ziaren nie przekraczajgcej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a
stosunek w:c nie powinien by¢ wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilosci wody zarobowej
mogg byé stosowane domieszki chemiczne, nie powodujgce korozji witdkien stalowych.
Konstrukcje i wyroby z betonéw z dodatkiem widkien stalowych powinny by¢ poddawane
pielegnacji w taki sam sposéb jak konstrukcje i wyroby z betondw zwykiych.

2.1.11._Preparat hydrofobizujgcy (gruntujgcy)
do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wplywem $rodowiska zewnetrznego,
nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z materiatdw ceramicznych
(np. muréw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw mineralnych. Doskonale
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nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do
hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie
przylegajgcych do podtoza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc
ich kolor; mozna go stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersiji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze
skfadnikami powietrza i wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony
zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu zabezpieczona
powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opaddéw atmosferycznych sptywa po
niej w sposéb swobodny, dodatkowo jg oczyszczajgc. Roztwér penetruje w gigb materiatu,
zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na
podtozu jest odporny na alkalia, kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko
miejskie oraz na temperatury od -20°C do +80°C.

2.1.12. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na $ciskanie 12 MPa,

2.1.13. Ptytki — gres

— Gres nieszkliwiony, wymiary 298x598 mm, gr. 9,5 mm, antyposlizgowy -R9, powierzchnia
satynowana, kolor: 004 st light Grey. Cokdt —gres o wym. 598x95 mm, gr. 9,5 mm, tego
samego rodzaju i w tym samym kolorze co posadzka.

— Gres nieszkliwiony, wymiary 598x598 mm, gr. 9,5 mm, antyposlizgowy - R9, powierzchnia
satynowana, kolor: 004 st light grey. Cokdt — gres o wym. 598x95 mm, gr. 9,5 mm, tego
samego rodzaju i w tym samym kolorze co posadzka.

— Terakota, mrozoodporna o wymiarach 197x197 mm, gr. 7 mm,, antyposlizgowa— min.
R10, powierzchnia gtadka, szkliwiona, matowa, kolor — jasnoniebieski RAL 2408015,
odpornos¢ na Scieranie PEI 4, 5 klasa twardosci, nasigkliwos¢ ponizej 0,1%.

— Gres techniczny, ptytki 30x30 cm, matowy, odporny na Scieranie wgtebne 130 mm?,
odporny na plamienie, antyposlizgowy min. R9, kolor szary (pieprz i sél), cokoty gresowe o
wys. 8 cm

— Gres wysokospiekany, nieszkliwiony, jednobarwny, antyposlizgowy — min. R9,
powierzchnia gtadka, szkliwiona, matowa, mrozoodporny, kolor: 06 s light grey . Na
stopniach schodowych — gres z nacieciem o wym. 298x298 mm, gr. 9 mm, na podestach —
gres gtadki o wym. 298x298 mm gr. 9 mm. Cokoly systemowe, gresowe, w tym samym
kolorze co posadzka, wym. 298x80 mm gr. 9 mm.

— Gres, antyposlizgowy — min. R9, powierzchnia gtadka, szkliwiona, matowa, mrozoodporne,
kolor: 19 s black.

e na stopniach schodowych — ptytki schodowe z nacieciem o wym. 298x298 mm, gr. 9
mm,

e na podestach — plytki gtadkie o wym. 298x298 cm gr. 9 mm. Cokoty, gresowe w tym
samym kolorze co posadzka, wym. 298x80 cm gr. 9 mm.

— Gres o wym. 598x598 cm gr. 10 mm w kolorze 19 s black oraz pasy jasne z piytek w
kolorze 004 light grey, o wym. 598 x 298 mm gr. 9,6 mm Cokoty, gresowe w kolorze 19
black, wym. 298x80 mm gr. 9 mm

— Gres, antyposlizgowy — min. R9, powierzchnia gtadka, szkliwiona, matowa,
mrozoodporne, kolor:. 004 st light Grey. Plytki gtadkie o wym. 30x30 cm gr. 9 mm. Cokoty
systemowe, gresowe w tym samym kolorze co posadzka, wym. 30x8 cm gr. 9 mm.

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania

Rozmiar 30 x30 cm, gr. 0,86 cm,
60 x 60cm, gr. 1,0cm
45x45, gr. 0,80 cm

Nasigkliwos¢ wodna % PN-EN I1SO 10545-3 E<=0,5
Wytrzymato$¢ na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 min.35
Antyposlizgowa DIN 51130 min. R 9,
Sita famigca N PN-EN ISO 10545-4 <7,5 mm min 750 N
>7,5 mm min 1300 N
Wspotcz. cielplnej rozszerzalnosci PN-EN ISO 10545-8 <9

liniowej 10-6/0C
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Mrozoodporno$é PN-EN ISO 10545-12 mrozoodporne
Odpornos$¢ na $cieranie PN-EN ISO 10545-6 min 130mm3
Skutecznos$é antyposlizgowa (grupa) DIN 51130 NPD,R9,R10,R11,R12
Odpornos¢ na czynniki chemiczne: a)PN-EN ISO 1054513 ULA, ULB
a)zasady i kwasy o stabym stezeniu | b)PN-EN ISO 1054513 UHA, UHB
b)zasady i kwasy o mocnym stezeniu
Odpornos¢ na dziatanie srodkow wg. met. badanh min. UB
domowego uzytku
Odpornos¢ na plamienie wg. met. badan 3-5

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

2.1.14.

1.0.1

1.0.2

1.0.3

1.04

1.0.5

- dtugosé i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg PN-75/B-10121,

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej,

- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem

sproszkowanej kazeiny.

Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek,
Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, Nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jako$ci i znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych
sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”

Listwy cokotowe z gresu

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych,
z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej. W zaleznosci od
obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm. Stosowanie ptytek cienszych ze
wzgledu na stabg wytrzymatos¢ nie jest dopuszczone. Listwa cokotowa ceramiczna o
wysokosci 10cm.

Klej do ptyt i ptytek

Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do
podioza i pitytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny,
elastyczny.

Zaprawa fugowa
Stosowa¢ zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem

srodka grzybobodjczego w kolorze fugi.

Listwy wykoriczeniowe

Listwy wykonhczeniowe tgczace rozne posadzki muszg byé odporne na korozje, trwate
oraz posiada¢ przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg byc¢
przeznaczone do obcigzeh planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

Zaprawa samopoziomujgca
Stosowac zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 15 MPa,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).
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1.0.6 Wyktadzina PCV homogeniczna
0 wysokiej wydajnosci zalecana do szkdt, biur i instytucji, o gr. 2,5 mm, trudnozapalna klasa
Bfl-S1, antyposlizgowa EN 13893 klasa DS. (R9), klasa $cieralnosci: EN 649 grupa P,
antyelektrostatyczna, pokryta warstwg powierzchniowg poliuretanu, zawiera Srodki
bakteriobodjcze, odporna na kotka foteli. Wzdtuz $cian korytarzy pas w innym kolorze o szer.
20 cm, cokot z wyktadziny wywijanej na $ciane o wys. 10 cm, w kolorze pasa przysciennego.
Kolorystyka wyktadzin:
— komunikacja: jasnoniebieski - glacier blue 8450 oraz jasnomietowy - min crest 8700,
dodatkowo w komunikacji (korytarze) - pas przyscienny o szer. 20 cm i cokét o wys. 10
cm w kolorze szarym — stream 8050;
— pozostate pomieszczenia: jasnoszary — lace blue 8500.
Uktad kolorystyczny wyktadzin w komunikacji — okreslony na rysunkach.

1.0.7 Wykiadzina dywanowa flokowana,

100% witdkien nylonowych 6,6 na podtozu z podwdjnej warstwy siatki z widkna szklanego oraz
pianki PVC, w rolce 2x30 m, grubos¢: 4,3 mm, klasa obiektowa: 33, gestosé: 70 min
widkien/1m?, waga: 1,8 kg/m?, pochfanianie dzwieku = 0,10, tlumienie dzwieku Alw=20 dB,
ognioodporna — klasa Bg-s1, wodo i plamoodporna, odporna na bakterie i grzyby,
antyposlizgowa. Wspdtczynnik przewodzenia ciepta 0,048 m2K/W. Kolorystyka i wzor — nr
290012 -.szaro$¢ cementu - Sposéb uktadania wyktadziny — klejenie do podtoza, zgodnie z
zaleceniami producenta. Listwy przyscienne przypodtogowe —. z polistyrenu ekstrudowanego,
wym.: gr.1,2 cm, wys. 8 cm, przekrdj prostokgtny, malowane proszkowo na kolor jasnoszary
RAL 7047.

1.0.8 Klej elastyczny do wyktadzin
Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac¢ kleje zalecane przez producenta wykfadziny
oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniaé
trwate potgczenie wyktadziny z podktadem.

1.0.9 Stopien drewniany
Konstrukcja stopnia: legary drewniane zabezpieczone srodkiem antygrzybiczym i p.poz., w
rozstawie co 60 cm, ptyta osb gr. 1,5 cm.

1.0.10 Woycieraczka
Rama wpustowa aluminiowa (kolor naturalny) o wym.: 330x180 cm, wys. 13 mm, wysokos¢
profilu 11 mm, wktad — dywanowy.. Zamknieta spinka. Obcigzenie toczne: 275kg/koto.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Wymagania szczegoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

— $rodkami transportu do przewozu materiatow,

— rusztowaniami,

— wyciggiem budowlanym

— drobnym sprzetem pomocniczym.

— mixokret,

— dalmierz laserowy,

— szlaufwaga elektroniczna,

— zacieraczka,

—  krzyzyki dystansowe,

— szpachelka zgbkowana,

— szczypce do ceramiki,

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO
AKADEMII MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18
Strona 107



PODEQZA I POSADZKI, OKEADZINY PODEOGOWE, SCIENNE

— drewniana tata posadzkarska,
— $ciggacz gumowy do spoin,

— przyrzad do ciecia piytek,

— wiadro,

- gabka,

— korytko i szpachelka.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot wykfadzinowych nalezy stosowac¢ drobny sprzet budowlany:
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
— narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,
— walki dociskowe,
— frezarka reczna lub mechaniczna,
— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,
— pojemniki do kleju,
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2, Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemie
budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki
przewozi¢ w opakowaniach krytymi s$rodkami transportu. Podtoge wytozyé materiatem

wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania ukiada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo tlukacych. Sktadowanie
-ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8 m.

4.2.2. Wykiadziny
Wyktadziny PCV nalezy przewozi¢ opakowane zamknietymi $rodkami transportu,

zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniami. Sktadowaé w oryginalnych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatniej.

4.2.3. Kleje
W fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, zalecane na paletach.
Chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdine warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w OST ,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,
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— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowegdo.

3) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.1. Podkfad betonowy

W miejscu istniejgcych spekanych posadzek betonowych wykonaé nalezy nowe posadzki
betonowe. W tym celu posadzki istniejgce nalezy sku¢ a grunt zalegajgcy bezposrednio pod
posadzkg nalezy doktadnie zbada¢ w celu wykrycia wszelkich przejawéw wilgoci oraz
niestabilnosci. Grunt pod wykonanie nowych posadzek powinien by¢ osuszony oraz stabilny.
Zaprojektowano wykonanie ptyt posadzkowych grubosci 12cm z betonu C12/15 zbrojonych
siatkg pretow #8 w rozstawie co 20cm. Piyty posadzkowe wykona¢ na warstwie piasku
drobnego zageszczonego do 1d=0,65 przy uzyciu metod zageszczania bezudarowych. Plyty
nalezy wpusci¢ (wkuc¢) w istniejgce Sciany nodne na gteboko$¢ okoto Scm. Lokalnie pod
specjalne urzgdzenia zaprojektowano pogrubienie ptyt do 25cm na podsypce piaskowej
zageszczonej. Lokalne pogrubienie ptyt nalezy oddylatowac od reszty powierzchni posadzki
oraz uszczelnié.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

— wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien,

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy

roboczej,
— wykonanie robét zanikajgcych,
— prawidiowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ mocowan elementéw kotwigcych
szalunki,

— gotowosc sprzetu i urzgdzen do betonowania,
Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy jg odpowiednio pielegnowac:

— chroni¢ odstoniete cze$ci przed warunkami atmosferycznymi,

— utrzymywac w statej wilgotnosci,
usuwanie deskowan powinno odbywac¢ sie pod scistym nadzorem technicznym.

Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania
wody nalezy stosowac pielegnacje powtokowsg, jako metode najbardziej skuteczng i najmniej
pracochtonng. W przypadku stonecznej i suchej pogody (wilgotno$é powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna by¢ mimo naniesienia preparatu powtokowego dodatkowo
skrapiana woda.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakohczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe wodg).

Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur

W przypadku betonowania w temperaturze < 0°C, Dostawca nie bierze odpowiedzialnosci za
spadek wytrzymatosci betonu bedgcy wynikiem zamarzniecia betonu przed osiggnieciem
minimalnej wytrzymatosci gwarantujgcej odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu (=8-10MPa).
Domieszki chemiczne, zwane potocznie ,przeciwmrozowymi’, sg de facto domieszkami
przyspieszajgcymi wigzanie i twardnienie cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia
Wykonawcy rob6t od obowigzku ochrony zabudowanego betonu przed utratg ciepta.
Konieczne jest stosowanie oston zewnetrznych betonu poprzez okrycie go ptachtami
brezentowymi, matami stomianymi, ptytami styropianu lub wetny mineralnej i szczelnymi
powtokami np. folig lub papa. Inng metodg jest nagrzewanie betonu za pomocg nadmuchu
goracego powietrza lub przewoddw oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw. elektronagrzew).
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Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze spas¢ ponizej 5st.C, gdyz grozi to
zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktére zastepujg wtasciwg pielegnacje betonu.
Preparat hydrofobowy

Preparat nalezy nanies¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozciehczonej, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej
nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg silikonowg mozna przystapi¢ po catkowitym
wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy
uzywac¢ na podiozach, w ktorych w ukiadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu)
znajduje sie materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujgcy sie
pod warstwg zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu
pomieszczenia nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawiac
otwartych pojemnikéw.

Posadzki z terakoty, gresu
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. PotoZzenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz
potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie
podtoza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é
zebow konsystencja kompozyciji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow
pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm-3mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm -6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm—10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$é warstwy kompozyciji
klejgcej zalezy od rodzaju i rownos$ci podfoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po poditozu
(okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsungc¢ na szerokosé
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku
ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia
ptytki. Mozna to osiggng¢ nakfadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych piytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wkiadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o
dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie
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cokoly. Szczegolty cokolu powinna okreslaé dokumentacja projektowa. Dla cokotéw

wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i

zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24

godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w

instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe

przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek

wilgotna ggbka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i

uzyskacé wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z

naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska

wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek

nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i

zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone

specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki. Przed
przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy:

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, kiérego  prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru
dotagczonym do dziennika budowy,

b) wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek, klej
stosowany do uktadania ptytek, grubosé warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szerokosé
spoin, dylataciji itp.,

c) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie roboét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki
temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

d) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna
by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu,

e) posadzka powinna byé czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy
usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

f)powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg fatg w
dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej
dtugosci taty,

g) spoiny miedzy ptytkami przez calg dlugosc¢ i szerokosé pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié
wiecej niz:

— 2mmna 1 mi3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku pierwszego,

— 3 mmna1mib5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

h) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

i)po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami,
w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wktadki dystansowe,

j)zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
— do 100 mm - okoto 2 mm,

— od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
— 0d 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

k) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokofami o
wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

I)w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk
dwoch odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem
podanym w projekcie,

1) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wkladki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio
elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac¢ specjalne wkiadki. Masa i wktadki powinny
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mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci powinno byé
odnotowane w dzienniku budowy.

1.0.11 Montaz wyktadziny pcv
Wyktadzina montowana jest na state. Po przyklejeniu poszczegdinych rolek do podtoza, ich
taczenia sg spawane na gorgco. Nawierzchnia instalowana bezpos$rednio na podiozu
betonowym. Podtoze betonowe (wytrzymato$é na Sciskanie powyzej 15 MPa), stabilne i
rébwne, zatarte na gtadko (np. przygotowane masg wygtadzajgcg), wykonane zgodnie ze
sztukg budowlang, nieréwnosci podioza zgodnie z polskg normg. Tolerancja nieréwnosci
mierzona dwu metrowg fatg w dowolnym kierunku nie powinna wykazywaé przeswitow
wiekszych niz 2mm/2m, wilgotnos¢ podtoza betonowego nie wigksza niz 3,0%, zakonczone
wszystkie prace remontowo-budowlane i instalacyjne, wszystkie otwory okienne i drzwiowe
zamykane i szczelne, zapewniony dostep do medidw, temperatura pomieszczen w trakcie
montazu powyzej 15°C.
Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi by¢:
— wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtdg,
— suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnosé podktadu cementowego mierzona metodg
CM nie moze przekracza¢ 2,5 %,
— bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygtadzajgce;j,
— gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowac Zzadne zgrubienia, a catos¢ powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyréwnawcze;j,
— roéwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowos$ci nie moze przekraczaé 1
mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,
— czyste i niepylgce, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen
(farby , zaprawa , lepik itp.).
Warunki przystgpienia do pracy
Do uktadania wyktadzin podtogowych mozna przystgpi¢ po:
zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi witgcznie, oraz prac
instalacyjnych,
— wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,
— sprawdzeniu szczelnos$ci urzgdzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej,
— sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i jego iloS¢ sg zgodne z zamowieniem, czy towar jest nie
uszkodzony i pochodzi z jednej partii,
W pomieszczeniach, w ktérych ma byé przyklejana wykfadzina pcv, nie nalezy wykonywac
zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowaé zabrudzenie, wzrost  wilgotnosci
powietrza lub tez zawilgocenia $cian lub podtoza.
Wyktadzine Gamrat nalezy uktadaé w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace

warunki:
— temperatura otoczenia 17 -25°C
— temperatura podtoza 15-22°C
— wzgledna wilgotno$¢ powietrza max. 75%,

Wszystkie materiaty (wykladzina, listwy, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w
pomieszczeniu, w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwingé w
celu doktadnego dopasowania do podtoza.
Nie nalezy instalowa¢ wyktadzin na nastepujgcych istniejgcych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PVC, wyktadziny gumowe.
Instalacja wykfadzin
— Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢
kompozycje kolorystyczng, ktérg chcemy wykona¢ w pomieszczeniu. W czasie
analizowania projektu nalezy zwréci¢ uwage czy poszczegoélne kolory sg zaprojektowane
w ilosci dostepnej w opakowaniach jednostkowych. Np. zaprojektowanie jednego
elementu o powierzchni 2 m2 zmusi do zakupu 24 m2 wyktadziny. Nadmiar bedzie
wykorzystany dopiero przy realizacji kolejnej inwestycji, co wigze sie z poniesieniem
kosztow magazynowania.
— Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczyé w skali 1:1 wszystkie linie fgczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym.
— Woyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podfozu. Montaz rozpoczgé¢ od
krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.
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— Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za
pomocg kleju. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg
czes¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podtoza za
pomocg pacy zgbkowanej rozprowadzic klej. Najczesciej stosuje sie pace typu A3 .

— Gdy klej uzyska odpowiednig site klejagcg nalezy dokiadnie docisngé wyktadzine do
podkfadu, a nastepnie, catg powierzchnie przewalcowac¢ walcem dociskowym o ciezarze
ok. 50 - 70 kg.

— Ewentualne slady kleju wystepujgce w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé
mokrg szmatka.

— Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

— Podczas montazu nalezy zachowac dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nastepnie zakry¢ je profilem maskujgcym.

— Arkusze wykfadzin heterogenicznych z przezroczystg warstwg uzytkowg w celu
unikniecia ewentualnych réznic w odcieniach na sagsiadujgcych ze sobg krawedziach,
nalezy uktadaé naprzemiennie tak, aby fabryczne prawe brzegi sgsiadowaty z prawymi,
a lewe z lewymi.

Spawanie na gorgco
W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sie, aby wszystkie potgczenia miedzy arkuszami
lub ptytkami wyktadzin zostaty pospawane na gorgco sznurem spawalniczym.:

— spawanie stykbw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wykfadziny.
Zbyt wczesne przystgpienie do fgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie
wyktadziny na stykach wskutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany
klej,

— styki wyktadziny sfrezowaé za pomocg recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w
powstate wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy o srednicy ¢4 mm,

— po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajgcy ponad powierzchnie arkuszy nalezy
$cigé tak, aby tworzyt z wyktadzing jedng powierzchnie. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwoch etapach:

o wstepne Scinanie spawu, ktdre nalezy wykonac specjalnym nozem z natozong
prowadnicg lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki
sposéb, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to
mozna wykonywac, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty.

e wlasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage,
aby nie uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny — Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po
catkowitym wystygnieciu spawu.

Spawanie na zimno

Wykonanie spawania na zimno zaleca sie prowadzi¢ w przypadku montazu wyktadzin
domowych, montazu drobnych elementéw (np. LOGO) lub jezeli wprowadzenie sznura
zaburzytoby catg kompozycje kolorystyczng pomieszczenia:

— w celu wykonania spawania na zimno nalezy doktadnie dopasowac wyktadzine i oczyscié¢
spoine,

— przyklei¢ tasme (klejgcg, malarskg) szerokosci 2-3 cm na styku docietych wykfadzin, a
nastepnie nacig¢ tasme wzdtuz szczeliny,

— w naciecie wprowadzi¢ koncowke tuby z klejem tak, aby dotykata podtoza, ciggngé powoli
tube trzymajac jg pod katem ok. 30 ° i ostroznie wyciskac Zzel,

— po catkowitym wyschnieciu zelu tj. ok. 30 min nalezy zerwaé tasme zabezpieczajgca.

Prace wykohczeniowe
Aby cata posadzka nabrata ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki uzytkowania
nalezy odpowiednio wykonczyc¢ jg przy scianach pomieszczenia przy pomocy:

— wywiniecia wyktadziny na cokét. Wyktadzina dzieki swojej elastycznosci nadaje sie do
wykonania cokotéw na $cianie. Cokét scienny powinien by¢ kazdorazowo wykonany w
przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach mokrych lub o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych. Wysoko$¢ cokotu powinna wynosi¢ min. 10 cm, a krawedz
podtoga/sciana powinna by¢ wykonana w sposob fagodny 2z zastosowaniem
wyprofilowanej listwy naroznej.

— Odpowiednio przyciete odcinki listew nalezy klei¢ do wyktadziny przy pomocy kleju
kontaktowego nanoszac klej na obie klejone powierzchnie. Jedynie w przypadku
ukfadania listew 70 mm przy prostej Scianie nie jest konieczne klejenie ich czesci
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pionowej, poniewaz listwy majg tendencje do samoczynnego rozprostowywania sie i
czes$¢ pionowa samoczynnie dociska sie do Sciany.
Utrzymanie w czystoSci
Wyktadziny obiektowe uzywane w miejscach o duzym natezeniu ruchu wymagajg prawidiowej
i regularnej pielegnacji. Bez wzgledu na fabryczne wykonczenie powierzchni
satysfakcjonujgce rezultaty uzytkowania podtég mogg by¢ uzyskane wylgcznie przy
stosowaniu sie¢ do kilku podstawowych zasad dotyczacych konserwacji. Podstawowym
elementem zabezpieczania podidg przed zabrudzeniem jest zainstalowanie w strefie
wejsciowej budynku systemu wycieraczek. Dobrze dobrany system wejsciowy moze
wychwyci¢ do 80% potencjalnych zanieczyszczen.
Instrukcja czyszczenia i konserwacji wykfadzin niezabezpieczonych powierzchniowo
poliuretanem:
Ze wzgledu na intensywng eksploatacje podtogi w obiektach sportowych po utozeniu
wyktadzine zaleca sie poddacC pierwszej konserwacji. Pielegnacje nalezy wykonywacC z
uzyciem $rodkdéw przeznaczonych do mycia i konserwacji podtdg sportowych.
Czyszczenie poczatkowe

— po utozeniu powierzchnie wykfadziny nalezy doktadnie pozamiata¢ lub odkurzy¢ w celu
usuniecia luznych zanieczyszczen,

— zmyc¢ posadzke przy uzyciu mopa lub maszyny czyszczacej. Do mycia nalezy stosowac
roztwor detergentu o pH 7-8 w stezeniu zalecanym przez producenta srodka myjgcego.

— usungc¢ roztwdr myjacy przy uzyciu czystej wody.

Pierwsza konserwacja

— po umyciu wykfadziny nalezy poczekac¢ na catkowite jej wyschniecie,

— natozy¢ dwie lub trzy warstwy odpowiedniego dla danej wyktadziny s$rodka do
konserwaciji.

Sprzatanie codzienne

— powierzchnie wykfadziny nalezy na biezgco zamiata¢ lub odkurzac,

— zmywacC posadzke przy uzyciu mopa lub maszyny czyszczacej. Do mycia nalezy
stosowaé roztwor detergentu o pH 7-8 lub roztwdr Srodka do konserwacji biezgcej
odpowiedniego dla danej wyktadziny w stezeniu zalecanym przez producentéw tych
preparatow.

Czyszczenie okresowe
Czesciowo zuzytg lub bardzo zniszczong konserwacje nalezy odnowié¢. W tym celu:

— catkowicie usunaé zniszczong powtoke nanoszgc srodek zmywajgcy o pH 10+11,

— usungc¢ brudny roztwdr myjacy, a nastepnie catg posadzke doktadnie umy¢ woda,

— ponownie zakonserwowac, nanoszgc minimum dwie warstwy srodka jak przy pierwszej
konserwaciji.

Uwagqi i zalecenia koncowe

— w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne
listwy kompensacyjne,

— gdy podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie nie nalezy uktadaé wyktadzin
Gamrat, jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowe;,

— Nie nalezy instalowac¢ wyktadzin na nastepujgcych istniejgcych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wykfadziny z PCW, wyktadziny gumowe,

— nalezy chroni¢ wyktadzine przed diugim kontaktem z czarng gumg (np. podktadek pod
meble, sprzet sportowy itp.) - czarna guma zostawia czarne lub Zzéite plamy na
wyktadzinie,

— nie nalezy przesuwaé ciezkich przedmiotéw, np. mebli bezposrednio po wyktadzinie —
powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem sklejkg lub innym
materiatem,

— nie zaleca sie uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z
réznych partii produkcyjnych,

— nalezy chroni¢ wyktadzine przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi,

— w przypadku stosowania materiatdw innych producentéw (grunty, kleje, listwy
montazowe) nalezy stosowac sie do zaleceh producenta tych materiatow,

— w celu unikniecia probleméw, zaleca sig, aby cato$é prac powierzyé Autoryzowanemu
Wykonawcy Podiég. Daje to gwarancje prawidlowego wykonania wszystkich prac
montazowych.
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5.1.4. Montaz wyktfadzin dywanowych
Do wykonania podtdg z wyktadziny dywanowej mozna przystgpi¢ po catkowitym ukohczeniu
robot budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych oraz instalacyjnych.
Wymagania ogdlne dla podtozy pod wyktadziny dywanowe.
Podtoze, na ktérym moze byé utozona wyktadzina, powinno byé¢ stabilne, suche, twarde,
gtadkie, réwne, niepylgce, niezaoliwione i czyste. Do pomiaru uzywa sie wyskalowanego klina
oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekraczaé 2mm). Nalezy
sprawdzi¢ wilgotno$é podioza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego
pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia zabrudzen i
niewielkich nierébwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z odpowiednia tarcza.
Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzyé przy pomocy odkurzacza przemystowego. Dylatacje
technologiczne/ przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.
Gruntowanie i wylewanie mas
Po dokonaniu niezbednych czynno$ci zwigzanych z przygotowaniem podfoza przystepuje sie
do gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podioza dobiera sie odpowiedni grunt (podfoze
nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepuje sie do wylewania masy. Grubo$¢é masy wygtadzajgcej
powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu
rakla zebata a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu
szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”.
Instalacja wyktadzin dywanowych
Przed instalacja wykfadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach
(do jednego pomieszczenia nalezy dobieraé wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej).
Wyktadzina przed instalacja powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu
przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C). Wykfadzina rulonowa powinna by¢ na 24 godziny
przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, przycieta odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia i
luzno utozona na podktadzie, tak aby tworzyta odpowiedniej szeroko$ci zaktady. Wyktadzine
nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez Producenta okreslonej wyktadziny oraz w
obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Wyktadzine nalezy przykleja¢ cata powierzchnia
do podtoza, nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych
w postaci fald, pecherzy, odstajgcych brzegéw. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem
zebatym lub watka nalezy rozprowadzi¢ ptyn mocujagcy na catym wyznaczonym linia podtozu.
Po rozprowadzeniu ptynu mocujgcego, nalezy dociska¢ wykfadzine do podtoza. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m
oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Nie nalezy rozpoczyna¢ ukfadania od $ciany. Zawsze nalezy rozpoczyna¢ uktadanie z
wyznaczonego punktu mniej wiecej w srodku pokoju, lecz tak, aby przy Scianach docinane ptytki
wyktadziny miaty szerokos¢ nie mniejsza niz 15 cm. Uktadanie zaczynamy od wyznaczonego
.Srodka” promieniscie do Scian. Plytki nalezy zamocowa¢ na ptyn antyposlizgowy na catej
powierzchni przylegania ptytki do podtoza. Nie wolno docina¢ ptytek za wyjatkiem tych, ktére
leza przy scianach. Ciecie powinno zawsze ,wychodzi¢” na $ciane. Wyktadziny nalezy
wykonczyé cokotami przysciennymi zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Wyktadziny wykancza
sie montujgc systemowa listwe wykonczajgcg. Cokoty powinny by¢ mocowane na catej dtugosci
poditoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych. Na stykach wyktadzin z
innymi posadzkami nalezy montowac systemowe listwy potgczeniowe.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogdolne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robé6t podano w OST,Ogdélna Specyfikacja Techniczna”
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— badanie podtozy i podktaddw,

— prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

— poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— ocene estetyki wykonanych robot.
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6.2. Doktadnos¢ wykonania, tolerancje

— dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podkfadzie nie powinna przekracza¢ 3%,

— badanie podktadu za pomocg taty o dlugosci 2m nie powinno wykazywac¢ przeswitéw wiekszych
niz 2mm,

— powierzchnia podkfadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne poziomg, doktadno$¢ wykonania podkfadu,
powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm,

— na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostale wymagania

— Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

— Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatbw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

— Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

— Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegdétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.
W szczegdlnoéci obejmuija:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robot,

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego,

- doktadnos¢ i starannos¢ wykonania,

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolnych warstw.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatdow z wymogami prawa.
Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- jakosci sktadnikow betonu,
- dozowania skfadnikéw mieszanki betonowe;j,

- jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania,

- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

- terminéw rozszalowan,

- czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukciji,

- odpowiedniej pielegnacji betonu,

6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza. Wszystkie materiaty — panele i,
kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentaciji projektowe;.
Kazda partia materiatébw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okredlonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymagane;j
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szorstko$ci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
sprawdzenie rownosci podkitadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowatate,
sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy;
- pomiary rowno$ci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm
sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Badania w czasie robo6t
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania paneli i oktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych
robot ,zanikajgcych".
Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce paneli i oktadzin.
Prawidtowo wykonana podtoga z paneli powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- cata powierzchnia paneli powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
- cata powierzchnia pod panelami powinna by¢ wypetniona ggbkg grubosé warstwy |
powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
- dopuszczalne odchylenie powierzchni paneli od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dtugosci 2 m) nie powinno byé wieksze niz 3 mm na dtugosci taty j nie wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”. llos¢ wykonanych Robét
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m?] dla robét posadzkarskich, oktadzinowych.
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Odbiér materiatéw i robét

Powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wilasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialdéw i wyrobéw powinny by¢é kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.2. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
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- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cig
1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”

9.2 Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuije:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podfoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- utozenie ptytek na zaprawie klejowe;j,

- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatéw

- wykonanie dylatacji nawierzchni betonowej

- pielegnacja swiezej nawierzchni betonowe;j

- porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich

- wykonanie rob6t pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

- w przypadku posadzek z PVC i Paneli:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podfoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- wykonanie wszelkich niezbednych czynnosci zgodnie z zaleceniami producenta celem
zapewnienia jej prawidtowego dziatania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- PN-B-06250 Beton zwykly.

- PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

- PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

- PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

- PN-76/B-10142 Posadzki z wykfadziny. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze,

- BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe.

- PN-EN 426:199897150 Elastyczne pokrycia podiogowe Wyznaczanie szerokosci, diugosci,
prostoliniowosci.

- PN-EN 13318:2002 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania —Terminologia.
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- PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --
Wiasciwosci i wymagania.
- PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe.
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TYNKI , ROBOTY MALARSKIE

SST 7 - TYNKI, ROBOTY MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw,
ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawag
materiatéw, wykonawstwem i wykoriczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii 1ll  Scian-
uzupetnienie,
- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. 11l i [V na o$ciezach otworéw,

- uzupetnie nie tynkow,
- szpachlowanie scian,
- roboty malarskie.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.

Podtoze— powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Podktad— warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa-— stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Tynk gipsowy (gtadz gipsowa) — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno Ilub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o fgcznej grubosci nie przekraczajacej 2-15 mm, stanowigca
powtoke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujgcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska

masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment— naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor_masie
tynkarskie;j.

Okres przydatnosci mieszanki— okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska

przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych- poszycie azurowej konstrukcji Scian i sufitbw w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okladziny zastepujgcej tynki na Scianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatéw tradycyjnych. Oktadziny objete niniejsza SST ksztattujg forme
architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-
kartonowych, odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

—,Prawa” strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia.

1.5. Wymagania ogdine dotyczace robot
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Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robat,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okredlonych umowa.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny, za jakosé¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
techniczng, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

2.2, Woda zarobowa do zaprawy

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Zaprawa montazowa,

Zaprawa montazowa nadaje sie tez do wypetniania ubytkéw i wyokrgglania narozy. Wodoszczelne
wiasciwosci pozwalajg stosowa¢ go do miejscowego uszczelniania konstrukcji betonowych oraz do
tamowania lokalnych przeciekéw wody. Do montazu ciezkich konstrukcji i maszyn nalezy stosowac
zaprawe montazowg. Do tamowania intensywnych wyciekéw wody trzeba stosowaé materiat o jeszcze
szybszym dziataniu. Do powierzchniowego uszczelniania wnetrz zbiornikéw na wode zaleca sie
stosowanie zapraw wodoszczelnych.

2.5. Szpachléwka gipsowa

Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 30042:1993. Gipsowe masy
szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.6. Gtadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gfadzi gipsowych i napraw powierzchni Scian i
sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac

sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne,

Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdéci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal.
Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.7. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
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— powierzchni betonowych lub tynkéw zwykitych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chionnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciernczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powioki malarskiej.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byc¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.8. Farba lateksowa

Charakterystyka:
Gotowa do uzycia ekologiczna farba produkowana na bazie wodnej dyspersji polimerowej. Latwa do
naktadania, nie kapigca, $wietnie kryjgca oraz wyjgtkowo odporna na szorowanie. Tworzy powtoke
matowa lub pétmatowg gtadkg bez zmarszczeh i spekan o bardzo wysokich walorach estetycznych.
Bardzo wydajna. Dostepna w szerokiej gamie kolorystycznej.
Przeznaczenie:
Farba przeznaczona szczegdlnie do malowania powierzchni $cian i sufitbw w pomieszczeniach o
duzym natezeniu ruchu, a takze o podwyzszonej wilgotnosci, takich jak obiekty stuzby zdrowia (sale
operacyjne, gabinety zabiegowe), oswiatowe, zbiorowego zywienia, kuchnie, fazienki, uzytecznosci
publicznej, przemystowe itp. Doskonata zaréwno do malowania pierwotnego, jak i do renowacji starych
powtok malarskich. Moze by¢ stosowana na takie podtoza jak tynki cementowe, cementowo-wapienne,
tynki i gtadzie gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i inne podtoza mineralne.
Dane techniczne:
Sktad: dyspersja polimerowa, wypetniacze mineralne, dodatki uszlachetniajgce, pigmenty Gestosc
objetosciowa: ok. 1,41 g/cm?3.

— Odpornos¢ na Scieranie na mokro: =2 10000 cykli.
Opor dyfuzyjny wzgledny: 0,67 m.

—  Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powtoke: = 29 g/m224h.

— Ubytek grubosci powtoki przy szorowaniu na mokro: 4,2 um po 200 cyklach.

—  Woyglad powtoki: matowa lub pétmatowa.
Dane wykonawcze:
Temperatura stosowania (powietrza, podioza, materiatéw): od +5°C do +25°C Czas wysychania
powtoki: ok. 2 godziny (w temperaturze +20°C i wilgotnosci powietrza ok. 60%).
Wydajnos¢ przy jednokrotnym malowaniu: ok. 80 ml/m? (w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza
oraz wybranej metody malowania).
Krycie jakosciowe: |l.

2.9. Farba lateksowa- akrylowa

Farba polikrzemianowa silikatowa (o wysokiej paroprzepuszczalnosci) do zastosowan o duzej
odpornosci na zuzycie, o podwyzszonej odpornosci na szorowanie na mokro

2.10. Farba polikrzemianowa silikatowa

Gtéwne zalety
— Mineralny charakter powtoki;

— Niskoalkaliczny odczyn produktu (pH 8+9,5);

— Mikroporowata struktura zapewniajgca wysokg paroprzepuszczalnos¢;

— Niska nasigkliwos¢ powierzchniowa;

— Wysoka odpornosé na niekorzystne dziatanie czynnikéw atmosferycznych;

— Mozliwosé stosowania zaréwno na podtozach mineralnych jak i pokrytych powtoka, wyprawg na
bazie tworzyw sztucznych;

— Zwiekszona odpornos¢ na zmiany warunkow atmosferycznych podczas aplikacji i wigzania;

— Niska alkalicznos$¢ produktu (brak koniecznosci stosowania specjalnych srodkéw BHP);

— Znacznie spowolnione uleganie zabrudzeniu.
Zastosowanie
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Mineralna farba nawierzchniowa przeznaczona do wykonywania dekoracyjnych i ochronnych powiok
malarskich. Szczegodlnie polecana do pierwotnego i renowacyjnego malowania podtozy mineralnych
(j.: tradycyjne tynki wapienne, wapienno-cementowe i cementowe oraz cienkowarstwowe tynKi
mineralne, krzemianowe/silikatowe, polikrzemianowe), oraz do renowacyjnego malowania podtozy
pokrytych powtokami, wyprawami na bazie tworzyw sztucznych, gdy wymagana jest mineralna
powtoka malarska. Farba polikrzemianowa posiada znacznie obnizony poziom alkalicznosci (do
poziomu wyrobéw akrylowych), dzieki czemu znacznie zredukowano wptyw czynnikdw
atmosferycznych na jako$¢ tworzonej powiloki malarskiej. Chtonne podtoza mineralne, przed
nanoszeniem farby, wymagajg zagruntowania preparatem NOVALIT GF.

2.11. Srodek odgrzybiajacy

Do zwalczania grzybow domowych i plesniowych wystepujgacych powierzchniowo na zewnatrz, jak i
wewnatrz budynkéw. Miejsce stosowania: $ciany, mury, tynki malarskie, elementy drewniane itp.
Cechy produktu:
— zwalcza grzyby plesniowe i domowe oraz uodparnia na ich dziatanie,
— zawiera biocyd najnowszej generacji, pozwalajgcy uzyskaé najwyzszg skutecznosé
biologiczna,
nie zawiera metali ciezkich oraz chloru i nie wykazuje emisji do atmosfery

212. Folia malarska
Folia pcv grubosci min. 0,1mm.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdéine

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania tynkoéw,

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwykilych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,
— Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,
— Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatdéw suchych i o konsystencji past,
— Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe),

3.3. Wymagania szczegoétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
—  $rodkami transportu do przewozu materiatow,
—  betoniarkami do przygotowania zapraw,
— agregatem tynkarskim,
— mieszarka do zapraw
— wycigg budowlany lub winda do transportu pionowego
— drobny sprzetem pomocniczym.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
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4.2, Wymagania szczegétowe

4.21. 0Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”

4.2.2. Transport materiatéw

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych Do transportu farb i innych materiatéw w
postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddéw
zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowaé na budowie
w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skiadowacC i transportowaé zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe Pakowanie, przechowywanie i
transport".

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdine warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.
Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkow i okfadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:
- wykonaniu Scianek dziatowych,
- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,
- zamurowaniu bruzd do przewodoéw instalacyjnych.

5.2. Ogdine zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur’. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwodch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur
Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
woda.

5.2.1. Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.2. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na scianach murowanych. Tynki wykonywacC po
wykonaniu instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiadaé wymogom norm PN-B-10100 i PN-
B-10101. Przy wykonywaniu tynkdéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych
listew naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz
nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
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5.2.3.

5.2.4.

5.2.5.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat 11|

Tynk dwuwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé z
zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia
stozka pomiarowego. Grubosc¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wediug pasow i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna
odpowiadaé 7-10 cm. zanuzenia stozka pomiarowego. Grubos$¢ narzutu powinna wynosic¢ 8-15
mm. Narzut powinien by¢ zatarty na gtadko. Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne w
tynkach narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne
odchyiki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dt. Laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykonac jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokosé narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstale w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowaé jego szerokos$¢ do gtebokosci
boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

Wykonanie tynkow tréjwarstwowych kat lll

Tynki tréjwarstwowe skiadajg sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Dwie pierwsze warstwy
wykonujemy jak opisano w punkcie 5.3. przy czym dodatkowo nalezy stosowaé wyréwnujgce
pasy lub listwy. Gtadz nalezy wykona¢ z gipsu szpachlowego dwukrotnie naktadanego z
przeszlifowaniem. GfadZz naktadamy po stwardnieniu warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do
wykonywania gtadzi powinna mieé¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego

Tynk renowacyjny

Warunki przystgpienia do robot

Do wykonywania robot tynkarskich mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot

budowlanych i rob6t mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkdéw oraz

po przygotowaniu i kontroli podfoza, a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw.

Wymagania dotyczgce podtoza

System tynkoéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podtozach ($cianach) z cegiet,

pustakow ceramicznych, betonowych, kamieni i bloczkow betonowych wymurowanych na

tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub wapiennym oraz na podtozach z betonu.

Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢ dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie

tynkéw renowacyjnych na innych podtozach.

Przygotowanie podtoza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyzszej

widocznej lub ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Usung¢ luzne i niezwigzane

czgstki, zmurszalg zaprawe i fragmenty muru. Wyku¢ lub wydrapac¢ skorodowang zaprawe ze

spoin na gteboko$¢ okoto 2 cm. Powierzchnie oczysci¢ mechanicznie (przetrze¢ szczotkg

druciang, zmy¢ wodg pod cisnieniem — w zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz

usung¢ z terenu budowy. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi

elementami budynku.

Tynkéw renowacyjnych nie wolno stosowa¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na

wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktérej znajdujg sie uszkodzenia Scian (np. na

cokotach). Zanieczyszczenia, stare powloki malarskie (wykonane bezposrednio na murze)

usung¢ mechanicznie, zmy¢é wodg z dodatkiem detergentu lub zastosowaé specjalistyczne

preparaty (o ile nie wptyng one szkodliwie na poézniejsze funkcjonowanie systemu tynkdéw)

zalecane przez producenta systemu.

Podtoze nalezy oczyscic z:

— kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Zanieczyszczenia usungC przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie
wodg itp.,
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— starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungé je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne s$rodki zalecane przez producenta
systemu, z wykwitdéw solnych, mchow, glonéw, porostow. Stwierdzone wykwity usungé np.
przez szczotkowanie na sucho szczotka druciana.

Neutralizacja skazen biologicznych
Po mechanicznym usunigciu skazen biologicznych (mchdéw, porostéw, grzybdw plesniowych
itp.) zastosowaé srodki biobdjcze, zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami
technicznymi produktow.
Powierzchniowa neutralizacja soli
Przy srednim lub wysokim stopniu nalezy stosowac uktad warstw, ktéry zabezpiecza warstwe
swiezo natozonego i nieposiadajgcego jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed
penetracjg rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskacC stosujac specjalne preparaty na bazie
zwigzkow baru i szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztatcajgce na powierzchni przegrody
sole rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naktada¢ zgodnie z wymogami karty
technicznej produktu i przestrzegajgc odpowiednich przepiséw BHP z karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu okresu podanego w instrukcji nalezy
Sciane przetrze¢ np. druciang szczotkg (skutki reakcji z solami widoczne sg w postaci
znajdujgcych sie na powierzchni krysztatkow), usuwajgc powstate krysztatki soli. Przy
wysokim stopniu zasolenia konieczna moze by¢ ponowna impregnacja sciany. Preparaty te
nie sg skuteczne w odniesieniu do azotanéw. Alternatywg jest wykonanie dodatkowej warstwy
z tynku podkfadowego lub renowacyjnego, pod warunkiem nieuwzgledniania jej w ogdlnej
grubosci warstw systemu. Zaktada sie, ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastepnych,
wliczanych do systemu.
UWAGA: Ostateczne rozwigzanie materiatowo-techniczne dla konkretnego obiektu nalezy
przyja¢ w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczne;.
Wyréwnanie ubytkdw
Przed rozpoczeciem prac polegajgcych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie
na oczyszczonej powierzchni obrzutki.
Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem systemu tynkdéw renowacyjnych niniejszej specyfikaciji),
jednakze w przypadku koniecznosci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkéw musi
ona by¢ wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje
wiadciwe warstwy systemu tynkow renowacyjnych, jednakze bez ponownego wykonywania
obrzutki.
Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego
systemu wyraznie nakazuje inaczej.
Do uzupetniania ubytkéw nalezy stosowac:
a. przy niskim stopniu zasolenia:

— tynk podkfadowy lub

— tynk renowacyjny
b. przy $rednim stopniu zasolenia:

— tynk podkfadowy lub

— tynk renowacyjny
C. przy wysokim stopniu zasolenia:

— tynk podktadowy.
Tynk renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyréwnawcza pod warunkiem, ze jego
sumaryczna grubos¢ nie przekroczy 4 cm (za wyjgtkiem spoin i lokalnych duzych
nieréwnosci).
Nie zaleca sie stosowa¢ do wypetniania ubytkéw tradycyjnych zapraw przygotowywanych na
placu budowy. Sposdb przygotowywania zaprawy na warstwe wyréwnawczg oraz zalecenia
wykonawcze podano. niniejszej specyfikacji. Przy szczegdlnie trudnych podtozach (mur
niejednorodny pod wzgledem materiatowym, z wtrgceniami, itp.) konieczne moze byc¢
stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza). Powierzchnia
warstwy wyréwnawczej musi pozostac szorstka, nie wolno jej zacierac.
Warunki wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

Uktad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych
Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw skfadnikow systemu.
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Okreslenie stopnia zasolenia jest wykonywane na etapie przygotowywania dokumentacji
projektowej robot. Minimalne grubosci warstw tynku podktadowego i tynku renowacyjnego
podano w tablicy

Stopien zasolenia Zalecany ukiad warstw Grubosé¢ warstw (mm)
Niski obrzutka <5
tynk renowacyjny =20
Sredni obrzutka <5

tynk renowacyjny 210-20 (pierwsza warstwa)

tynk renowacyjny =210-20 (druga warstwa)
WysoKi obrzutka <5
tynk podktadowy 210
tynk renowacyjny =215

Wykonywanie obrzutki
Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako
potkryjgca lub catopowierzchniowg, o grubosci nie wiekszej niz 5 mm. Musi by¢ wykonana w
sposob i z materiatdw bedacych skitadnikiem systemu lub zaleconych przez producenta
systemu.
Spoiny muru nie mogg byé wypetnione materiatem obrzutki. Obrzutke wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz+5°C (temperatura powietrza i podtoza). Nalezy przestrzegac
wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu tynkéw zwyktych z zapraw
na spoiwie cementowym i wapiennym podanych w ST ,Tynki zwyklte wewnetrzne i
zewnetrzne” Swiezo ufozong wyprawe chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru,
temperatury i nastonecznienia.
Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkédw renowacyjnych
Warunkiem poprawnego wykonania tynkéw jest odpowiednie przygotowanie zaprawy
tynkarskiej.
Nie mozna podac jednolitych wymagan dotyczgcych jej przygotowania dla kazdego rodzaju
tynku, nalezy S$cisle przestrzega¢ wytycznych i zalecen podanych w specyfikacjach
producentéow systeméw lub kartach technicznych stosowanych produktéw. Chodzi tu przede
wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczgco-mieszajgce, betoniarki),
sposob dozowania wody i czas mieszania.
Mniejsze ilodci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych
pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajgc jednak ze
podanego przez producenta sposobu dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi.
Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen
producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio  napowietrzonego
podczas mieszania/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest
dodawanie wody w ilosci przekraczajgcej zalecenia producenta, w celu poprawienia
obrabialnosci zaprawy. Tynki wykonywac¢ nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C
(temperatura powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja zastosowanego
systemu nie stanowi inaczej. Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiegaé w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.
Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, ukfad i grubosci warstw podano w
niniejszej specyfikacji W jednym zabiegu nie wolno naktada¢ warstwy o grubosci wiekszej niz
2-2,5 cm. Przy wiekszych grubosciach tynk nalezy nanosi¢ etapowo. Uwaga: tagczna grubo$c
tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza od podanej w niniejszej
specyfikacji.
Jezeli tynki uktadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzegaé wytycznych
producenta dotyczgcych mozliwych do zastosowania agregatow tynkarskich, mieszarek, pomp
ttoczgcych, srednicy i dlugosci wezy, typdw i Srednicy dysz. Koncéwke tynkarskg nalezy
prowadzi¢ ruchem cigglym wahadtowoposuwistym, zalecane odlegtosci koncowki od
powierzchni tynkowanej wynosza:
— przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, — przy
Srednicy dyszy 13-14 mm ok. 30 cm.
— przy nanoszeniu narzutu — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy Srednicy
dyszy13-14 mm ok. 18 cm.
Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. Ci$nienie
nalezy dobiera¢ zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych warunkow aplikacji (dtugosgé i
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Srednica wezy, typ i $rednica dyszy itp.) Warstwe wyréwnujgcg ubytki oraz wewnetrzne
warstwy bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢ do
wyschniecia.
Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadzaé (mozna jg jedynie delikatnie
zatrze€), aby nie zamkngé poréw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega
powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na gtadko” prowadzi do koncentracji spoiwa
na powierzchni tynku i powstawania rys. Czas schnigcia przed natozeniem kolejnej warstwy
podany jest w specyfikacji producenta systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu.
Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na 1 mm, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Szczegdlnie istotne jest zachowanie przerwy
technologicznej przed naktadaniem warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy
wiekszych (powyzej 20 mm) grubosciach tynkow.
Tynk renowacyjny nie powinien stykaé¢ sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeline lub
wykona¢ dodatkowo pas z powtoki uszczelniajgcej. Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt
szybkim schnieciem c¢zy przesuszeniem. Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca
zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ woda lub ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie
wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku,
niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania
pomieszczen, w ktérych w okresie zimowym wykonuje sie prace renowacyjne, do skrocenia
czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze prowadzi¢ do powstawania rys,
zwtaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposob intensywny i niejednostajny.
Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materiatdw na bazie gipsu na powierzchniach
otynkowanych lub stykajgcych sie z tynkiem renowacyjnym. Obsadzenia gniazdek,
wigcznikéw, kratek wentylacyjnych, mocowania przewodéw itp. wykonywac tylko za pomocg
szybko wigzgcych zapraw na bazie cementu.
Szpachlowanie powierzchni
Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowal szpachle systemowe, ktoérych wiasciwosci
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji. Wytrzymatos¢
szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci wtasciwego tynku renowacyjnego. Do
wykanczania powierzchni moga byé takze stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o
ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed rozpoczeciem szpachlowania usung¢ z podtoza
kurz i ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢é wodg. Szpachlowanie rozpoczyna¢ po
catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybko$¢ schniecia
przyjmuje sie 1 mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych
czas ten moze ulec zmianie. Wczes$niejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do
pojawienia sie rys skurczowych na powierzchni szpachli.
Zaprawe szpachlowg przygotowa¢ w sposob opisany przez producenta systemu. Gotowa do
naktadania szpachla musi mie¢ postac¢ jednorodnej, homogenicznej masy. Zazwyczaj nanosi
sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu
(czas podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli)
powierzchnie zaciera sie kolistymi ruchami za pomocg packi z filcem. Wytyczne
natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub karta
techniczna stosowanej szpachli. Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku
moze by¢ pokryta bezposrednio odpowiednig farbg, zgodnie z warunkami podanymi w
niniejszej specyfikaciji.
Wymalowania
Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie. Mogg
to by¢, wg zaleceh:
— farby wapienne,
— farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,
— dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu
powtoki),
— wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,
— farby na bazie mikroemulsji silikonowe;.
Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich podane sg w odrebnej ST ,Roboty
malarskie” Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.
Wymagania dotyczgce wykonania systemu tynkéw renowacyjnych.
— taczna grubos¢ tynku musi spetnia¢ wymagania z dokumentacji projektowej.
Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie zaréwno pojedynczej warstwy jak i uktadu
warstw.
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— Woyglad powierzchni tynku - Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej dopuszczalne sg
jedynie miejscowe nieréwnosci wynikajgce z techniki wykonywania tynku (np. $lady
wygtadzania kielnig) o gtebokosci do 1 mm i dtugosci 5 cm, w ilosci nie przekraczajgcej 3
sztuk na 10 m otynkowanej powierzchni.

Slady takie sg niedopuszczalne dla warstw wygtadzajgcych. Jezeli wykonczeniem powierzchni

jest tynk strukturalny, sposéb kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja techniczna

dla tynku strukturalnego. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz
katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i szczegétowg specyfikacje
techniczng. Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny

pionowe lub nachylone pod zadanym katem, albo tworzyty powierzchnie krzywe zgodnie z

zadanym obrysem.

Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni powinny by¢

prostoliniowe lub w ksztaicie zadanych krzywych. Katy utworzone przez te pfaszczyzny

powinny by¢ proste lub mie¢ warto$¢ okreslong w dokumentac;ji.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci

kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ( Scianami, belkami itp.).

Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢é wykonane i wykonczone zgodnie z dokumentacjg

projektowg, np. wykonczone na ostro lub zaokragglone. Tynki na stykach z powierzchniami

inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach, parapetach itp.) powinny byé zabezpieczone

przed odpryskami i peknieciami np. przez pozostawienie szczeliny o szerokosci 2-4 mm.

Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:

— wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow

przenikajgcych z podtoza, trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i

pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

5.3. Gtadz szpachlowa

Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed przystgpieniem do
szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Od prawidtowego przygotowania zalezy efekt
koncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podtoze kruche, pylace nalezy zagruntowaé odpowiednim
mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc
siatke z widkna szklanego zaprawg gipsowg. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowac
wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek $ciernych lub
specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni
$ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe, kiére naktada sie cienka
warstwa o grubosci ok. 1 mm Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe.
Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na
elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ $rodkiem antykorozyjnym.

5.4. Roboty malarskie

5.4.1. Zalecenia ogodlne

— Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny byé wykonywane po wyschnieciu tynkow, tj. po
3-4 tygodniach dojrzewania.

— Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkdéw nie powinna wystepowaé zbyt wysoka
temperatura pow. 30 °C oraz przeciggi.

— Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

— Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamkniete, a nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych lub od przewoddéw
wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

— W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywaé robot malarskich.
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— Zbyt niska temperatura podioza moze spowodowacé spekanie powtoki.

— Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny byé

— wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.

— Powierzchnie podiozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszelkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usung¢ lub zeszlifowaé.

— Podtoza powinny byé dostatecznie mocne, niepylgce, niekruszace sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

— Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi
powinna by¢ nie wigksza niz 4% masy, a farbami syntetycznym i nie wieksza niz 3% masy.

— Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do zastosowanej farby.

— Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonywaé po catkowitym
zakonczeniu robot poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robét instalacyjnych, wykonaniu podtozy,
osadzeniu okien i drzwi.

— Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, utozeniu
posadzek i zawieszeniu sufitbw podwieszonych.

— Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

— Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sg wymagane srodki ochrony skory i drog
oddechowych.

5.4.2. Zakres roboét przygotowawczych
Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzy¢, drobne
uszkodzenia wypetnic.

5.4.3. Zakres robét zasadniczych
Podtoze nalezy zagruntowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach
naktadac 2 warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowaé poditoze nanoszac
farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

5.4.4. Malowanie powierzchni stalowych (zabezpieczenie p-poz).

Przygotowanie powierzchni

Powtoke podktadowg nalezy naktada¢ na przygotowang powierzchnie zgodnie wymaganiami

zawartymi w Warunkach technicznych producenta farby podktadowej . Minimalna grubosé

gruntu wynosi 0.06 mm suchej warstwy . Farbe mozna naktada¢ na warstwe podkfadowsg, ktéra

powinna by¢ sucha, pozbawiona $ladéw korozji, ttuszczu i kurzu. Zwréci¢ uwage na ewentualne

ograniczenia dotyczgce czasu do naktadania kolejnych warstw na farby epoksydowe. W

przypadku powierzchni ocynkowanych zalecane jest stosowanie gruntu, powierzchnie

ocynkowane spasywowane lub dobrze odtluszczone mozna malowaé farbg bezposrednio na

powierzchnie ocynkowang. Jako farbe podktadowg nalezy stosowacé farbe epoksydowsg lub inne

typy farb epoksydowych podkiadowych , zastosowanie innych podkfadéw prosimy uzgodnié¢ z

Doradcg Technicznym Producenta. Jako farbe nawierzchniowg nalezy stosowaé farbe

poliuretanowg lub inng farbe poliuretanowg — zaleca sie uzgodnienie zamiany z Doradcg

Technicznym. Grubosci warstwy zalezg od klasy korozyjnosci srodowiska . W niektérych

przypadkach dopuszczalne jest pozostawienie farby peczniejagcej bez  warstwy

nawierzchniowej .

Warunki podczas malowania:

— minimalna temperatura podioza: +5 °C, co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy,

— wilgotnos¢ wzgledna powietrza: ponizej 85%

— dobra wentylacja

— w czasie malowania oraz w najblizszym czasie kilkku godzin po wykonaniu malowania
warstwe nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem wody (deszcz, $nieg
przymrozki i inne). W przypadku warstwy wilgotnej np. po opadach deszczu nalezy odczekaé
do ponownego jej wyschniecia. Naktadanie na mokrg lub wilgothng warstwe farby
peczniejgcej farby nawierzchniowej, spowoduje jej odrywanie lub pekanie w pézniejszym
okresie eksploataciji.

Dane fizykochemiczne:
Kolor: Biaty
Czesci state, % obj.: 82 +- 2,5%
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Temperatura zaptonu: 4,40C

Gestosé: 1,345+/- 0,03 kg/dm3

Czasy schnigcia w 200C i wilgotnosci wzglednej 70 +/-5%, stopien:

- 10,25 godz.

— 32do10% godz.

— 7 24do10% godz.

Dane aplikaciji:

Minimalny czas mieszania mieszadtem mechanicznym ok. 3 minut

Metoda naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, Pedzel, Watek

Przetozenie agregatu: ok. 66:1

Cisnienie: ok. 6,5 baréw

Srednica dyszy: 0,017” — 0,025

Przewdd natryskowy: 3/8”

Zalecane - usung¢ filtry z agregatu do natrysku i pistoletu.

Kat natrysku nalezy dobra¢ do rodzaju malowanej konstrukcji.

Czyszczenie narzedzi: Rozcienczalnik dostarcza producent

Zalecana grubo$c¢ jednej warstwy: Natrysk hydrodynamiczny do okoto 450 ym suchej powtoki.
Uwaga: Farba jest gotowa do aplikacji , nie zaleca sie dodawania rozcienczalnika.
Wielowarstwowy zestaw zabezpieczenia ognioochronnego petng odporno$s¢ mechaniczng
uzyskuje po diuzszym okresie wysychania to jest okoto 6 dni od dnia zakohczenie prac.
Ochrona powtoki ognioochronnej.

Warstwa ogniochronna wymaga zabezpieczenia powtokg poliuretanowg lub akrylowg wtedy gdy
powtoka moze by¢ narazona na oddziatywanie warunkéw zewnetrznych lub w pomieszczeniach
tam gdzie moze wystepowaé na powierzchni skraplanie pary wodnej . Grubosci warstwy
nawierzchniowej sg zalezne od klasy korozyjnosci srodowiska C

60 um _ w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C1, C2i C3,

80 um _ w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C4,

120 um _ w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C5-1 i C5-M.

W przypadku s$rodowisk kategorii korozyjnosci C1 i C2 (wewnatrz obiektéw budowlanych)
zabezpieczenie ogniochronne systemu moze by¢ wykonywane bez warstwy nawierzchniowej.
Warunki BHP Przechowywania i Transportu

Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ umieszczona na
obiekcie lub wpisana do dziennika budowy. Tre$¢ tej informacji powinna zawierac, co najmniej:
nazwe Systemu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, klase odpornosci ogniowe;j
Systemu, nazwe firmy wykonujacej System ogniochronny, date wykonania Systemu
ogniochronnego, protokdt z odbioru wykonania Systemu ogniochronnego. Na zyczenie klienta
dostarczamy Nalepke Informacyjng ktérg dodatkowo mozna oznaczy¢ zabezpieczony obiekt .

5.4.5. Odgrzybianie $cian

Preparat odgrzybiajacy

— nanosi¢ pedzlem lub poprzez natrysk, w ilosci minimalnej: na murach, tynku lub powtoce
malarskiej co najmniej 0,8 litra na 1 m?, na drewnie — co najmniej 0,4 litra na 1 m?,

— odczekac dobe, po czym usunagc¢ ze scian resztki grzyba za pomocg szczotki i czystej wody
(nie stosowaé detergentow),

— w przypadku $rodka odgrzybiajgcego - koncentratu nalezy go przed uzyciem rozcienczyc
czystg wodg w stosunku 1:6 (1 cze$¢ koncentratu na 6 czesci wody).

Wydajnosc¢: 5l — ok. 6,25 m2 muru, tynku lub powtoki malarskie;j.

5.5. Malowanie scian farba polikrzemianowa

Przygotowanie podtoza:

Poditoze musi by¢ nosne, odttuszczone, czyste i suche oraz wolne od plam i wykwitow pochodzenia
biologicznego i chemicznego (solnych lub korozyjnych). W przypadku wystepowania porostu glonow
ilub grzybow nalezy zastosowac¢ preparat do usuwania skazenia biologicznego. Wszelkie luzne,
niezwigzane z podtozem warstwy (jak np.: odspojone tynki lub ztuszczone powtoki malarskie) trzeba
usungé. Stare podioza mineralne nalezy zmy¢ rozproszonym strumieniem wody. W sytuacji, gdy
nieréwnosci podioza sg znaczne, $ciane nalezy wstepnie wyréwnaé zaprawg wyréwnawczg, a
nastepnie catg powierzchnie wyréwnac i wygtadzi¢ zaprawg szpachlowg. Przy matych nieréwnosciach
mozna od razu wykorzysta¢ zaprawe szpachlowg. Zastosowanie wyzej wymieniowych zapraw powinno
by¢ zgodne z kartami technicznymi tych produktéw. Podtoza chtonne przed nakifadaniem zapraw

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dzialki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 131



TYNKI , ROBOTY MALARSKIE

szpachlowych i/lub wyréwnawczych nalezy zagruntowac¢ odpowiednim preparatem. W przypadku
nanoszenia farby na nowo wykonanych podtozach mineralnych (fj.: beton, tynk wapienny, wapienno-
cementowy i cementowy) nalezy zachowa¢ min. 2-tygodniowy okres sezonowania.

Gruntowanie:

Przed nanoszeniem farby podtoza mineralne nalezy. Okres wysychania zastosowanego na podtozu
preparatu w optymalnych warunkach pogodowych (w temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 55%) wynosi ok. 12 godzin. Po catkowitym wyschnieciu naniesionego na podfoze preparatu
mozna przystgpi¢ do nanoszenia farby.

Uwaga: Podtozy o niskiej chtonnosci (jak np.: pokrytych dyspersyjng powtokg malarskg lub wyprawa na
bazie tworzyw sztucznych) nie nalezy gruntowac, a jedynie zmy¢ rozproszonym strumieniem wody.
Przygotowanie farby:

Opakowanie zawiera produkt gotowy do stosowania. W razie potrzeby farbe mozna rozcienczy¢
niewielkg iloscig wody (dodajgc do pierwszego malowania max. 10% objetosciowych, do drugiego max.
5% wody).

Nanoszenie:

Farbe nanosi¢ na podtoze w dwéch warstwach za pomocg pedzla malarskiego, watka lub przez natrysk
(w tym takze metodg ,airless”). Drugg warstwe farby nanosi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwszej warstwy. Natrysk mechaniczny stosowac¢ jedynie przy bezwietrznej pogodzie.

Wysychanie:

Czas wigzania naniesionej na podioze jednej warstwy farby (w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 3 godzin. Catkowite zwigzanie (utwardzenie) wykonanej powtoki
malarskiej nastepuje min. po 24 godzinach.

Uwaga: Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ powietrza wydluzajg okres wigzania farby. Nowo
wykonang powtoke malarskg chroni¢ przed opadami atmosferycznymi, az do jej catkowitego zwigzania.
Wskazoéwki wykonawcze:

W celu unikniecia roznic kolorystycznych niezbedne jest wykonanie powierzchni stanowigcej odrebng
catos¢ architektoniczng w jednym cyklu roboczym. Podczas nanoszenia i wysychania farby powinna
panowa¢ bezdeszczowa pogoda z temperaturg powietrza od +5°C do +25°C. Bezposrednio po
wykonaniu prac narzedzia nalezy umy¢ wodg. Nie powinno sie wykonywaé prac na powierzchniach
bezposdrednio nastonecznionych, przy silnym wietrze i przy duzej wilgotnosci powietrza. W celu
zabezpieczenia catkowicie niewyschnietej powioki malarskiej przed szkodliwym oddziatywaniem
czynnikbw atmosferycznych zaleca sie zastosowanie na rusztowaniach odpowiednich siatek
ochronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Odgoélne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robé6t podano w OST ,0gélna Specyfikacja Techniczna”

6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Roboét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu Robdét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdéw i zgodnosci wykonywanych Robot
z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegodlnosci obejmuja:

— badanie dostaw materiatow,

—  kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

—  kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

—  prawidtowosci wykonania podtoza

—  przyczepnosci tynkow do podtoza

— grubosci tynkéw+

— wygladu powierzchni tynkéw, powierzchni malowanych Scian,

— wykonczenia tynkéw, scian w newralgicznych miejscach

— ocene estetyki wykonanych robaot.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.
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6.3. Badania w czasie odbioru robét tynkarskich

Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

—  prawidtowosci przygotowania podtoza,

—  prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badarn dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty

ukohczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy

podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdét potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt.
2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
0°C.

Opis badan

a) Kontrola przygotowania podtoza.

Kontrola przygotowania podioza obejmuje sprawdzenie czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte,
ewentualnie wyrdwnane, wzmocnione oraz czy ewentualne ubytki zostaty uzupetnione.
Nieréwnosci scian nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm / m i 10 mm / kondygnacje. Kontrole
nierownosci Scian nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

b) Kontrola przygotowania powierzchni

Pod wykonanie wyprawy tynkarskiej. Kontrola zagruntowania warstw gdzie nie uzyto masy
zbrojgcej i wykonania wyprawy tynkarskiej obejmuje sprawdzenie czy cata powierzchnia zostata
przygotowana w sposob wiasciwy oraz czy struktura i kolor wyprawy tynkarskiej odpowiadajg
zaleceniom projektowym.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, w swietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci
minimum 1 metra od kontrolowanej powierzchni. Kontrole odchylenia powierzchni tynku nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m. Nieréwnosci nie mogg by¢ wieksze niz 3
mm w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci 2 metrowe;j taty.

c) Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza
nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza
sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o
dobrej przyczepnosci). Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy
sprawdzi¢ za pomocag przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj.
préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw
przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

d) Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

e) Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej
zaprawy.

f) Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o
srednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete
podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien
by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscia do 1 mm. Za przeciethg grubos¢ tynku badanej
powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach. W
przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000
m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.
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g) Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku
dionig. Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdzaé w sposéb nastepujgcy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikéw).

h) Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

i) Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST.

Badania w czasie odbioru robo6t malarskich

Ogdlne wymagania

dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkéw transportu podano

w ST 0. ,Wymagania ogodlne". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt,
materiatéw i urzagdzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci
robét na terenie i poza placem budowy. Czestotliwos¢ oraz zakres badan robét malarskich powinny byé
zgodne z PN-69/B-10280/Ap 1:1999 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnym. Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy dokonac
kontroli podtozy: Wyglad nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci ok. 1m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢
przez przetarcie powierzchni suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia
nalezy uzywacC czystej szmatki. Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich
przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ przy uzyciu
wago-suszarki

Badania jako$ci robét

w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz instrukcjami
zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.
Badania w czasie wykonywania robot malarskich obejmujg: Sprawdzanie podtozy: tynki powinny
dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100. powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz
osypujacych sie z ziaren piasku.

Sprawdzanie podkiadéw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadaé prébie na
wsigkliwos¢é wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywac przeswitéw i miejsc nie pokrytych
podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne pekniecia lub rysy skurczowe
tynku.

Sprawdzanie powiok:

— Powtoki powinny by¢ rownomierne, bez przeswitow, pokrywac podfoze lub podktad, nie wykazywac
odpryskéw, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i sladéw pedzla; dopuszcza
sie chropowato$¢ powitoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanej powierzchni -Barwa powtok
powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Inspektorem nadzoru oraz
powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub potgczen o réznym odcieniu i
natezeniu -Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku -Badania
powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach. Powtoki powinny
mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub potimatowe.

— Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé prébe na wycieranie,
zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

6.4. Roboty malarskie

6.4.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczeéniej niz po 14 dniach.

6.4.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosSci
powietrza mniejszej od 65%.
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6.4.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktdérekolwiek z badarn dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powioki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

Odbidr podtoza

— Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczysci¢

—  Odbidr robét malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkkg, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
llos¢ wykonanych Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robét objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [m?].
8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Ogolne zasady przejecia Robét

Ogodlne zasady Przejecia Robét podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

8.2. Odbiér podtoza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Zgodnosé robot

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
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wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac¢
roboty tynkowe.

8.4. Odbiér tynkéw

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie mogg byé wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niS 4 mm w
pomieszczeniu,
—  poziomego — nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niS 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
—  wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
— trwale Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
—  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

8.5. Odbiér robét malarskich

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny, czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robo6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej jakosci zastosowanych materiatbw i wyrobow prawidtowosci
przygotowania podtozy jakosci powtok malarskich Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne
mogg by¢ wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.
Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co
najmniej +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powiok
malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robat:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m;

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez porownanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

— sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznaé¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby;

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
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e na podfozach mineralnych i mineralno-widknistych -przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powioki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie;

e na podiozach drewnianych i metalowych - metodag opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocag miekkiego pedzla;

e powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powioka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny,
catos¢ robot lub ich czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane
nalezy wykonac powtérnie i po prawidtowym ich wykonaniu przedstawi¢ do ponownego odbiéru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym..
10. PRZEPISY ZWIAZANE

—  PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

—  PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

—  PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

—  PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

—  PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

—  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

—  PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
—  odbiorze.

—  PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

—  PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

—  PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

—  PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

—  bezwodnych.

—  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
— PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

—  PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

—  PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy
— ogodlne.

—  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

—  PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

—  PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

—  PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 8 —IZOLACJE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45320000-6 Roboty izolacyjne




1ZOLACJE

SST 8 - 1ZOLACJE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
—  izolacje przeciwwilgociowe faw fundamentowych z papy zgrzewalne;j,
— gruntowanie powierzchni pionowych faw,
—  izolowanie powierzchni pionowych i poziomych masg asfaltowo-kauczukowa,
—  mocowanie folii dachowej na krokwiach - membrana wodoszczelna,
—  izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne z folii polietylenowe;j,
—  izolacje powierzchni poziomych z papy SBS,
— iniekcja,
— docieplenie wetng mineralng poddasza i stropu,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogoélng
Specyfikacjg Techniczna.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych
oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”

2.2. Folie paroprzepuszczalne i paroszczelne

BB~ @M Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,4 mm
Folia paroizolacyjna peini funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej Szczelno$¢ ukladu zapewnia sie poprzez
klejenie zaktadéw sagsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgca i obustronnie klejaca.
Wymogi techniczne:
— grubos¢ 0,40 mm,
— masa powierzchniowa 190 g/m?,
— wytrzymato$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,
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przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m
w czasie 100 h nie przesigka

opor dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g

rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

B@hB@hBw Folia paroprzepuszczalna polietylenowa

2.2.3.

2.31.

2.3.2.

Folia paroprzepuszczalna - tréjwarstwowa powtoka =z polipropylenu petni funkcje
zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem.
Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng
wilgotnos$¢ wewnatrz przegréd budowlanych. Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie
zaktaddw sasiednich arkuszy folii tasmg
uszczelniajgcg i obustronnie klejgcg
Wymogi techniczne:

— grubos¢ 0,40 mm,

— masa powierzchniowa 85 g/m?,

— wytrzymatos$¢ na rozdzieranie poprzeczne = 120 N/mm,

— wytrzymatos¢ na rozdzieranie wzdtuzne = 100 N/mm,

— réwnowazna warstwa powietrza 0,02 m,

— paroprzepuszczalnosé = 1700 g/m224h,

— wysokos$¢ stupa wody wg DIN 20 811 >1000,

— zakres temperatur -40 do +80 °C,

— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia,

— odpornos¢ na promienie UV 4 miesigce.

Folia paroizolacyjna

Zbrojona, czterowarstwowa folia paroizolacyjna z ekranem aluminiowym odbijajgcym
promieniowanie cieplne. Folia o bardzo duzej wytrzymato$ci na uszkodzenia mechaniczne.
Warstwa aluminium zabezpieczona jest poliestrem przed korozjg. Odbija do 30% szkodliwego
dla ludzi promieniowania elektromagnetycznego oraz do 50% promieniowania cieplnego dzieki
czemu zapewnia o 10% wyzszg ochrone cieplng budynku. Dostepna w wersji Plus z paskiem
klejgcym.

Folie hydroizolacyjne

Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm
Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podkfadow cementowych i betonowych,
wody opadowej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddéw sasiednich arkuszy
folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie klejgca
Wymogi techniczne:

— grubos¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/m?,

— wytrzymato$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

— przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m

— w czasie 100 h nie przesigka

— opdr dyfuzyjny = 60 m? hPalg

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia.

Folia kubetkowa

Membrana profilowana (wyttaczana). Jej cechg charakterystyczng sg tloczenia o wysokosci
okoto 8 mm. Stuzy gtéwnie do lepszej ochrony fundamentéw (ttoczenia umozliwiajg szybkie
odparowanie wilgoci na wysokosci catego izolowanego fundamentu): zabezpiecza np.
zewnetrzng izolacje przeciwwilgociowg fundamentéw przed uszkodzeniem mechanicznym w
czasie zasypywania wykopow i osiadaniem ziemi. Czesto stosuje sie jg takze jako izolacje
taraséw, stropow i podtdg. Moze takze spetni¢ role pomocniczg w istniejgcej hydroizolaciji.
Nalezy jednak pamietaé, ze sama folia nie stanowi hydroizolacji. Folia ma po prostu
"odprowadzi¢" wode nizej, do systemu drenazowego. Do produkcji folii kubetkowej stosuje sie
polietylen o duzej gestosci HDPE (high density PE). Jest to materiat (o grubosci ok. 0,4 — 0,5
mm) odporny na wode, a takze obojetny na wiekszo$¢ zwigzkéw chemicznych wystepujacych w
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2.3.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

gruncie. Dzieki temu, nie tylko nie ulega destrukgji, ale tez nie rozwijajg sie na nim grzyby, czy
bakterie.
Podstawowe zalety:
— wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna
— tatwy i szybki montaz mozliwy w kazdych warunkach atmosferycznych
— odpornos¢ na kwasy znajdujgce sie w glebie
szybkie i skuteczne odprowadzenie wody do systemu drenazowego

Listwa zamykajgca do folii kubetkowej - 200 cm
Listwa zamykajgca do folii kubetkowej doskonale podtrzymuje folie montowang do fundamentu.

Masy uszczelniajgce

Masa uszczelniajgca
wysokoplastyczna, dwusktadnikowa masa uszczelniajgca, niezawierajgca rozpuszczalnikow i
przez to przyjazna dla srodowiska, przeznaczong do trwatego i niezawodnego uszczelniania
budowli. Przenoszaca rysy, przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie
wystepujagce w gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne".
Zalety:

— spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000

— przyjazna dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikéw i widkien azbestowych

— nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne

— mozna go stosowac na podfozach suchych i lekko wilgotnych

— wysokoelastyczny, rozciggliwy i pokrywajgcy rysy

— nie wymaga warstwy tynku na murze

— nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome

— dzieki reakcji chemicznej po krotkim czasie jest odporny na deszcz

— sucha pozostatos¢ ok. 90%
Dane techniczne

— Rodzaj 2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB).

— Skiad tworzywa sztuczne, wypetniacze

— Kolor czarny

— Czas mozliwej obrébki temp. 20°C -1 -2 godzin

— Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1°C do +35°C

— Temperatura materiatu w trakcie stosowania +3°C do + 30°C

— Zuzycie 3,5-4,5 I/m? w zaleznosci od obcigzenia wodg

— Czas schniecia® przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza ok. 3 dnl

Elastyczna, modyfikowana polimerami, grubowarstwowa masa uszczelniajgca
— elastyczng, dwusktadnikowg masg uszczelniajgcg, przeznaczong do trwatego i
niezawodnego uszczelniania budowli. Materiat nie zawiera rozpuszczalnikéw, przez co nie
wptywa negatywnie na srodowisko. Masa cechuje sie zdolnoscig mostkowania rys, dobrg
przyczepnoscig do podtoza, odpornoscig na starzenie sie, wode i normalnie wystepujgce w
gruncie agresywne substancje, az do stopnia "mocno agresywne" wedtug normy DIN 4030.
Szczegolne wiasciwosci
— przyjazny dla srodowiska, nie zawiera rozpuszczalnikéw,
— elastyczny, mostkuje rysy,
— 0 wysokiej zawartosci czesci statych - 90%,
— do zastosowan na wszystkich podtozach mineralnych,
— do zastosowan na podtozach suchych i lekko wilgotnych,
— do zastosowan na powierzchniach pionowych i poziomych,
— moze byé¢ stosowany na nieotynkowanym murze,
— wigze na skutek reakcji chemicznej - po krotkim czasie jest odporny na deszcz.
Rodzaj materiatu: dwusktadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa uszczelniajgca (KMB)
Baza: tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze
Gesto$¢ gotowej do nakfadania masy: ok. 0,7 kg/dm?
Obcigzalno$¢ mechaniczna (powierzchniowa): 0,6 MN/m?
Zastosowanie
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2.4.3.

244

Do uszczelnien zewnetrznych budynkow, budowli i ich czesci stykajgcych sie z gruntem:
— $cian fundamentowych,
— ptyt fundamentowych,
— $§cian piwnic,
— stropoéw garazy podziemnych.
Do uszczelnien miedzywarstwowych (pod jastrychem):
— w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych,
— na balkonach,
— na tarasach.

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
Masa asfaltowo-kauczukowa - gotowa do uzycia wodng dyspersjg asfaltéw, modyfikowanych
kauczukiem syntetycznym oraz organicznymi i nieorganicznymi dodatkami modyfikujgcymi,
ktére dobrane zostaty tak, aby zagwarantowaé maksymalng wygode pracy i wkasciwe parametry
eksploatacyjne. Dzieki wtasciwoscig tiksotropowym daje sie nanosi¢ na podtoza o dowolnych
spadkach — powtoka nie sptywa nawet przy wysokiej temperaturze, a w niskiej zachowuje swojg
elastyczno$é. Jest odporna na dziatanie czynnikow atmosferycznych, wody, stabych kwasow i
zasad oraz na dziatanie substancji agresywnych znajdujgcych sie w glebie. Mase asfaltowo-
kauczukowg mozna bez obawy stosowac¢ w bezposredniej stycznosci ze styropianem. Produkt
posiada atest na stosowanie w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi.
Dane techniczne
Zuzycie produktu okoto 0,8-1,2 kg / m2 przy 1 warstwie
Grubos¢ warstwy 1 mm
llos¢ warstw 2—4

— Temperatura stosowania od +5 °C do +30 °C

— Czas schniecia 4-6 godzin
Fundamenty, podziemne czesci budowli, hydroizolacje podposadzkowe taraséw, tazni itp.:
Podtoze moze by¢ zaréwno suche, jak i wilgotne. Nie mogg na nim wystepowac zastoiny
wodne, nie moze byé zmrozone ani oszronione. Sciany fundamentowe powinny by¢
otynkowane. Kurz, pyt i ostre krawedzie usungC. Wszelkie braki w podtozu szczelnie
zaspoinowac, powierzchnie o charakterze porowatym wyréwnaé zaprawg cementowas.
Wszelkiego rodzaju katy (styki Scian miedzy soba, styki écian z ftawg fundamentows, itp.)
wyobli¢ wykonujac tzw. fasete z zaprawy cementowej. Do kazdego rodzaju zastosowan
niezbedne jest zagruntowanie podfoza roztworem masy asfaltowo-kauczukowej: woda = 1:2 lub
:woda = 1:10. W przypadku stosowania masy asfaltowo-kauczukowej: podczas upatéw przed
rozpoczeciem robét zalecamy zwilzy¢ podtoze. Mase nanosi¢ przynajmniej w dwoch warstwach
pamietajgc o zbrojeniu wszystkich katéw pasami z tkaniny technicznej wtapiajgc je w Swiezg
mase. Kazdg nastepng warstwe naktadamy po wyschnieciu poprzedniej. Po natozeniu warstwy
ostatniej odczekac kilka dni dajgc czas na odparowanie resztek wilgoci z catej grubosci powtoki.
W temperaturach ponizej +20 °C i wilgotnosci wzgl. powietrza powyzej 60 % czas odparowania
wydtuza sie. Podczas obsypywania ziemig nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢, zeby nie
uszkodzi¢ warstwy izolacji.

Lepik na zimno_
Produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24000DN:1997
Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa do przyklejania ptyt styropianowych oraz
wykonywania powtok przeciwwilgociowych i przeciwwodnych. Idealnie nadaje sie do stosowania
na podiozach o skomplikowanych ksztattach i dowolnych spadkach - dzieki wlasnosciom
tiksotropowym powitoka nie sptywa nawet z pionowych powierzchni.

— niweluje pekniecia podtoza do 2mm,

— nie sptywa z pionowych powierzchni,

— bez rozpuszczalnikéw,

— stosowany do ciezkich izolacji przeciwwodnych,

— mozna stosowac na lekko wilgotnych podtozach.

— przyklejanie ptyt styropianowych i ekstrudowanych do betonu, scian murowanych,

— hydroizolacje podziemnych czesci budowli (taw, $cian fundamentowych itp.)

— hydroizolacje posadzek na gruncie w piwnicach, garazach itp.,
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2.5.

2.5.1.

— hydroizolacje podposadzkowej taraséw, balkonow.

— asfalt, kompozycja dyspersji kauczukéw, woda, dodatki

— Gestos¢ 1,0 —1,1 g/cm3

— Temperatura podtoza i powietrza podczas uktadania od +5°C do +30°C

— Grubo$¢ warstwy 2mm

— Czas schniecia 3- 5 dni

— llo$¢ warstw min 2,
Przygotowanie podfoza
Przy nakfadaniu na betony i tynki musi by¢ zakohczony proces wigzania cementu. Podioze nie
moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usung¢ luzne
elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki
wyspoinowac¢, powierzchnie porowate wyréwnac¢ zaprawg cementowg. Podtoze zagruntowaé
gruntem gteboko penetrujgcym lub rozciericzonym (nie stosowac gruntéw rozpuszczalnikowych)
i poczekac¢ do jego wyschniecia.

Natozong mase chroni¢ przed intensywnym suszeniem, nastonecznieniem, opadami
atmosferycznymi i mrozem do czasu catkowitego zwigzania. Przyklejanie ptyt styropianowych —
prace rozpoczg¢ od dna wykopu. Mase naktada¢ punktowo na ptyty styropianowe. Plyty
przyktada¢ do podtoza i dociska¢ je ruchem kolistym. Czas wigzania wynosi ok. 3-5 dni.
Stosowac na zimno.

Wykonywanie hydroizolacji — stosowa¢ na zimno. Po nalezytym wyschnieciu warstwy
gruntujgcej, naktada¢ mase paca lub kielnig, starajgc sie zachowaé jednakowg grubosc
nakfadanej warstwy (ok. 1 mm). Grubo$¢ warstwy kontrolowac przez sprawdzanie zuzycia masy
(1,5 kg/m2/warstwe). Mase natozy¢ w minimum 2 warstwach, kazdg nastepng prostopadle do
poprzedniej. Kolejne warstwy naktadac po nalezytym wyschnieciu

poprzedniej (warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +23°C).

Ograniczenia stosowania

— Nie stosowac w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

— Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z kartg techniczng producenta i wykonac prébe.

Nie prowadzi¢ prac podczas opaddéw atmosferycznych lub silnego nastonecznienia

Papy, grunty

Grunt SBS

Przeznaczenie:

Asfaltowy roztwér gruntujgcy modyfikowany kauczukiem SBS

Zakres stosowania:

Beton:

— gruntowanie nowych podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych,

— wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych taw budowlanych, $cian i fundamentow,

— wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych balkondw, loggi i tarasow,

— wykonanie izolacji kregdéw betonowych do studni, studni kanalizacyjnych, ptyt obornikowych,
zbiornikdéw na gnojowice (na zewnatrz),

— gruntowanie ptyt betonowych mostéw pod papy mostowe.

Renowacja starych pokryé dachowych:

— oczyszczanie i gruntowanie podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych.

Stal:

— gruntowanie remontowanych i nowych blach stalowych oraz ocynkowanych pod papy
termozgrzewalne (pasy nadrynnowe, opierzenia, obrébki dekarskie),

— zabezpieczanie stalowych elementéw ogrodzeniowych — siatki, stupy,

— zabezpieczanie powierzchni metalowych, np. elementéw poreczy, barier energochtonnych,
konstrukcji stalowych.

Drewno:

— impregnacja powierzchni drewnianej,

— architektura ogrodowa — altany, szopy, elementy ogrodzen,

— palisady — drewno w gruncie (po kilkukrotnym naniesieniu).

2.5.2. ABIZOL R masa gruntujgca, asfaltowo-kauczukowa
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Roztwér bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych

substancji umozliwiajgcych gtebokg penetracje podioza i stosowanie na lekko wilgotnych

podtozach, do gruntowania pod warstwy powtok bitumicznych i papy termozgrzewalne.

Produkt jest idealny w polskich warunkach klimatycznych — tworzy warstwy izolacji o duzej

odpornosci na spekania powstajgce na skutek mrozéw (analogicznych do uszkodzen drég

asfaltowych). Powstate powloki sg elastyczne, silnie zwigzane z podtozem i niwelujg jego

mikropekniecia.

Zalety

— gteboka penetracja podtoza

— dziata na lekko wilgotnych podtozach

— powioka odporna na stabe kwasy i zasady

— zwieksza przyczepnos¢ podtozy

Zastosowanie

— gruntowanie podtozy betonowych pod wszelkiego rodzaju
hydroizolacyjne — tawy, fundamenty, podziemne czesci budowli

— wykonywanie samodzielnych powtok hydroizolacyjnych typu lekkiego

— podktad pod wszelkiego rodzaju papy termozgrzewalne

wierzchnie  warstwy

DANE TECHNICZNE

Sktad asfalt, kauczuk syntetyczny,
rozpuszczalnik organiczny, modyfikatory
Kolor czarny
Konsystencja Ciecz
Gestosé 0,93-1,0g/cm3
Pozostato$ suchej masy max.46%

Temperatura powietrza i podioza podczas od +5°C do +35°C

stosowania
Pytosuchos¢ po 6 h
Czas schniecia 12h
Zuzycie 0,2-0,3kg / m? na jedng warstwe
llos¢ warstw
-gruntowanie 1 warstwa
-powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego 2-3 warstwy

benzyng lakowg lub innym
rozcienczalnikiem organicznym

Czyszczenie narzedzi

2.5.3. Membrany

— Dachowa nie zbrojona membrana EPDM stosowana w systemach:
balastowym, mechanicznego mocowania oraz petnego klejenia jak okreslono w EN 13956

Wiasciwosci Metoda badan Jednostka Wartosé
MLV
Zewnetrzna proba ogniowa EN 13501-5 FROOF
Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 F
Odpornos¢ ztgcza na rozrywanie EN 12316-2 N/50mm 250
Odpornos¢ ztgcza na Scinanie EN 12317-2 N/50mm > 200
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (w obie strony) | EN 12311-2(B) N/mm? =8
Wydtuzenie przy zerwaniu (w obie strony) EN 12311-2(B) % = 300
Odpornos¢ na site uderzeniowag EN 12691 (B) mm = 1700
—miekkie poditoze
Odpornos¢ na site uderzeniowag EN 12691 (A) mm =200
—twarde podtoze
Odpornos¢ na pekniecia (w obie strony) EN 12310-2 N =40
Odpornos¢ na przerastanie korzeniami EN 13948 Zaliczony
Elastycznos$é w niskich temp EN 495-5 °C <-45

— Syntetyczna Membrana Icopal Fundament 1250
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Przeznaczona jest do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych
fundamentéw na zewnatrz oraz wewnatrz obiektéw przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

— 6 warstw syntetycznej membrany LDPE

— 1 warstwy folii aluminiowej

— 1 warstwy siatki poliestrowej,

— grubosc¢ 1,45mm,

— $rednia wytrzymato$¢ na rozdzieranie wzdtuz/w poprzek 700/700 (N/50),

— Srednia dtugos¢ zrywajgca wzdtuz/w poprzek 1000/900 (N/50),

— $rednie wydtuzenie wzdtuz/w poprzek 12/12 (%),

2.5.4. Membrana EPDM
Zapewnia petng wodoszczelnos¢ i kilkudziesiecioletnig trwato$é, nawet w skrajnie trudnych
warunkach (odpornos¢ na  uszkodzenia  mechaniczne, na  przerastanie  korzeni,
oddziatywanie wysokich i niskich temperatur, promieni UV, ozonu i agresywnych zwigzkow
chemicznych). Nie wymaga konserwacji.
Materiat ten mozna stosowac¢ na rézne rodzaje podfoza: beton, drewno, blacha, takze na pokrycia
bitumiczne.
Zalety:
— elastycznos¢ w zakresie temperatur od — 40° do +120° C (najwiekszym w poréwnaniu z
innymi dostepnymi na rynku hydroizolacjami),
— rozciggliwos¢ 300% z zachowaniem pamieci materialowej, co sprawia, ze nawet
znaczne ruchy podtoza — konstrukcji budynku — nie zagrazajg ciggtosci hydroizolacji,
— ukfadana ,na zimno”, bez uzycia ognia,
— odporna na UV,
—  wyjatkowo trwata (40 lat trwatosci),
— nie wymaga konserwacji,
— obojetna chemicznie, a jej wptyw na srodowisko naturalne podczas uzytkowania jest
znikomy,
— bardzo lekka (ok. 1, 2 kg / m2),
— odporna na przerastanie korzeni,
— maly spadek dachu i ewentualne zastoiny nie zagrazajg szczelnosci dachu — ten sam
system jest stosowany w zbiornikach wodnych,
— technologia wykonania ww hydroizolacji jest w poréwnaniu do innych hydroizolacji mniej
wrazliwa na warunki atmosferyczne, co daje wiekszg mozliwos¢ wykonania ww. robét w
okresie zimowym i wczesnowiosennym.

Charakterystyka podstawowa Procedura Wiasciwosé uzytkowa Jednostka
Zewnetrzna proba ogniowa EN 13501-5 F

Wytrzymatos¢ na rozcigganie EN 12311-2 27 N/mm?
Wydtuzenie EN 12311-2 = 300 Y%
Odpornos¢ na przerastanie korzeni EN 13948 zaliczony

Elastycznos$¢ w niskich temp. EN 495-5 <-45 °C
Odpornos$¢ na statyczne obcigzenie EN 12730 (B) =220 kg
Odpornos¢ na pekniecia EN 12310-2 =240 N
Odpornos$¢ na promieniowanie UV EN 1297 Pass (=7500h)

Niebezpieczne substancje None

Odpornos¢ ztgcza na rozrywanie EN 12316-2 =50 N/50mm
Odpornos¢ ztgcza na $cinanie EN 12317-2 =200 N/50mm

2.5.5. Papa podkfadowa,

Papa na osnowie z widkniny poliestrowej wzmacnianej niémi szklanymi, z obustronng powtokg z
masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona
wierzchnia pokryta jest drobnoziarnistg posypkg mineralng, strona spodnia jest profilowana i
zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego._

— Reakcja na ogien zgodna z PN-EN 13501-1+A1:2010, klasa F.

— Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: maksymalna sita rozciggajgca PN-EN 12311-1:

2001

-kierunek wzdtuz 700 + 250.
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-kierunek w poprzek 500 + 250 (N/50 mm).

—  Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: wydtuzenie PN-EN 12311-1: 2001.
-kierunek wzdtuz, 35 £ 10
-kierunek w poprzek 45 + 10 (%).

- Grubos¢ PN-EN 1849-1: 2002 - 5,2 + 6,2%mm.

Papa asfaltowa wierzchniego krycia

Papa na osnowie z widkniny poliestrowo-szklanej z obustronng powitokg z masy asfaltowej: z

asfaltu modyfikowanego SBS z wypeiniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest

gruboziarnista posypka mineralng oraz wzdiuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o

szerokosci ok. 120 mm, strona spodnia zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie i zakres stosowania: wykonywanie jednowarstwowych wodochronnych pokry¢.

dachowych.

— Reakcja na ogieh zgodna z PN-EN ISO 11925-2:2004, PN-EN 13501-1+A1:2009, klasa F.

— Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: maksymalna sita rozciggajgca PN-EN 12317-
1:2001

-kierunek wzdtuz 900 + 200
-kierunek w poprzek 900 + 200 (N/50 mm).
— Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: wydtuzenie PN-EN 12311-1: 2001
-kierunek wzdtuz, 1000 + 200
-kierunek w poprzek 800 £ 100 (%).
- Grubos¢ PN-EN 1849-1: 2002 - 5,2 + 0,2mm.

Papa podktadowa, do mocowania mechanicznego, osnowa — widknina poliestrowa wzmocniona
180 g/m?, zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego SBS 2000 g/m?, gr. 3 mm.

2.6. Materiaty do iniekcji

Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji moze by¢ wykonywane z jedno- lub dwusktadnikowych wyrobéw o
konsystenc;ji:

— ptynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikondw itp., gotowych do stosowania preparatow w formie
dostarczonej przez producenta bgadz po ich rozcieniczeniu lub zmieszaniu sktadnikow,

— Sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z wodg lub innym skfadnikiem ptynnym preparatéw na
bazie cementu.

Warunki przyjecia na budowe wyrobdéw do iniekcji
Wyroby do iniekcji mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— 83 zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotoweyj),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— Spetniaj wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu powszechnego Ilub
Jjednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakorczenia robot
iniekcyjnych powinien sie kornczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobow), Niedopuszczalne jest stosowanie do robot
iniekcyjnych preparatow szkodliwych dla zdrowia i zycia ludzi oraz materiatbw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania wyrobéw do robot iniekcyjnych

Wszystkie preparaty do iniekcji powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdéw odniesienia tj. norm badZz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych (szczegdlnie workéw z
materiatami sypkimi) powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby iniekcyjne
konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
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temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano materialy moggce zmienié
skfad chemiczny wody

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna".
Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatdbw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg SST.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do robot izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawowego sprzetu: poziomice,
sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z mieszadtem do zapraw,
klejow), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie trapezowe, kielnie
sztukatorskie do nanoszenia kleju (plackéw i rolek) na styropian, paca szlifierska do styropianu, lub
szlifierka elektryczna, pitka reczna

do ciecia styropianu, wiadra, pedzle, szczotki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw

4.2.1. Masa uszczelniajgca
Jest dostarczana w 30-litrowych pojemnikach typu kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i
proszek reaktywny. Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w
pojemniku oryginalnie zamknietym mozna przechowywa¢ do co najmniej 6 miesiecy.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatdbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoéblne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

5.2. Przygotowanie podioza pod izolacje

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy
i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usungc z catej powierzchni za pomocg odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnacé
zaprawg cementowg, a nastepnie przetrzed, ale nie wygtadzaé. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne,
rowne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen.
Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblen
najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien wynosic
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maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykonac¢ z zaprawy cementowej lub zastosowac prefabrykowane
polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

Masa uszczelniajaca

B@DE@Dr—7 @b Przygotowanie podtoza
Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci
fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki
zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za pomocg
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowej produkgciji.

H@DE@NBeD Mieszanie
Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z
natozonym mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym
opakowaniu sg dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy
przestrzega¢ podanego na pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego
materiatu wynosi 1 do 2 godzin.

H@DE@NE@D Gruntowanie podtoza
Jako powtoke gruntujgcg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem, rozcienczony wodg w
stosunku 1:10. Podtoza, ktdére wymagaja wzmocnienia (np. beton porowaty lub podtoza
luszczace sig), nalezy zagruntowaé. Po wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie
materiatu za pomoca gtadkiej kielni.

H@hE@Dg @D Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce
(szpachlowanie drapane). Szpachla wypetniajgca musi wyschnaé, zanim bedzie mozna
rozpocza¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw
wielkowymiarowych nalezy zamkngé spoiny pionowe o rozwarto$ci ponizej 5 mm poprzez
szpachlowanie wypetniajgce. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamkngC poprzez
szpachlowanie wypetniajgce, np. naszg kompensujacg skurcz, nieprzepuszczajgcg wody,
wyréwnawczg masg szpachlowg Stosowanie naszej masy uszczelniajgcej na tego rodzaju
podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokow z lekkiego betonu jamistego oraz
porowatych blokach betonowych polecamy przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody
niebedacej pod cisnieniem. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z Il
grupy zapraw. Naktadanie uszczelnienia z materiatu nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3,
wydanie 2000-08 i z ogdélnymi wytycznymi wykonywania powtok grubowarstwowych w co
najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢é przeprowadzony
najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie
roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgca) wodg przesaczajaca sie i wodg
gruntowg przed drugim procesem roboczym roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajgcg z
siatki z polipropylenu. Masa osigga swoje ostateczne wiasciwosci po petnym zwigzaniu i
wyschnieciu. Dopiero pdzniej mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych
oraz do zasypywania wykopu budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy
uwazac, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona réowniez
pozosta¢ na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypa¢ bezposrednio na stwardniatg
izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy
roboty izolacyjne, zgodnie z ogdlnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywa¢ wczesnym
ranem lub péznym wieczorem albo stosowac¢ zacienienia.

B@DEwhEw) Uszczelnienie $cian
W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08) Masa
naktadana jest po wyschnigciu warstwy gruntujgcej w dwoch procesach roboczych na piyte
denng w postaci rownomiernej i niezawierajgcej porow powioki uszczelniajgcej. Na
wyschnietym uszczelnieniu jako warstwe ochronng i poslizgowg uktada sie dwuwarstwowo folie
polietylenowg a nastepnie wykonuje jastrych ptywajacy.
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BehEwhZ@ Kontrola
Grubosci naktadanej warstwy Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie Swiezym
nastepuje poprzez pomiar ilosci zuzytego materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W
przypadki recznej obrobki materiatu nie mozna wykluczy¢ odchylen od normatywnej grubosci
naktadanej warstwy. Pomiar grubo$ci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie z
normg DIN 18195-3 wydanie 2000-08, nastepuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie
lub na kazdych 100 m? przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

HBaDE @@ Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych
Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ tasma izolacyjng. Jest ona
naklejona na krawedziach szczeliny i pdzniej tagczona z izolacjg powierzchniowa.

Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegrod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza. Folia paroprzepuszczalna
peti funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem.
Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$c
wewnatrz przegrod budowlanych. Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje
zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe. Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii
winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na
powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu woéd. Szczelnosé ukiadow
zapewnia sie poprzez klejenie zakladéw sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgcg i obustronnie
klejacg. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny by¢
szczelnie mocowane do elementéw okalajgcych tasmag klejgcg aluminiowag. Uszkodzenia folii mozna
naprawia¢ stosujgc taty z zastosowanej folii klejone tasmg dwustronng. Geowtdknine uktada sie
analogicznie jak folie polietylenowg, na sucho, bez klejenia arkuszy miedzy soba. Minimalny zaktad
arkuszy powinien wynosi¢ 10 cm.

Folia kubetkowa

Folie wyttaczang (zwang rowniez membrang kubetkowg) uktada sie wyttoczeniami skierowanymi
w kierunku $ciany fundamentowej. W rozwigzaniu tym folia separuje grunt od konstrukcji, natomiast
pustka powietrzna umozliwia wentylowanie sciany. Folie mocuje sie do podtoza za pomocg gwozdzi lub
kotkdw. Zastosowanie tgcznikbw mechanicznych wymaga oczywiscie uzycia podktadek
uszczelniajgcych. Miejscami, w ktérych mocuje sie folie, sg wytloczenia (punkty bezposrednio
przylegajgce do sciany).

W przypadku, gdy czasowo wystepuje wysoki poziom wéd gruntowych, mozna utozy¢ folie odwrotnie,
uzywajgc przy tym dodatkowej warstwy geowidkniny sepracyjnej (sposéb taki stosuje sie m.in. do
hydroizolacji i odwodnien przyczétkéw mostoéw). Wdwczas folie wyttaczang mocuje sie do Sciany ptaskg
strong (w tym przypadku membrane przytwierdza sie réwniez w miejscach bezpo$rednio przylegajacych
do Sciany; wytloczenia skierowane sg tym razem od Sciany), a jej powierzchnie od strony gruntu
nakrywa sie geowtdkning. Szczelina pomiedzy widkning a wyttoczeniami folii umozliwia swobodny
odptyw wodd gruntowych do zainstalowanych rur systemu drenarskiego (drenaz opaskowy). Tym
sposobem uzyskuje sie nowoczesny system hydroizolacyjny, ktéry znacznie zwieksza trwatosé
fundamentéw i spowalniajgcy ich erozje.

Ulozenie izolacji z masy uszczelniajgcej

Przed wykonaniem robét hydroizolacyjnych nalezy okresli¢ czy wystepuje obcigzenie wilgocig (wilgo¢

gruntowa, niezalegajgca woda opadowa) czy wodg wywierajgcg parcie hydrostatyczne (zalegajgca

woda opadowa, poziom wody gruntowej powyzej poziomu posadowienia). Sposdb wykonania

hydroizolacji zalezy od warunkéw gruntowo-wodnych.

«) Obcigzenie wilgocig lub niezalegajgcg wodg opadowg
Podstawowym wymogiem jest wystepowanie ponizej poziomu posadowienia gruntéw
przepuszczalnych (np. piasek, zwir) pozwalajgcych na tak szybkie odprowadzenie wody
opadowej, Ze nie wywiera ona parcia hydrostatycznego na hydroizolacje (norma DIN 18195-4). W
przypadku, gdy zbyt mata przepuszczalnos¢ gruntu moze powodowaé spietrzenie wody
opadowej, dla izolacji przeciwwilgociowej konieczne jest wykonanie drenazu. Dla takiego
przypadku obcigzenia wilgocig powiloka wodochronna wykonywana jest przez dwukrotne
natozenie (na zagruntowanie podioze). tgczna grubosé warstwy po wyschnieciu powinna
wynosi¢ przynajmniej 3 mm.
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B) Obcigzenie wodg nie wywierajgcg cisnienia

Do tego przypadku zaliczy¢ mozna obcigzenie powierzchni np. balkonéw i tarasow, jak réwniez
powierzchnie posadzek i Scian pomieszczen mokrych oraz narazonych na obcigzenie wodg
rozbryzgowg (norma DIN 18195-5). Woda opadowa, rozbryzgowa lub stuzgca np. do zmywania
powierzchni nie wywiera parcia hydrostatycznego. Dla takiego przypadku obcigzenia wilgocig
powtoka wodochronna wykonywana jest przez dwukrotne natozenie (na zagruntowanie podtoze)
izolacji. tagczna grubos$¢ warstwy po wyschnieciu powinna wynosi¢ przynajmniej 3 mm. W
naroznikach nalezy stosowa¢ wktadke zbrojaca.

7) Obcigzenie zalegajgcg wodg opadowa

Obcigzenie zalegajgcg wodg opadowg wystepuje, gdy w poziomie posadowienia lub ponizej
znajdujg sie grunty mato przepuszczalne lub nieprzepuszczalne dla wody, i podczas opadow
dochodzi do spietrzenia sie wéd opadowych, co skutkuje wywieraniem parcia hydrostatycznego
na hydroizolacje (norma DIN 18195-6 ”). Poziom wody gruntowej dla tego przypadku obcigzenia
powinien znajdowaé sie przynajmniej 30 cm ponizej izolacji poziomej taw lub ptyty
fundamentowe;.
Powtoka wodochronna wykonywana jest przez dwukrotne natozenie (na zagruntowanie podtoze).
W S$rodek warstwy hydroizolacji nalezy wtopi¢ wktadke zbrojgca— przed natozeniem ostatniej
warstwy w Swiezo natozong warstwe wtopi¢ wktadke zbrojgca i natozyé mase hydroizolacyjng tak,
aby oczka siatki nie byly widoczne. tgczna grubosé warstwy po wyschnigciu powinna wynosic¢
przynajmniej 4 mm.

0) Obcigzenie wodg pod cisnieniem
Wystepuje, gdy wywierane jest state parcie hydrostatyczne wody na powtoke hydroizolacji, np.
gdy poziom wody gruntowej znajduje sie powyzej poziomu posadowienia (norma DIN 18195-6").
Dla tego przypadku, jak rowniez w przypadku hydroizolacji dachéw garazy podziemnych warstwe
hydroizolacji wykonuje sie jak dla obcigzenia zalegajgcg wodg opadowa.

Wskazoéwki wykonawcze

L.

Podtoze

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych czgstek
oraz innych zanieczyszczeh mogacych pogorszy¢ przyczepnosc. Z powierzchni betonowych usungc
mleczko cementowe. Stare powtoki smotowe bezwzglednie usungé. Ponadto podioze musi byé
réwne, bez wystajacych fragmentow i wtragcen, jak rowniez ubytkdw, spekan, rakéw itp. Istniejgce
uszczelnienia z bitumicznych mas KMB oraz roztwordw lub emulsji bitumicznych (asfaltowych), np.
naktadane na zimno lub gorgco nadajg sie¢ jako podtoze o ile ich wytrzymatos¢ pozwala na
wykonanie na nich hydroizolacji. Miekkie powtoki np. z kationowych emulsji bitumicznych lub
bitumiczno-lateksowych  mas  uszczelniajgcych nie nadajg sie na podloze pod.
Folie w ptynie mozna stosowac na suchym lub lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne
podioze wydtuza czas twardnienia. Przed wykonaniem powtoki hydroizolacyjnej podtoze nalezy
odpowiednio przygotowaé. Usuna¢ (np. skué) wystajgce resztki zaprawy, mleczko cementowe,
zanieczyszczenia itp. usungé np. przez szlifowanie, zmywanie wodg pod ci$nieniem itp. Szczegdlnie
starannie usung¢ zanieczyszczenia ziemiag i gruzem z obszaru styku fawy lub ptyty fundamentowej
ze sciang fundamentowg. Ubytki uzupetni¢ np. zaprawami naprawczymi, adekwatnie do rodzaju i
miejsca uszkodzenia podtoza.

Uwaga: w momencie wykonywania prac hydroizolacyjnych podtoze nie moze by¢ zamarzniete.
Gruntowanie

Po oczyszczeniu podtoza wykonaé gruntowanie preparatem, rozciennczonym wodg w stosunku 1:10
(objetosciowo — 1 czes¢ na 10 czesci czystej wody). Roztwor gruntujgcy nanosié sie szczotkg lub
pedzlem. Podtoza, ktére wymagajg wzmocnienia (np. beton komérkowy lub podioza majgce
tendencje do tuszczenia sie), nalezy zagruntowac preparatem. Wiasciwg hydroizolacje wykonaé po
wyschnieciu warstwy gruntujgce;.

Uwaga: nalezy zapozna¢ sie z kartg techniczng preparatéw do gruntowania.

Przygotowanie produktu. Skfadnik ptynny i proszkowy sg dostarczone w odpowiednich proporcjach.
Do sktadnika ptynnego dodawac sktadnik proszkowy i miesza¢ za pomocg mieszarki lub wiertarki z
mieszadtem topatkowym az do uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy. Tak przygotowany
materiat nalezy zuzy¢ w ciggu 1-2 godzin. Do pobierania z pojemnika gotowego do natozenia
produktu polecamy stosowanie kielni czerpakowej nr 1, natomiast do mieszania mieszadta nr 4.
Aplikacja

Warunki aplikacji:

— czas obrébki: 1-2 godziny w temperaturze +20°C

— temperatura aplikacji (powietrza i podtoza): od +1°C do +35°C

— temperatura materiatu podczas aplikacji: od +3°C do +30°C
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— sposob nanoszenia: gtadka kielnia, paca
— zalecana grubos¢ warstwy hydroizolacji po wyschnieciu: od 3 do 4 mm
4. Szpachlowanie wypetniajgce (drapane)

Na powierzchniach z duzg iloscig poréw i niewielkich kawern oraz na powierzchni profilowanych

pustakow, kamieni lub bloczkéw, aby zapobiec tworzeniu sie pecherzy lub w celu wyréwnania

powierzchni, konieczne jest wykonanie tzw. szpachlowania wypetniajgcego (szpachlowania
drapanego) z masy. Warstwa szpachlowania zamykajgcego (drapanego) musi wyschng¢, zanim

bedzie mozna rozpocza¢ nastepny etap pracy (wykonywanie wtasciwej powtoki hydroizolacyjnej). W

przypadku nieotynkowanego muru z elementéw drobnowymiarowych spoiny o szerokosci nie

przekraczajgcej 5 mm mogg by¢ wypetnione materialem. Puste spoiny o szerokosci powyzej 5 mm

jak réwniez wytomy czy ubytki nalezy uzupetnié¢ (naprawi¢) odpowiednig zaprawg, np. szpachléwkg .

Na powierzchni porowatych materiatéw (np. bloczki betonowe lub z betonu komoérkowego) przy

projektowanej izolacji przeciwwodnej (obcigzenie zalegajagcg wodg opadowg oraz wodg pod

cisnieniem) nalezy wykonaé¢ cementowy tynk tradycyjny lub pocieniony ewentualnie szpachlowanie
zamykajgce z zaprawy cementowe;.
5. Hydroizolacja powierzchni pionowych ($cian)

Folie naktada¢ przynajmniej w dwoch przejsciach. Drugi proces roboczy powinien byé

przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w

pierwszym procesie roboczym. W przypadku wykonywania izolacji przeciwwodnej (obcigzenie

zalegajgcg wodg opadowg oraz wodg pod cisnieniem) w pierwszg warstwe masy (przed drugim
procesem roboczym) zatopi¢ wktadke zbrojgca. Folia osigga swoje koricowe parametry po petnym
zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero wtedy mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i/lub
termoizolacyjnych, do zasypywania wykopéw fundamentowych czy zatrzymania pomp obnizajgcych

poziom wody gruntowej. Nie dopuszczaé¢ do sytuacji, zeby woda opadowa mogta wnikaé w

przegrode i podchodzita pod warstwe hydroizolacji od strony podtoza. Nie zostawia¢é powtoki

hydroizolacyjnej na zime bez warstw ochronnych. Wykopow nie zasypywac stwardniatg gling,
gruzem czy gruboziarnistym zwirem itp. materiatem mogacym uszkodzi¢ powtoke hydroizolacyjna,
jezeli nie jest ona zabezpieczona przed mechanicznym uszkodzeniem np. za pomocg ptyt
ochronnych. W przypadku silnego nastonecznienia roboty izolacyjne wykonywac zgodnie z ogélnymi
zasadami sztuki budowlanej, stosujgc siatki ochronne albo wykonywaé prace wczesnym rankiem lub
pbéznym wieczorem.

6. Hydroizolacja powierzchni poziomych (ptyt dennych)

W przypadku wykonywania izolacji przeciwwilgociowej naktadaé na przygotowane i zagruntowane

podioze w dwdch procesach roboczych w postaci rbwnomiernej i nie zawierajacej poréw powtoki

uszczelniajgcej. Na wyschnietej warstwie hydroizolacji jako warstwe ochronng i poslizgowa uktada
sie w dwie warstwy folii PE a nastepnie wykonuje sie jastrych (ptywajacy lub na warstwie
rozdzielajgcej). W przypadku wykonywania izolacji przeciwwodnej hydroizolacje nalezy wykonywac
pod witasciwg ptytg denng, uktadajgc na konstrukcyjnym betonie podktadowym klasy np. C20/25 wg

PN-EN 206 (dawna klasa B25), jezeli to konieczne odpowiednio zwymiarowanym i zazbrojonym

(wazne dla strefy brzegowej piyty). W przypadku wykonywania hydroizolacji miedzywarstwowej na

balkonach czy tarasach wysokos$é wywiniecia hydroizolaciji z foli w ptynie musi by¢ skorelowana z

gruboscig warstw konstrukcji (wywiniecie przynajmniej do poziomu jastrychu dociskowego). W

narozach i na krawedziach w warstwie naktadanej w 2 przejsciu zatopi¢ wkladke zbrojgcg). Jako

warstwe ochronng stosowac¢ np. dwie warstwy folii PE. Strefe rozbryzgéw (przynajmniej 15 cm
powyzej powierzchni jastrychu) zabezpieczyé wczesniej elastycznym szlamem.

Kontrola wykonanej powtoki hydroizolacyjne;j

e Kontrole grubosci naktadanej warstwy w stanie $wiezym nalezy wykonywac poprzez okreslenie
zuzycia materiatu na jednostkows i/lub wydzielong powierzchnie oraz poprzez pomiar grubosci
Swiezo natozonej powtoki. Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajgcej, zgodnie
z normg DIN 18195-3, nalezy wykona¢ w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na
kazdych 100 m? uszczelnianej powierzchni,

e Kontrole wyschniecia powtoki przeprowadza sie w sposéb niszczgcy na probce referencyjnej
,Swiadek” poprzez przeciecie powtoki. Prébka referencyjna wykonywana jest na identycznym
podtozu i w identycznych warunkach jak wiasciwe uszczelnienie. Nalezy jg przechowywaé w
wykopie,

e Zgodnie z wymaganiami normy DIN 18195 wyniki kontroli poprawnosci wykonania izolaciji
wodochronnej powinny byé dokumentowane.

7. Hydroizolacja pod scianami

Hydroizolacja pozioma pod $cianami fundamentowymi powinna by¢ wykonana po zwigzaniu

taw/ptyty fundamentowej a przed postawieniem $cian fundamentowych. Izolacje poziomg zaleca sie
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10.

1.

12.

wykonaé z elastycznego szlamu uszczelniajgcego, np.. Izolacje pozioma nalezy wyprowadzi¢ co
najmniej 10 cm poza lico $cian piwnicznych (zaréwno od strony wewnetrznej jak i zewnetrznej) oraz
na odsadzke fundamentows i jej czoto réwniez na co najmniej 10 cm. Aplikacja _ wykonywana jest w
dwéch procesach roboczych, a catkowite zuzycie wynosi ok. 2,5 kg/m2 (nalezy zapozna¢ sie z karta
techniczna stosowanego szlamu)

Uszczelnianie dylatacji

Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelniaC stosujgc systemowe tasmy wraz z ksztattkami (nalezy
zapoznaé sie z kartami technicznymi stosowanych tasm) wklejane na i pdzniej taczone z izolacjg
powierzchniowa.

Uszczelnianie przerw roboczych w konstrukcjach z betonu wodonieprzepuszczalnego

Konstrukcja z betonu wodonieprzepuszczalnego musi by¢ odpowiednio zaprojektowana.
Uszczelnienie przerw roboczych wykonuje sie za pomoca, naktadanego pasem o szerokosci ok. 50
cm w dwéch przejsciach z wktadkg o szerokosci 30 cm. Podtoze zagruntowaé preparatem,
rozcienczonym wodg w stosunku 1:10 (objetosciowo — 1 cze$¢ na 10 czesci czystej wody). Dla
przypadku obcigzenia wilgocig alternatywnie mozna zastosowa¢ wkiladke. Grubos$¢ wyschnie tej
warstwy powinna wynosi¢ 4 mm. Uszczelnienie styku $ciana-ptyta nastepuje poprzez natozenie pasa
masy, przy czym szerokos¢ pasa hydroizolacji zaréwno na ptycie (odsadzka, czoto) jak i Scianie nie
powinna by¢ mniejsza niz 15 cm.

Uszczelnianie przejs¢ rurowych

Zgodnie z normg DIN 18195-4, uszczelnienie przejs¢ rurowych przy obcigzeniu wilgocig powinno
by¢é wykonywane w postaci wyoblenia lub w potaczeniu z systemem izolacyjnym przejsé rurowych.
Przy obcigzeniu wodg niewywierajgcg ci$nienia powtoke z masy wraz z zatopiong nalezy natozy¢ na
kotnierz konstrukcji rurowej. W przypadku obcigzenia wodg zalecamy wbudowanie lub stosowanie
kotnierzy uszczelniajgcych z manszetg uszczelniajgcg (mocowana fabrycznie do kotnierza statego),
ktérg nalezy wtopi¢. Uszczelnienie przeciwko wodzie gruntowej nalezy wykonywacC wytgcznie za
pomocg kotnierzy zaciskowych.

Potgczenia z izolacjg poziomg oraz izolacjg cokotu, fasety

Strefe cokotowg nalezy zabezpieczy¢ przed oddziatywaniem wody rozbryzgowej poprzez wykonanie
hydroizolacji z elastycznego szlamu. Potgczenie nalezy wykona¢ na zaktad ok. 20 cm (najpierw
nalezy wykonaé izolacje ze szlamu, po jego zwigzaniu natozy¢. Unika sie w ten sposoéb wnikania
wilgoci w konstrukcje i w konsekwencji szkéd mrozowych. Hydroizolacja z masy nie moze wychodzi¢
powyzej poziomu terenu. Przy uszczelnianiu styku Sciana fundamentowa-ptyta (zwlaszcza z betonu
wodonieprzepuszczalnego) nalezy szczegdlnie zwrdci¢ uwage na staranne przygotowanie podtoza
w tym obszarze. Hydroizolacja musi by¢é wykonana na ptycie przynajmniej na 10 cm poza lico Sciany,
dla ptyty z betonu wodonieprzepuszczalnego przynajmniej na 15 cm. Folia umozliwia wykonanie
bezszwowego potaczenia izolacji réznych ptaszczyzn (np. izolacji poziomej z izolacjg pionow3q)
poprzez wykonanie fasety. lzolacja scian powinna zachodzi¢ na tawe/ptyte fundamentowg pasem o
szerokosci przynajmniej 10 cm od lica sciany. Do wykonania wyoblen (faset) na styku $ciana/ptyta
lub tawa mozna zastosowaé nakladany za pomocg specjalnej, wyoblonej kielni. Promien fasety
powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Po przeschnieciu szpachlowania drapanego, nalezy wykonac¢
wiasciwg warstwe. W przypadku bardzo wilgotnego podtoza (naporu wilgoci od strony podtoza) do
wykonania fasety zaleca sie stosowa¢ zaprawe uszczelniajgcg. Uwaga: jezeli wczesniej wykonano
fasete z zaprawy cementowej musi ona byC stabilna i zwigzana z podiozem. Do ochrony faset
najlepiej zalecamy stosowanie prefabrykowanych wyoblen, przyklejanych

Pielegnacja_

Czas wyschniecia powtoki przy +20°C i 70% wilgotno$ci wzglednej powietrza wynosi ok. 3 dni. W
tym czasie powtoka hydroizolacyjna powinna by¢ chroniona przed przemarznigciem, zalaniem wodg
i uszkodzeniem mechanicznym. Wysokie temperatury skracajg, niskie wydtuzajg czas wyschniecia
powtoki.

5.6. Montaz membrany

5.6.1. Membrana EPDM

W systemie mechanicznego mocowania stosujemy wielkogabarytowe arkusze membrany
EPDM ukfadajgc je luzno na odpowiednim podtozu. Membrana przy obwodzie budynku moze
by¢ przyklejona do podifoza lub przymocowana mechanicznie zgodnie z wymaganiami
technologicznymi. Na powierzchni dachu membrana mocowana jest za pomocg ptaskownika,
uktadanego na membranie i/lub w ztgczu sagsiednich arkuszy. Odlegto$ci miedzy ptaskownikami
mogg by¢ rézne, w zaleznosci od przewidywanej sity ssgcej wiatru. Ptaskowniki na arkuszach
sg zabezpieczone tasmg o szerokosci 150 mm. Pofgczenia miedzy arkuszami zawierajg
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ptaskownik w zaktadzie minimalnym 200 mm, a pozostate majg zaklad o szerokosci
przynajmniej100 mm. Wszystkie potgczenia, sg klejone za pomocg specjalnej tasmy klejacej,
tworzac jednorodng wodoodporng membrane. Wszelkie wykoriczenie pokrycia na obrzezach
dachu i przy elementach wystajgcych z konstrukcji dachu powinny byé wykonane zgodnie ze
specyfikacjg producenta.

5.6.2. Syntetyczna Membrana Icopal Fundament 1250

taczenie membrany Icopal Fundament 1250 odbywa sie za pomocg tasm i kleju butylowego lub
za pomocg elektrycznych zgrzewarek z dyszami na gorgce powietrze.

5.7. Ulozenie dyspersyjnej masy asfaltowo-kauczukowej

Fundamenty, podziemne czesci budowli, hydroizolacje podposadzkowe tarasow, tazni itp.

Podtoze moze by¢ zarédwno suche, jak i wilgotne. Nie mogg na nim wystepowac zastoiny wodne, nie
moze byé zmrozone ani oszronione. Sciany fundamentowe powinny by¢ otynkowane. Kurz, pyt i ostre
krawedzie usung¢. Wszelkie braki w podiozu szczelnie zaspoinowac, powierzchnie o charakterze
porowatym wyréwnaé zaprawg cementowg. Wszelkiego rodzaju katy (styki Scian miedzy sobg, styki
$cian z fawag fundamentowsa, itp.) wyobli¢ wykonujgc tzw. fasete z zaprawy cementowej. Do kazdego
rodzaju zastosowan niezbedne jest zagruntowanie podtoza roztworem masy asfaltowo-kauczukowej:
woda = 1:2 lub :woda = 1:10.

W przypadku stosowania masy asfaltowo-kauczukowej: podczas upatdéw przed rozpoczeciem robét
zalecamy zwilzy¢ podioze.

Mase nanosi¢ przynajmniej w dwoch warstwach pamietajgc o zbrojeniu wszystkich katow pasami z
tkaniny technicznej wtapiajgc je w $wiezg mase. Kazdg nastepng warstwe naktadamy po wyschnieciu
poprzedniej. Po natozeniu warstwy ostatniej odczekac kilka dni dajgc czas na od-

parowanie resztek wilgoci z catej grubosci powtoki. W temperaturach ponizej +20 °C i wilgotnosci wzgl.
powietrza powyzej 60 % czas odparowania wydtuza sie. Podczas obsypywania ziemig nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosé, zeby nie uszkodzi¢ warstwy izolaciji.

5.8. Ulozenie lepiku na zimno

Przygotowanie podfoza

Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakonczony proces wigzania cementu. Podtoze nie moze
by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usung¢ luzne elementy, ostre
krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czeSci metalowe odrdzewi¢. Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie
porowate wyréwnac zaprawg cementowg. Podtoze zagruntowa¢ gruntem gteboko penetrujgcym lub
rozcienczonym (nie stosowaé gruntéw rozpuszczalnikowych) i poczekac do jego wyschniecia.

Natozong mase chroni¢ przed intensywnym suszeniem, nastonecznieniem, opadami atmosferycznymi i
mrozem do czasu catkowitego zwigzania. Przyklejanie pfyt styropianowych — prace rozpocza¢ od dna
wykopu. Mase nakfada¢ punktowo na piyty styropianowe. Piyty przyktada¢ do poditoza i dociskac je
ruchem kolistym. Czas wigzania wynosi ok. 3-5 dni. Stosowac¢ na zimno.
Wykonywanie hydroizolacji — stosowa¢ na zimno. Po nalezytym wyschnieciu warstwy gruntujacej,
naktada¢ mase pacg lub kielnig, starajgc sie zachowac¢ jednakowg grubos¢ nakifadanej warstwy (ok. 1
mm). Grubos$¢ warstwy kontrolowaé przez sprawdzanie zuzycia masy (1,5 kg/m2/warstwe). Mase
natozy¢ w minimum 2 warstwach, kazdg nastepng prostopadle do poprzedniej. Kolejne warstwy
naktada¢ po nalezytym wyschnieciu
poprzedniej (warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. 2 dni w temp. +23°C).
Ograniczenia stosowania

— Nie stosowa¢ w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

— Przed uzyciem nalezy zapoznaé sie z kartg techniczng producenta i wykonac¢ prébe.
Nie prowadzi¢ prac podczas opaddéw atmosferycznych lub silnego nastonecznienia.

5.9. Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych
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Zabezpieczenie murdéw metoda iniekcji nalezy wykona¢ na poziomie nowej posadzki na pierwszej
kondygnaciji. Nalezy wywierci¢ w jednej linii rownolegle do poziomu podtogi w osuszanym murze
otwory iniekcyjne, o 20 mm s$rednicy, w odstepach co 10-15 cm w stosunku 30° do poziomu.
Nastepnie w wywiercone otwory wlaé okoto 0,5 | wody dla lepszego zwilzenia muru w strefie
zamierzonej iniekcji, nastepnie mozliwie szybko wprowadzi¢ metodg grawitacyjng mieszanine
wody, cementu portlandzkiego i aktywatora krzemianowego w okreslonych proporcjach wagowych.
Dodatkowo nalezy usungc¢ istniejgce tynki cementowe ze $cian, oraz wymieni¢ i uzupetnié
przestrzenie miedzy ceglane w mokrych scianach po uprzednim ich osuszeniu,

Roboty iniekcyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji
(karcie technicznej) producenta materiatow iniekcyjnych. Najczesciej temperatura powietrza i podtoza
(muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza od +30°C.
Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatow iniekcyjnych.

Roboty iniekcyjne prowadzone ponizej poziomu gruntu nalezy wykonywaé w wykopach o szerokosci nie
mniejszej niz 60 cm. Jezeli glebokos¢ wykopu przekracza 1 m, to wykop nalezy wykonac ze skarpami (2
m dla skat zwartych, jednorodnych odspajanych mechanicznie) lub o Scianach pionowych umocnionych
deskowaniem. Rodzaj wzmocnienia zalezy od kategorii gruntu danego miejsca.

Wymagania dotyczgce wykonania izolacji metodg iniekcji

Wymagania ogoélne

1) Przeprowadzenie prac iniekcyjnych nalezy powierzy¢ wykonawcy posiadajgcemu
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu takich prac.

2) W trakcie prowadzenia prac nalezy na biezaco sporzgdzaé protokdt, w ktérym nalezy ujmowaé
dane okreslone w pkt. 6.3.

3) W zaleznosci od stosowanej metody otwory wykonuje sie jedno-, dwu- lub wielorzedowo.

4) W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wykonywaé w
spoinach.

5) W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla wprowadzenia
preparatu nalezy wykonywaé w materiale konstrukcyjnym muru a nie w spoinie.

6) W murach grubych (od 60 cm) zaleca sie wykonywa¢ iniekcje dwustronng tj. wierci¢ otwory z obu
stron muru, przy czym dtugos¢ otworu powinna byc¢ taka, by w rzucie poziomym byta nie mniejsza
niz 2/3 grubos$ci sciany. W celu unikniecia ewentualnego trafienia otworu w otwér z przeciwlegtej
strony Sciany nalezy wykonac petny cykl pracy tj.: wiercenie, aplikacje preparatu iniekcyjnego,
wypetnienie otworéw zaprawg z jednej strony, a dopiero po zakoriczeniu tych operacji wykonac
taki sam cykl z drugiej strony. llosci zuzycia materiatéw najlepiej wyznaczy¢ poprzez iniekcje
prébng lub przez zastosowanie odpowiedniego dla danej metody wspotczynnika odnoszgcego sie
do zuzycia materiatéw przy wykonywaniu iniekcji jednostronnej, okreslonego przez producenta
systemu.

7) Otwory, w ktérych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢ mlekiem
wapiennym lub zabezpieczy¢ w inny sposob zalecany przez producenta systemu.

8) Iniekcje wykonuje sie metodg bezcisnieniowg (grawitacyjng) lub metodg nisko-,$rednio- lub
wysokocisnieniowg. Wysokos$¢ cisnienia podana w szczegdtowej specyfikacji technicznej
powinna byé

9) dostosowana do wymagan producenta systemu oraz parametréw wytrzymato$ciowych muru.
Typy pomp i koncéwek iniekcyjnych do

10) iniekgji cisSnieniowej nalezy dostosowaé do wymagan producenta systemu.

11) Iniekcje wykonuje sie w obszarze wystepowania wilgoci bezci$nieniowej. W strefie wystepowania
wody pod cisnieniem iniekcje mozna wykonywaé tylko z materiatdw systemowych
przeznaczonych do takiego zastosowania, zgodnie z zaleceniami ich producenta.

12)  Proces iniekcji ciSnieniowej nalezy przeprowadza¢ z duzg ostroznoscig, przy regulacji cisnienia.
Przy gwattownej zmianie ciSnienia ha manometrze proces iniekcji nalezy przerwac i rozpocza¢ od
nowa od minimalnego cisnienia.

13) W trakcie iniekcji nalezy na biezgco kontrolowaé zuzycie materiatu iniekcyjnego.

14)  Zuzycie okreslonego preparatu do iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe zgodne ze
zuzyciem teoretycznym okreslonym przez producenta systemu.
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15) Rzeczywiste zuzycie zalezy od faktycznego stanu muru, porowatosci materiatu z ktérego jest
wykonany, jego zawilgocenia oraz obecnosci rys i pustek. Dlatego zalecane jest okre$lanie
koniecznego zuzycia materiatu do iniekcji oraz czasu jego

16) tloczenia na podstawie wiercen i iniekcji probnych.

17)  Przy nieprzeprowadzaniu iniekcji probnych przyjmuje sie zuzycie podawane przez producenta
systemu.

18) W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym izolowanej
przegrody lub przy zbyt matym zuzyciu preparatu nalezy wykona¢ dodatkowe iniekcje
doszczelniajgce (reiniekcje).

19) Powierzchnie $cian, posadzek i innych elementéw, w strefie wykonywania roboét izolacyjnych,
nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem w sposéb przewidziany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej, zgodnie z zaleceniami producenta systemu.

Wymagania szczegétowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej jednorzedowej

Metode iniekcji bezcisnieniowej jednorzedowej stosuje sie do wykonywania przepon w murach
ceglanych i kamiennych przy srednim stopniu ich zawilgocenia.

Srednica otworéw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wiercié nalezy w jednym rzedzie, zazwyczaj pod
katem 30° do 45° lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym co 10-15 cm,
na gteboko$¢ o 5-8 cm mniejszg niz grubos¢ muru. Wiercenie nalezy przeprowadzi¢ tak, aby otwor
przechodzit przez co najmniej jedng spoine, zas w murach grubych (od 30 cm) przez co najmniej dwie
spoiny poziome. Z otworéw nalezy usungé pyt przez odessanie lub przedmuchanie sprezonym
powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostang wewnagtrz muru nieciggtosci, spekania lub
puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego
preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu.
Po rozpoczeciu procesu wigzania (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykonac
nawiercenia, a w oczyszczone otwory wlaé preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia
chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia sie3-4 razy tak, aby uzyskac¢
zalecane przez producenta systemu bgdz ustalone w probnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja
grawitacyjna trwa przecietnie 24-48 godzin. Po zakohczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ (zasklepic)
ptynng zaprawg systemowg, wskazang przez producenta materiatéw iniekcyjnych.

Wymagania szczegétowe dotyczgce iniekcji grawitacyjnej dwurzedowej

Metode iniekcji bezcidnieniowej dwurzedowej stosuje sie w murach ceglanych i kamiennych przy
Srednim stopniu ich zawilgocenia, dla zapewnienia wigkszej skutecznosci przepony w stosunku do
przepony wykonywanej poprzez iniekcje jednorzedowa.

Srednica otworéw wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wiercié nalezy w dwdéch rzedach oddalonych
zazwyczaj od siebie o 6-8 cm, pod katem 30° do 45° lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekciji.
Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie mogg przekraczac 25 cm, a ich gtebokos$¢ powinna by¢ o 5-8
cm mniejsza od grubosci muru. Otwory z rzedu gérnego muszg byé przesuniete wzgledem otwordw
rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich osiowego rozstawu. Jako zasade nalezy przyjaé, ze
odlegtosci miedzy sgsiadujgcymi (najblizszymi) otworami nie powinny by¢ wieksze niz 15 cm. Z otwordéw
nalezy usungé¢ pyt przez odessanie lub przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas
wiercenia stwierdzone zostang wewngtrz muru nie ciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez
ktére mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wyciekow podawanego preparatu, to zakwestionowane
otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania
(ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykonaé nawiercenia, a w oczyszczone otwory
wla¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego wilgotnosci. Z
reguty nawiercone otwory napetnia sie3-4 razy tak, aby uzyskac zalecane przez producenta systemu
badz ustalone w probnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna trwa przecietnie 24-48 godzin.
Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemowa, wskazang
przez producenta materiatéw iniekcyjnych.

5.10. Ulozenie izolacji z papy

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

—  0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

—  +5°C w przypadku pap oksydowanych
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, Zze rolki bedag
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem.
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Nie nalezy prowadzi¢ prac pokrywczych w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w
ktéorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przypieciu zwing¢ jg z dwoch koncéw Srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesniej
pasie papy (z ktorym fgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggnac
szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 — 15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym rozwijaniem
rolki. Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw
nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z
silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

—  podtuzny 8 cm

—  poprzeczny 12-15 cm
zaktady powinny by¢é wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zakfady nalezy wykonywaé ze szczegdlng starannoscia.
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é wykonania zgrzewow. Miejsca
Zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic. Wyptywy masy
asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu. W
poszczegodlnych warstwach arkusze papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach,
zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°

5.11. Wykonanie izolacji grunt SBS

Roztwér nalezy nanosi¢ na czyste podioze za pomocag szczotki dekarskiej, pedzla, watka. Produkt
mozna nanosi¢ metodg natrysku dynamicznego, stosujgc do tego specjalistyczny sprzet.

Nie ma przeciwwskazah do uzywania styropianu na wyschnietg powtoke po catkowitym odparowaniu
rozpuszczalnika (ok. 48 h).

Roztworu nie nalezy stosowaé na podtozach mokrych lub smotowych. Maksymalna wilgotnos¢ betonu
nie powinna przekracza¢ 9% (tzw. stan powietrzno-suchy)

5.12. Wpykonanie izolacji ABIZOL R masg gruntujaca, asfaltowo-kauczukowg

Przygotowanie podtoza

— Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakoriczony proces wigzania cementu. Podtoze nie
moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody.

— Usung¢ luzne elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewié.
Ubytki wyspoinowac, powierzchnie porowate wyréwnac¢ zaprawg cementowaq.

Aplikacja

— Stosowa¢ na zimno. W czasie chtodéw, dla fatwiejszego prowadzenia prac zaleca sie wstawi¢
opakowanie z produktem do cieptego pomieszczenia na 1-2 doby. Przed uzyciem wymieszag.

— Pierwszg warstwe Abizolu R naktada¢ poprzez wtarcie w podioze szczotkg dekarskg lub
pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3
warstwy Abizolu R, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy uzyciu szczotki dekarskiej,
pedzla lub metodg natrysku.

Ograniczenia stosowania:

— Nie stosowac¢ wewnatrz pomieszczen.

— Zawiera rozpuszczalnik organiczny —nie stosowa¢ w kontakcie ze styropianem.

— Nie stosowac w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

— Nie podgrzewa¢ na wolnym ogniu.

— Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z kartg techniczng producenta i wykonac prébe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdélne
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna". Biezgca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

—  dostaw materiatow,

— badanie podtozy i podktadow,

—  przygotowania podtoza,

—  prawidtowosci wykonania robat,

— wykonania izolacji poziomej,

— wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczegdtowe

— Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

— Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

—  Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi ates-
tami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

— Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpo-
wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

— Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

—  Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji. Podstawg dokonywania
obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji, jest zatagczony do
dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? wykonanej izolaciji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Odbidér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonh-
czeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
—  dziennik budowy,
—  zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
—  protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajgcych,
—  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
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Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

—  dostawe materiatéw,

—  przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

—  zabezpieczenie obszaru robot,

— wykonanie izolacji wraz z ochrong,

—  prace porzadkowe,

— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
—  PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

—  PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

—  PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

—  PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
— PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
—  PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 9 - ELEWACJE,

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45443000-4 Roboty elewacyjne




ELEWACJE, OBROBKI BLACHARSKIE

SST 9 - ELEWACJE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt — wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO) scian budynku.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikaciji
mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Przedmiot i zakres roboét

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynku
istniejgcych, w ramach robot termomodernizacyjnych. Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan
odnosnie wtasciwosci materiatdw, wymagah w zakresie sposobow oceny i przygotowania poditozy i
wymagan dotyczgcych wykonania

— bezspoinowych systeméw ociepleniowych $cian (w tym docieplenia $cian fundamentowych do

gtebokosci taw fundamentowych) oraz ich odbioréw,
— oczyszczenie i renowacja ptytek klinkierowych i oktadziny kamiennej metodg strumieniowa,

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
OST ,0Ogodlna Specyfikacja Techniczna”. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobéw
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajgcy sie, minimum, z
nastepujgcych sktadnikow:
— zaprawy klejgcej i fgcznikéw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,
— jednej lub wiekszej liczby okres$lonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i
podioza Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykia, lamelowa),
— sposob mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonhczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy, oktadziny kamienne lub ceramiczne),
— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie
rozprzestrzeniajgce.
Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojong, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepfa, jako
skfadnik BSO mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i
nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podioza.
taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do
podtoza, na przyktad kotki rozporowe i profile.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 160



ELEWACJE, OBROBKI BLACHARSKIE

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wiasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z wtokna szklanego — okreslone tkaniny systemu skfadajace sie z przedzy z ciggtych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i
barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), profile nosne, kgtowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkciji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogélne” .

1.6. Dokumentacja robét ociepleniowych

Dokumentacje robot ociepleniowych stanowia:

— projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pézn. zmianami),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét (obligatoryjne w przypadku zamdéwien publicznych),
sporzgdzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pdzn. zmianami),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyroboéw lub zalecenia producentéw, dotyczace
stosowania wyrobéw,

— protokoty odbioréw czesciowych, korhicowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623 z pdzniejszymi zmianami).
Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zaméwienia.

Czesc¢ rysunkowa dokumentaciji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementow i profili dekoracyjnych, linii zmian
kolorystyki i faktury powierzchni; w przypadkach bardziej ztozonych — rozwiniecia poszczegdlnych
elewaciji,

— rzut kondygnaciji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

— rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

— rysunki detali architektonicznych — szczegdtow potgczen ocieplenia powierzchni scian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2. MATERIALY
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2.1.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania

podano w OST ,,0gdina Specyfikacja techniczna”

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec:

2.2,

oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang
normg europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, Dodatkowo oznakowanie
powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkciji.
Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczgcych wymagan dla
poszczegoblnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu
szczegotowej specyfikacji technicznej.

Rodzaje materiatéw i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.21.

2.2.2.

2.2.3.

Srodek gruntujgcy

materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej
lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

Zaprawa (masa) klejgca

gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtdéknem szklanym) do klejenia ptyt izolaciji
termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna).
Wybér zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy
(stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

Ptyty termoizolacyjne:

— 15cm piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada)
majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m
powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wtgcznie (budynki
wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podioza, wysokosci
budynku i potozenia na scianie — metodg klejenia, za pomocg tgcznikéw mechanicznych lub
metodg tgczong. Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelnos¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe,
frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwykilych piyt.
Szczegolowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN
13163,

— 10 cm plyty ze styropianu ekstrudowanego XPS —0,034 W/(mK) — ze wzgledu na nizszg w
poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach
budynkéw. Szczegétowe wymagania dla plyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma
PN-EN 13164,

—  plyty z welny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach
Scian budynkéw lub, w potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad
poziomem terenu. Piyty z welny mineralnej zwyktej wymagajg w kazdym przypadku
mocowania mechanicznego, z weiny lamelowej mogg byc¢, zaleznie od wlasciwosci podtoza,
tylko klejone. Szczegdétowe wymagania dla pltyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN
13162,

—  inne rodzaje materiatdéw termoizolacyjnych — szkio piankowe, pianka mineralna.
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2.24.

2.2.5.

2.2.6.

2.217.

2.2.8.

2.2.9.

Wspétczynnik A dla przegréd zewnetrznych zgodny z opisem technicznym.

taczniki mechaniczne:

kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym Ilub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajgce efekt powstawania mostkow termicznych,

profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojgca

oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca
wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktorej
zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojgca
siatka z witdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2,

wtapiana w zaprawe zbrojgca.

Zaprawy (masy) tynkarskie, okfadziny

zaprawy. mineralne

oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkédw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw,
dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg
zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg
w roznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”,
ztobiony),

masy.akrylowe (polimerowe)

oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,
masy_krzemianowe (silikatowe)

oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubo$ciach i
fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

masy. silikonowe

oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

oktadziny naturalne kamienne. i ceramiczne

mocowane zgodnie z wytycznymi producenta, grubos¢ od 0,5-5 cm w zaleznosci od
przyjetych rozwigzan projektowych. Barwa trwata, faktura zewnetrzna odporna na czynniki
atmosferyczne.

Farby — farby elewacyjne

krzemianowe (silikatowe) stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw
cienkowarstwowych.

Preparat antygraffiti

matowy,

oparty na bazie mikro woskow,

przeznaczony do wiekszosci rodzajow powierzchni zaréwno gtadkich i porowatych jak np.
wszelkiego rodzaju kamien, ceramika, termotynki: mineralne, akrylowe, tynki cementowo-
wapienne, powierzchnie malowane farbami mineralnymi, akrylowymi i inne, powierzchnie
metalowe, z tworzyw sztucznych, drewno itp. Chronigcy materiat przed graffiti wykonanym
farbami w sprayu (olejnymi, akrylowymi itp.), wodoodpornymi markerami, tuszem,
zanieczyszczonym powietrzem, kwasnymi deszczami i wilgocig przez okres co najmniej 7 lat.
Zawiera filtr UV, dzieki czemu utrwala kolorystyke powierzchni. Nie hamuje procesu dyfuzji,
stanowi jednoczesnie powtoke konserwujgcg, hydrofobizujgca.

bezbarwny,
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— grubos¢ powtoki 40 ym na sucho (jednoskfadnikowy), 45 ym na sucho (dwusktadnikowy), 12
pMm na sucho (dwusktadnikowy nano).

2.2.10. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

- profile cokolowe (startowe)
elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi
powierzchni BSO, mocowane do podfoza za pomocg kotkdw rozporowych,

— narozniki.ochronne
elementy: z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z
siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikdw budynkéw, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe i nosne
elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania konstrukcji nosnych
(oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykéw BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyine
elementy metalowe lub z witdkna szklanego, stuzace do ksztaltowania szczelin dylatacyjnych
na powierzchni BSO,

— tasmy.uszczelniajace
rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin
dylatacyjnych, potaczen BSO z os$cieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami
elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca
materiat do wypetniania nieszczelnych potgczeh miedzy ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna
siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali.
siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do ksztattowania
detali elewaciji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyine
gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z

e elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej),
dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skiad wiekszosci systemédw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej

elementow.

2.2.11. Kompozycije klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg by¢é mrozoodporne spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.12. Materiaty do czyszczenia strumieniowego $cian

2.3.

Preparat do usuwania zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych z podtoza takiego jak mur z
cegly klinkierowej. Preparat nie moze uszkodzi¢

powierzchni zewnetrznej cegiet i materiatu wypetniajgcego spoiny muru.

Sucha zaprawa spoinowa do renowacji muru z klinkieru. Musi by¢ odporna na wilgoé i wode.
Gesto$¢ nasypowa ok. 1,5 kg/dm3, porowatos¢ stwardniatej zaprawy ok. 30% objetosci,
wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej ok. y= 15, uziarnienie drobne ok.1mm.

Preparat do impregnacji zapewniajgcy ochrone muru z klinkieru przed wnikaniem wody opadowe;j
w stopniu bardzo dobrym, bez zamykania pordow.

Srodek o konsystencji kremu — gesto$¢ ok.0,86 kg/l, neutralne pH, odporny na alkalia do pH14,
odporny na promieniowanie ultrafioletowe w stopniu bardzo dobrym.

Wariantowe stosowanie materiatéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi
im aprobatami. Wynika z tego wymag koniecznosci wylgcznego stosowania sktadnikow
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2.4. Warunki przechowywania i skladowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng. Podstawowe zasady przechowywania:

— srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche oraz elementy oktadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne — przechowywac¢ w
szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,0gélna Specyfikacja techniczna”

3.2 Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do roboét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystenc;ji past,

3.2.4. Do nakiadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej, oktadzin elewacyjnych oraz ksztaftowania ich powierzchni i
krawedzi — szZlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykow i krgzkdw termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”

4.2, Transport materiatow

Materiaty wchodzgce w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji Srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robdét ociepleniowych mogg by¢é przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach)
nalezy prowadzié¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, wciagniki, wozki. Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej
tadownos$ci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
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jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia
wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty wysciotkowe, amortyzujgce, takie, jak:
maty stomiane, wiéry drzewne, piyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;.

Blachy do pokry¢ badz obrébek dachowych i sciennych mogg by¢é przewozone dowolnymi Srodkami
transportu. Materialy nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.
Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
Jezeli dlugos$¢ elementéw z blachy dachdéwkowej jest wieksza niz dlugos¢ pojazdu, wielkoS¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegaé przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

— Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng

— niekorzystnie na jakos¢ robdt i wladciwosci przewozonych materiatow.

— Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw

ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”

5.2. Warunki przystgpienia do robé6t ociepleniowych

Przed rozpoczemem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
wykonac projekt robét ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i
prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w
sposob nie powodujgcy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowa¢ plan bezpieczehAstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykonac¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypeni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykonaé caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przej$é i przylaczy instalacyjnych
na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonaé roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoSa, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

— wykonac¢ zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5.3. Wymagania dotyczgce podioza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robo6t nalezy wykonaé ocene poditoza, polegajacg na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

—  Proba.odpornosci na Scieranie
ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i
spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

—  Proba.odpornosci na.skrobanie (zadrapanie)
wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz
przyczepnosci istniejgcych powtok za pomocg rylca.

- Proba zwilzania
ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

—  Sprawdzenie rownosci i gtadkosci
okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego).
Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, Zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okre$lone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych nalezy odwofa¢ sie do norm dotyczacych rodzaju poditoza wystepujgcego na
docieplanym obiekcie).
llo§¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla cafej powierzchni podtoza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymatosc¢
powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejagcych — zwietrzatych
powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych
wytrzymatosci nalezy wykonac¢ jej badanie metodg ,pull off’, przy zastosowaniu urzgdzenia
badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonac¢ prébe odrywania przyklejonych do podfoza
probek materiatu izolacyjnego. Szczegdlnej uwagi wymagajg podioza (warstwowe) $cian
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wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia,
ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrzne;j,

5.4. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

— oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungc zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych
(olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

— usuna¢ nieréwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),

— usungé przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych poditozy usungé warstwe ziuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkow i
warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (réSne rodzaje $cierniw), ciénieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju i
wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegétowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddéw, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opaddw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i
wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te
szczegllne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej
szczegotowej.

5.5.1. Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek
gruntujgcy na catg jego powierzchnie.

5.5.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac
wzdiuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykdéw z innymi
elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt izolacji termicznej. Nanies¢
zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnoéci podioza, w postaci
plackéw i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zabkowang
na catej powierzchni ptyty. Plyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na
catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawg. Plyty
naklejaé w kierunku poziomym (pierwszy rzgd na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste
utozenie piyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu —
piankg uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy Kklejgcej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej
zeszlifowa¢ do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie
wczesniej, niz 24 godziny po zakohczeniu klejenia, nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugosé tgcznikow
zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju poditoza. Ich rozstaw (min. 4
szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich
kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

Izolacja $cian piwnicznych - do wysokosci taw fundamentowych.

5.5.3. Woykonanie detali elewacji
W nastepnej kolejnosci uksztalttowac¢ detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich piyt izolacji
termicznej, naroznikoéw, listew, profili, kgtownikéw, tasm i paskow siatki zbrojgce;j.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
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Z paskoéw siatki zbrojgcej wykonaé zbrojenie uko$ne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciaggng¢ pacq warstwe zaprawy zbrojgcej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢é w nig za pomocg pacy siatke zbrojgcg, w pierwszej kolejnosci
ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna
by¢ catkowicie zakryta zapraws.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojone;j
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujgcy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie, okfadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac¢ jego powierzchnie obrébce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng szczegdtowg (w SST nalezy te wymagania opisaé). Sposdb wykonania tynku zalezny
jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku
pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw
srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i
zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspodtczynniku odbicia rozproszonego
ponizej 30. Sposéb mocowania okfadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z
wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczgcych sposobu mocowania i
wykonczenia.

5.6. Czyszczenie materiatéw klinkierowych

Naprawa i przygotowanie podtoza

Cegty elewacyjne klinkierowe czerwone nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng w potgczeniu z
ostong wodng. Trudniejsze do usuniecia nawarstwienia nalezy usung¢ metoda chemiczng. Przed
czyszczeniem nalezy zdezynfekowac miejsca zaatakowane mikrobiologicznie, mechanicznie usung¢ algi i
porosty, usung¢ mechanicznie na sucho z powierzchni cegiet s6l oraz metodg chemiczng — farbe.
Widoczne drobne ubytki i spekania uzupetni¢ lub w przypadku duzych ubytkéw (powyzej 40% cegty)
wymieni¢ cegly klinkierowe, dobierajgc cegty o takich samych parametrach jak oryginalne cegty. Niewielkie
ubytki uzupetni¢ zaprawg mineralng. Nalezy dopasowac kolor oraz wiasciwosci uzupetnien do wiasciwosci
starej cegty elewacyjnej. Projektuje sie wymiane cegiet - 10% powierzchni ptaskiej. Projektuje sie usuniecie
strych spoin i uzupetnien réznymi materiatami (zwtaszcza cementowymi). Uzupeinienie spoin zaprawg
wapienng o wiasciwosciach zblizonych do oryginalnej. Projektuje sie uzupetnienie spoin na poziomie ok.
70%. Kolor spoiny taki jak kolor oryginalnej spoiny.

Powierzchnie nalezy poddac procesowi hydrofobizacji celem zabezpieczenia materiatu przed warunkami
atmosferycznymi i zanieczyszczeniami. Proces hydrofobizacji powtarzaé do uzyskania powierzchni
catkowicie odporne;.

Dekoracyjne pola z tynku — oczyscié, uzupetni¢ ubytki, pomalowac farbg elewacyjna.

Kamienng oktadzine cokotowg nalezy poddaé renowacji. Odstoni¢ $ciany fragmentami ponizej gruntu,
uzupetni¢ ubytki kamienia takim samym famanym granitem, usung¢ zwietrzate spoiny, a nastepnie po
stwierdzeniu szczelin pomiedzy kamieniami wypemi¢ je hydrauliczng zaprawg iniekcyjng blokujgca
transport wody do zastosowan w murach kamiennych (nie w betonie), uzupetni¢ ubytki w spoinach
zaprawg wapienng analogiczng do oryginalnej. Cokét poddac¢ procesowi hydrofobizaciji preparatem na
bazie siloksanéw. Catos$¢ przyziemia zabezpieczyé preparatem antygraffit.

Spoinowanie

Na oczyszczonym podiozu wykona¢ prébne spoinowanie, ktére powinno wyjasni¢ czy odcien,
wytrzymatos¢ i przyczepnos¢ sg odpowiednie dla przedmiotowego muru. Ocien faktycznie uzyskiwany po
wyschnieciu i stwardnieniu zalezy od warunkéw panujgcych podczas twardnienia i wybranej metody
spoinowania. Ubytki w strefie spoin nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg przed spoinowaniem. llos¢
rzeczywista spoinowania bedzie rozliczona na podstawie obmiaru, po oczyszczeniu muru i uzgodnieniu
koniecznego zakresu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Impregnacja

Impregnacje nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg zatgczong do uzywanego srodka impregnujgcego.
Impregnat nanosi¢ watkiem z dtugim wtosiem w temperaturze okreslonej w instrukcji wyrobu.

5.7. Naktadanie preparatu antygraffiti
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— Przygotowanie powierzchni: podioze powinno by¢ czyste, suche, odttuszczone i odkurzone.
—  Warunki aplikaciji:
— Wewnetrzne: bardzo dobrze przewietrzy¢ pomieszczenie.
— Na zewnatrz: nigdy nie naktadaé, gdy pada deszcz.
— Temperatura otoczenia: powyzej 50C.
— Wilgotnos¢ wzgledna: Max. 90%.
— Sposoéb aplikacji: Pedzel, watek lub natrysk bezpowietrzny (dysza: 013 — 015).
— Rozcienczanie: Gotowy do uzycia.
— Czyszczenie narzedzi: Woda.
— Wydajnos¢: ok. 10 m2/l na powierzchnie.
Uwagi: Dobrze wymieszaé przed uzyciem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,0géina Specyfikacja Techniczna”
6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robodt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedag
wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonaé oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatéw
Badanie materiatdbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materialtbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice
materiatdw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegoétowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia.

6.2.2. Ocena podioza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie roboét

Jakos¢ i funkcjonalnos$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegdlnie wazna jest biezgca kontrola
robét zanikajgcych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podioza — nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rbwnosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylataciji, stykow i potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkdw rozporowych,
potozenia talerzykow (krgzkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworow, zabezpieczenia krawedzi,
wielko$ci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno
powodowaé szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub
peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:
— tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,
— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.
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— okfadzin-pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi,
rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

réGwnomiernego

6.3.7. Kontroli przygotowania powierzchni pod ptytki klinkierowe, gruntowanie, natozenie warstwy kleju,

utozenie ptytek klinkierowych, fugowanie.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegodtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczego6téw systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru robo6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Przed przystgpieniem do badan przy
odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty sie
do wykonania robo6t ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialty wymagania pkt. 2 niniejszej ST. Do
badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systemoéw ocieplania Scian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt.
5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzgledniaé wymagania producenta systemu docieplenia, normy
dotyczagce warunkéw odbioru a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemoéw ocieplania scian” — wyd.
przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemdéw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig
»~Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej
do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy
PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania przy odbiorze”. Wedtug tej normy
odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujacych granicach:

Kategoria | Odchylenie Odchylenie powierzchni Odchylenie
tynku powierzchni tynku od i krawedzi od kierunku przecinajgcych sie
ptaszczyzny i - - ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi plohowego poziomego przewidzianego
od linii prostej pionowego
poziomego w
dokumentaciji
1 nie wieksze niz 3 mm i | nie wieksze niz | nie wieksze niz nie wieksze niz
w liczbie nie wigkszej | 2mm na 1 m i|[3mmna 1 mi 3mmnaim

niz 3 na catej dtugosci | ogétem nie | ogoétem nie
taty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm | wiecej niz 6
W pomieszcz. mm na catej
do35m powierzchni
wysokosci oraz | miedzy
nie wiecej niz 6 | przegrodami
mm w pionowymi
pomieszcz. (Sciany, belki
powyzej 3,5 m itp.)
wysokosci

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
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posiada¢ jednorodny i staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypukto$ci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle
rozproszonym.

6.5. Odbidér robot - odwodnienie

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badanie w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych odbior pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a. Podtoza
— jakosci zastosowanych materiatéw,

— dokfadnosci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,
— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru
czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

b. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawy do

odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczagce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatoéw. Protokoty
odbioru materiatow i wyrobow.

c. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonanie w pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbiér obrébek uszczelniajgcych, rynien i rur spustowych powinien obejmowac
— sprawdzenie prawidtowo$¢ potgczen poziomych i pionowych

— sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien

Odbiér pozostatych robot podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
71. Ogdélne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w SST ,Ogélna Specyfikacja
Techniczna”.

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku i okfadzin oblicza sie w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dtugosci scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu
cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m?
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz
z grubo$cig ocieplenia.

7.2.3. Obroébki blacharskie, odwodnienie dachu oblicza sie w mb.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,.0gélna Specyfikacja Techniczna”

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych, oktadzinowych nalezy przygotowanie wraz
z ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, ptytki klinkierowej, wykonywanie
warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie. Ich odbiér powinien zostaé wykonany przed rozpoczeciem
nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i
szczegotowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw
rob6t. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow
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koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest
podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidér ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja,
powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslac
umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robat,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty ociepleniowe powinny byc¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny
roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustalic zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawié je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieracé:

o ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawcg.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, odwodnienia, parapetéw

— Sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych.
— Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominow, wietrznikéw, wtazow itp.
— Sprawdzenie prawidtowos$ci spadkéw rynien.
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— Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6. Odbidér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koricowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi
warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podioza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okfadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny plyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podioza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podifoza lub mocowanie za pomocg profili mocujgcych,
wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne plyt za pomocg kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robot
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otwordéw,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw
dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych
itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem
przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potgczen w
naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
oktadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczenh,
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— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawcy i
zgodnie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.
Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan moga byé uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdéb
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania roboét na
wysokosci powyzej 4 m.

9.3. Obrébki blacharskie, odwodnienia

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ obrobki, odwodnien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, odwodnienia, zalutowanie potagczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

— PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

— PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

— PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

— PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

— PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

— PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

— PN-I1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

— PN-1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

— PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

— PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

— PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow Zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

— PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

— PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komdrkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

— PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane 2z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane 2z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

— blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

— PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

— PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

— PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

— PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 174



ELEWACJE, OBROBKI BLACHARSKIE

— PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 10 — STOLARKA OKIENNA i DRZWIOWA

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421111-5 Instalowanie framug drzwiowych
45421120-1 Instalowanie progow




STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

SST 10 - STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich drzwi wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, montazem
drzwi.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
— przygotowanie os$ciezy do wbudowania drzwi i okien
— montaz stolarki okiennej i drzwiowej,
— montaz systemowych przeciwpozarowych szklanych $cian bezszprosowych,
— montaz parapetéw wewnetrznych, zewnetrznych,
— o0sadzenie parapetéw wewnetrznych,
— montaz rolet okiennych,
— montaz foli okienne;j.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatdw
wykorzystywanych do montazu okien i drzwi oraz wymagan dotyczgacych wykonania i odbioréw robét
montazowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng.

Okno— konstrukcja do zamykania pionowego lub prawie pionowego otworu w $cianie lub dachuje
spadkiem, ktéra przepuszcza $wiatto i moze przepuszczaé swieze powietrze.

Oscieznica — obramowanie skrzydet okiennych itp., umozliwiajgce ich zamocowanie w miejscu
przeznaczenia.

Stojak oscieznicy — boczny, pionowy element oscieznicy lub oktadziny otworu.

Oscieze — Lico pionowej wneki lub stojaka oscieznicy.

Prég oscieznicy — element w scianie umozliwiajgcy osadzenie oscieznicy lub dolny element oscieznicy.
Skrzydto okienne — element staly lub otwierany, sktadajacy sie zasadniczo z ramiaka i wypetnienia,
takiego jak: oszklenie, okratowanie, petna ptyta lub listewki

Skrzydto— ruchoma czes$¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w o$cieznicy, krosnie lub
bezposrednio w otworze budowlanym.

Skrzydto prawe — skrzydio, ktére w widoku od strony zawias6w ma zawiasy z prawej strony a po
zamocowaniu w oscieznicy (kro$nie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy
zamykaniu jest zgodny z ruchem wskazoéwek zegara.

Skrzydto lewe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po
zamocowaniu w o$cieSnicy (kroénie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy
zamykaniu jest przeciwny do ruchu wskazoéwek zegara.

Drzwi balkonowe— ruchoma czes¢ sciany majgca cechy konstrukcyjne okna, spetniajgca jednoczesnie
funkcje okna i drzwi.

Naswietle— ruchoma lub stata czes¢ Sciany, przepuszczajgca sSwiatto pomiedzy pomieszczeniami.
Naswietle sktada sie z oscieznicy i oszklonego skrzydta lub z samej oszklonej oscieznicy

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
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Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robot zwigzanych z montazem drzwi wewnetrznych oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowsa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2,

2.1.

MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2.2,

Rodzaje materiatéw

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu okien i drzwi:

okna i drzwi,

obrobki,

materiaty uszczelniajace,
inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.21.

Okna i drzwi

Okna i drzwi powinny posiada¢ wiasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez
producenta zgodnie z PN-EN 14351-1:2006.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych okna i drzwi sg wykonane,
tacznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub $rodkami ochronnymi. Ta zasada powinna
by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementéw sktadowych, majgcych wptyw na
trwatos¢ wyrobdéw przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm lub aprobat
technicznych.

Producent powinien réwniez podac¢ informacje dotyczgce konserwacji okien i drzwi oraz ich
czesci podlegajgcych wymianie.

Wedlug PN-EN 14351-1:2006 wymagane wiasciwosci okien i drzwi powinny by¢ okreslone
zgodnie z zasadami podanymi w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i
sklasyfikowane wedtug ponizszej tablicy.

L.p. Wiasciwos¢ Norma Norma Typ badania Zakres
Klasyfikacyjna dotyczaca b bezposrednieg
a metody o]
badan zastosowania
lub obliczen
a
1 Odpornosé¢ na EN 12210 EN 12211 Niszczagce
obcigzenie wiatrem
2 | Odpornos¢ na Informacja o Krajowe Obliczenie
obcigzenie wypetnieniu Przepisy i/lub
Sniegiem zalecenia
3 | Reakcja na ogien EN 13501-1 patrz Niszczace Okna dachowe
EN13501-1
4 | Wiasciwosci EN 13501-5 ENV 1187 Niszczace Okna dachowe
dotyczace
oddziatywana ognia
zewnetrznego
5 | Wodoszczelnos¢ EN 12208 EN 1027 Nieniszczgce
6 | Substancje Wedtug wymagan
niebezpieczne w Krajowych regulacjach prawnych
7 | Odpornos¢ na EN 13049 EN 13049 Niszczagce
uderzenie
8 | Nosnosc¢ urzadzen Wartosé EN 14609 Nieniszczace
zabezpieczajacych progowa
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9 | Wiasciwosci Wartosci PN-EN Nieniszczace Patrz
akustyczne deklarowane 20140-3 lub wartos$ci Zatgcznik B
ENISO 717- | tabelaryczne PN-EN
1 143511:200
10 | Przenikalnos¢ Wartosci EN ISO Wartosci Wszystkie
cieplna deklarowane 10077- tabelaryczne rozmiary
1:2000
Tablica F.1
EN ISO Obliczenie Powierzchnia
10077-1 catkowita
ENISO10077 <2,3 m2¢@
-1 Powierzchnia
EN ISO catkowita > 2,3
10077-2 m?°
EN ISO Nieniszczgce Powierzchnia
12567-1 catkowita
EN ISO <2,3 m2¢@
12567-2 Powierzchnia
catkowita > 2,3
m2c
11 | Wiasciwosci Wartosci EN 410 - Wszystkie
zwigzane z deklarowane EN 13363-1 rozmiary
promieniowaniem EN 13363-3
(wypetnienie)®
12 | Przepuszczalnosé EN 1220 EN 1026 Nieniszczgce
powietrza
13 | Sity operacyjne f EN 13115 EN 12046-1 Nieniszczgce
14 | Wytrzymatosc EN 13115 EN 12046-1 Niszczace lub
mechaniczna EN 14608 nieniszczgce
EN 14609 (zaleznie od
wyniku)
15 | Wentylacja Wartosci EN 13141-1 Nieniszczgce
deklarowane
16 | Kuloodpornosé EN 1522 EN 1523 Niszczace
17 | Odpornosé EN 13123-1 EN 13124-1 Niszczagce
na wybuch EN 13123-2 EN 13124-2
18 | Odpornos¢ na EN 12400 EN 1191 Niszczgce
wielokrotne
otwieranie i
zamykanie
19 | Zachowanie sig Do ENV 13420 Niszczace
pomiedzy roznymi opracowania
klimatami
20 | Odpornos¢ na ENV 162 ENV 1628 Niszczace
wilamanie ENV 1629
ENV 1630
2.2.2. Okno O1

— Rodzaj: zewnetrzne.

— Wymiar: 144 x 195 cm,

— H parapetu: 178 cm.
— llosc¢ szt. 1.

Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powitokg
przenikania ciepta U=1,3 W/m?K

2.2.3. Okno O2

— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 68 x 127 cm,
— H parapetu: 128 cm.
— llosc¢ szt. 2.

niskoemisyjng, szkto termoflat. Wspdtczynnik
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Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K

2.2.4. Okno O3
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 85 x 195 cm,
— H parapetu: 82 cm.
— llos¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.5. Okno O4
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 128 x 195 cm,
— H parapetu: 82 cm.
— llos¢ szt. 4.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K

2.2.6. Okno O5
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 144 x 195 cm,
— H parapetu: 106 cm.
— llosc¢ szt. 8.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.7. Okno O6
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 154 x 170 cm,
— H parapetu: 80 cm.
— llosc¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.8. Okno O7
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 42 x 135 cm,
— H parapetu: 116 cm.
— llos¢ szt. 1.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.9. Okno O8
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 72 x 236 cm,
— H parapetu: 146 cm.
— llos¢ szt. 12.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.10. Okno O9
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 154 x 264 cm,
— H parapetu: 106 cm.
— llosc¢ szt. 24.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.11. Okno 010
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 72 x 207 cm,

powtokg

powtokg

powiokg

powiokg

powiokg

powtokg

powtokg

powtokg

niskoemisyjng,

niskoemisyjng,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

termoflat.

termoflat.

termofilat.

termofilat.

termofilat.

termoflat.

termoflat.

termoflat.

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik
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— H parapetu: 141 cm.

— llos¢ szt. 6.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.12. Okno O11
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 62 x 220 cm,
— H parapetu: 90 cm.
— llos¢ szt. 3.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.13. Okno O12
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 155 x 245 cm,
— H parapetu: 106 cm.
— llos¢ szt. 12.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.14. Okno 013
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 104 x 155 cm,
— H parapetu: 196 cm.
— llosc¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.15. Okno O14
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 82 x 114 cm,
— H parapetu: 62-240 cm.
— llosc¢ szt. 4.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.16. Okno O15
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 56 x 70 cm,
— H parapetu: 255 cm.
— Lewe szt. 1.
— Prawe szt. 1.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.17. Okno O16
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 62 x 90 cm,
— H parapetu: 255 cm.
— llos¢ szt. 1.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.18. Okno 017
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 250 x 95 cm,
— H parapetu: 110 cm.
— llos¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg
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powiokg
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szkto

szkto
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Wspdtczynnik
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2.2.19. Okno 018
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 140 x 95 cm,
— H parapetu: 110 cm.
— llos¢ szt. 5.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg

2.2.20. Okno 019
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 150 x 95 cm,
— H parapetu: 110 cm.
— llos¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg

2.2.21. Okno 020
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 120 x 160 cm,
— H parapetu: 67 cm.
— llos¢ szt. 5.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.22. Okno 021
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 120 x 160 cm,
— H parapetu: 67 cm.
— llosc¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.23. Okno 022
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 90 x 60 cm,
— H parapetu: 130-250 cm.
— llosc¢ szt. 5.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.24. Okno 023
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 90 x 160 cm,
— H parapetu: 17 cm.
— llosc¢ szt. 1.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg

2.2.25. Okno 024
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 125 x 100 cm,
— H parapetu: 215 cm.
— llosc¢ szt. 3.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg

2.2.26. Okno 025
— Rodzaj: napowietrzajgce.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 125 x 100 cm,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjng,

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

termoflat.

termoflat.

termofilat.

termofilat.

termofilat.

termoflat.

termoflat.

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik
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— H parapetu: 215 cm.
— llos¢ szt. 1.

Wyposazone w sitownik automatycznego otwierania. Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powtokg
niskoemisyjna, szkto termoflat. Wspétczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.27. Okno 026
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 35 x 145 cm,
— H parapetu: 70 cm.
— llos¢ szt. 6.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg

2.2.28. Okno O27
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 90 x 190 cm,
— H parapetu: 145 cm.
— llos¢ szt. 19.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.29. Okno O27A
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 90 x 190 cm,
— H parapetu: 145 cm.
— llosc¢ szt. 6.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.30. Okno 028
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 155 x 250 cm,
— H parapetu: 110 cm.
— llos¢ szt. 12.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.31. Okno 029
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 120 x 250 cm,
— H parapetu: 150 cm.
— llosc¢ szt. 4.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powiokg

2.2.32. Okno O30
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 125 x 230 cm,
— H parapetu: 110 cm.
— llosc¢ szt. 3.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

powtokg

2.2.33. Okno 031
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 155 x 250 cm,
— H parapetu: 110 cm.
— llos¢ szt. 20.

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

niskoemisyjna,

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

szkto

termoflat.

termofilat.

termofilat.

termofilat.

termofilat.
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Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik

Wspdtczynnik
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Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powitokg niskoemisyjna, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.34. Okno 032
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 65 x 130 cm,
— H parapetu: 150 cm.
— llos¢ szt. 3.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powitokg niskoemisyjna, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.35. Okno 033
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 80 x 210 cm,
— H parapetu: 145 cm.
— lloé¢ szt. 15.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powtokg niskoemisyjng, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.36. Okno O34
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 80 x 170 cm,
— H parapetu: 185 cm.
— llos¢ szt. 3.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powtokg niskoemisyjng, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.37. Okno O35
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 155 x 115 cm,
— H parapetu: 95 cm.
— llosc¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powtokg niskoemisyjng, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.38. Okno O36
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Wymiar: 77 x 115 cm,
— H parapetu: 95 cm.
— llos¢ szt. 1.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powitokg niskoemisyjna, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.39. Okno 037
— Rodzaj: zewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.
— Wymiar: 125 x 140 cm,
— H parapetu: 90 cm.
— llos¢ szt. 3.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powitokg niskoemisyjna, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.40. Okno O37A
— Rodzaj: oddymiajace.
— Wymiar: 125 x 140 cm,
— H parapetu: 90 cm.
— llos¢ szt. 1.
Wyposazone w sitownik automatycznego otwierania. Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powtokg
niskoemisyjng, szkto termoflat. Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.41. Okno 038
— Rodzaj: zewnetrzne.
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— Wymiar: 145 x 55 cm,

— H parapetu: 110 cm.

— llos¢ szt. 2.
Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powitokg niskoemisyjna, szkio termoflat. Wspdtczynnik
przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.42. Okno 039
— Rodzaj: zewnetrzne nieotwierane.
— Odpornos¢ ogniowa: Ei60.
— Wymiar: 135 x 90 cm,
— H parapetu: 90 cm.
— llos¢ szt. 1.
Rama aluminiowa biata. Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.43. Okno O39A
— Rodzaj: zewnetrzne nieotwierane.
— Odpornos¢ ogniowa: Ei60.
— Wymiar: 135 x 90 cm,
— H parapetu: 90 cm.
— llos¢ szt. 1.
Rama aluminiowa biata. Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.44. Okno 040
— Rodzaj: wewnetrzne.
— Odpornos¢ ogniowa: Ei60.
— Wymiar: 90 x 200 cm,
— H parapetu: 10 cm.
— llos¢ szt. 1.
Rama aluminiowa biata. Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.2.45. Okno O41
— Rodzaj: oddymiajace.
— Wymiar: 110 x 220 cm,
— H parapetu: 318 cm.
— llos¢ szt. 4.
Wyposazone w sitownik automatycznego otwierania. Rama PCV biata. Szyby podwdjne z powtokg
niskoemisyjng, szkto termoflat. Wspotczynnik przenikania ciepta U=1,3 W/m2K.

2.3. Drzwi

2.3.1. Drzwi D1A
— Drzwi zewnetrzne.
—  Wymiary: 130 (90+40) x 200 cm,
— Prawe szt. 1.
Drzwi wejsciowe szklone, profil komorowy aluminiowy. Klamka prosta z wkitadkg patentowg, 3
zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Wspdiczynnik przenikania ciepta U=1,7 W/m2K. Szklenie
szktem bezpiecznym (folia PVB).

2.3.2. Drzwi D1B

— Drzwi zewnetrzne.

— Klasa odpornosci ogniowej — napowietrzajgce.

—  Wymiary: 130 (90+40) x 200 cm,

— Prawe szt. 1.
Drzwi wejsciowe szklone, profil komorowy aluminiowy. Klamka prosta z wkladkg patentowag, 3
zawiasy. Oscieznica bezprzylgowa. Wspdiczynnik przenikania ciepta U=1,7 W/m2K. Szklenie
szktem bezpiecznym (folia PVB). Wyposazone w sitownik do napowietrzania.

2.3.3. Drzwi D1C
— Drzwi zewnetrzne.
— Wymiary: 130 (90+40) x 200 cm,
— Prawe szt. 2.
— Lewe szt. 2.
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Drzwi wejsciowe szklone, profil komorowy aluminiowy. Klamka prosta z wkladkg patentowa, 3
zawiasy. Oscieznica bezprzylgowa. Wspdiczynnik przenikania ciepta U=1,7 W/m2K. Szklenie
szktem bezpiecznym (folia PVB).

2.3.4. Drzwi D2

— Drzwi wewnetrzne.

— Wymiary: 90 x 200 cm,

— Prawe szt. 37.

— Lewe szt. 27.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowa otworowg, cato$é obtozona oktadzing naturalng (fornir).
Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Oscieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal szczotkowana.
Wyposazone w okno rewizyjne, szklone szktem zbrojonym siatka.

2.3.5. Drzwi D2A

— Drzwi wewnetrzne.

— Wymiary: 90 x 200 cm,

— Klasa odpornosci ogniowej: Ei60.

— Prawe szt. 2.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowg otworowa, cato$¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir) w
kolorze Dab 6. Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal
szczotkowana.

2.3.6. Drzwi D3
— Drzwi wewnetrzne.
— Klasa odpornosci ogniowej — Ei30.
—  Wymiary: 180 (90+90) x 200 cm,
— Prawe szt. 11.
Drzwi szklone, profil komorowy aluminiowy. Klamka prosta z wktadkg patentowg, 3 zawiasy.
Oscieznica bezprzylgowa. Szklenie szkiem bezpiecznym (folia PVB).

2.3.7. Drzwi D4
— Drzwi wewnetrzne.
— Wymiary: 180 (90+90) x 200 cm,
— Prawe szt. 3.
Drzwi petne, wypetnione plytg wiérowg otworowg, catos¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir).
Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Oscieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal szczotkowana.
Wyposazone w okno rewizyjne, szklone szktem zbrojonym siatka.

2.3.8. Drzwi D5
— Drzwi wewnetrzne.
— Wymiary: 70 x 200 cm,
— Lewe szt. 1.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowg otworowa, cato$¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir) w
kolorze Dab 6. Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal
szczotkowana.

2.3.9 Drzwi D6

— Drzwi wewnetrzne.

— Wymiary: 90 x 200 cm,

— Lewe szt. 8.

— Prawe szt. 7.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowg otworowa, cato$¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir) w
kolorze Dab 6. Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal
szczotkowana. Wyposazone w tuleje wentylacyjne o powierzchni fgcznej min. 200 cm.

2.3.10. Drzwi D7
— Drzwi wewnetrzne.
— Wymiary: 90 x 185 cm,
— Lewe szt. 1.
— Prawe szt. 9.
Systemowa kabina sanitarna z ptyt HPL w kolorze biatym RAL 9010 o wysokosci 2100 mm z
przeswitem nad podiogg 150 mm. Otwér drzwiowy 90 cm. Zawiasy ze stali nierdzewnej
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montowane do krawedzi ptyty z samozamykaczem. Wspornik ze stali nierdzewnej z zakresem
regulacji +/- 20 mm. Zamek i gatka ze stali nierdzewnej z mozliwoscig zastosowania klamki (LPW),
awaryjne otwieranie.

2.3.11. Drzwi D8

— Drzwi wewnetrzne.

— Wymiary: 90 x 200 cm,

— Klasa odpornosci ogniowej: Ei30.

— Lewe szt. 3.

— Prawe szt. 5.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowg otworowa, cato$¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir) w
kolorze Dab 6. Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal
szczotkowana. Wyposazone w okno rewizyjne, szklone szktem zbrojonym siatka.

2.3.12. Drzwi D9

— Drzwi wewnetrzne.

— Wymiary: 100 x 200 cm,

— Lewe szt. 3.

— Prawe szt. 3.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowg otworowa, cato$¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir) w
kolorze Dab 6. Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal
szczotkowana. Wyposazone w okno rewizyjne, szklone szktem zbrojonym siatka.

2.3.13. Drzwi D9A

— Drzwi wewnetrzne.

— Wymiary: 100 x 200 cm,

— Klasa odpornosci ogniowej: Ei30.

— Lewe szt. 1.

— Prawe szt. 7.
Drzwi petne, wypetnione ptytg widrowg otworowa, cato$¢ obtozona oktadzing naturalng (fornir) w
kolorze Dab 6. Wkiadka patentowa, 2 zawiasy. Os$cieznica bezprzylgowa. Klamka srebrna, stal
szczotkowana. Wyposazone w okno rewizyjne, szklone szktem zbrojonym siatka.

2.4, Systemowe przeciwpozarowe szklane $sciany bezszprosowe

Systemowe przeciwpozarowe szklane $ciany bezszprosowe o odpornosci pozarowej REIG0 z
systemowymi drzwiami szklanymi EI30. System bezszprosowy - laminowane szkio ognioochronne
warstwowe, z cienkg warstwg transparentnego zelu pomiedzy szybami — tgczenie szyb: nieprzezierne
pasy pionowe o szer. 6 mm potgczone niepalnym silikonem , szerokos¢ tafli szkta do 120 cm,
maksymalna wysokos¢ (do poziomego elementu konstrukcyjnego) - 330 cm. Profil aluminiowy zlozony z
3 komor wypetnionych wktadami izolacyjnymi do klasy odpornosci EIGO0. izolacyjno$é akustyczna Sciany
R.=37dB.

Drzwi szklane EI30 — profile aluminiowe z zawiasami wrebowymi (rolkowymi) o szerokosci wizualnej 2
cm, szkto laminowane ognioochronne, warstwowe.

2.5. Oscieznica

Oscieznica narozna FD7 do muru o dowolnej szerokosci stosowana w zabudowie wewnatrz lokalowej do
Scian wznoszonych technologig tradycyjng lub dowolna.
Wykonanie standardowe

— Uniwersalna - U

— 2-zawiasy wkrecane — G4

— Gruntowana zanurzeniowo (kolor: tlenkowy czerwony)

— Otwory zamkowe do wybicia

— Kotwy mocujgce KB

— Grubos¢ blachy 1,2 mm

— Otwory zamkowe do wybicia

2.6. Nawietrzak
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Zaprojektowano nawiewniki ci$nieniowe o strumieniu objetosci powietrza co najmniej 30 m*/h na osobe, z
siatkg zabezpieczajgcg przed owadami, wktadkg ochrony akustycznej oraz mozliwoscig recznego
domkniecia nawiewu. Ttumienie akustyczne zestawu od 33dBdo 37 dB.

2.7. Parapety konglomerat

Konglomeraty kamienne sg mieszaning wysokowarto$ciowych kruszyw marmurowych, granitowych lub
kwarcowych stanowigcych 95% produktu oraz specjalnych utwardzaczy z zywic poliestrowych, ktére jako
materiat wigzgcy stanowig pozostate 5%.

PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE KONGLOMERATOW KAMIENNYCH

KONGLOMERATY DROBNOZIARNISTE GRUBOZIARNISTE
MARMUROWE KONGLOMERATY KONGLOMERATY
MARMUROWE KWARCOWO- GRANITOWE
Sktad 95% - marmur 95% - marmur 95% - kwarc lub granit
5% - zywica poliestrowa | 5% - zywica poliestrowa 5% - zywica poliestrowa
Gestosé 2,40 - 2,50 kg/dm? 2,45 - 2,55 kg/dm? 2,35 - 2,45 kg/dm?
Odpornos¢ 18 - 30 MPa 9- 14 MPa 40 - 58 MPa
na zginanie
Odpornosc¢ 110 - 150 MPa 90 - 120 MPa 150 - 24 MPa
na Sciskanie
Nasigkliwosé <0,1% <0,3% <0,02%
wodg
Twardos¢ 3-4 3-4 6-7
wg. skali
Mohsa
Odpornosc¢ 3,6 cm?/50 cm? 12,5 cm3/50 cm? 6,0-10.0 cm3/50 cm?
na Scieranie
2.8. Rolety zaciemniajgce sterowane automatycznie

Zaciemnienie: 70-85%. Tkanina odporna na promienie UV, w kolorze ceglastym dobranym do koloru
cegly na scianach. Sterowanie — silniki do napedu zamontowane w watach nawojowych rolet, zasilane
napieciem 24 i 230 V.

2.9. Roleta materiatowa

Charakterystyka systemu.

System to roleta materiatowa w kasecie aluminiowej z prowadnicami bocznymi.. Kaseta wyposazona jest
w dekoracyjny, okragly profil gorny, natomiast prowadnice stuzg do catlkowitego zastoniecia szczelin,
przez ktére moze przedostawaé sie Swiatto. Roleta obstugiwana jest przy pomocy mechanizmu
tancuszkowego.

2.10. Skiadowanie elementéw

Okna i drzwi z drewna, tworzyw sztucznych nalezy przechowywa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
05000, a aluminiowe i szkta zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta. Okna i drzwi, z
wyjatkiem wyroboéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy przechowywac¢ w
magazynach poétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi. Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami producentow oraz wymaganiami wtasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm
badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobdéw i materiatow
powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych
powinny by¢ utwardzone, poziome, réwne. Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych
pototwartych stosowanienie utwardzonego poditoza, ale wéwczas okna i/lub drzwi nalezy ustawia¢ na
legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysokos¢ legaréw powinna wynosié co najmniej 15 cm. Okna
i/lub drzwi nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. Nalezy je
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przechowywac¢ w jednej lub kilku warstwach w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami, przy
zachowaniu warunkéw bezpieczenstwa. W zaleznosci od stopnia wykonczenia powierzchni okien i drzwi
oraz rodzaju podtoza w magazynie, wyroby nalezy przechowywa¢ zgodnie z zasadami podanymi w
ponizszej tablicy.

Sposoby przechowywania okien i drzwi balkonowych w zaleznosci od stopnia wykonczenia powierzchni
wyrobéw oraz rodzaju podtoza w magazynie.

Lp. | Rodzaj podtoza Rodzaje wyrobéw
w okna i drzwi drewniane okna i drzwi z tworzyw
magazynie gruntowane | jednokrotnie malowane i sztucznych
ostatecznie wykonczone
sposob pakowania
pojedynczo | w pakietach | pojedynczo w paletach
stupkowych
1 2 3 4 5 6 7
1 Podtoze W jednej Na progu W jednej -
nieutwardzone warstwie na | oscieznicy; warstwie na
(na legarach) progu okna w progu
2 Podtoze oscieznicy warstwach Na legarach | oscieznicy W dwdch
utwardzone do facznej | w dwéch lub trzech
wysokosci lub trzech warstwach
2 m, drzwi warstwach
balkonowe
w jednej
warstwie

Sposbb przechowywania okien i drzwi aluminiowych, szklanych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich
producenta.

2.11. Folia dekoracyjna

Specjalna folia PCV ze stabilnymi polimerowymi plastyfikatorami o réwnomiernym zabarwieniu przy
Swietle odbitym i przechodzacym. Zmniejszony potysk powierzchniowy folii zapobiega powstawaniu
niepozadanych reflekséw o réznej fakturze powierzchniowe;j.

Grubosc¢* bez papieru ochronnego i warstwy klejacej 80 mikronow

Stabilnos¢ wymiarow (FINAT —TM 14): naklejona na stal , nie wykazuje zmian w kierunku poprzecznym,
w kierunku wzdtuznym <0,2 mm

Odpornos¢ na srodki myjgce naklejona na szkio akrylowe, poddana przez 8 godzin dziataniu tugu
myjgcego (0,5% Srodek myjgcy) w temperaturze pokojowej oraz w 65°C nie wykazuje zmian.

Odpornos¢ na temperature naklejona na szkto akrylowe, - 40° C do + 90°C, nie wykazuje zmian.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw, drobnym sprzetem

potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

Sprzet i narzedzia do montazu okien i drzwi

Montaz okien i drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet do:
a) sprawdzania wymiardw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w osciezach,

c¢) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywanie montazu na wysoko$ci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4, TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Wymagania szczegoétowe dotyczgce srodkéw transportu

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.
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Wymagania dotyczace srodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi w
srodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-05000raz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta.
Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyrobdw wytycznymi (zaleceniami) producenta.
Zasady tadowania okien i drzwi na $rodki transportu

— tadowanie okien i drzwi w transporcie drogowym

Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet

byly réwnolegte do podituznej osi pojazdu, z tym ze okna — na progach oscieznic, drzwi — na

stojakach oscieznic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy oku¢ zamykajgcych wystajg ponad
powierzchnie skrzydta, nalezy przesung¢, wzgledem siebie o szerokos¢ skrzydta okiennego.
— tadowanie okien i drzwi w transporcie kolejowym i wodnym srédlgdowym

Wyroby nalezy ustawaé pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byly réwnolegte do

podtuznej osi wagonu, z tym ze:

a) okna — na progach oscieznic,

b) drzwi :— 0 wysokos$ci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na progu
oscieznicy, —o wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych scian wagonu na
stojaku oscieznicy.

Wyroby nieszklone, w ktorych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy
przesungé wzgledem siebie o szerokos¢ ramiaka skrzydta. Zaleca sie tadowanie wyrobéw w dwdch lub
trzech warstwach pod warunkiem, ze wysokos$¢ bloku nie moze przekroczy¢ wysokosci bocznych $cian
wagonu.

Zasady zabezpieczania okien i drzwi w s$rodkach transportowych Ustawione wyroby w $rodkach
transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewnia¢ stabilno$¢ i zwarto$¢ fadunku oraz
zabezpieczaé go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow. Wyroby nalezy zabezpieczac¢ przez:

a) Sciste ich ustawienie w rzedach,

b) wypemienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

c) usztywnienie rzedéw za pomocg elementéw mocujacych i rozpierajgcych,

d) fgczenie rzedow w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozp6r a w transporcie
drogowym za pomocg elementéw mocujgcych,

e) usztywnienie blokéw za pomocg progéw,

f) ustawienie w przestrzeni miedzydrzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposob, aby nie

blokowaty drzwi.

W przypadku tadowania wyrobow dwuwarstwowo, gorng warstwe nalezy zabezpieczyé podobnie jak
dolna.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

5.2. Warunki przystapienia do montazu okien i drzwi

Do montazu okien i drzwi mozna przystgpi¢ po ukoriczeniu robét stanu surowego, przykryciu budynku i
zakonczeniu wiekszo$ci robot mokrych (tynki, wylewki).
Osadzenie okien przed zakonczeniem robot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich
warunkow cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach. W przypadku okien drewnianych nalezy nie
dopuscic¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji
pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i
zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen. W Scianach z ociepleniem zewnetrznym okna i
drzwi nalezy wbudowywac przed wykonaniem ocieplenia.
Przed przystapieniem do montazu okien i/lub drzwi nalezy sprawdzi¢:

— prawidtowos¢ wykonania Scian,

— stan wykonczenia i prawidlowos¢ wykonania osciezy,

— zgodno$¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;,

— czy wymiary okien i drzwi oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z

zachowaniem wtasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

5.3. Ododlne zasady montazu okien i drzwi

5.3.1. Usytuowanie okna / drzwi w o$ciezu
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5.3.2.

— Okno i/lub drzwi nalezy sytuowa¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne,
prowadzgce do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie oscieznicy lub powierzchni
oscieza. Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywac temperatura
wyzsza o minimum 1°C od temperatury punktu rosy. Jezeli nie jest znany przebieg izoterm,
nalezy stosowaé ogoélne zasady usytuowania okien:

e w Scianie jednowarstwowej — w potowie grubosci Sciany,

e w Scianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji
termicznej,

e w $cianie z ociepleniem zewnetrznym — jak najblizej warstwy ocieplenia.

— W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek
zastaniat stojaki i nadproze oscieznicy na szerokos¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci
ksztattownika oscieznicy.

Zasady ustawienia okna / drzwi w otworze

— Ustawienie okien / drzwi powinno zapewnia¢:

e |uz (szczeling) pomiedzy otworem w Scianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiange wymiarow
okna pod wplywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu Kkonstrukcji budynku
nieograniczajgca funkcjonalnosci okna / drzwi,

e miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy

poszerzajgce, o ile takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz kgtowniki stalowe. Do

ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe. Klocki podporowe i dystansowe
powinny byé tak rozmieszczone, aby byla zapewniona mozliwos¢ odksztatcania sie
ksztattownikéw okien. Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, srub lub kotew,
bez zastosowania klockéw podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy

powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

— Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg os$cieznicy a osciezem umozliwiajgce konieczne
odksztatcanie sie ksztattownikédw okien lub drzwi podane sg w ponizszych tablicach.
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych. Cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2006 rok

Minimalna szerokos$¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach kitami
elastycznymi*

Rodzaj ksztattownikow Oscieze | Oscieze z wegarkiem
Dtugos¢ elementéw (m)
do1,5 [ do25 | do3,5 | do45 | do25 | do3,5 [ do45
Minimalna szerokos¢ szczeliny Minimalna szerokosc¢
—b (mm) szczeliny — b (mm)

PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwag 15 20 25 30 10 15 20
PMMA (barwione w masie)

PVC z warstwg PMMA 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadkg 10 10 15 20 10 10 15
termiczng (koloru jasnego)

Aluminiowe z przektadkg 10 15 20 15 10 10 15
termiczng (koloruciemnego)

Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitbw trwale elastycznych nalezy przestrzegaé zasady, ze
gtebokos¢ warstwy uszczelnienia t powinna odpowiadaé potowie szeroko$ci szczeliny b i wynosic¢
nie mniej niz 6 mm

Minimalna szerokosS¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
impregnowanymi tasmami rozpreznymi*

Rodzaj ksztattownikow O$cieze | QOs$cieze z wegarkiem

Dtugosé elementéw (m)

do1,5 [ do25 | do3,5] do4,5] do25 | do3,5 | do4,5
Minimalna szerokos¢ szczeliny Minimalna szerokos¢
—b (mm) szczeliny — b (mm)
PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwg PMMA 8 10 10 12 8 8 8
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(barwione w masie)
PVC z warstwg PMMA 8 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadkg 8 8 10 10 8 8 8
Termiczng (koloru jasnego)
Aluminiowe z przektadkg 8 8 10 10 8 8 8
termiczng (koloru
ciemnego)
Drewniane 8 8 8 8 8 8 8
* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscig 25%

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekraczac
40 mm. Przy stosowaniu pianek jednoskfadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie
30 mm.

— Dopuszczalne odchyiki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu do
3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.

Przy elementach o wigkszych wymiarach, wystepujgce odchytki nie mogg mieé negatywnego
wptywu na funkcjonalnos$é okien lub drzwi .

— Zasady mocowania okna/drzwi w osciezu.

— Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne
byly przenoszone za posrednictwem tgcznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$¢ okien
byta zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.
Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oScieznicy.

— Do mocowania okien w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna,
warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety.
Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a
wytgcznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a $ciang.

—  Sruby mogg by¢ stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowe;,
cegty dziurawki, betonu lekkiego, drew na itp. Nalezy stosowac $ruby dostosowane do materiatu
osciezy. W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww.
taczniki mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za
posrednictwem podktadki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzern na przekfadki
termiczne z tworzyw sztucznych.

— Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy
do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian
warstwowych.

— Uszczelnienie i izolacja potgczenia okna/drzwi ze $ciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczyé szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem
wody opadowej od strony zewnetrznej oraz pary wodnej od strony wewnetrzne;j.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta
materiatéw uszczelniajgcych, dotyczgcych:

e zgodnosci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatow,

e oczyszczenia powierzchni przylegania,

e zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

e wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, S$rodkowej i
zewnetrznej.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszczelniajgcego (kitu trwale
elastycznego) lub impregnowanych tasm rozpreznych nieprzepuszczajgcych powietrza i pary
wodnej (tasmy paroszczelne).Uszczelnienie to powinno uniemozliwia¢ przenikanie pary wodnej z
pomieszczenia do szczeliny miedzy oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiegac
wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o
temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy). Paroszczelno$é uszczelnienia po stronie
wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady
umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku. Uszczelnienie powinno by¢
trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki
poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych (np. weiny), ktére zapewniajg izolacje
termiczng i akustyczng potgczenia okna z osciezami. Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem
powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki stosowane do wypetienia
potgczen (zaleca sie pianki dwuskfadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie mogg wchodzi¢ w
reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych. Stosowanie ich powinno by¢
zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktérej
mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny. Podczas wtryskiwania pianki nalezy
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zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do
odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych
paroprzepuszczalnych. Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢é paroprzepuszczalne, a
jednoczesnie wykonane w taki sposdb, aby nie byto mozliwosci przenikania wody opadowej do
wnetrza szczeliny miedzy oknem a $ciang. Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze
wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

Uwaga: Detale mocowania i uszczelnienie okien i drzwi balkonowych powinny byc¢
zamieszczone w dokumentacji projektowej. W razie braku w dokumentacji tych szczegétow
odpowiednie przyktady standardowych rozwigzan mozna znalezé w Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Czesé B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz
okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok oraz w dokumentacjach systemowych
(producentow systemow).

5.4. Ogdlne zasady osadzania parapetow okiennych i obrébek progéw drzwi

5.4.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien byé osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w

dokumentacji projektowej tak, by spetnione byly nastepujgce wymagania:

— o0sadzanie parapetu nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie
okna,

— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne sciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do o$cieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami
rozpreznymi i silikonem,

— potaczenia boczne parapetu z osciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny
zapewniac ciggto$¢ uszczelnienia (przyktady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z
osciezem przedstawione sg w pkt. 4.4.1. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych. Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi ”, wydanie
ITB — 2006 r.),

— przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotnierz parapetu powinien byé
wprowadzony pod profil progowy oscieznicy (wywiniecie kotnierza na profil ramy
oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia tadmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia
szczelnosci potgczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry
w ramiaku progowym,

— osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno byé poprzedzone
utozeniem na styku oscieznicy i oscieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik
progu oscieznicy, tak jak w obrdobkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikaciji
technicznej).

Przy montazu parapetdéw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:
zmiane ich wymiaréw pod wplywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢
rozmieszczone co 250 cm),

— podparcie i zabezpieczenie parapetdéw przed podrywaniem do goéry przez wiatr,

— wytlumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajacych),

— pofgczenia kohcowe parapetdéw z osciezami nalezy dobieraé w zaleznosci od konkretnego
rozwigzania elewac;ji.

Uwaga: Przyklady szczegoétdéw zamocowania i uszczelnienia parapetow zewnetrznych
przedstawione sg w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.

Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB
— 2006 rok oraz w dokumentacjach systemowych (producentéw systemow).

5.4.2. Parapety wewnetrzne
Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu
na obwodzie okna.
Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami
przewidzianymi w dokumentaciji projektowe;.
Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem oscieznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie
dopusci¢ do penetracji wody i parowodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy.

Uwaga: Przyktady szczegétdw zamocowania i uszczelnienia parapetow wewnetrznych
przedstawione sg w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.
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Czes¢ B — Roboty wykohczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB
— 2006 rok oraz w dokumentacjach systemowych.

5.4.3. Obrébki progéw drzwi zewnetrznych
Progi drzwiowe ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych
do uszczelnienia. Dokumentacja projektowa powinna wiec zawieraC szczegdtowe rozwigzania
sposobdw obrobienia tych miejsc.
Obrébki progéw balkonowych nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przy uszczelnianiu progéw nalezy zachowywac roznice poziomdéw miedzy gorng krawedzig
izolacji przeciwwilgociowej pltyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia
powierzchni balkonu. Réznica poziomoéw wykonhczenia ptyty balkonu i gérnej krawedzi izolacji
przeciwwilgociowej z materiatdw rolowych, wywinietej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢15
cm.
Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacji
przewidziano rozwigzania systemowe obrdbek progéw (tasmy uszczelniajgce, ksztattki wtopione
w mase hydroizolacyjng) badz
w ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano odprowadzenie wody w pasie bezposrednio
przylegajgcym do progu drzwi balkonowych.

5.5. Rolety zaciemniajace sterowane automatycznie

Rolety montowane do $ciany nad stolarkg okienng.

5.6. Montaz rolety

Montaz rolety polega na przyklejeniu kasety i prowadnic wzmocniong tasmg piankowg, na ktérej z
powodzeniem utrzymuje sie roleta. Przy nierowno$ciach powierzchni istnieje mozliwosé zastosowania
wkretow. Przed przystgpieniem do montazu dokfadnie odtusci¢ okno benzyng ekstrakcyjng lub
rozpuszczalnikiem uniwersalnym.

Montaz rozpocza¢ od:

1. zdjg¢ zabezpieczenie z tasmy klejgcej, przyklei¢ obie prowadnice do okna réwno z brzegiem
listwy przyszybowej, Przegladarka moze nie wspiera¢ wyswietlania tego obrazu.

2. zdjg¢ zabezpieczenie z tasmy na kasecie i przyklei¢ jg na gérnej czesci ramy okna w ten sposéb,
aby krawedz kasety aluminiowej byta w jednej linii z krawedzig prowadnicy (patrz rysunek).
Miedzy prowadnicami a kasetg musi by¢ zachowany kat prosty,

UWAGA !l Wszystkie ptaszczyzny przyklejone do okna nalezy mocno docisng¢. Jezeli roleta nie
bedzie rozwijata sie do wymaganej wysokosci nalezy zmieni¢ potozenie ogranicznika na
tancuszku.

5.7. Montaz folii okiennej

Powierzchnia, na ktérg naklejana jest folia musi by¢ oczyszczona z kurzu, smaréw oraz innych
zanieczyszczen, ktére moglyby wplyngé niekorzystnie na przyklejenie sie tego produktu. Swiezo
lakierowane lub malowane powierzchnie powinny by¢ pozostawione do wyschniecia przez minimum 3
tygodnie. Mozliwosci zastosowania wybranych lakieréw lub farb z folig samoprzylepng powinny zostaé
sprawdzone przed ostatecznym naklejeniem folii. Przed naklejeniem folii nalezy sprawdzi¢, czy pomiedzy
folig, a podtozem nie zachodzg reakcje chemiczne. Ponadto powinny byé wziete pod uwage wszelkie
informacje dotyczgce aplikacji folii, opublikowane przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w oST ,,Ogolna Specyfikacja Techniczna”

6.2. Badania przed przystapieniem do montazu okien i drzwi

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi nalezy oceni¢ stan Scian i przygotowania osciezy do
robét montazowych oraz wykona¢ badania wyrobow i materiatdw wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbiér robot poprzedzajgcych wykonanie montazu okien i drzwi
Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:
— prawidtowo$¢ wykonania scian, zgodnie z odpowiednig specyfikacjg techniczna,
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— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowosé wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi specyfikacjami
technicznymi),

— zgodnos$¢é wymiaréw otwordw z wymiarami projektowanymi,

— mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich specyfikacjach

technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a takze w

formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz

wykonawcy.

6.2.2. Badania materiatéw i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ okien i drzwi oraz obrobek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg
techniczng w zakresie rozwigzan materiatlowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnos$¢ okien i drzwi oraz obrobek z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacjg
techniczna,

— w protokole przyjecia materiatdw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace
o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
uzywanych w robotach montazowych,

— stan opakowan (oryginalnos¢, szczelnos¢) oraz sposob przechowywania wyrobow i terminy
przydatnosci materiatdw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montazowych z
dokumentacjg projektowag, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny polega¢ na sprawdzeniu prawidtowos$ci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na catym obwodzie oS$cieznicy
(zachowania odstepdw miedzy tgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osci zem, ze szczegdlnym zwrdéceniem uwagi na
wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdolnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materialdw uszczelniajgcych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

— obrébek progu drzwi balkonowych,

— o0sadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce montazu okien i/lub drzwi , w szczegolnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci oceny robét poprzedzajgcych wykonanie montazu,
— jakosci robot montazowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.
Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi , wedtug pkt. 5.4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych.
Czes$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi”, wydanie ITB — 2006 rok:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
— powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci
i wysokosci,
b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu
— odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m nie powinno przekracza¢1,5 mm/m,
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c) sprawdzenie réznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet
— roznica diugosci przekatnych nie powinna byé wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 m i
3 mm przy dlugosci powyzej 2 m,
d) sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania
— otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydto nie
powinno pod wlasnym ciezarem samoczynnie zamykac¢ sie lub otwierac,
e) sprawdzenie szczelnosci
— zamkniete skrzydio powinno przylega¢é réwnomiernie do oscieznicy zapewniajgc szczelnosé
miedzy tymi elementami,
f) sprawdzenie prawidtowosci regulacji oku¢ i fgcznikéw montazowych.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST "Ogolna Specyfikacja Techniczna".
Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare
postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z
dokumentacjg projektowa i wymaganiami ST.
W szczegdlnosci obejmuja:

— badanie dostaw i jakosci materiatow,

— kontrole prawidtowos$ci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

— kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

— kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

— ocene estetyki wykonanych robét.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatébw z wymogami prawa.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢é zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna".
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

8.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg jest 1 szt. montowanych drzwi, okien.
9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogodlne zasady odbioréw robét podano w OST "Ogdlina Specyfikacja Techniczna".

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9.2 Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi elementami ulegajgcymi zakryciu sg mocowanie oscieznicy na
caltym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy
oknem a osciezem. Odbiér tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji, a wyniki
tych badan poréwnac z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. i 5.5.niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje okna lub
drzwi za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i
zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac (obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych,
otynkowanie osciezy, montaz listew maskujgcych). Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny
prace ulegajgce zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obreb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 196



STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem korncowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru
w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robét (jezeli umowa takg forme przewiduije).

9.4. Odbidr ostateczny (korncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji
oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru rob6t ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréow czesciowych,

— karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatéw,

— wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron
umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w dokumentaciji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Montaz okien i/lub drzwi powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociaz by jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi nie powinny byé przyjete. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych (np. wskazac¢ na koniecznos¢ regulacii
oku¢), usunagé niezgodnosci robét montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ okna i/lub drzwi ponownie
do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkownika, funkcjonalnosci i
trwato$ci okien i drzwi zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
demontazu wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi, zamontowania ich ponownie i powtdrnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi z zaméwieniem.

Protokét  odbioru  kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
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Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz
sprawdzenia prawidtowosci otwierania oraz zamykania okien i/lub drzwi, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w zamontowanych oknach i/lub drzwiach

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnosci podano w OST "Ogodlna Specyfikacja
Techniczna". Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

— dostawe materiatow,

— osadzenie elementéw w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

— montaz okug,

— dopasowanie i wyregulowanie.

1. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

11.1. Normy

— PN-EN 107:2002 (U) Metody badan okien — Badania mechaniczne.

— PN-EN 410:2001 Szkio w budownictwie — Okreslenie Swietlnych i stonecznych wiasciwosci
oszklenia.

— PN-EN 410:2001/Ap1:2003 jw.

— PN-EN 410:2001/Ap2:2003jw.

— PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Izolacyjno$é od dzwiekéw powietrznych.

— PN-ENISO 717-1:1999/A1:2006 (U)jw.

— PN-EN 1026:20010kna i drzwi — Przepuszczalnos$¢ powietrza — Metoda badania.

— PN-EN 1027:20010kna i drzwi — Wodoszczelnosé— Metoda badania.

— PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

— PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (U) jw.

— PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda
badania.

— PN-EN 1522:20000kna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornosé — Wymagania i klasyfikacja.

— PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos$é — Metody badan

— PN-ENV 1627:2006 (U)Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wlamanie — Wymagania i
klasyfikacja.

— PN-ENV 1628:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wikamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne.

— PN-ENV 1629:2006 (U)Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wikamanie — Metoda badania dla
okreslenia odporno$ci na obcigzenie dynamiczne.

— PN-ENV 1630:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wikamanie — Metoda badania dla
okreslenia odpornos$ci na proby wtamania recznego.

— PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspoétczynnika przenikania ciepta — Cze$¢1: Postanowienia ogdlne.

— PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie
wspoétczynnika przenikania ciepta — Cze$¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

— PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalno$¢ powietrza — Klasyfikacja.

— PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnosé— Klasyfikacja.

— PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi — Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

— PN-EN 12210:2001/AC:2006 jw.

— PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

— PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwato$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

— PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i scian ostonowych — Czesé1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
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PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych— Czesé 2: Metoda badania liniowej sity Sciskajgce;j.

PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych — Czes¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i scian ostonowych — Czesc¢4: Metoda badania powrotu po odksztatceniowego po
przyspieszonym starzeniu.

PN-EN SO 12567-1:2004 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.
PN-EN SO 12567-2:2006 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes$¢2: Okna dachowe i inne okna
wystajg ce z ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i
klasyfikacja — Cze$¢ 1: Rura uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i
klasyfikacja — Czes¢ 2: Proba poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania —
Czes$¢1: Rura uderzeniowa.

PN-EN 13124-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda badania —
Czes$¢ 2: Proba poligonowa.

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementéw/wyrobéw do
wentylacji mieszkarn—Czesc¢1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach
zewnetrznych i wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem —
Obliczanie wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i swiatta — Cze$¢1: Metoda
uproszczona.

PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem -—
Obliczanie wspétczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i swiatta —
Czes¢ 2: Szczegotowa metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U) Okna — Zachowanie sie¢ pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda
badania.

PN-EN 13501-1:2007 (U) Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw budynkow —
Czesc1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw —
Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.
PN-EN 13501-5:2006/AC:2007 jw.

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.
PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne — Czes¢1: Okna
i drzwi zewnetrzne bez wlasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.
PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekow
powietrznych elementéw budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007jw.

PN-77/B-020110bcigSenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.
PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach
— lzolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych — Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.
PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.881).
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Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr
11, poz. 84 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072,zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r.w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi
zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 11 — POKRYCIE DACHOWE

RODZAJ ROBOT

KOD CPV

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz
podobne roboty

45261320-3 Wykonywanie obrébek blacharskich




POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

SST 11 - POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych zwigzanych z realizacjg inwestycji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji i elementow drewnianych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem konstrukgji i elementéw drewnianych, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- impregnacja elementéw drewnianych wiezby dachowej, stropu drewnianego,

- wzmochienie uszkodzonych drewnianych belek stropowych,

- wymiana pokrycia dachowego,

- wymiana zniszczonych elementéw wiezby dachowej,

- wzmochienie miejscowe stropu,

- wbudowanie dodatkowego drewnianego podciggu

- wykonanie podbetonowania wraz z izolacjg papowg pod oparciem belki wieszakowej wigzara
trapezowego,

- wbudowanie stalowych podwieszen belek stropowych do belek wieszakowych i wieszakow
oraz skobli w potgczeniach ciesielskich,

- wymiane skorodowanych stalowych $rub wieszakowych i stalowych wieszakdw,

- wyprostowanie skreconej murtaty,

- wymiane pokrycia z papy wraz z deskami w gornej czesci wiezy widokowe;j,

- wymiana zuzytych desek w pomostach,

- montaz odwodnienia, obrdbki blacharskie,

- wykonanie pokrycia dachowego z blachy,

- montaz swietlika dachowego, drabinki dachowej,

- montaz daszku szklanego na zawiesiach i na belkach wspornikowych,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z ww. robotami jakie wystepujg przy
realizacji umowy,

- pozostate prace pomocnicze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i OST
"Ogolna Specyfikacja Techniczna".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w OST "Ogdélna Specyfikacja
Techniczna". Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem wiezby
dachowej, wykonaniem elewacji z desek oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
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Ogdélne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w OST "Ogédlna Specyfikacja
Techniczna".

2.2, Impregnaty do drewna

Wszystkie elementy drewniane powlekac trzykrotnie preparatem o dziataniu przeciw grzybom i owadom -
preparatem Fobos 4, o dziataniu przeciwogniowym do granic NRO, zgodnie z instrukcjg uzycia tych
preparatéw.Dopuszcza sie uzycie innych materiatéw posiadajgcych odpowiednie atesty i wtasciwosci. Do
ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny byé
stosowane wytacznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989r.
Nalezy stosowac srodki:

- srodki do ochrony przed grzybami i owadami,

- srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem,

- srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

2.3. Preparaty do odgrzybiania drewna

Preparaty do zwalczania grzybow plesniowych na tynkach i murach, takze pokrytych farbg i tapetg, w
mieszkaniach, biurach, pomieszczeniach przemystowych, rolniczych, obiektach zabytkowych, itp.
ekologiczny, nieszkodliwy dla ludzi i zwierzat, prosty i skuteczny w stosowaniu.

24. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem. Dla robét stosuje sie drewno klasy C24 wedtug nastepujgcych norm panstwowych:

—  PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

—  PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela

Oznaczenie Klasy drewna
C24
Zginanie 24
Rozcigganie wzdtuz witdkien 14
Sciskanie wzdtuz widkien 21
Sciskanie w poprzek widkien 5,3
Scinanie wzdtuz wiokien 2,5
Rozcigganie w poprzek widkien 0,4

Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K24
Seki w strefie marginalnej do 1/4
Seki na catym przekroju do 1/4
Skret widkien do 7%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) gtebokie 1/3 1/2 1/3
b) czotowe 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalna
Szerokosé stojow 4mm
Oblina dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi

zajmujgca do ¥4 szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szerokos$ci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci
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Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nierébwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny byé wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchyitek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

2.4.1. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukgcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.4.2. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
- w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci,
-~ w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm,
- w grubosci: do +1 mm lub do —1 mm.

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

c) odchyiki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
- dlatat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% iloSci
- w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
- dlatat o grubosci powyzej 50 mm:
- w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
- w grubosci: +2 mm i =1 mm dla 20% ilo$ci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm
i—2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i —2 mm.

2.5. Elementy montazowe

2.5.1. Gwozdzie
Nalezy stosowaé gwozdzie okrggte wg BN- 70/5028-12.
2.5.2. Sruby
Nalezy stosowac:
—  $ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002,
—  $ruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121.
2.5.3. Nakretki
Nalezy stosowac:
—  nakretki szesciokgtne wg PN-EN-1SO 4034:2002
—  nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.5.4. Podkfadki pod $ruby
Nalezy stosowac¢ podktadki kwadratowe wg PN-59/M-8201

2.5.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
— wkrety do drewna z tbem szesciokgtnym wg PN-85/M-82501,
— wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503,
— wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-8250.

2.5.6. Plytki kolczaste
Piytki kolczaste powinny by¢ zgodne z PN-EN 14545, Piytki stosuje sie w celu potgczenia dwdch
lub wiekszej liczby elementéw drewnianych jednakowej grubosci w jednej ptaszczyznie. Ptytki
kolczaste wykonane ze stali o grubosci od 0,9mm do 3mm.Kazdy rodzaj ptytki kolczastej
powinien by¢ oznakowany wtasnym znakiem identyfikacyjnym umieszczonym na wyrobie.

2.6. Pokrycie dachowe

2.6.1. Dachéwka karpiéwka
Wymagania i badania wg PN-EN 1304:2002 i PN-EN 1304:2002, oraz PN-B/12020:1997.
Pokrycie z dachéwki karpidowki ceramicznej w koronke i ggsiorow o wymiarach identycznych do
istniejgcej o grubosci nie mniejszej niz 12 mm. Przy kryciu nalezy stosowa¢ dachéwki nietypowe
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min. Dachowki dla osadzenia taw kominiarskich, instalacji odgromowej itd., bedgce w ofercie
producenta.
Warunki przyjecia wyrobow pokrywczych.
Wyroby moga by¢ przyjete jezeli:
sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg zawartg w DP i ST;
- sg wlasciwie oznakowane i opakowane;
- spetniajg wymagane wiasciwosci min. przesigkliwo$é, mrozoodpornosé.

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania
robot pokrywczych dachéwkg ceramiczng i cementowg powinny miec:

Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

—  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

—  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

—  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczacg sktadowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do wykonania pokry¢
dachowych.

Materiaty podstawowe

— dachowki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny spetniaé
wymagania okreslone w PN-EN1304:2002 i PN-EN 1304:2002/Ap1:2004,

— dachowki oraz ksztattki dachowe cementowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w PN-EN490:2000.

Materiaty pomocnicze

— uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych,

— gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachéwek i ggsioréw,

— drut do przywigzywania dachéwek i gagsiorbw do gwozdzi lub tat — powinien byc¢
ocynkowany, miekki, o srednicy 1,0-1,6 mm,

— nie ceramiczne i nie cementowe systemowe akcesoria uzupetniajgce do pokryc
dachowkg takie jak: tasmy i listwy uszczelniajgce lub wentylacyjne, tasmy do obrobek,
grzebienie okapu, siatki ochronne okapu, tasmy uszczelniajgce,

—  zaprawa do uszczelniania stykdw spetniajgca wymagania okreslone w PN-90/B-14501.
Wszystkie wyzej wymienione materialty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez
producenta dachowek lub odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych bgdz PN.

Warunki przyjecia wyrobow pokrywczych na budowe.
Wyroby do pokry¢ dachéwkg mogqg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji techniczne;j

—  sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
(dokumenty towarzyszace wysytce powinny okresla¢ miedzy innymi kategorie
przesigkliwosci i wynik badania mrozoodpornosci dachéwek),

—  producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot pokrywczych dachdéwkami wyrobéw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Woarunki przechowywania wyroboéw do pokry¢ dachowkg

Wszystkie wyroby do pokry¢ dachowkg powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta, oraz wymaganiami odpowiednich norm, w szczegélnosci (w odniesieniu do
wyrobéw ceramicznych) normy PN-B-12030:1996.

Dachowki i ksztattki dachowe przechowuje sie na placach sktadowych wygrodzonych,
wyrownanych, utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do
odprowadzenia wod opadowych.

Wyroby przechowuje sie luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki tadunkowe
powinny by¢ sktadowane na paletach.
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2.6.2.

Stopien kominiarski do dachéwki

Materiat: ocynkowana ogniowo blacha stalowa o grubosci 3 mm, wraz z mocownikiem oferowany
w wersji naturalnej (nielakierowanej) lub malowanej proszkowo

Zastosowanie: montowany na dachu spadzistym z wykorzystaniem wspornika ( w zestawie
Stosowanie: co 40-50cm, w zaleznosci od stopnia nachylenia dachu

Wymiary: dtugo$¢ 256 mm szeroko$é 140 mm

tawa kominiarska

Materiat: ocynkowana ogniowo blacha stalowa, oferowana w wersji nielakierowanej lub
malowanej proszkowo

Wymiary: dlugos¢ podana (tolerancja £20 mm) szerokos¢ fawy 241 mm.

2.6.4. Obrdbki blacharskie, odwodnienia, pokrycie dachowe

2.6.5.

2.6.6.

Blacha cynkowo-tytanowa

Wiasciwosci Wartos¢ wg DIN EN 988
Identyfikacja materiatu D-Zn*
Grubos¢ blachy (arkusze, tasmy) 0,70
Uzytkowa grubos¢ blachy w budownictwie 0,70
Granica plastycznosci (Rp 0,2) min 100 N/ mm?
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm) min 150 N / mm?
Wydtuzenie po rozerwaniu (Aso) min 35 %
WydtuZzenie na godzine (A o4/1", 50 N/ mm?) max 0,1 %
Wskaznik rozszerzalnosci cieplnej 0,022mm/m, °K
Temperatura rekrystalizacji 2300°C
Gestosé 72g/cm?

Folia paroprzepuszczalna
Folia paroprzepuszczalna — tréjwarstwowa powtoka z polipropylenu petni funkcje zabezpieczenia
izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie
pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno§¢ wewnatrz przegréd
budowlanych. Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow sgsiednich arkuszy
folii tasma
uszczelniajgcyg i obustronnie klejgcg
Wymogi techniczne:

— grubos¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 85 g/m?,

— wytrzymatos$¢ na rozdzieranie poprzeczne = 120 N/mm,

— wytrzymatos¢ na rozdzieranie wzdtuzne = 100 N/mm,

— réwnowazna warstwa powietrza 0,02 m,

— paroprzepuszczalnosc = 1200 g/m224h,

— wysokos¢ stupa wody wg DIN 20 811 >1000,

— zakres temperatur -40 do +80°C,

— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia,

— odpornos¢ na promienie UV 4 miesigce.

Ptyty OSB
Produkt zgodny z normg PN-EN 300:2000.
Ptyty OSB- plyty z krawedziami wyokrgglonymi lub prostymi. Wymagania w odniesieniu do ptyt
do celédw nosnych stosowanych w warunkach wilgotnych oraz wymagania dla ustalonych
wiasciwosci mechanicznych i pecznienia przedstawia ponizsza tabela:
Ptyta OSB Metoda Jedn. Wymagania
badania miary (zakres grubosci w mm)
Wytrzymatosc¢ 6-10 10-18 | 18-25
Wytrzymato$¢ na zginanie— o$ gtéwna EN 310 N/mm? 22 20 18
Wytrzymatos$¢ na zginanie — o$ boczna EN 310 N/mm? 11 10 9
Modut sprezystosci — 0$ gtdwna EN 310 N/mm? 3500 3500 3500
Modut sprezystosci — os boczna EN 310 N/mm? 1400 1400 1400
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Wytrzymatos¢ na rozcigganie EN 319 N/mm? 0,34 0,32 0,30
prostopadte do ptaszczyzny
Specznienie na grubos¢ po 24h EN 317 % 15 15 15

2.6.7. Papa podktadowa zgrzewalna modyfikowana elastomerem SB

Na osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2, gr.3-4 mm
Wymagania podstawowe:
— gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) min 200 g/m2
— grubosc¢ papy min. 3mm.
— maksymalna sita rozciggajgca nie mniej niz 600/400 N/50 mm (wzdtuz/poprzek).

2.6.8. Papa nawierzchniowa (typ Il), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia,

Papa modyfikowana SBS, na osnowie z witdkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa
pokryta jest grubo ziarnistg posypkag. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa
sztucznego Wymagania podstawowe:
gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 200g/m?,

— modyfikowana elastomerem SBS,

— maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm,

— wzdtuz / w poprzek, min 850 / 650N,

— wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min 40/40%

— gietko$¢ w obnizonych temperaturach: —25°C,

— grubos¢ min.5,2mm + 5%.

2.7. Deski pomostu
Deski sosnowe, klasy Il, gr. 3,2cm, przybijane do podtoza gwozdziami karbowanymi.

2.8. Swietlik dachowy

Konstrukcja z profili aluminiowych cieptych, z wypetnieniem z poliweglanu 4-komorowego (z 5-cioma
Sciankami), gr. 2,5 mm, bezbarwnego, o przepuszczalnosci Swiatta 65%. Wspofczynnik przenikania ciepta
dla $wietlika U=1,5 W/m?K.

2.9. Wylaz dachowy przeciwpozarowy EI-60

Wytaz dachowy przeciwpozarowy EI-60 przeznaczony jest do zamkniecia otworédw w poziomych
elementach oddzielenia pozarowego np. wydzielajgcych strefy pozarowe, zamknigecia wyjscia z klatki
schodowej na strych lub poddasze, zamkniecia otworéw w elementach oddzielenia przeciwpozarowego w
budynkach.

Symbol: WD-EI60 80x80/20
Odpornos¢ ogniowa: EI-60

Typ: wytaz dachowy
Wymiary $wiatta otworu: 800 x 800 mm
Wymiary wewnetrzne w poziomie oparcia: 830 x 830 mm
Wysokos¢ podstawy: 200 mm

Wymiary zewnetrzne: 1015 x 1015 mm
Wspdtczynnik przenikania ciepta U: skrzydta < 0,25 W/m?K

2.10. Daszki szklane - na zawiesiach i na belkach wspornikowych.

— rodzaj powierzchni: szlifowana,

— materiat: stal nierdzewna,

— otwory szklane @20,

— grubosc¢ szkfa 10-20mm,

— maksymalny wysieg daszku: 1,5m,

— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy zawiesiami: 1.2m,
— szczelina pomiedzy taflami 6-8mm.

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obregb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 207



POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

2.11. Drabinka stata

Produkowana jest o wysokosci do 140cm w wersiji:
e 0 statym odsunieciu od $ciany (min. 15 cm)
e 0 zmiennym odsunieciu od Sciany:
o w potozeniu spoczynkowym odsuniecie wynosi 8-9 cm
o W potozeniu roboczym odsuniecie wynosi¢ moze 15 — 25 cm
oraz drabinka stalowo-aluminiowa, 2-4 szczeblowa - montowana w otworach wylazowych. Goérne
wsporniki tych drabinek przykrecane sg do oscieznicy wytazu a dolne do konstrukcji stropu. Jakosé,
estetyka i trwato$¢ produktu osiggnieta dzieki zastosowaniu na podtuznice bezkrawedziowych stalowych
profili precyzyjnych, zabezpieczonych antykorozyjnie powtoka poliestrowg metodg malowania
proszkowego oraz szczebli z typowych, ryflowanych aluminiowych profili drabinowych

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz drobnym sprzetem

do wykonania robét objetych niniejszg ST.
Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.
Do transportu materiatoéw i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu:
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochdéd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,
- ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy, pfatwie drewniane do pokry¢ dachowych mogg by¢é przewozone dowolnymi
srodkami transportu. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu. Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
Jezeli diugo$¢ elementéw z blachy dachdéwkowej jest wieksza niz dlugosé pojazdu,
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

5.2. Impregnacja elementéw drewnianych

Impregnacja ma na celu uodpornienie drewna na oddziatywanie szkodliwych czynnikow
zewnetrznych, szkodnikéw biologicznych i dziatania ognia. Mozna zastosowaé jedng z
dopuszczonych metod impregnaciji:

- smarowanie,

- natrysk,

- krétkotrwate moczenie,

- gteboka impregnacja — kgpiel zimna dtugotrwata.
Zabronione jest stosowanie jako impregnatu ksylamitu.
Srodki impregnacyjne sg szkodliwe dla zdrowia. Pracownicy powinni by¢ szczelnie ubrani,
osiada¢ rekawice i maski.

5.3. Wiezba dachowa
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Wymiana - zniszczonych (skorodowanych biologicznie, na przyktad zbutwiate) elementy wiezby wymienia
sie na nowe po montazowym podstemplowaniu dachu; jesli elementy wiezby dachowej sg jedynie w
nieznacznym stopniu zaatakowane przez owady, mozna sprébowac je zniszczy¢ za pomocg srodkow
chemicznych. Takze wtedy, gdy na elementach wiezby pojawity sie grzyby plesniowe, wystarczy
dokfadnie je oczysci¢ i zabezpieczy¢ impregnatem;

1) Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.

2) Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementoéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé
wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt
twardych ptyt pilsniowych. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ £ | mm. Doktadnos¢
elementéw nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie sprawdzi¢ okresowo za pomocag
tadmy stalowe;.

3) Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikédw nie powinna rézni¢ sie od dtugosci
projektowanych wiecej niz 0,5 cm.

4) Jezeli zachodzi konieczno$¢ obrobki koncow elementéw podczas montazu, dtugosci powinny by¢
wieksze od dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki kohcow
elementow.

5) Potgczenia krokwi pofaci trojkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami)
powinny by¢ wykonywane na styk i zbite gwozdziami.

6) Potgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez przybicie do krokwi
koszowej konncéw krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna réwniez stosowac¢ wyztobienia krokwi
koszowej, przybijajgc krokwie do ptaszczyzn bocznych.

7) Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzardw petnych lub krokwi:

e +2cm w osiach rozstawu wigzarow,
e 11 cm w osiach rozstawu krokwi.

8) Dla przekry¢ dachowych o wiekszych rozpieto$ciach wykonanych za pomocg wigzaréw kratowych
na pierscienie zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzaréw tukowych lub tukowo - kratowych,
tukow klejonych itp.

Odchytki wymiarowanie powinny by¢ ustalone na podstawie obliczeh statycznych zgodnie z PN-
81/B-03150.

9) Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku

odizolowane co najmniej jedng warstwg papy.

5.4. Pilyta OSB

Plyty OSB muszg by¢ bezwzglednie zabezpieczone przed bezposrednim wplywem dziatania wody,
zaréwno podczas magazynowania, jak i prac budowlanych. Piyty te nalezy natychmiast po zamontowaniu
na zewnatrz budynku: na scianach i dachach zabezpieczy¢ odpowiednig izolacjg przed niekorzystnym
wptywem warunkéw atmosferycznych. W ptycie OSB poddanej jednak dziataniu wilgoci przez dtuzszy
okres czasu mogg nieznacznie napecznie¢ brzegi, zgodnie z normg. By¢ moze konieczne bedzie
przeszlifowanie brzegébw w celu uzyskania rownej pfaszczyzny przed potozeniem elementéw
wykonczeniowych, takich jak na przyktad dachéwka bitumiczna na dachu.

Kazda ptyta OSB posiada nadruk identyfikacyjny. Podczas montazu, ptyta o krawedzi prostej powinna
by¢ utozona tak (nadrukiem do géry lub do dotu), aby mozna byto w przysziosci zidentyfikowac ptyte. Ze
wzgleddw konstrukcyjnych nie ma znaczenia - czy ptyta bedzie utozona nadrukiem do géry czy do dotu.
Plyta o krawedzi frezowanej na piéro i wpust - ma swojg strone lewg i prawa. Strona prawa - jest po tej
stronie ptyty, po ktérej po ztozeniu utrzymujemy gtadka i rowng powierzchnie. Na lewej stronie- w miejscu
taczenia pilyt- widoczna bedzie niewielka szczelina dylatacyjna oraz nadruk identyfikacyjny na
powierzchni ptyty. Jezeli ptyta OSB jest uktadana w pasmie dtuzszym niz 12 m, to nalezy dodatkowo
pozostawi¢ szczeling dylatacyjng o szerokosci min. 25 mm.

Przed montazem poszycia nalezy sprawdzi¢, czy krokwie lub kratownice sg w jednej osi, proste i rowne.
Skrzywione czy nierbwne krokwie wptyng na ostateczny wyglad dachu. Piyty, ktére zmoczyt deszcz
nalezy niezwiocznie wysuszy¢ i zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng przed potozeniem dachdwki,
blachy, papy termozgrzewalnej lub gontéw. Nieogrzewana przestrzen podpodiogowa lub poddasza
muszg by¢ dobrze wentylowane. Otwory wentylacyjne muszg stanowi¢ co najmniej 1/150 powierzchni
rzutu poziomego wentylowanej przestrzeni.

taczenie krotszych krawedzi ptyty zawsze musi by¢ na podporach dachowych. Diuzsze brzegi piyty
muszg byé podparte lub potgczone profilem H, gdzie jest to konieczne. Pomiedzy brzegami piyty o
prostych krawedziach nalezy zachowac szczeline dylatacyjng min. 3mm, by pozwoli¢ ptycie pracowac.
Piyta musi by¢ utozona na co najmniej dwoch podporach, a jej taczenia muszg leze¢ na podporze. W
momencie przybijania ptyty, osoby wykonujgce te prace powinny sta¢ na krokwi lub kratownicy,
zachowujac niezbedne przepisy BHP.
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Krokowie lub kratownice Podpora brzagu phyty w kalenicy
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Jezeli w konstrukcji dachu wystepujg otwory kominowe poszycie dachu powinno byé odsuniete od
komina na odlegto$¢ zgodnag z obowigzujagcym Prawem Budowlanym. Przy pracach montazowych na
dachu nalezy stosowa¢ wszystkie przepisy BHP dotyczace prac na  wysokosci.
Do mocowania ptyt OSB na dachu nalezy stosowacC wkrety do drewna lub gwozdzie spiralne lub
pierscieniowe dtugosci co najmniej 2,5 razy grubos¢ mocowanej piyty.

Uwaga

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadajg sie do mocowania ptyt drewnopochodnych.
Gwozdzie wbijamy co 30 cm na krokwiach lub kratownicach i co 15 cm na tgczeniach piyt. Odlegtosc
gwozdzia od brzegu ptyty nie powinna by¢é mniejsza niz 1 cm.

5.5. tacenie potaci dachowych

1) taty powinny mie¢ przekroj dobrany wedtug obliczen statycznych, jednak nie mniej niz 38x50mm.

2) ‘taty utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem okragtym
40x100mm lub kwadratowym 35xI00mm. Diugo$é gwozdzia powinna byé co najmniej 2,5 razy
wieksza niz grubo$é taty.

3) Styki tat powinny znajdowac sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia desek nie
powinno by¢ wigksze niz 2mm na | m i 30 mm na catej dlugosci dachu. Wzdtuz okapu powinna byé
umocowana deska lub fata grubsza od fat podktadu o grubosci dachéwki. Rozstaw fat pod pokrycia
dachowkg powinien byé zgodny z podanym w tabeli.

Rodzaj pokrycia Rozstaw osiowy tat
Karpiowki pojedynczo 20-25
podwajnie w koronke 25-28
w tuske 14-16
Inne dachéwki ceramiczne holenderska (eséwka) 26-32
Zaktadkowa ciggniona 30-32
Marsylka 34-36
Dachowki cementowe Karpiowka podwdijnie 29-31
Zaktadkowa 32-34

5.6. Pokrycie dachu dachéwka

Wymagania niezalezne od typu pokrycia dachéwka ceramiczng.

Krycie dachéwka ceramiczng powinno byé wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-
10241. W przypadkach nie objetych ww. normg krycie moze by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg
producenta systemu pokrywczego i wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz
specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia
(szczegoétowej). Przy wykonywaniu pokry¢ zgodnie z normg PN-71/B-10241 do ich uszczelniania mozna
stosowac réwniez inne niz zalecono w tej normie, nowoczesne rozwigzania uszczelnieh, polecane przez
producentow w konkretnych systemach rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia
szczelnosci pokrycia. Sposob uszczelnienia powinien wynikaé z dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej pokrycia dachéwka, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegotowe)).

Wymagania dotyczace krycia dachowka— wg PN-71/B-10241.
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1) Zabezpieczenie dachéwek na okapach

Dolne brzegi dachdéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do

spadku i pokrytej podtuznymi pasami blachy cynkowej lub ocynkowanej o szerokosci w

rozwinieciu co najmniej 20 cm, a dolng krawedz dachéwki nalezy zabezpieczy¢ przed

odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowg. Jezeli gzyms jest murowany, a

dokumentacja nie przewiduje zatozenia rynny, konce dachowek na okapie powinny by¢

wysuniete poza krawedZz gzymsu i utozone na zaprawie wapiennej lub cementowo-wapienne;.

W tym przypadku zaleca sie wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.

2) Roéwnosé powierzchni pokrycia

Dachéwki powinny byé uktadane w ten sposéb, aby tata o dlugosci 3 m, przylozona na kazdym

rzedzie dachowek réwnolegle do okapu, nie wykazywata wiekszych odchytek od powierzchni

pokrycia niz 5 mm dla dachdéwki karpidwki w gatunku | lub nie wiekszych niz 8 mm dla karpiéwki

w gatunku Il oraz dachowki zaktadkowej ciggnionej i marsylki

3) Rozmieszczenie stykow prostopadiych do okapu

a) Przy pokryciu dachéwka dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ 1 cm przy kryciu

karpiéwka.

b) Przy pokryciu dachéwka. dopuszczalne odchyiki nie powinny przekraczaé¢ 1 cm nal metrze

dtugosci i 3 cm na catej dtugosci pasa.
4)  Wielko$¢ zaktadow

Poszczegodlne réwnolegte do okapu rzedy dachdéwek powinny zachodzi¢é na sgsiednie ,nizej

utozone rzedy na diugos$¢ wynoszacg dla pokrycia z dachdéwki:

— zaktadkowej ciggnionej 7-10 cm,

5) Zamocowanie dachéwek do tat

a) Przy pokryciu dachowka karpidowkg (niezaleznie od typu pokrycia) i holenderka:

— w strefach klimatycznych II'i lll wg PN-77/B-02011co pigta lub co szésta dachowka w rzedzie
poziomym powinna by¢ przymocowana do taty,

— w strefie klimatycznej | tylko na pofaciach dachowych potozonych od strony najczesciej
panujgcych wiatréw nalezy mocowac dachowki, jak w strefach klimatycznych Il i 1ll. Sposéb
mocowania powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
pokrycia dachéwkg , opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegotowej),
badz zgodnie z PN-71/B-10241.

6) Uszczelnienie pokrycia powinno by¢ wykonane wedlug wymagan podanych w dokumentacji
projektowej oraz instrukcji producenta systemu pokrywczego dachdéwkg ceramiczng, badz
zgodnie z PN-71/B-10241.

Pokrycie dachu w koronke

W tej metodzie ukfadania taty przybija sie z rozstawem 290-330 mm i na kazdej facie wiszg dwa rzedy
dachéwek. Pierwszy, spodni rzgd wisi noskami zaczepiony na tacie, a drugi, wierzchni zaczepiony jest z
kolei noskami na gérnej krawedzi dachéwek rzedu spodniego, ale z przesunigciem o poét szeroko$ci
dachoéwki. Dachéwki w rzedzie wierzchnim stykajg sie jedna z drugg doktadnie w potowie szerokosci
dachowki w rzedzie spodnim. Dotyczy to oczywiscie dwéch rzedéw dachowki utozonych na jednej tacie.
Przypomnijmy, ze pomocna jest tutaj laseczka z literki ,p” wyznaczajgca srodek, czy tez podtuzng o$
symetrii dachowki Opal. Na kolejnych tatach dachowki uktadane sg w taki sposéb, ze dachéwki ,spodnie”
na wszystkich tatach na pofaci lezg dokfadnie jedna nad druga, podobnie dachéwki ,wierzchnie”, takze
lezg jedna nad drugg. Gdybysmy jednak popatrzyli na kolejne rzedy dachéwek w koronce bez
rozrézniania czy to rzad ,spodni’, czy ,wierzchni”, to kazdy kolejny rzad jest oczywiscie przesuniety
wzgledem poprzedniego o pot szerokosci dachéwki. W tej metodzie uktadania potrzebna jest jeszcze
dachéwka okapowa, czyli ta nieco krotsza i o wykroju prostym, spetniajgca doktadnie takg sama funkcje
jak przy metodzie ukfadania w tuske. Wypetnia ona brakujgce fragmenty miedzy dachdéwkami
podstawowymi wiszgcymi w okapie. Przy uktadaniu w koronke nie stosuje sie dachéwek kalenicowych. Z
jednej strony nie ma takiej potrzeby ze wzgledu na szczelnos¢, bo pod catg linig styku dachdéwek
wierzchnich lezg dachéwki spodnie.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i
wymaganiami

producenta oraz normg PNCBC 02361:1999.

Pokrycia z blach ptaskich

Wymagania ogdle dotyczgce pokryé z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac¢ sie do nastepujgcych zalecen:

PRZEBUDOWA BUDYNKU DYDAKTYCZNEGO NR 2 NA POTRZEBY WYDZIALU MECHANICZNEGO AKADEMII
MORSKIEJ W SZCZECINIE przy ul. Willowej 2-4, dziatki nr 4/11, 4/14 obrgb 3018 Szczecin Nad Odrg 18 Strona 211



POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie
nizszej niz 5°C. Robét nie wolno wykonywaé na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy ukfada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki.
Podtoza te nalezy najpierw zagruntowaé roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltows.
Wymaganie to dotyczy szczegodlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposodb, aby nie nastgpito pekniecie
blachy lub odprysniecie powtokizabezpieczajgcej blache.

5.8. Pokrycie dachu papg termozgrzewalng

Powierzchnie dachu zgruntowaé preparatem gruntujgcym. W wypadku stwierdzenia wilgoci pod starym
pokryciem, co wystepuje w wiekszo$ci naprawianych dachéw, nalezy zastosowac system wentylacyjny
sktadajacy sie z kominkéw wentylacyjnych (1 sztuka na 40 - 60 m2 dachu). Przed przystgpieniem do prac
nalezy dokona¢ pomiaréw potfaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustéw dachowych, wielkosé
spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie
poszczegoélnych paséw na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia
z rozplanowaniem paséw papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Dokfadne
zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw. Prace z uzyciem pap asfaltowych
zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

—  0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

—  +5°C w przypadku pap oksydowanych
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie
nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli
drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali
dachowych (ogniomuréw, komindw, swietlikéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.
Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktadaé pasami réwnolegtymi do okapu, przy
wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duzg masg mozliwosé
osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby
nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez
wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%.
Obrébki kominow
Wokot komindw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin wklejamy pas papy podktadowej szer. ok.
50 cm (typ 1) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm
musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowej (typ Il). Pape nawierzchniowa zakanczamy na pow. komina
listwg dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.
Obrobki.
Po usunieciu starej obrobki naprawiamy i gruntujemy poziomg i pionowg cze$é ogniomuru. W narozniku
ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od strony zewnetrznej) montujemy kapinos o
szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywinieciem 15 cm na potaé wygrzewamy pape
podkfadowg (typ |) a nastepnie nawierzchniowa.
Obraobki blacharskie powinny by¢ przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem bitumicznym. Obrobki
blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz —15°C. Robét nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych
podiozach. Przy wykonaniu nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchow poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. W dachach z
odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone uchwyty rynnowe o
wyregulowanym spadku podiuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow
dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny i rury
spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN612:1999, uchwyty zas do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.9. Podest drewniany

Wykonaé¢ z desek o gr. 3.2 cm na konstrukcji drewnianej — elementy drewniane zabezpieczy¢ srodkiem
FOBOS-M4; Deski podtogowe z rozbiorki nadajgce sie do ponownego wbudowania nalezy oczysScic i
odgwozdziowad.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola wykonania drewnianej wiezby dachowej

1. Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji polega na
kontrolowaniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikaciji.

Kontrola jakosci rob6t obejmuje nastepujgce czynnosci:

a) kontrola zgodnos$ci zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

b) kontrole elementéw przed ich zmontowaniem,

c) kontrole gotowej konstrukcji,

d) kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukcji.

2. Badanie materiatdw przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach technicznych do
wykonania konstrukcji drewnianej powinno byé dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena
jakosci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczenie z kontroli stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow
z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm panstwowych.

3. Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

— sprawdzenie wykonania pofgczenia zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w dokumentaciji
technicznej,

— sprawdzenie wymiarow wzornikéw (szablondw) i konturéw oraz wymiaréw poszczegdlnych
elementoéw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasmg lub inng miarg stalowg z
podziatkg milimetrowg, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i
wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych

— sprawdzenie wilgotnosci drewna.

6.2. Krycie dachu dachéwka

Przed przystagpieniem do robét pokrycia dachowego
— Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty posiadajg swiadectwa dopuszczeniowe a ich jakos¢
potwierdzona jest przez producenta.
— Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materiaty zgodne sg z projektem i SST.
— Nalezy sprawdzi¢ czy folie izolacyjne nie posiadajg uszkodzen mechanicznych
— Nalezy sprawdzi¢ czy faty i kontrtaty nie sg pekniete lub krzywe ora czy posiadajg zabezpieczenie
przeciwgrzybiczne i przeciwpozarowe.
W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatéw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
Kontrola w trakcie robét
Kontrola w trakcie wykonywania robot polega na sprawdzaniu prawidtowosci technologii wykonywania
robét oraz prac zanikowych takich jak prawidtowy sposob utozenia wiatroizolacji, podktadu z fat za
pomocg 3 m taty, utozenie folii
Kontrola w czasie odbioru robét
Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegadlnie:
— Zgodnosci z dokumentacjg projektowg
— Jakosci zastosowanych materiatow
— Jakosci wygladu powierzchni dachowki
— Prawidlowosci wykonania krawedzi, kalenicy, koszy i obrébek elementéw wystajgcych,
kompletnosci wyposazenia dachu w elementy dodatkowe takie jak dachoéwki wentylacyjne, fawy
kominiarskie, drabinki sSniegowe, osiatkowania wlotéw wentylacji dachu.
— Sprawdzenie prawidtowosci utozenia dachéwki zgodnie z pkt. 5.1 5.2
— Sprawdzenie doktadnosci utozenia i szczelnosci folii

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Podstawg dokonywania obmiaréw, okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
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Jednostkami obmiaru sa:
- 1 m? wykonanej powierzchni konstrukcji dachu, pokrycia dachowego,

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji z drewna

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robét za
wiasciwe. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac¢ albo
catosci robot albo tylko ich czesci za wykonane niewfasciwie.

2. W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowienn dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczehstwu
budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i
przedstawione do obioru.

4. Konstrukcje nie spetniajgce podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnego z jej przeznaczeniem, mogg
byC przyjete po obnizeniu wartosci robo6t o wielkos¢ ustalong komisyjnie dla danego przypadku

8.2. Podstawa do odbioru wykonania robét pokrywczych

Pokrycie dachu stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Odbior podkiadu

Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci
3 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg
nie powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w Kierunku
réwnolegtym do spadku.

Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robdt, do ktérych dostep  pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

—  podktadu,

—  jakosci zastosowanych materiatéw,

— dokfadnosci wykonania pokrycia,

— dokfadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdinych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
—  zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
—  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:
e zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacjg
e spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:
—  poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,
— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Postanowienia ogélne

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegodlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynno$ci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- montaz elementdéw konstrukcyjnych,

- impregnacje drewna,

- wykonanie pokrycia dachowego,

- montaz swietlikow dachowych,

—wykonanie pokrycia, odwodnienia,

— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-B-23116: 1997  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i plyty z wetny
mineralnej.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

—  PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowka ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.

—  PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materialy dekarskie. Dachoéwki i gasiory dachowe.
Badania.

— PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

— PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

—  PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

—  PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

—  PN-C-04906 Srodki ochrony drewna. Ogéine wymagania i badania.

—  PN-D-01001 Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

—  PN-D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwac;ji drewna.

—  PN-D-01012 Tarcica. Wady.

—  PN-D-02002 Surowiec drzewny. Podziat, terminologia i oznaczenia.

—  PN-D-04099 Drewno. Badania fizycznych i mechanicznych wtasciwosci. Terminologia i symbole.

—  PN-EN 335-1 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Definicje klas zagrozenia ataku
biologicznego. Postanowienia ogdlne.

—  PN-EN 335-1 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Definicje klas zagrozenia ataku
biologicznego. Zastosowanie do drewna litego.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

—  PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

- PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;j.
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KONSTRUKCJE STALOWE

SST 12 - KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie konstrukcji stalowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i
wykonczeniem elementéw stalowych.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdét:
- podwyzszenie balustrad wewnetrznych,
- balustrady szklane,
- kraty okienne,
- ciecie i przygotowanie elementéw konstrukcyjnych,
- zabezpieczenia antykorozyjne elementow stalowych, balustrad,
- pozostate prace pomocnicze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w OST "Ogdélna Specyfikacja
Techniczna". Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji
stalowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowsa, projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2, MATERIALY

21. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w OST "Ogodlna Specyfikacja
Techniczna".

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST-0 "Wymagania ogdlne” pkt 1.

— Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytwérce wg wiasnych procedur w celu
oceny, czy wyroby okreslone tg sama specyfikg wyrobu i wykonane wg tego samego procesu
wytwarzania spetniajg wymagania podane w zamowieniu.

- Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysylkg, wg specyfikacji wyrobu, na
wyrobach majgcych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobow, ktorych cze$¢ ma stanowic
dostawe, w celu sprawdzenia, czy te wyroby spetniajg wymagania podane w zmowieniu.

—  Swiadectwo odbioru 3.1. - Dokument wystawiony przez wytworce, w ktérym stwierdza on, ze
dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i podaje wyniki badan.

—  Deklaracja zgodnosci z zamowieniem,

Dokument, w ktorym wytworca stwierdza, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w zamdéwieniu, bez podania wynikéw badan.
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2.2, Stal konstrukcyjna

2.21.  Akceptowanie uzytych materiatéw
Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatdw nie
oznacza akceptacji materiatow. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatéw.

2.2.2. Gatunek stali
Zgodnie z obowigzujacg normg PN-82/S-10052 do konstrukcji stalowej zastosowaC  stal
gatunku St3S, wg PN-86/H-84018 oraz PN-82/S-10052. W zwigzku z wprowadzeniem nowej
normy PN-EN 10025:2004, majgcej od marca 2005 roku status Polskiej Normy, dopuszcza sie
do stosowania stal o wtasciwosciach nie gorszych niS podana, jezeli jest objetg powyzszg
Norma. Warunki te wobec stali ST3S spetnia stal S235JRG2. Proces wytwarzania stali powinien
by¢ zgodny z PN-EN 10025-2:2004. Wymagania dotyczace sktadu chemicznego, wtasnosci
mechanicznych, wiasnosci technologicznych, stanu powierzchni, jakosci wewnetrznej,
wymiarow, tolerancji i masy powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 10025-2:2004, dla danego
gatunku stali.

2.2.3.  Tryb postepowania przy dostawach stali .
Zgodnie z normg PN-EN 10204 odbidr stali z wytworni nastepuje na podstawie Swiadectwa
odbioru 3.1.

2.2.4. Wyroby ze stali konstrukcyjnej

Wymagania dotyczace tolerancji blach grubych walcowanych na gorgco powinny by¢ zgodne z

EN 10029, z tolerancjami grubosci do klasy A wtgcznie. Tolerancje grubosci blach grubych

cietych z tasm walcowanych na gorgco w sposob ciggly powinny by¢ zgodne z EN 10051.

Stal konstrukcyjna do wykonania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac

wymaganiom norm — PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-EN

10021:1997; PN-EN 10079:1996; PN-EN 100204+Ak:1997; PN-90/H-01103: PN-87/H-

01104:PN-88/H-01105: PN-EN 10025 -S235JR.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

—  ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05, PN-73/H-93460.06

Rury walcowane ze stali R35

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 102-1:2000, PN-EN 10210-2:2000,

Prace spawalnicze zwigzane z konstrukcyjnymi elementami stalowymi nalezy wykonac przy

zastosowaniu nastepujgcych danych: dla potgczenia elementéow stalowych dachu nalezy

zastosowac elektrody rutylowe o symbolu ER 146 (zielone) o maksymalnej $rednicy 2.5 mm,

pofgczenia elementow stalowych konstrukcji nalezy wykonywaé¢ spoinami pachwinowymi oraz

spoinami czotowymi o grubos$ci podanej na rysunkach.

2.2.5. tgczniki.
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a

ponadto:

—  $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M- 82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN85/82101

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

—  podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M- 82039,

—  nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.6. Materiaty do spawania i $ruby montazowe
Zamowienia na fgczniki (Sruby montazowe ) i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej
konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Kierownika Projektu Wytwércow tych materiatow.
Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania
atestow potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej
danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii
materiatéw. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytworca fgcznikow lub materiatdéw
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2.2.7.

spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapaséw Wytworcy
powinny by¢ atestowane w niezaleznym laboratorium zaakceptowanym przez Kierownika
Projektu na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Dla sSrub montazowych, podktadek i nakretek oraz
elektrod, drutéw spawalniczych i topnikdw muszg by¢ spetnione wymagania odpowiednich norm
przedmiotowych. Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod
wedtug gwarancji dostawcy. Do spawania nalezy uzywac¢ elektrod otulonych lub drutéw i
topnikow do spawania elektrycznego dostosowanych do zastosowanego gatunku stali i do
zastosowanych metod spawania — wg aktualnych norm przedmiotowych

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN- 73/M-69355
oraz PN-67/M-69356

Srodki odttuszczajgce, rozpuszczalniki

Rozpuszczalniki - substancje chemiczne, ktore sg przeznaczone do rozpuszczania lub
rozcienczania innych substancji i materiatdbw. Rozpuszczalniki przemystowe to czesto mieszaniny
kilku substanciji sktadowych.

Aceton

jest jedng z podstawowych substancji uzywanych do odttuszczania powierzchni przed
malowaniem. Znajduje on zastosowanie do wyrobow nitrocelulozowych, ttuszczéw oraz mycia
narzedzi po malowaniu. Do rozcienczania lakieréw i emalii nitro, a takze mycia sprzetu
malarskiego, uzywa sie rozpuszczalnikéw nitro. Produkty tego typu sg réwniez dostepne jako
substancje przeznaczone do rozcieficzania wyrobow nitrocelulozowych i czyszczenia sprzetu
malarskiego. Rozpuszczalnikow nitro uzywa sie takze podczas zmywania lakierow.
Rozpuszczalniki ekstrakcyjne

Oferowane na rynku rozpuszczalniki ekstrakcyjne stosuje sie z farbami i lakierami olejnymi,
ftalowymi i asfaltowymi. Niejednokrotnie sg one uzywane do zmywania plam oraz mycia czesci
maszyn. Odpowiednie rozpuszczalniki sg przeznaczone do farb i lakieréw: olejnych, nitro,
renowacyjnych, chemoutwardzalnych, poliwinylowych, chlorokauczukowych i butaprenu. Z mysig
0 rozciehczaniu wyrobow ftalowych, olejnych i bitumicznych produkuje sie rozpuszczalniki
ftalowe.

Benzyna ekstrakcyjna

Jest ona przeznaczona do odtluszczania powierzchni przed lakierowaniem oraz do czyszczenia
czesci maszynowych, a takze rozcienczania ttuszczéw, olejow i woskow._

Benzyna lakowa

Jest uzywana do farb i lakierow olejnych, ftalowych i asfaltowych.

Srodki odttuszczajgce

Jako zalety s$rodkow odttuszczajgcych wymienia sie przede wszystkim nie wystepowanie
szkodliwych emisji i niewielkie ograniczenia administracyjne. Warto réwniez podkresli¢c brak
niebezpieczenstwa zaptonu, negatywnego wptywu na $rodowisko oraz, co najwazniejsze,
zagrozenia dla ludzi.

2.2.8. Malowanie powierzchni stalowych

Patrz - Specyfikacja techniczna Roboty murowe.

2.2.9. Balustrada schodowa wewnetrzna

— ze stali nierdzewnej, wypetniona szktem bezpiecznym VSG 4.4.2.

— mocowanie boczne do stopni i podestu, przy pomocy pretéw kotwionych zywica,

— kotwy montazowe 2X M12

— pochwyt, stupki rura @ 42,4mm,

— maskownice wykonane z krgzkow Srednicy od 30-40mm,

— mocowanie wypetnienia balustrady do stupkéw za pomocg fgcznikéw systemowych

— pochwyt instalowaé na wysokosci 110 mm ponad wykonczong powierzchnie schodow,

— mocowanie pochwytu dostosowal tak aby przestrzen a wykonczong powierzchnig $ciany
wynosita > 5cm

2.2.9. Odbior stali
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Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej.

2.3. Odbidr konstrukcji na budowie

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".
Wytwdrca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Kierownikowi Projektu do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Wykonawca na
zgdanie Kierownika Projektu jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci / uzytecznosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Kierownika
Projektu.
Wykonawca powinien dysponowa¢ srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz drobnym sprzetem
do wykonania robét objetych niniejszg ST. Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcych sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- sprzetem pomocniczym.

Sprzet do czyszczenia konstrukgciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo —
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé strumien od oliwionego i
suchego powietrza.

Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami nakfadania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikac;ji
i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wiasciwosciach
technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera.
Prawidtowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i
uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Transport, dostawa i sktadowanie elementow stalowych

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegdlng
uwage nalezy zwracaé¢ w trakcie transportu nastepujgcych elementow:

— laczniki,

— elementy muszg by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przesuniecia, znieksztatcenia,
przewrécenia sie lub zeslizgniecia w trakcie transportu, ze wzgledu na mozliwos¢é wyboczenia
nalezy odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu,

— drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych,

— elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknigtych
pojemnikach,
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— dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢é zachowana
we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukgiji,

— w pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami, po zatwierdzeniu przez
Kierownika Projektu.

W trakcie transportu przewozone elementy powinny spetniaé wymagania dotyczgce wymiarow skrajni dla
ruchu drogowego i kolejowego. Elementy powinny by¢ tadowane przy spetnieniu wymagan dotyczacych
skrajni pionowych podanych w PN-K-02057 i PN-K-02056.
W przypadku koniecznosci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyskaé na transport takich
elementdw zgode odpowiednich wiadz. Pojazd przewozgcy elementy przekraczajgce dopuszczalne
wymiary powinien by¢é odpowiednio oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy.
Stalowe elementy konstrukcyjne powinny by¢:

— w czasie zatadunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchym i

wolnym od substancji powodujgcych korozje,
— skladowane na podktadach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami
atmosferycznymi,

— skladowane wg asortymentow i oddzielone od innych elementow.
Odbioér konstrukcji stalowej po roztadunku
Odbiér konstrukcji stalowej powinien by¢é dokonany w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu i
powinien by¢ przez Kierownika Projektu zaakceptowany. Na placu budowy Wykonawca musi
przeprowadzi¢ doktadne badania dostarczonej konstrukcji stalowej i, jesli to okaze sie konieczne,
przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzen.
Likwidacja uszkodzen transportowych
Jedli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstate w trakcie
transportu, ktérych usuniecie Kierownik Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi
harmonogram usuwania odchytek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym.
Kierownik Projektu moze =zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci jego
przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak
szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu
dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu. Jesli po robotach naprawczych
wystepujg dalsze uszkodzenia, element (lub jego czes$¢) zostaje zdyskwalifikowany.
Transport elektrod
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikdw powinny by¢é zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikéw powinno
by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Jesli na powierzchni elektrody wystagpity biate wykwity nie moze
by¢ ona uzyta do wykonania robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna".

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu
Wytwérca musi wystawi¢ dokument, w ktéorym stwierdzi ze dostarczone wyroby sg zgodne z
wymaganiami podanymi w Dokumentacji Projektowej i poda wyniki badan (Swiadectwo odbioru).
Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli Wytwdrcy, niezalezny od
wydziatu produkcyjnego. Na podstawie dostarczonego projektu technicznego Wytworca
konstrukcji stalowej sporzadzi i przedstawi do akceptacji Kierownikowi Projektu dokumentacje
wykonawczg, w oparciu o ktérg bedzie realizowana konstrukcja.

Dokumentacja wykonawcza zawiera:

— rysunki warsztatowe,

— program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytwaorni,

— program montazu i scalania konstrukcji na budowie,

— program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego.

Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny by¢ opracowane z uwzglednieniem podniesienh wykonawczych wg
PN-82/S-010052 oraz powinny uwzgledniaé przygotowanie elementéw wysytkowych do
transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm. Zatgcznikiem do rysunkow
warsztatowych powinno by¢ zestawienie ciezaréw i powierzchni elementéw konstrukcji. W
rysunkach powinien by¢ okreslony rodzaj obrébki cietych powierzchni.

Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni
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Wytworca konstrukcji, na koszt Wykonawcy, musi opracowac i przedstawi¢ Kierownikowi Projektu

do akceptacji ,Program wytwarzania konstrukcji”, ktéry powinien zawiera¢ deklaracje Wytwércy o

szczego6towym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami oraz sposobem

realizacji zawartych tam zalecen. ,Program” powinien rowniez zawierac:

— harmonogram realizacji,

— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie

— kwalifikacji (np. spawacze),

— informacje o dostawcach materiatow,

— informacje o podwykonawcach,

— informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

— projekt technologii spawania,

— sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

— inne informacje zgdane przez Kierownika Projektu,

— ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentaciji Projektowe;j.

Program rob6t musi uwzgledniaC spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji

Technicznej.

Rysunki warsztatowe sporzgdza Wytwérca na koszt Wykonawcy.

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Do rozpoczecia robot mozna nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu

programu montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

— harmonogram terminowy realizaciji,

— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie

— kwalifikacji,

— projekt montazu,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych

— punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

— projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego,

— informacje o podwykonawcach,

— informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

— projekt technologii spawania,

— sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

— informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osoéb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze
prac montazowych,

— inne informacje zgdane przez Kierownika Projektu.

Kontrola wykonywanych robot

Kierownik Projektu jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych,

badawczych i odbioréw czesciowych, na czas ktérych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od

wyniku badan Kierownik Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét..

Dziennik wytwarzania konstrukcji i Dziennik Budowy

Decyzje Kierownika Projektu sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach:

Wytwarzania konstrukcji (w Wytwérni) i Budowy (w trakcie montazu).

Wykonanie konstrukcji w wytwérni

Elementy powinny zosta¢ wykonane zgodnie z tolerancjami podanymi w EN 10029 z tolerancjami
grubosci do klasy A wigcznie oraz w EN 10051. Niezaleznie, powinny zosta¢ zachowane
wymagania podane ponizej:

a. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentac;ji
Projektowej, ale tak, by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050. Mozna stosowaé ciecie
gazowe (tlenowe) automatyczne Ilub pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z gratu, naderwan.
Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnaé na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementdéw sasiednich. Arkusze nie obciete w
hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy
wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wigkszym. Przy cieciu tlenowym
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mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie
przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, gratu, naciekéw i rozpryskow materiatu. Rodzaj
obrobki cietych powierzchni powinien by¢é okreslony na rysunkach warsztatowych. Doktadnos¢
ciecia:

Tabela 1:

Wymiar liniowy elementu (m) <1 1,4 >5
Dopuszczalna odchytka (mm) 11 1,5 12

PowyZzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

b. Prostowanie i giecie elementéw

Wytwérca powinien w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu wykonac¢ prébne uzycie

sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementoéw. Roboty mogg by¢ kontynuowane,

jesli pomierzone po probnym uzyciu odchytki nie przekroczg wartosci podanych w PN-S-10050

pkt.2.4.2. Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych

elementéw. Podczas giecia nalezy przestrzegac¢ zalecen PN-S-10050. Prostowanie i giecie na

zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i ksztattownikow

dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny ,r’ sg nie mniejsze, a strzalki ugiecia f

nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN-89/S-10050, w tabeli 1.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzeh, a stosowal nalezy sity

statyczne. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia

krzywizny podanych w PN-89/S-10050 prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy

wykonaé na gorgco przez:

— podgrzanie do temperatury nie nizszej niz 7500C

— obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niS obszar poddany kuciu

— ksztattowniki nalezy nagrzewac réwnomiernie na catym przekroju.

— chtodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+50C, bez uzycia wody.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystgpi¢ pekniecia lub rysy. Sposéb ich

ewentualnej naprawy winien by¢é zaakceptowany przez Kierownika Projektu. W elementach ze

stali o podwyzszonej wytrzymatosci nie powinny wystgpi¢ réwniez miejscowe zahartowania.

c. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadnosS¢ nie zostata podana w

Dokumentacji Projektowej lub normach EN 10029 u EN 10051, powinny by¢ zawarte w granicach

podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

— wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardw, podlegajgce
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

— wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabela 2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (%), [mm]

ponad do przylaczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 25

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

d. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (paséw Sciskanych) od podpory do podpory lub od
wezta do wezta stezerh wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementdw
rozcigganych odchytki moga byé dwukrotnie wigksze.

e. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktow przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.
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f. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykonac¢ z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie
elementow nie przekraczaty 1 mm.

g. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nie powinno by¢ wieksze niS 2 mm po potozeniu
liniatu o dlugosci 1 m.

h. Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Kierownik Projektu przeprowadza odbidr
elementoéw w zakresie usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i
brzegéw stykowych z zachowaniem wymagan PN-S-10050, PN-M-04251, PN-M-69774.

i. Spawanie

Wymagania ogdlne

Spawanie elementdéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Kierownika
Projektu projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.
Wymagania ogolne dotyczgce spawania stali grup jakosciowych JR, JO, J2 i K2 powinny by¢
zgodne z EN 1011-2. Dla kazdego rodzaju spoiny i dla kazdej grubosci blachy (elementu
taczonego) w projekcie warsztatowym oraz w PZJ nalezy przedstawi¢ odpowiednig Karte procesu
spawania. Niezaleznie od tego powinny by¢ spetnione warunki podane ponizej. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050. Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty
spawalnicze, ktoérych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy dazyé, by jak
najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny fgczace pasy ze
srodnikiem. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢
odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak rowniez
stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco i tak
samo potwierdzany przez Kierownika Projektu (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika
odpowiedzialny jest bezposredni Wykonawca.

Wymagania wobec 0séb wykonujgcych roboty spawalnicze

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnieh zaleca sie sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych zlgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowe] konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu kohcach kroétkich spoin
w odlegtosci 10,15 mm od brzegu, a na diugich spoinach w odlegtosci co 1 m.

Warunki atmosferyczne

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byc¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i zlgczy spawanych. W utrudnionych  warunkach atmosferycznych (wilgotnosé
wzgledna powietrza wieksza niS 80%, mzawka, wiatry o predkoséci wiekszej niz 5 m/sek,
temperatury powietrza nizsze niS podane wyzej) nalezy opracowaé i uzgodnié specjalne $rodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Przygotowanie elementéw do spawania

Powierzchnie taczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu. Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nierownos$ci. Wszystkie spoiny czotowe powinny byc¢
podawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich podkfadek),
aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w
podspoinie wg PN-M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla zlgczy specjalnej jakosci i klasy
wadliwosci W2 dla ztgczy normalnej jakosci. Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw do
spawania

Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie ciecia wg PN-M-69774 nie byty wigksze niS dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim
przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3. Przygotowanie elementéw do
wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykonaé wg PN-M-
69014 i PN-M-69015.

Powierzchnie przylegajgce

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny byé obrobione. Wspdtczynnik chropowato$ci Ra tych
powierzchni wg PN-M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.

Elektrody i sprzet i materiaty spawalnicze spawalnicze
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Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢
zgodne z wymaganiami aktualnych norm przedmiotowych i zaleceniami producentéw. Suszenie
elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitéw biatych krysztatow sSwiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami
otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie takich elektrod jest bezcelowe, a
ich uzycie zabronione.

Do Ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w
gatunku ESW 252 |ub inne zgodnie z normg PN-E-69000. Do Ztobienia fukowego - stosowac
elektrody stalowe otulone EC1. Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy
spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny
powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia
i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10%. Do wykonywania pofgczen
spawanych mozna uzywac¢ wytgcznie materiatdbw spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na
pierwsze warstwy wypetniajgce.

Spoiny czotowe

Czotowe spoiny pasoéw rozcigganych nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc
do tego ptytek wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny mieé¢ tg samg grubos¢ i ksztatt co
spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskdw) spoiny powinny by¢ na nie
wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy
przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usungé
nadmiar przez obrobke mechaniczna.

Ocena spoin

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczgce badania okresla sie wg PN-M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie
wyzszej niS W2 wg PN-M-69775. Spoiny powinny byé zbadane przeswietleniem zgodnie z
planem przeswietlen lub badan ultradzwiekowych wg PN-M-70055/02 podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz
wskaznik jakosci obrazu wg PN-M-70001. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite
jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwiekowych, a na
okres przeswietlenia spoiny nalezy na konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin
diugich. Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ na cafej ich diugo$ci. Na podstawie
radiograméw wykonanych wg PN-M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-M-69703 i
wykrytych przeswietleniem wg PN-M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z PN-M-69772 i
PN-M-69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadaé klasie wadliwosci ztagcza W1, a normalne;j
jakosci klasie W2 wg PN-M-69772. Ztgcza za pomocg spoin czotowych powinny byé zbadane na
zginanie wg PN-M-69720. Zigcza te nalezy réwniez zbada¢ na udarnosé samej spoiny, strefy
przejscia i strefy ciepta materiatu wg PN-M-69773. Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku
badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy usungé w sposéb nie powodujagcy uszkodzen
konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtérnie wykonane spoiny w miejscu
usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie tgcznie z przeswietleniem.
Obrébka spoin

Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarka albo zastosowacd inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Usuwanie odksztatceh konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z
punktami normy PN-S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujgcy zakres
Robdét i sposoby technologiczne prostowania muszg zostaé zatwierdzone przez Kierownika
Projektu. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci
przedstawiciela Kierownika Projektu z przestrzeganiem zaleceh PN-S-10050. Wystgpienie
peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytwoérni

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznych
M.14.02.01 i M.14.02.02. Wykonanie czynnosci zwigzanych 2z zabezpieczeniem, fj.
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przygotowanie powierzchni i nanoszenie powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w
mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.
Odbidr konstrukcji u Wytwoércy

Odbidr konstrukcji u Wytwodrcy nastepuje po przeprowadzeniu kontroli odbiorczej, na podstawie
ktérej powinno byé wydane Swiadectwo odbioru 3.1. zgodnie z EN 10204:2004.
Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowej
Wykonanie prébnego montazu przez Wytworce konstrukcji stalowej w Wytwérni jest warunkiem
odbioru konstrukcji "na czarno" i zgody na przystgpienie do zabezpieczenia antykorozyjnego.
Probny montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji obiektu nalezy przeprowadzié¢
zgodnie z wymaganiami
PN-S-10050 pkt 2.4.4.5. Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru
wytworzonych poszczegdlnych elementéw stalowej konstrukcji obiektu przez Kierownika Projektu
oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobéw przeprowadzenia prébnego
montazu i stosowanych technologii. W razie, kiedy wykonanie w Wytworni montazu prébnego
catej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duzych
przeset spawanych na miejscu budowy) Kierownik Projektu moze dopusci¢ wykonanie montazu
probnego polegajgcego na sprawdzeniu przez przytozenie wymiarow przylegajgcych do siebie
zespotow spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie
wykonawcze. Dopuszczalna odchytka podniesienia  wykonawczego wynosi £10%
projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego na plynny przebieg (odchytka
réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10% tej warto$ci).
Wszystkie elementy nalezy oznaczyé w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu
oznaczen i schemat ten zatgczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.
O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem
trzydniowym zawiadamia¢ Kierownika Projektu oraz Wykonawce montazu docelowego na
budowie. Na zakonhczenie probnego montazu nalezy spisaC protokdt z jego przeprowadzenia,
podajac w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegodlnosci:
— stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowg, wraz ze
szczegotowym omowieniem odchytek od wymiardw teoretycznych
— linie podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej
— znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary
wzgledem siebie w zmontowanej konstrukciji.
Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Kierownik Projektu dokonuje
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-S-10050. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badah przewidzianych w programie wytwarzania
konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej sktad ustala Kierownik Projektu, powinien uczestniczy¢
przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego obiekt.
Wytworca powinien przedstawi¢ komis;ji:
— rysunki warsztatowe,
— Dziennik Wytwarzania,
— atesty uzytych materiatow,
— $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,
— plan spoin z oznakowaniem analogicznym, jak w protokotach badan,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— protokdt z prébnego montazu, a jedli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,
— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania,
— ciezary elementéw,
— komplet uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w
czasie
— wytwarzania konstrukcji stalowej.

Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytwoércy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé
ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegdinych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg
uktada¢ na podktadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).

Sposoéb uktadania konstrukciji powinien zapewnic:
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jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé
dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych
dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych
— zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
Nalezy dazy¢ do tego, aby elementy byty sktadowane w pozycji takiej w jakiej bedg pracowac¢ w
konstrukcjach, podparte w weztach.
Przemieszczanie elementow konstrukciji do miejsca ostatecznego ich potozenia
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposob gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigéw:
— roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga
— elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczehstwa
— nalezy przeprowadzi¢ prébne uniesienie na wysokos¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne
poprawki do procesu podnoszenia
— jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny by¢
naprawione przez Wykonawce
Wyznaczenie osi podtuznej obiektu i tozysk
Osie tozysk ruchomych nalezy wyznaczaé¢ dla temperatury to = 10°C w odlegtosciach od osi
lozyska statego odpowiadajgcych dokiladnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg
Dokumentaciji Projektowej i rysunkéw warsztatowych z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych.
Przesuniecia tozysk wzgledem osi podparcia catego obiektu nie powinny przekraczaé 2 mm
(wzdtuz osi obiektu). Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu
wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez kierownika Projektu i w razie koniecznosci element
musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy Robé6t montazowych.
Wykonanie potgczen tymczasowych
Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkéw przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatrow.
Potgczenia spawane na placu budowy
Konstrukcja musi by¢é scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatréw. Wszystkie spoiny wykonywane na placu
budowy sg przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (witgczajagc w to spoiny sczepne) musi by¢ to
zaakceptowane przez Kierownika Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Kierownik Projektu w
takim przypadku moze zazgda¢ dodatkowych obliczen ilustrujgcych wptyw dodatkowego
spawania na prace konstrukcji. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami EN 1 011-2 i
PN-89/S-10050.
Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni,
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg z wylgczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukohczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy
dokonczy¢ zgodnie z Specyfikacjg Techniczng M 14.02.01.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przez ocynkowanie ogniowe
Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementoéw stalowych zgodnie
z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy,
przed przystgpieniem do spawania nalezy usung¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po
zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdéw uzupetni¢ ubytki ochrony przez
metalizacje natryskowg. Nalezy rowniez uzupetni¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie
transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Kierownika Projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST "Ogélna Specyfikacja techniczna”

Kontrola robét obejmuje badania przeprowadzane w Wytwérni i na placu budowy. Badania materiatow,
elektrod, potaczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytwérni. Badania innych elementéw powinny byé
przeprowadzane w Wytworni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jakosé
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robét wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jakos¢ robot wykonywanych w
Wytworni.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatéw

Wyroby powinny by¢ dostarczane z dokumentem kontroli opartym na kontroli odbiorczej - tzn
Swiadectwem Odbioru wg EN 10204:2004. Czesto$¢ badan, przygotowanie odcinkéw prébnych i prébek
do badan, metody badan, cechowanie, etykietowanie i pakowanie powinny by¢ zgodne z PN-EN 10025-1
i PN-EN 10025-2.

6.3. Kontrola elementéw potaczeniowych i materialéw spawalniczych

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie srub i nakretek.
Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co
najmniej:

— date wystawienia zaswiadczenia,

— nazwe i adres Wytworni,

— oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

— mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

— wyniki badan,

— podpis i piecze¢ Wytwaorni.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnaé¢ je z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Techniczne;j.
Badanie materiatdbw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytworce tych materiatéw. Atesty muszg potwierdzaé zgodnosé danego materiatu z aktualnymi normami
przedmiotowymi oraz niniejszg ST oraz zgodnos$c¢ okresu gwaranciji dla danego wyrobu.

6.4. Tolerancje

6.4.1. Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji
Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementéw, a wiec diugosc,
wysokos$é, rozstaw elementéw, przekroje blach, ksztattownikéw. Sprawdzeniu podlega rozstaw
tacznikéw. Doktadnos¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i rysunkami warsztatowymi.
Tolerancje i dopuszczalne odchytki wymiaréw powinny by¢ zgodne z niniejszg ST.

6.5. Sprawdzenie robét spawalniczych

6.5.1. Spawacze iich marki
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiadaé uprawnienia panstwowe zgodnie z pkt.
5.3.2. niniejsze ST.

6.5.2. Badanie spoin
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Za wykonanie
badan jest odpowiedzialny Wykonawca, ktéry jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki testéw
Kierownikowi Projektu. Kohcowe badania spoin powinny byé przeprowadzane nie wczesniej jak
po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona markg spawacza.
Kierownik Projektu uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i ztgczy
spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajgce jakos$¢ Robot
spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-S-10050. Wytworca zobowigzany jest gromadzié¢
petng dokumentacje badah w postaci radiograméw i protokotéw i przekazac¢ jg Kierownikowi
Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Badanie spoiwa i ztgczy spawanych jest
elementem programu badan spoin i potgczehh spawanych przez kontrole wewnetrzng w Wytwaorni.
Rodzaje badan:
1) Badania makroskopowe
Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczagcych wg PN-
75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektu osobiscie. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie albo materiale w jej sgsiedztwie. Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny
nie powinny mie¢ wtrgceh zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnieé. W spoinach nie obrabianych
nierownos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow. Wady
spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczgce badania okresla sie wg PN-75/M-69703.
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6.5.3.

6.6.

Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niS W2 wg PN-85/M-69775.

2) Badania radiograficzne i ultradzwiekowe

Spoiny powinny by¢ poddane badaniom radiograficznym i ultradzwiekowym zgodnie z projektem
technologii spawania. Kierownik Projektu uprawniony jest do zasgdzania dodatkowych badan
stopiwa i zlgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania potwierdzajgce
jakos¢ robdét spawalniczych prowadzi¢é nalezy wedtug PN-89/S-10050. Wytwérca zobowigzany
jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramoéw i protokotdw i przekazac jg
Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Badania radiograficzne nalezy
wykona¢ wg PN-74/M-69771. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni
oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-77/M-70001. Badania ultradZzwiekowe nalezy wykonywac
wg PN-89/M-70055/02. Spoiny czotowe nalezy przeswietla¢ lub bada¢ ultradZzwiekami na catej
ich dtugosci. Spoiny specjalnej jakosci powinny by¢ wykonane w klasie R1 wg PN-87/M-69772
lub U1 wg PN-89/M-69777, pozostate spoiny czotowe powinny byé wykonane w klasie R2 lub U2.
Spoiny pachwinowe nalezy bada¢ metodg magnetyczno-proszkowg wzgl. penetracyjng. Dla
spoin pachwinowych wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie gorszej niS W2 wg PN-85/M-
69775. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z
oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwiekowych.

3) Badania niszczgce

Nalezy wykona¢ nastepujace badania:

a) sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

b) wtasnosci mechanicznych spoiwa (Rm, Re, A5, Z),

c) prébe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (Rm),

d) préobe zginania doczotowych ztgczy,

e) probe udarnosci ztgczy na prébkach z karbem w ksztalcie litery V w temp. -20 oC,

f) plastycznosci ztgczy spawanych,

g) rozktadu twardosci w ztgczu spawanym,

h) badania metalograficzne.

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena
wynikow badan wg PN-89/S-10050. Ztgcza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na
zginanie wg PN-88/M-69720. Ztgcza te nalezy rowniez zbadaé na udarno$¢ samej spoiny, strefy
przejecia i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Klasy spoin i usuwanie wad spawania
Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-89/M-69779 oraz wad spoin okreslonych wg PN-
75/M-69703 i wykrytych przeswietleniem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny
zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775.
Wymagany zakres i rodzaj wad zlgczy spawanych, wg PN-85/M-69775:

— klasy W1 dla ztgczy specjalnej jakosci,

— klasy W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Spoiny czotowe powinny osiggac¢ klasy, wg PN-87/M-69772:

— spoiny o specjalnej jakosci, Klasa R1,

— spoiny o normalnej jakosci, Klasa R2lub réwnowazne wg aktualnie obowigzujgcych Polskich

Norm.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajgce wymaganiom nalezy
usungé w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtdérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu
w petnym zakresie fgcznie z przes$wietleniem. Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki
badah (w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajgcg protokoty w celu przedstawienia ich
Kierownikowi Projektu dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wtgczenia ich do dokumentacji
odbioru konstrukgiji.

Usuwanie przekroczonych odchytek

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztaltu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych musza
by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z. normg PN-89/S-10050 powinien
by¢ przygotowany przez Wytworce i zatwierdzony przez Kierownika Projektu. Operacja usuwania
odksztatceh spawalniczych powinna sie odbywa¢ w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu z
przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w
trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
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danego elementu. Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez
Kierownika Projektu wraz z Projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchyiki wplywajg na
bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Kierownik Projektu podejmuje decyzje o ich pozostawieniu
wzglednie usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe Ilub jakosciowe) stanowi
jednoczesnie podstawe do obnizenia umowionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia
wad. Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Kierownika Projektu
stanowig czes¢ dokumentacji odbioru obiektu.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych
materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

— dostaw materiatow,

— zgodnos¢ wykonania z projektem,

— ocene estetyki wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdoélne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Jednostkg obmiarowg wykonania konstrukcji stalowej jest 1 tona (Mg) stali danego gatunku. Do ptatnosci
przyjmuje sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce
z zaaprobowanych przez Kierownika Projektu zmian, sprawdzonych na placu budowy. Zaréwno
Kierownik Projektu jak i Wykonawca moga zadaé¢ koncowego sprawdzenia tonazu w przypadku
watpliwosci. zadanie Wykonawcy musi by¢ na pismie.

— ciezar wiasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z
zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niS potrzeba wymiarach
nie sg zaliczane do tonazu,

— ciezaru fgcznikow do wspétpracy z betonem nie wlicza sie do tonazu konstrukcji

— nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych

— - ciezar spoin wlicza sie do tonazu konstrukcji wg wskaznika procentowego. Nie potrgca sie z
tonazu otwordw i wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m2.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdét podano w OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna".

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Kierownik Projektu po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptacji
programéw. Odbiory czesciowe nastepujg na podstawie wynikdw testdw opisanych w ninigjszej
Specyfikaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Cena jednostkowa 1 Mg wykonania konstrukcji stalowej obiektu:
1. w zakresie wytwarzania konstrukciji:
— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,
— przygotowanie rysunkow warsztatowych i montazowych,
— przygotowanie programu wytwarzania konstrukcji,
— przygotowanie projektu technologii spawania,
— wykonanie badan elementow stalowych oraz wykonanie polecen Kierownika Projektu z tym

zwigzanych,

— czyszczenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowg, pasowanie, ukosowanie,
spawanie,

— kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robét spawalniczych wraz z zastosowaniem
metod

nieniszczacych,
— prébny montaz w Wytwaorni,
— oznakowanie elementow konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;
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2. w zakresie montazu konstrukcji na budowie:

— wykonanie projektu scalania i montazu konstrukcji stalowe;j,

— wykonanie i rozbiorke konstrukcji rusztowaniowej i stezen montazowych,

— montaz wstepny z regulacjg geometrii,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monteréw,

— state potgczenie elementéw konstrukcji przez spawanie, w tym montaz tgcznikow

— badanie potgczen, w tym nieniszczace,

— usuniecie ewentualnych uszkodzen powtoki antykorozyjnej,

— wykonanie obliczen statyczno-wytrzymatos$ciowych sprawdzajgcych konstrukcje na stany
montazowe oraz dokonanie ewentualnych wzmocnien konstrukcji w zaleznosci od sposobu
transportu, montazu i przyjetego podziatu na sekcje montazowe,

— przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony srodowiska,

— uprzatniecie miejsca robot.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

— PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechownie barwne.

— PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

— PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

— PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosc.

— PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

— PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.

— PN-78/M-82005 Podkfadki okragte zgrubne.

— PN-78/M-82006 Podktadki okrggte doktadne.

— PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

—  PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

—  PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

— PN-75/H-69014 Przygotowanie brzegéw do spawania.

— PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci i
niskostopowe;.

— PN-83/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

— PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane.

— PN-85/H-93001 Walcowka i prety walcowane na gorgco ze stali weglowej wyzszej jakosci i
stopowej konstrukcyjne;j.

— PN-84/H-69430 Stal walcowana. Kgtowniki rGwnoramienne.

— PN-91/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania.

— PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

— PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

— PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

— PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

— PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

— PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

— PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

— PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego stosowania.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

— PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport

— PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.
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WYPOSAZENIE

SST 13 - WYPOSAZENIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce montazu wyposazenia w
ramach planowanej inwestycji.

1.1 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot.

1.2 Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
— montazu windy,
— wyposazenie toalet dla niepetnosprawnych,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robét podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST ,0gdlng Specyfikacjg Techniczng” .

1.4 Wymagania ogoéine dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng,
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

1.1 Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,Ogdinej Specyfikacji Technicznej” .

1.2 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.

1.3 Wymagania szczegoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
Nalezy zabezpieczy¢ przewozony materiat przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem
czynnikéw atmosferycznych. Weilne w czasie transportu jak i skladowania nalezy zabezpieczy¢ przed
zamoczeniem.

21. Winda

Pozycja: Unit 1

Typ: dzwig bez maszynowni GeN2 Comfort
Udzwig/liczba pasazeréw: 630 kg/ 8

Predkos¢ jazdy: 1m/s
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Wysokosé podnoszenia:
llos¢ przystankéw:

llo$¢ drzwi kabinowych:
Sterowanie:

Grupa:

Naped:

Zasilanie:
Wydzielane ciepto:

Szyb

Wymiary szybu (szer./gt.):
Pomiezczenie pod szybem:
Nadszybie/ podszybie:

Kabina

Wyposazenie kabin wg:

karty katalogowej

Wymiary kabiny (szer.xgt.xwys.):
Uktad paneli kabinowych:
Wykonhczenie paneli:

Podtoga/ wykonczenie:

Sufit/ wykonczenie:

Oswietlenie:

Dekoracyjne listwy przypodtogowe:

Porecz — umiejscowienie:

Porecz — dragzek:

Porecz — mocowanie:

Lustro — aranzacja:

Kaseta dyspozycji/ wyko nczenie:
Pozostate wyposazenie kabiny:

Drzwi

Typ:

Model drzwi szybowych:

Typ fasady/ wykohczenie:
Drzwi kabinowe/ wykonczenie:
Odpornos¢ ogniowa:

Naped drzwi:

Zabezpieczenie drzwi:

16,66 m

5/5

1

zbiorcze gora/ dot

Simple 1 urzadzenie w grupie

bezprzekatadniowy, synchroniczny silnik prgdu zmiennego z
regulatorem czestotliwosci OFV

3x400x230 V 50 Hz

w szybie musi by¢ zapewniona temperatura +50C do +40 0C.
Szyb musi by¢ wentylowany bezposrednio na zewnatrz budynku,
ilos¢ wydzielanego ciepta 1,53 KW.

2040 mm/ 1800 mm
dzwig bez chwytaczy na przeciwwadze
3320 mm/ 1000 mm

Optima

1100 mm/ 1400 mm/ 2100 mm

pionowy

stal nierdzewna szczotkowana

wyktadzina gumnowa antyposlizgowa/ czarna
ptaski/ stal winylowana-kolor biaty
podswietlenie wokot kasety dyspozycji COP
tak

tak, typu ONDA po przeciwnej stronie kasety dyspozycji
chrom szczotkowany

chrom p[olerowany

2 wysokos$ci panela/ tylna sciana

stal nierdzewna szczotkowana

chrom szczotkowany

drzwi otwierane centralnie 2 panelowe — 900 mmx 2000 mm
PRIMA-S

SF/ stal nierdzewna szczotkowana

stal nierdzewna szczotkowana

nie

PAX

kurtyna podczerwieni.

2.2. Pochwyty dla niepetnosprawnych

- porecz scienna 50cm,

- porecz do WC scienna, tukowg uchylng 70 cm,
- porecz tukowa statg 70 cm, stal nierdzewna,

Wszystkie elementy wykonane ze stali nerdzewnej. Srednica rurki wynosi 32mm, w wykonczeniu

polerowanym.

3. WYKONYWANIE ROBOT

1.1 Ogodlne warunki wykonania Robét

Ogodlne warunki wykonaniaRobét podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
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WYPOSAZENIE

Prace montazowe wykonywa¢ zgodnie z instrukcja montazu podang przez producenta i przez
atoryzowany serwis.

1.2 Zakres wykonania Robét

Prace montazowe wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
4, KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.1 Ogdine zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robo6t podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
1.2 Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét

Konrola i badania wykonywane w trakcie prac polegajg na biezgcym sprawdzaniu jakosci uzywanych
materiatéw oraz ich zgodnosci z dokumentacjg techniczng. Kontroli w szczegdlnosci powinny podlegac:

- badanie dostaw materiatéw,

—  jakosci zastosowanych materiatéw,

—  kontrole prawidtowosci wykonanych robét (geometria i technologia),

— ocene estetyki wykonanych prac.

5. OBMIAR ROBOT

1.1 Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
llos¢ wykonanych Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.

1.2 Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
1 sztuka

6. PRZEJECIE ROBOT

1.1 Ogdlne zasady przejecia Robot

Ogolne zasady Przejecia Rob6t podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
7. PODSTAWA PLATNOSCI

1.1 Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady pfatnosci podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.2 Sktadniki ceny

Cena Robdt obejmuje:
— dostawe materiatow,
— wyznaczenie zakresu prac,
— oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP,
— zabezpieczenie zachowywanych elementdéw przed uszkodzeniem,
— wykonanie rob6t pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych
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